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" nouveautes

dans ce catalogue

FAMILLE HELICOOL

»Helicool
Goujures hélicoidales avec arrosage central Arrosage radial

FAMILLE MILLIPRO

P Fraise a fileter mini

Voir pages 305-311

NOUVEAUX OUTILS EN CARBURE MONOBLOC

»Helicool-R (HCR)

FILETAGES EN PROFONDEUR

» Longueur d'utilisation jusque 3xDo

»Helicool-C (HCC)
Filetage et chanfreinage avec
un seul outil

débouchant

Voir page 304

HELICAL

» Outil économique pour alésage

»Thriller (HTC)
Percage, filetage et
chanfreinage avec
un seul outil

Voir pages 292-299

Voir pages 300-303

MULTI+ PLAQUETTES

» Design amélioré pour plaquette
multi-dents .
Multils
= i [ d

MICROSCOPE

» Nouveau systeme de serrage
éprouvé pour outils Micro a une arréte
de coupe

MINI-3 1C4.0

» Plaquette indexable de filetage pour
petits alésages

v
V6 INSERTS

> Une plaquette a 6 arrétes
révolutionnaire

Voir pages 17-95

TMSD

P Fraise a fileter pour alésages profonds

H Voir page 273

FAMILLE MiTM

» Outil de fraisage multi coupes pour
usinage rapide

d[

microscope Voir pages 253-272
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VARDEX CATALOGUE

TOURNAGE VARDEX PAGE

B Tournage

M Gorge

B Alésage / Percage 171-192
FRAISAGE VARDEX

M Fraisage Standard 193-252

B MiTM - Filetage par fraisage multi-dents 253-272

" TMSD - Fraisage pour alésages profonds

B TM Solid - Fraises a fileter en carbure monobloc

321-328

" Fraisage de gorges

Visitez notre site www.vargus.com
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wvivargus

NEUMO Ehrenberg Group

NUMERO UN DU FILETAGE

Vargus est l'innovateur et le principal fabricant et fournisseur d'outils de filetage de précision et
d'‘ébavurage.

La gamme Vardex comprend le plus large éventail de solutions de filetage au monde, en tournage,
fraisage et en micro-usinages.

Créé en 1960, Vargus est membre du groupe Ehrenberg, une organisation multinationale, dont le
siege se situe en Allemagne a Knittlingen.

Avec un réseau international de filiales, d'importateurs et de distributeurs, Vargus exporte ses outils
dans plus de 100 pays au monde.

Ses unités de fabrication certifiées permettent d'assurer un service rapide et efficace.

Vargus a concentré son organisation vers les clients et s'engage a fournir des produits novateurs
de tres haute qualité. Vargus apporte des compétences techniques de grande valeur et un service
irréprochable.

Toutes ces valeurs permettent a Vargus de rester leader des solutions de filetage et d'ébavurage sur
le marché et de nous orienter vers un avenir de développement pérenne.
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LES OUTILS SPECIAUX VARDEX

Les techniciens et ingénieurs de VARDEX ont le savoir- faire et I'expérience pour concevoir des outils spéciaux
adaptés aux demandes des clients. Qu'il s'agisse d'outils spéciaux, a forme complexe ou de taille non standard,
notre service d'outils spéciaux peut rapidement les fabriquer en fonction de vos besoins en utilisant les
derniéres techniques et technologies.

Pour les informations spécifiques, contactez votre plus proche représentant de VARDEX.

e Compétence VARDEX e Devis rapide e Livraison compétitive

Fait sur mesure
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TT Gen: Une aide précieuse pour l'usinage de filetages

17
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147
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169
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189

TT Gen

Logiciel pour solutions de tournage
Le nouveau logiciel TT de VARGUS vous indique l'outil de tournage

le plus adapté et les conditions de coupe en quelques secondes. o (Cofh
S T

Pour la mise a jour du logiciel TT Gen,

connectez-vous au site P

www.vargus.com =

VARD

1
Supports 14 Languages
Efuiah Jsetric & aihl, Dentsch, Frivgais, nabars, ey
Espaiol, Jgryk Polsll, Pyocasdl maw, (03 H 25§ gl obod
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Systéme de filetage — Extérieur

Standard a Standard Standard

avec bride avec corps carré

Off- Set ‘ Inversé
, Type U

Type U avec bride

Standard

%mlﬂ

Mini
avec corps rond

L
\.- Slim Throat

(gorges fines)

Type T+  Multis

v
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Systéme de filetage - Intérieur

Standard

Mini
avec corps carré

avec corps rond

Standard

€Y

Standard
avec bride

Corps en carbure

SCB
Type U Type V
( Type U avec bride 4
Type M+

@

Type Z+

Multil:
Type Z+
Mini-3  @MINEZ ;10
Mini-L @ MINI~ {0 -
Mini-L Mini-L Ajustable

Micro @& MINI ) micrQscope
../ ,

Micro simple arréte de coupe Micro double arréte de coupe

wvvargus| 7 |
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Recommandations d'outils Lﬂ?ﬂ?‘i@' Pe\”i&i : >
. s . et echarges s & .
pour un filetage intérieur donné W o ——
Métrique ISO
Pas en mm Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette
0.70 4 Micro 3.0 3.0SIR0.7ISO SMC.-3 -
6 Micro 4.0 4.05IR0.75IS0 SMC.-4 -
0.75 8 Micro 6.0 6.0SIR0.751SO SMC..-6 -
10 IC50L 5LIR0.75ISO NVR10.-5L -
0.80 5 Micro 3.0 3.0SIR0.8ISO SMC.-3 -
M6 Micro 4.0 40SIR1.01SO SMC..-4 -
8 Micro 6.0 6.0SIR1.0I1SO SMC.-6 -
10 IC50L 5LIRT.0ISO NVR10.-5L -
1.00 12-14 IC6.0 6.0IR1.01SO NVR1.-6.0 -
15-17 IC 1/4" 2IR1.01SO NVR10-2 -
18 IC1/4" 2IR1.0I1SO NVR13-2 -
20-24 IC 3/8" 3IR1.01SO NVR13-3 -
M8 Micro 6.0 6.0SIR1.251SO SMC..-6.0 -
1.25 10 IC50L 5LIR1.251SO NVR10.-5L -
12-14 IC6.0 6.0IR1.25I1SO NVR1.-6.0 -
M10 IC50L 5LIRT.51SO NVR10.-5L -
12-14 IC6.0 6.0IR1.5I1SO \NVR1.-6.0 -
15-18 IC1/4" 2IR1.5I1SO NVR10-2 -
150 20-25 IC 3/8" 3IR1.51SO NVR13-3 o
26-28 IC3/8" 3IR1.51SO AVR20-3 YI3
30-36 IC3/8" 3IR1.51SO AVR20-3 YI3-1N
38-45 IC 3/8" 3IR1.51S0O AVR32-3 YI3-1N
48-68 IC3/8" 3IR1.5I1SO AVR40-3 YI3-IN
1.75 M12 IC6.0 6.0IR1.751SO NVRT.-6.0 -
M14 IC6.0 6.0IR2.01SO NVRT1.-6.0 -
M16-18 IC1/4" 2IR2.01SO NVR10-2 -
20-22 IC3/8" 3|R2.01SO NVR13-3 -
24 IC 3/8" 3IR2.0150 NVR16-3 -
200 27-30 IC 3/8" 3IR2.01SO AVR20-3 YI3
33-36 IC3/8" 3IR2.01SO AVR25-3 YI3
39-45 IC3/8" 3IR2.0ISO AVR32-3 YI3-1N
48-68 IC3/8" 3IR2.01SO AVR40-3 YI3-1N
550 M18 IC 1/4" 2IR2.51SO NVR10-2 -
M20-M22 IC3/8" 3IR2.5I1SO NVR13-3 -
M24-M27 IC3/8" 3IR3.01SO NVR16-3 -
3.00 36-45 IC3/8" 3IR3.0I1SO AVR25-3 Y3
48-68 IC3/8" 3IR3.01SO AVR40-3 YI3
3.50 M30-M33 IC3/8" 3IR3.51SO NVR16-3 -
M36 IC 1/2" 4|R4.01SO NVR20-4 -
4.00 M39 IC1/2" 4|R4.01SO AVR25-4 Y14
56-68 IC1/2" 4|R4.01SO AVR40-4 Yi4
450 M42 IC1/2" 4IR4.51SO AVR25-4 YI4-1P
M45 IC1/2" 4IR4.51SO AVR32-4 Y4
- M48 IC1/2" 4IR5.01SO AVR32-4 YI4-1P
M52 IC1/2" 4|R5.0I1SO AVR32-4 Y14
5.50 M56-60 |C5/8" 5IR5.51SO AVR40-5 Y15
6.00 M6é4-68 IC5/8" 5IR6.01SO AVR40-5 Y15
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Recommandations d'outils
pour un filetage intérieur donné

Américain UN

Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette

56 10-1/4 Micro 4.0 Special SMC.-4.0 -

48 10-5/16 Micro 4.0 Special SMC..-4.0 -

40 10-3/8 Micro 4.0 4.0SIR40UN SMC..-4.0 =

36 12-3/8 Micro 4.0 4.0SIR36UN SMC.-4.0 -
12-1/4 Micro 4.0 4.0SIR32UN SMC.-4.0 =
5/16-3/8 Micro 6.0 6.0SIR32UN SMC..-6.0 -
7/16-1/2 IC6.0 6.0IR32UN NVR 1.-6.0 =

32 9/16-11/16 IC 174" 2IR32UN NVR10-2 -
3/4-15/16 IC3/8™ 3IR32UN NVR13-3 =
7/8-15/16 IC3/8" 3IR32UN NVR16-3 -
1 IC3/8" 3IR32UN AVR20-3 YI3- 1N
12-1/4 Micro 4.0 4.0SIR28UN SMC.-4.0 -
5/16 - 3/8 Micro 6.0 6.0SIR28UN SMC..-6.0 =
7/16-1/2 IC6.0 6.0IR28UN NVR 1.-6.0 -
5/8-11/16 IC1/4" 2IR28UN NVR10-2 -

% 3/4-13/16 IC3/8" 3IR28UN NVR13-3 -
7/8-15/16 IC3/8" 3IR28UN NVR16-3 =
1-11/8 IC3/8" 3IR28UN AVR20-3 YI3-1N
13/16 IC3/8" 3IR28UN AVR25-3 YI3-1N
1/4 Micro 4.0 4.0SIR27UN SMC.-4.0 -
5/16 - 3/8 Micro 6.0 6.0SIR27UN SMC.-6.0 =
7/16-1/2 IC6.0 Special NVR 1.-6.0 -

27 9/16-5/8 IC1/4" 2IR27UN NVR10-2 =
3/4 IC3/8" 3IR27UN NVR13-3 -
7/8 IC3/8" 3IR27UN NVR16-3 =
1 IC3/8" 3IR27UN AVR20-3 YI3- 1N
12-1/4 Micro 4.0 4.0SIR24UN SMC.-4.0 =
5/16-3/8 Micro 6.0 6.0SIR24UN SMC.-6.0 -
7/16 IC50L 5LIR24UN NVR10.-5L =
1/2 ICe.0 6.0IR24UN NVR 1.-6.0 -

" 9/16-11/16 IC 174" 2IR24UN NVR10-2 =
3/4 IC3/8" 3IR24UN NVR13-3 -
7/8 IC3/8" 3IR24UN NVR16-3 =
1-11/8 IC3/8" 3IR24UN AVR20-3 YI3-1N
11/4-11/2 IC3/8" 3IR24UN AVR25-3 YI3-1N
15/8-24 IC3/8" 3IR24UN AVR32-3 YI3-1N
5/16-3/8 Micro 6.0 6.0SIR20UN SMC.-6.0 =
7/16 IC50L 5LIR20UN NVR10.-5L -
1/2-9/16 IC6.0 6.0IR20UN NVR 1.-6.0 =
5/8-11/16 IC 174" 2IR20UN NVR10-2 -
3/4-13/16 IC3/8" 3IR20UN NVR13-3 =

0 7/8-15/16 IC3/8" 3IR20UN NVR16-3 -
1-13/16 IC3/8" 3IR20UN AVR20-3 YI3- 1N
11/4-11/2 IC3/8" 3IR20UN AVR25-3 YI3- 1N
19/16-113/16 IC3/8" 3IR20UN AVR32-3 YI3- 1N
17/8-21/8 IC3/8" 3IR20UN AVR40-3 YI3- 1N
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Recommandations d'outils
pour un filetage intérieur donné

Américain UN (Suite)

Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette
5/16 - 3/8 Micro 6.0 6.0SIR18UN SMC.-6.0 =
7/16 IC50L 5LIR18UN NVR10.-5L -
1/2-9/16 IC6.0 6.0IR18UN NVR 1.-6.0 =
5/8 IC1/4" 2IR18UN NVR10-2 -

8 3/4 IC3/8" 3IR18UN NVR13-3 =
7/8-1 IC3/8" 3IR18UN NVR16-3 -
11/16-13/16 IC 3/8" 3IR18UN AVR20-3 YI3- 1N
11/4-11/2 IC3/8" 3IR18UN AVR25-3 YI3-1N
19/16-13/4 IC3/8" 3IR18UN AVR32-3 YI3-1N
17/8-2 IC3/8" 3IR18UN AVR40-3 YI3-1N
3/8 Micro 6.0 6.0SIR16UN SMC.-6.0 =
7/16 IC50L SLIRT6UN NVR10.-5L -
1/2-9/16 IC6.0 6.0IR16UN NVR 1.-6.0 =
5/8-11/16 IC 174" 2IR16UN NVR10-2 -
3/4-13/16 IC3/8" 3IR16UN NVR13-3 =

16 7/8 -1 IC3/8" 3IR16UN NVR16-3 -
11/16-11/8 IC3/8" 3IR16UN AVR20-3 YI3
13/16 IC3/8" 3IRT6UN AVR20-3 YI3-1N
11/4-11/2 IC3/8" 3IR16UN AVR25-3 YI3-1N
19/16-113/16 IC3/8" 3IR16UN AVR32-3 YI3-1N
17/8-21/8 IC3/8" 3IR16UN AVR40-3 YI3-1N
7/16 IC50L 5LIR14UN NVR10.-5L -
1/2-9/16 IC6.0 6.0IR14UN NVR 1.-6.0 =
5/8 IC 174" 2IR14UN NVR10-2 -

3/4 IC3/8" 3IR14UN NVR13-3 =
7/8 -1 IC3/8" 3IR14UN NVR16-3 -

" 11/8 IC3/8" 3IR14UN AVR20-3 YI3
11/4 IC3/8" 3IR14UN AVR25-3 YI3
13/8-11/2 IC3/8" 3IR14UN AVR25-3 YI3- 1N
15/8-13/4 IC3/8" 3IR14UN AVR32-3 YI3-1N
17/8-2 IC3/8" 3IR14UN AVR40-3 YI3- 1N

13 1/2-13 IC6.0 6.0113UN...158/001 BNVR 105-6.0 -
9/16 - 11/16 IC 1/4" 2112UN...158/002 NVRC10-2 156/001 =
3/4-7/8 IC3/8" 3IR12UN NVR13-3 -
15/16 - 1 IC3/8" 3IR12UN NVR16-3 =

12 11/16-13/16 IC3/8" 3IR12UN AVR20-3 Yi3
11/4-11/2 IC 3/8" 3IR12UN AVR25-3 Yi3
19/16-113/16 IC3/8" 3IR12UN AVR32-3 Yi3
17/8-21/8 IC3/8" 3IR12UN AVR40-3 YI3-1N

N 5/8-1 IC 1/4U" 2UIRTTUN...158/003 NVRC11-2U 156/002 -

7/8 IC3/8" 3IRT0UN NVR13-3 =
1-10 IC3/8" 3IRT0UN NVR16-3 -
11/8-10 IC3/8" 3IR10UN AVR20-3 YI3

0 11/4-11/2 IC3/8" 3IR10UN AVR25-3 Yi3
15/8-13/4 IC3/8" 3IR10UN AVR32-3 YI3
17/8-2 IC3/8" 3IR10UN AVR40-3 YI3

| 10 | vARDEX




R dations d'outil Lelog el T Chvert g a
ecommandations d'outils esmises 210 e site >

etlesmt
pour un filetage intérieur donné W g
Ameéricain UN (Suite)
Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette

9 7/8-9 IC3/8" 3IR9UN NVR13-3 =
1 IC3/8" 3IR8UN NVR16-3 -
11/16-13/16 IC3/8" 3IR8UN AVR20-3 YI3-1P

g 11/4 IC3/8" 3IR8UN AVR20-3 Y13
15/16-11/2 IC3/8" 3IR8UN AVR25-3 YI3
19/16-113/16 IC3/8" 3IR8UN AVR32-3 Y13
17/8-21/8 IC 3/8" 3IR8UN AVR40-3 Y13

7 11/8-11/4 IC1/2" 4IR7UN NVR20-4 -
13/8-17/16 IC1/2" 4IR6UN NVR20-4 =
11/2-15/8 IC1/2" 4IR6UN AVR25-4 Y14-1P

6 111/16 IC1/2" 4IR6UN AVR25-4 Y14
13/4-2 IC1/2" 4IR6UN AVR32-4 Yi4
21/8-6 IC1/2" 4IR6UN AVR40-4 Yi4

5 13/4-5 IC1/2" 4IR5UN AVR25-4 Yi4-1P

4.5 2-41/2 IC5/8" 5IR4.5UN AVR32-5 YI5-1P

wyvargus| 11 |
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el en -
Recommandations d'outils et\eﬁe‘i\??g“a S%g'sg';’k’: e >
pour un filetage intérieur donné W v
Whitworth
Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette
1/4 Micro 4.0 4.0SIR26W SMC.-4.0 =
5/16-1/2 Micro 6.0 6.0SIR26W SMC.-6.0 -
9/16 - 5/8 IC 1/4" 2IR26W NVR10-2 =
11/16 IC 174" 2IR26W NVR13-2 -
2% 3/4-13/16 IC3/8" 3IR26W NVR13-3 =
7/8-15/16 IC3/8" 3IR26W NVR16-3 -
1-13/16 IC3/8" 3IR26W AVR20-3 YI3- 1N
11/4-17/16 IC3/8" 3IR26W AVR25-3 YI3-1N
11/2-13/4 IC3/8" 3IR26W AVR32-3 YI3- 1N
17/8-2 IC3/8" 3IR26W AVR40-3 YI3-1N
22 5/16 Micro 6.0 6.0SIR22W SMC.-6.0 =
3/8-9/16 Micro 6.0 6.0SIR20W SMC.-6.0 -
5/8-11/16 IC 1/4" 2IR20W NVR10-2 =
3/4-13/16 IC3/8" 3IR20W NVR13-3 -
7/8-1 IC3/8" 3IR20W NVR16-3 =
11/16-13/16 IC3/8" 3IR20W AVR20-3 YI3-1N
20 11/4-17/16 IC3/8" 3IR20W AVR25-3 YI3- 1N
11/2-13/4 IC3/8" 3IR20W AVR32-3 YI3-1N
17/8-3 IC3/8" 3IR20W AVR40-3 YI3- 1N
11716 IC 174" 2IR16W NVR10-2 -
3/4-11/16 IC3/8" 3IR16W NVR13-3 =
7/8-1 IC3/8" 3IR16W NVR16-3 -
11/16-11/8 IC3/8" 3IR16W AVR20-3 Y13
13/16 IC3/8" 3IR16W AVR20-3 YI3-1N
11/4-17/16 IC3/8" 3IR16W AVR25-3 YI3-1N
0 11/2-13/4 IC3/8" 3IR16W AVR32-3 YI3-1N
17/8-45/8 IC3/8" 3IR16W AVR40-3 YI3- 1N
43/4-7 IC3/8" 3IR16W AVR40-3 YI3-1.5N
1 7/16 IC50L 5LIR14W .NVR10.-5L =
5/8-11/16 IC1/4" 2IR14W NVR10-2 -
13/16 IC3/8" 3IR12W NVR13-3 =
15/16 -1 IC3/8" 3IR12W NVR16-3 -
11/16-13/16 IC3/8" 3IR12W AVR20-3 YI3
12 11/4-11/2 IC3/8" 3IR12W AVR25-3 Yi3
1.6-13/4 IC3/8" 3IR12W AVR32-3 YI3-1N
17/8-6 IC3/8" 3IR12W AVR40-3 YI3-1N
61/4-7 IC3/8" 3IR12W AVR40-3 YI3-1.5N
1 7/8 IC3/8" 3IRTIW NVR13-3 -
10 1 IC3/8" 3IR10W NVR16-3 =

12 | VARDEX
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ecommandations d'outils es mises 310 e ste ; .

pour un filetage intérieur donné W ey
Whitworth (Suite)
Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence Sous-plaquette
Plaquette Porte-outils

9 7/8 IC3/8" 3IROW NVR13-3 =
11/8-11/4 IC3/8" 3IROW AVR20-3 YI3
1 IC3/8" 3IR8W NVR16-3 =
13/16 IC3/8" 3IR8W AVR20-3 YI3-1P
15/16-11/2 IC3/8" 3IR8W AVR25-3 YI3

¢ 16-17/8 IC3/8" 3IR8W AVR32-3 YI3
19-21/4 IC3/8" 3IR8W AVR40-3 YI3
24-7 IC3/8" 3IR8W AVR40-3 YI3- 1N
11/4 IC 172" 4IR7W NVR20-4 =

! 13/4-2 IC 172" 4IR7W AVR32-4 Y14
15/16-17/16 IC 172" 4IR6W NVR20-4 =
11/2-15/8 IC1/2" 41IR6W AVR25-4 YI4-1P

6 17/8-19 IC 172" 4IR6W AVR32-4 Y14
21-31 IC 172" 41IR6W AVR40-4 Y14
31/4-7 IC 172" 41R6W AVR40-4 YI4-1N
13/4 IC1/2" 41R5W AVR25-4 YI4-1P

° 3-31/4 IC 172" 4IR5W AVR40-4 Y14

45 2 IC5/8" 5IR4.5W AVR32-5 YI5 - 1P
31/2-4 IC5/8" 5IR4.5W AVR60-5 YI5
21/4 IC5/8" S5IR4W AVR40-5 YI5-1P

4 21/2 IC5/8" 5IR4W AVR40-5 YI5
41/4-43/4 IC5/8" 5IR4W AVR60-5 YI5
47/8-7 IC5/8" 5IR4W AVR60-5 YI5-1N

iy 23/4 IC5/8"U SUEI3.5W AVR40-5U YI5U - 1P
3 IC5/8"U SUEI3.5W AVR50-5U YI5U

. 31/4 IC5/8"U 5UEI3.25W AVR50-5U YIsU
31/2 IC5/8"U SUEI3.25W AVR60-5U YI5U

3 33/4-4 IC5/8"U SUEIBW AVR60-5U YI5U

2.75 5 IC5/8"U S5UEI2.75W AVR60-5U YI5U

2.5 6 IC5/8"V 5VIR2.5W NVR60-5V -

wyvarqgus| 13 |
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Recommandations d'outils
pour un filetage intérieur donné

BSP (55°)
Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette
Gl1/16 Micro 6.0 6.0SIR28W SMC.-6.0 =
2 G1/8 IC50L 5LIR28W NVR10.-5L -
0 Gl1/4 IC6.0 6.0IR19W NVR1.-6.0 =
G3/8 IC1/4" 2IR19W NVR10-2
" G1/2 &G5/8 IC3/8" 3IR14W NVR13-3 =
G3/4 & G7/8 IC3/8" 3IR14W AVR20-3 Y13
Gl &G11/8& 1 1/4 IC3/8" 3IR1TW AVR25-3 Y13
G11/2 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
Gl 3/4 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3- 1N
G2 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
G2 1/4 IC3/8" 3IRMW AVR40-3 YI3- 1N
G21/2 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
G2 3/4 IC3/8" 3IR1MW AVR40-3 YI3-1N
E G3 IC3/8" 3IRW AVR40-3 YI3-1N
G31/2 IC3/8" 3IR1W AVR40-3 YI3-1N
G4 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
G4 1/2 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
G5 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
G5 1/2 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3- 1N
G6 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
BSPT
Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette
28 1/8 IC5.0L 5LIR28BSPT NVRI1.-5L =
9 1/4 IC6.0 6.0IR19BSPT NVR1.-6.0
3/8 IC 1/4" 2IR19BSPT NVR10-2 =
1/2 IC3/8" 3IR14BSPT NVR13-3 -
1 3/4 IC3/8" 3IR14BSPT AVR20-3 YI3
1 IC3/8" 3IRTBSPT AVR25-3 Yi3
11/4 IC3/8" 3IR11BSPT AVR32-3 YI3
11/2 IC3/8" 3IR11BSPT AVR40-3 YI3-1N
2 IC3/8" 3IR11BSPT AVR40-3 YI3- 1N
" 21/2 IC3/8" 3IRMBSPT AVR40-3 YI3-1N
3 IC3/8" 3IR11BSPT AVR40-3 YI3-1N
4 IC3/8" 3IR11BSPT AVR40-3 YI3-1N
5 IC3/8" 3IR1T1BSPT AVR40-3 YI3-1N
6 IC3/8" 3IRT1BSPT AVR40-3 YI3-1N
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Recommandations d'outils et\eﬁem-\sesa‘s%‘;‘sﬁf\le site -
pour un filetage intérieur donné W e

NPT
Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette
27 1/16 Micro 6.0 6.0SIR27NPT SMC..-6.0 =
8 1/4 Micro 6.0 6.0SIR18NPT SMC.-6.0 -
3/8 Micro 6.0 6.0SIRT8NPT SMC.-6.0 -
o 1/2 IC3/8" 3IR14NPT NVR13-3 -
3/4 IC3/8" 3IR14NPT NVR13-3 =
1 IC3/8" 3IRT1.5NPT AVR20-3 YI3
e 11/4 IC3/8" 3IR11.5NPT AVR32-3 YI3
11/2 IC3/8" 3IR11.5NPT AVR32-3 YI3-1N
2 IC3/8" 3IR11.5NPT AVR40-3 YI3- 1N
21/2 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
3 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3- 1N
31/2 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3- 1N
4 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3- 1N
8 5 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
6 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3- 1N
8 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
10 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
12 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
NPTF
Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette
27 1/8 IC5.0L S5LIR27NPTF NVR1.-5L =
8 1/4 IC6.0 6.0IR18NPTF NVR1.-6.0 -
3/8 IC 1/4" 2IR18NPTF NVR10-2 =
1/2 IC3/8" 3IR14NPTF NVR13-3 -
" 3/4 IC3/8" 3IR14NPTF NVR16-3 =
1 IC3/8" 3IRT1.5NPTF AVR20-3 Yi3
e 11/4 IC3/8" 3IR11.5NPTF AVR32-3 Y3
11/2 IC3/8" 3IR11.5NPTF AVR32-3 YI3-1N
2 IC3/8" 3IR11.5NPTF AVR40-3 YI3- 1N
21/2 IC3/8" 3IR8NPTF AVR40-3 YI3-1N
¢ 3 IC3/8" 3IR8NPTF AVR40-3 YI3-1N
PG
Pas en tpi Diam. Taille plaquette Référence
Plaquette Porte-outils Sous-plaquette
20 Pg 7 IC6.0 6.0IR20PG NVR 1.6.0 =
Pg9 IC 1/4" 2IR18PG NVR10-2 -
18 Pg 11 & Pg 13.5 IC3/8" 3IR18PG NVR13-3 =
Pg 16 IC3/8" 3IR18PG NVR16-3 -
Pg 21 IC3/8" 3IR16PG AVR20-3 YI3
16 Pg 29 IC3/8" 3IR16PG AVR25-3 YI3-1N
Pg 36 &Pg 42 & Pg 48 IC 3/8" 3IR16PG AVR40-3 YI3- 1N

wyvarqgus| 1s |
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PLAQUETTES DE FILETAGE

Plaquettes

B Systeme de codification Vardex Page 18
B Profil partiel 60° Page 20
B Profil partiel 55° Page 23
B Métrique ISO Page 26
B Américain UN Page 35
B  Whitworth pour BSW, BSP Page 45
B BSPT Page 53
B NPT Page 56
B NPTF Page 61
B NPS Page 64
B Rond (DIN 405) Page 65
B Rond (DIN 20400) Page 66
B Trapeze Page 67
B Américain ACME Page 70
B Stub ACME Page 73
B UNJ Page 76
m M Page 81
B American Buttress Page 83
B British Buttress Page 85
B Métrique Buttress Page 86
B API Page 87
B API Buttress Casing Page 88
B API Round Casing & Tubing Page 89
B VAM Page 91
B ElL-Extreme Line Page 92
B Hughes H-90 Page 93
B PG Page 94

micrQscope Codification des plaquettes
Plaquettes de filetage Micro - Simple Arréte de Coupe

B i

TH - Filetage Profil Complet - Type Pas

Métrique - 1SO Métrique

mm tpi UN - Américain UN
05-15 28-18 W - Whitworth pour BSW, BSP
Profil Partiel - Type Pas NPT - NPT .
- 60° - Profil partiel 60°

mm i 55° - Profil partiel 55°
A 05-15 |A 48 -16
F| 05-10 |F 48-24

L16 R-RH VBX

L-LH
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Systéme de codification Vardex
Plaquettes de filetage (sauf les systemes Micro et Microscope)

B e e e e e

5L -1C5.0L mm
4.0K - 1C4.0 mm
6.0-1C6.0 mm
2-1C1/4"
3-1C3/8"
4-1C1/2"
5-1C5/8"

b

U A\ >
o G

Profil Complet - Type Pas

mm tpi
0.35-12.0 72-2
Profil Partiel - Type Pas
mm tpi
Al 05-15 48-16
AG| 05-30 48-8
G| 175-30 14-8
N 35-50 7-5
U| 55-80 4% -3
Q| 55-60 4% -4
U 6.5-9.0 4-2%
V| 60-100 4-2%

s T+
= O Multilk

60° - Profil partiel 60°

55° - Profil partiel 55°
Métrique - 1SO Métrique

UN - Américain UN

W - Whitworth pour BSW, BSP
BSPT - British Standard Pipe Thread
NPT - NPT

NPTF - NPTF

NPS - NPS

RD - Round DIN 405
RD20400 - Round DIN 20400
TR -Trapéze DIN 103

ACME - ACME

E - Extérieur
| - Intérieur

El - Extérieur + Intérieur

R - Plaquette a Droite
L - Plaquette a Gauche
Néant - Plaquette a Droite + Gauche

STACME - Stub ACME
UNJ - UNJ
MJ - 1SO 5855

ABUT - Americain Buttress

BBUT - British Buttress
SAGE - Metrique Buttress
API - API

BUT - API Buttress Casing

APIRD - APl Round Casing & Tubing

VAM - VAM

EL - Extreme Line Casing
H90 - H90

PG - PG DIN 40430

6C - V6 Arétes de Coupe
Néant - Tous autres

382 2

DIN 513 383 3
403 15
502 75
503 125

(pour multi-dents)
2,3,56,8

VKX, VTX, VCB, VM7, VK2, VK2P,
VKP, VHX, VBX

158/...

Plaquettes de filetage Micro - Double arréte de coupe

B i e

3.0-3.0mm
4.0-40mm

S - Plaquette Micro

| - Intérieur

R - Plaquette a Droite
L - Plaquette a Gauche

6.0-6.0mm
8.0-80mm
10.0-10.0 mm

60° - Profil partiel 60°

55° - Profil partiel 55°
Métrique - ISO Métrique

MJ - 150 5855

NPT - NPT

NPTF - NPTF

UN - Américain UN

W - Whitworth pour BSW, BSP

VMX

Profil Complet - Type Pas
mm tpi
0.30-1.5 40-16
Profil Partiel - Type Pas
mm tpi
Al 05-15 48-16
F| 05-30| F | 48-24
wvarqus| 1o |
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Plaquettes

Profil partiel 60°

Extérieur Y

Intérieur
60°
W \ \ LS i
- =+ FE==i= T
Extérieur SCB r ;

R

Standard Brise-copeaux \S Type U Type V / Slim Throat
brut de frittage Passage étroit
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
N - IC Lmm mm tpi RH LH r X Y RH LH  Porte-outils
1/4" " 0.5-1.5  48-16 2ERAGQ... 2ELA6O... 0.05 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
0.5-1.5  48-16 3ERAGO... 3ELAGO... 0.05 0.8 09
. 3/8" 16 1.75-3.0 14-8 3ERG60... 3ELG6O... 0.27 1.2 1.7 YE3 Y13 AL.-3 (LH)
: ' 0.5-3.0 48-8 3ERAG6O... 3ELAGEO... 0.08 1.2 1.7
0.5-1.5  48-16 3JERAGOQ... 0.05 0.6 0.8
B %6 17530 148 | 3IERGEO.. 027 11 15 YB3 -  AL3
SCB 0530 48-8 | 3JERAG6O.. 008 09 15
; 3/8"V6 16 0520 48-13 3ERS60-6C... 0.06 19 30 VYE3-6C - AL.-3
*‘ i 172" 22 3550 75 4ERN6OQ... 4ELNGO... 0.53 1.7 2.5 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5/8" 27 55-60 454 5ERQG0... 5ELQ6O0... 0.64 21 31 YES YI5 AL.-5 (LH)
%
Type U
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm tpi RH+LH r X Y RH LH Porte-outils
L 1/2"U 22 55-80 45325 4UEIU6O... 0.30 0.6 11.0 YE4U YI4U  AL.-4U (LH)
5/8"U 27 6.5-90 4-2.75 SUEIUGO... 0.37 1.0 13.7 YE5U YI5U  AL.-5U (LH)

Slim Throat Passage étroit

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC Lmm  mm tpi RH LH r X Y T Porte-outils
FF‘ 1/4"V il 0.5-1.5 48-16 2VERAGO... 2VELA6OQ... 0.05 069 23 3.2 NL.-2V (LH)
% 0.5-1.5 48-16 3VERAGO... 3VELAGOQ... 0.05 1.10 2.7 36
3/8"V 16 1.75-3.0  14-8 3VERGEO... 3VELG6O... 0.27 1.10 19 3.6 NL.-3V (LH)
0.5-3.0 48-8 3VERAG60..  3VELAG60..  0.08 1.10 19 3.6
172"V 22 3.5-5.0 7-5 4VERNGO... 4VELNGO... 0.53 1.10 2.3 4.8 NL.-4V (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
'-_f::" IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Porte-outils
- 5/8"V 27 6.0-10.0  4-25 SVERVEOQ... 5VELV6O... 0.75 0.6 5.2 10 NL..-5V-10 (LH)

| 20 | vVARDEX



Profil partiel 60° (suite)
Intérieur Yo o ey
X
I'\ r
K ASIEE
Intérieur ) R
60° L \ @ L
J c
Extérieur
SCB
Standard Brise-copeaux V6
brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm tpi RH LH r X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 0.5-1.5 48-16  2IRA6O... 2ILA6O... 0.05 0.8 09 - - NVR.22(LH)
;248 11 0.5-1.5 48-16  2JIRA6O... 0.05 0.6 0.8 - - NVR.22
0.5-1.5 48-16  3IRA60... 3ILA6O... 0.05 0.8 09
3/8" 16 17530  14-8 3IRG6O... 3ILG6O... 0.16 1.2 1.7 Y3 YE3 AVR.-3(LH)
0530 488 3IRAGEO... 3ILAG6O... 0.05 12 1.7
0.5-1.5 48-16 = 3JIRAGO.. 0.05 0.6 0.8
16 17530 148 | 3IIRGEO. 016 10 15 Y3 - A3
0530 488 3JIRAG6O... 0.05 09 1.5
3/8" AVR.-3
V6 16 0520  48-14  3IRS60-6C... 0.03 1.6 26 YI3-6C - NVRC.3 206/..
% 1/2" 22 35-50 75 4IRN60... 4ILN60... 0.30 1.7 25 Y4 YE4 AVR.-4(LH)
5/8" 27 55-60 454 5IRQ60... 5ILQ60... 030 1.8 2.7 YI5  YE5 AVR.-5(LH)
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm  Sous-plaquette
IC L mm mm tpi RH+LH r X Y RH LH Porte-outils
g W /2" 22 55-80 45-3.25 4UEIU6O0... 030 06 1.0 Yi4U YE4U AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 6590 4275 SUEIU6O... 037 10 137 YI5U  YE5U AVR.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Porte-outils
- 5/8'V 27  60-100 425 5VIRV6OQ... 5VILVEO... 0.35 1.0 43 8 NVR.-5V (LH)
*
Wwvarqus| 21 |
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Plaquettes

Profil partiel 60° (suite)

@MINI? /{9

Intérieur

IC50L

. Intérieur
60

DB b
0

Extérieur
Mini-3 Mini-L
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
L - IC  Lmm mm tpi RH r Y F mm Porte-outils
4.0 6 0.5-1.25  48-20 4.0KIRAGO... 0.05 0.6 3.7 6.35 NVR.5-4.0K
6.0 10 0.5-1.5 48-16 6.0IRAG0... 0.05 09 53 10.00 NVR 1.-6.0
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
h-? IC mm tpi RH r Y F mm Porte-outils
"' 5.0L 0515 4816 5LIRAGO... 005 09 465 80 NVR 10.-5L
z . L
Intérieur ﬁ | /
y I~ 1
F
[ Y d r
o Intérieur T S - ﬁ*** 3 1d
£
—>| <Y
l«— L] ——>
.
Extérieur %

RH-Double arréte de coupe a droite

RH-Simple arréte de coupe a droite

Micro - double arréte de coupe

Diam. plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
dmm mm tpi RH/LH r L1 L F Y mm Porte-outils
3.0 0.5-1.0 48-24 3.0SIRF60... 0.05 16 50 146 09 33 SMC.-3.0
4.0 0.5-1.0 48-24 4.0SIRF60... 0.05 16 50 1.96 09 4.3 SMC.-4.0
6.0 0.5-1.5 48-16 6.0SIRAG0... 0.05 16 50 2.50 09 6.0 SMC.-6.0
Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0SILA60...)
Micro-simple arréte de coupe micrQscope
Diam. plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
d mm mm tpi RH/LH r L1 L F Y h(max) mm Porte-outils
4.0 0.5-1.0 48-24  M429THF60L16R/L 0.05 16 33 09 0.9 0.65 3.2 MHC.-4
4.0 0.5-1.0 48-24  M439THF60L16R/L 0.05 16 33 19 09 0.76 4.2 MHC.-4
6.0 0.5-1.5 48-16 M659THAGOLI6R/L 0.05 16 42 29 09 1.49 6.2 MHC.-6

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: M429THF60L16L)
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Profil partiel 55°

Extérieur Y

Intérieur
55°

e

SCB
Standard Brise-copeaux V6 Type U Type V / Slim Throat
brut de frittage Passage étroit
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
* =i IC L mm mm tpi RH LH r X Y RH LH  Porte-outils
1/4" 1 0.5-1.5 48-16 = 2ERASS.. 2ELASS.. 0.05 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
0.5-1.5 48-16 ~ 3ERAS5S.. 3ELASS... 0.05 0.8 09
3/8" 16 17530  14-8 3ERGSS5... 3ELGSS... 0.21 1.2 1.7 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
0530 488 3ERAGSS... 3ELAGSS... 007 12 1.7
0.5-1.5 48-16 = 3JERASS.. 0.05 0.6 0.8
g/C8B 16 17530  14-8 3JERG5S... 0.21 11 1.5 YE3 = AL.-3
0.5-3.0 48-8 3JERAGS5S... 0.07 09 1.5
3/8"V6 16 = 48-14  3ERS55-6C... 0.05 1.8 28 YE3-6C - AL.-3
172" 22 3.5-50 7-5 4ERNSS... 4ELNSS... 043 1.7 2.5 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5/8" 27 5.5-6.0 4.5-4 5ERQSS... SELQSS... 0.60 2.0 29 YES YI5 AL.-5 (LH)
%
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm tpi RH+LH X Y RH LH Porte-outils
. 12U 22 5580 45325 4UEIUSS... 09 110 VYEAU YM4U  AL-4U(LH)
5/8"U 27 6.5-90 4-2.75 SUEIU5S.. 1.2 13.7  YE5U  YI5U AL.-5U (LH)
Slim Throat Passage étroit
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
—— IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Porte-outils
- 1/4"V 1 0.5-1.5 48-16 2VERASS... 2VELASS... 0.05 0.8 2.7 3.2 NL.-2V (LH)
k T 0.5-1.5 48-16 3VERASS... 3VELASS... 0.05 1.1 2.7 3.6
3/8"V 1.75-3.0 14-8 3VERG55... 3VELGSS... 0.21 1.1 19 36 NL.-3V (LH)
0.5-3.0  48-8 3VERAGSS..  3VELAGSS5.. 0.07 1.1 19 3.6
172"V 22 3.5-50 7-5 4VERNSS... 4VELNSS.. 043 1.1 2.3 4.8 NL.-4V (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
{ IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Porte-outils
‘:' 5/8"V 27 6.0-9.0 4-2.75 5VERVS55... SVELV5S.. 0.70 1.0 43 8 NL.-5V-8 (LH)
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Profil partiel 55° (suite)

Intérieur

Intérieur
55°

Extérieur
SCB
Standard Brise-copeaux
brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm tpi RH LH r X Y RH LH  Porte-outils
1/4" M 0.5-1.5  48-16 2IRA5S... 2ILASS... 0.05 0.8 09 - = NVR..-2 (LH)
SR M 0515 4816 | 2URASS.. 005 06 08 - - NWR=2
0.5-1.5  48-16 3IRASS... 3ILASS... 0.05 0.8 09
3/8" 16 1.75-3.0 14-8 3IRG55... 3ILG55... 0.21 1.2 1.7 Y3 YE3  AVR.-3(LH)
05-3.0 48-8 3IRAGS5... 3ILAGSS... 0.07 1.2 1.7
0.5-1.5  48-16 3JIRASS... 0.05 0.6 0.8
286 17530 148 | 3IIRGSS. 021 11 15 YB - AR.3
0.5-3.0 48-8 3JIRAGSS... 0.07 09 1.5
VAT - 4816 | 3IRSS5-6C.. 005 16 26 vizeC - AAD.
172" 22 35-50 75 4IRN55... 4ILN55... 043 1.7 2.5 Yi4 YE4  AVR.-4 (LH)
5/8" 27 55-6.0 454 5IRQ55... 51LQ55... 0.60 2.0 29 Y15 YE5 AVR.-5(LH)
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm tpi RH+LH r X Y RH LH Porte-outils
e 1/2"U 22 55-80 45325 4UEIU5S... 0.60 09 1.0 YI4U  YE4U AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 6590 4275 SUEIUSS... 0.80 1.2 13.7 YI5U  YESU AVR.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
} . IC  Lmm mm tpi RH LH r X Y T Porte-outils
?;, 5/8"V 27 6.0-90 4-2.75 SVIRVSS... SVILVSS.. 0.70 1.0 4.3 8 NVR.-5V (LH)
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Profil partiel 55° (suite) @MINI ;)

Intérieur

IC50L

Intérieur
55°

=
|

Extérieur
Mini-3 Mini-L
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
L v IC Lmm mm tpi RH r Y F mm Porte-outils
4.0 6 0.5-1.25 48-20 4.0KIRASS... 0.05 0.6 38 6.45 NVR.5-4.0K
6.0 10 0.5-1.50 48-16 6.0IRA55... 0.05 09 53 10.00 NVR 1.-6.0
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
h? IC mm tpi RH r Y F mm Porte-outils
' 5.0L 0.5-1.5  48-16 SLIRASS... 0.05 09 4.65 8.0 NVR 10.-5L

Profil partiel 55°

Intérieur ﬁ || / :

',
»‘—n
¥

<

T ‘«
T

|

|
L
S

Q

Intérieur
55°

»‘
-

f— L] —>

I
Extérieur k
RH-Simple arréte RH-Double arréte
de coupe a droite de coupe a droite
Micro - double arréte de coupe
Diam. plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
dmm mm tpi RH/LH r L1 L F Y mm Porte-outils
3.0 0.5-1.0 48-24 3.0SIRF55... 0.05 16 50 146 09 33 SMC.-3.0
4.0 0.5-1.0 48-24 4.0SIRF55... 0.05 16 50 1.96 09 4.3 SMC.-4.0
6.0 0.5-1.5 48-16 6.0SIRA55... 0.05 16 50 2.50 09 6.0 SMC.-6.0
Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0SILA55...)
Micro - simple arréte de coupe micrQscope
Diam. plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
dmm mm tpi RH/LH r L1 L F Y h(max) mm Porte-outils
4.0 0.5-1.0 48-24 M429TH F55 L16R/L 0.05 16 33 09 0.75 0.76 3.2 MHC .-4
4.0 0.5-1.0 48-24 M439TH F55 L16R/L 0.05 16 33 19 0.75 0.76 4.2 MHC .-4
6.0 0.5-1.5 48-16 M659TH A55 L16R/L 0.05 16 42 29 09 149 6.2 MHC .-6

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: M429TH F55 L16L)
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Norme: R262 (DIN 13) Standard
Classe de tolérance: 6g/6H

1/8P

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
0.25 2ER0.251S0... 2EL0.251S0... 0.14 04 0.2
0.3 2ER0.3ISO... 2EL0.3ISO... 0.19 0.7 0.3
0.35 2ER0.351S0... 2EL0.351S0... 0.21 0.8 04
04 2ER0.4ISO... 2EL04ISO... 0.25 0.7 04
045 2ER0.45IS0... 2EL045ISO... 0.28 0.7 04
0.5 2ER0.51SO... 2EL0.5ISO... 0.31 0.6 04
4 " 0.6 2ER0.61S0... 2EL0.6ISO... 0.37 0.6 0.6 i ) N2 (LH)
0.7 2ER0.7ISO... 2ELO0.7ISO... 043 0.6 0.6
0.75 2ER0.75IS0... 2ELO.751S0... 0.46 0.6 0.6
0.8 2ER0.8ISO... 2EL0.8ISO... 0.49 0.6 0.6
1.0 2ER1.01SO... 2EL1.01SO... 0.61 0.7 0.7
1.25 2ER1.251S0... 2EL1.251S0... 0.77 0.8 09
. 1.5 2ER1.51S0... 2EL1.51SO... 092 0.8 1.0
W o 1.75 2ER1.751S0... 2EL1.751S0... 1.07 0.8 1.1

0.25 3ER0.25IS0... 3EL0.25IS0... 0.14 04 0.2
0.35 3ER0.35150... 3EL0.35IS0... 0.21 0.8 04

04 3ER0A4ISO... 3ELOA4ISO... 025 07 04
0.45 3ER0451S0... 3EL0.45150... 028 07 04
0.5 3ER0.51SO... 3ELO.5ISO... 0.31 0.6 04
0.6 3ER0.61S0... 3EL0.6ISO... 0.37 06 06
0.7 3ER0.7ISO... 3ELO.7ISO... 043 0.6 0.6
0.75 3ER0.751S0... 3ELO.751SO... 046 06 0.6
3/8" 16 0.8 3ER0.8ISO... 3EL0.8ISO... 049 06 0.6 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
1.0 3ER1.01SO... 3EL1.0ISO... 0.61 0.7 0.7
1.25 3ER1.251S0... 3EL1.251S0... 077 08 09
15 3ER1.51S0... 3EL1.5ISO... 092 0.8 1.0
175 3ER1.751S0... 3EL1.751S0... 1.07 0.9 1.2
2.0 3ER2.01S0... 3EL2.01S0... 1.23 1.0 13
2.5 3ER2.51S0... 3EL2.51S0... 1.53 1.1 1.5
3.0 3ER3.01S0... 3EL3.0ISO.. 1.84 1.2 1.6
35 3ER3.51S0... 3EL3.51S0... 215 1.6 19

Suite a la page suivante p
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Métrique ISO (suite)

Extérieur v LY
3
1/4P  Intérieur N A
L @ ,,
IC W
1/8P Extérieur scB
Norme: R262 (DIN 13) Brise-copeaux V6 Standard Type U
Classe de tolérance: 6g/6H brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
0.5 3JER0.5ISO... 0.31 1.2 0.5
0.75  3JER0.75IS0... 0.46 1.2 0.5
0.8 3JER0.8ISO... 049 1.2 0.5
1.0 3JER1.01SO... 0.61 0.7 0.8
1.25  3JER1.25ISO... 0.77 0.7 0.8
k6 15 3JERISISO.. 02 07 08 VYE3 - AL.-3
1.75  3JER1.75ISO... 1.07 1.2 1.5
o8 2.0 3JER2.01SO... 1.23 1.2 1.5
25 3JER25ISO... 153 12 1.5
3.0 3JER3.01SO... 1.84 1.3 1.5
35 3JER3.51S0... 215 1.2 1.5
0.5 3ER0.51SO-6C... 0.31 2.2 1.8
0.75  3ER0.75ISO-6C... 046 2.0 1.8
0.8  3ER0.8ISO-6C... 049 2.0 19
3/8" 10 3ER10ISO-6C.. 061 19 20
V6 0 125 3ER1.2550-6C... 077 18 21 % AL
1.5 3ER1.51SO-6C... 092 19 24
1.75  3ER1.75ISO-6C... 1.07 1.8 2.6
2.0 3ER2.01SO-6C... 1.23 19 2.8
35  4ER3.5ISO.. 4EL3.51S0.. 2.15 1.6 23
4 40 4ER4.01SO... 4EL4.01S0... 245 1.6 23
- 172" 22 4.5 4ER4.51S0... 4EL4.51S0... 2.76 1.7 24 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
50 4ER5.01SO... 4EL5.01S0... 3.07 1.7 25
60  4ER6.0ISO.. 4EL6.0I1SO... 3.68 1.8 2.7
o B 55 SERS.5ISO.. 5EL5 5150... 3% 19 27 s AL ()
6.0 5ER6.01SO... 5EL6.0I1SO... 3.68 2.0 29
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
v o 5.0 4UE5.0ISO... 3.07 2.2 11.0
1/2"U 22 55 4UE5.51S0... 337 23 1.0 YE4U Y14U AL.-4U (LH)
6.0 4UE6.01SO... 3.68 2.6 1.0
5/8"U 27 8.0 5UE8.0ISO... 491 24 13.7 YE5U YI5U AL..-5U (LH)
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Métrique ISO (suite)

Extérieur

1/4P Intérieur

1/8P Extérieur

Norme: R262 (DIN 13) Type V / Slim Throat
Classe de tolérance: 6g/6H (Passage étroit)

Slim Throat (Passage étroit)

Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
0.75 2VERO.75SO... 2VEL0.75ISO.. 046 0.7 2.6 3.2
1.0 2VER1.0ISO...  2VEL1.0ISO... 0.61 0.7 2.5 3.2
1/4"V " 1.5 2VERL.5ISO...  2VEL1.5ISO... 092 0.7 2.2. 3.2 NL..-2V (LH)
1.75 2VER1.751SO...  2VEL1.75IS0... 1.07 0.7 2.1 32
2.0 2VER2.0ISO...  2VEL2.0ISO... 1.23 0.7 19 3.2
0.35  3VER0.35ISO.. 3VEL0.35ISO.. 0.20 1.1 3.25 3.6
T 04 3VEROA4ISO... = 3VEL0A4ISO... 0.25 1.1 3.20 3.6
\;. 0.5 3VERO.5ISO...  3VELO.5ISO... 0.31 11 3.0 3.6
0.75 3VERO.75ISO... 3VEL0.751SO.. 046 1.1 30 3.6
0.8 3VERO.8ISO... = 3VEL0.8ISO... 0.49 1.1 30 3.6
38 . 1.0 3VERT.0ISO.. = 3VEL1.0ISO... 0.61 1.1 29 3.6 NL.-3V (LH)
1.25  3VER1.25ISO... 3VEL1.25ISO... 0.77 1.1 2.7 3.6
1.5 3VER1.5ISO...  3VEL1.5ISO... 0.92 11 2.6 36
1.75 3VER1.75ISO... 3VEL1.75IS0... 1.07 11 245 3.6
2.0 3VER2.0ISO... = 3VEL2.0ISO... 1.23 1.1 2.3 36
2.5 3VER2.5ISO...  3VEL2.5ISO... 1.53 1.1 2.1 36
3.0 3VER3.0ISO... = 3VEL3.0ISO... 1.84 1.1 2.0 36
Type V
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm
-—E_":_ IC Lmm  mm RH LH h min X Y T Porte-outils
= 55 S5VERS5.5ISO...  5VEL5.51SO... 337 1.0 33 6 NLL-5V-6 (LH)
- 5/8%y . 6.0 SVER6.0ISO...  5VEL6.0ISO... 3.68 1.0 33 6
; 8.0 5VER8.0ISO..  5VEL8.0ISO... 491 1.0 43 8 NL..-5V-8 (LH)
10.0  5VER10.0ISO... 5VEL10.0ISO... 6.13 1.0 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)
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1/4P Intérieur
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1/8P Extérieur
Norme: R262 (DIN 13) Type M+
Classe de tolérance: 6g/6H
Type M+ Mult'ﬂﬁ
Taille plaquette Pas Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC L mm mm RH h min X Y RH Porte-outils
1.0 3 3ER1.0ISO3M+... 0.61 1.8 2.6

3/8" 16 1.5 2 3ER1.5ISO2M+.. 092 1.6 24 YE3M AL.-3
2.0 2 3ER2.0ISO2M+.. 1.23 2.1 31
1.5 3 4ER1.5ISO3M+.. 0.92 2.5 3.8

1 20 2 4ER20ISO2M+.. 1.3 21 31 oy s
2.0 3 4ER2.0ISO3M +... 1.23 3.2 51
2.5 2 4ER2.5ISO2M+... 1.53 2.5 39

5/8" 27 3.0 2 5ER3.0I1SO2M+-.. 1.84 30 4.7 YESM AL.-5M

Type T+ Multils
B Taille plaquette Pas Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
B v i IC L mm mm RH h min X Y RH Porte-outils

2T - 1.5 8 4ER1.5ISO8T+-.. 092 0.2 124 vat AL-AT

20 8 4ER2.01SO8T+-... 1.23 0.2 17.5
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Métrique ISO (suite)

Intérieur

1/4P Intérieur

M

1/8P Extérieur

Norme: R262 (DIN 13) Standard Brise—SciE:)eaux
Classe de tolérance: 6g/6H brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils

0.35 2IR0.35ISO...  2IL0.35ISO... 0.20 0.8 0.3
04 2IR0.4ISO... 2IL04ISO... 0.23 0.8 04
0.45 2IR0.45ISO...  21L0.45ISO... 0.26 0.8 04
0.5 2IR0.51SO... 2IL0.51SO... 0.29 0.6 04
0.6 2IR0.61S0... 2IL0.61SO... 0.35 0.6 0.6
0.7 2IR0.7I1SO... 2I1L0.71SO... 0.40 0.6 0.6

L T 0.75 2IR0.75ISO...  2IL0.75ISO... 043 0.6 0.6 ) ) NVR.2 (LH)
0.8 2IR0.8ISO... 2IL0.8ISO... 0.46 0.6 0.6
1.0 2IR1.01SO... 2IL1.01S0... 0.58 0.6 0.7
1.25 2IR1.25ISO...  2IL1.25ISO... 0.72 0.8 09
1.5 2IR1.51S0... 2IL1.51S0... 0.87 0.8 1.0
1.75 2IR1.75I1S0...  2IL1.75IS0... 1.01 09 11
20 2IR2.01SO... 2IL2.01S0... 1.15 09 1.1
2.5 2IR2.51S0... 2IL2.51S0... 144 0.8 1.1
0.5 2JIR0.5ISO... 0.29 1.2 0.5
0.75 2JIR0.751S0... 043 1.2 0.5

1/4" 0.8 2JIR0.8ISO... 0.46 1.2 0.5

scg ! 10 2JIRI0ISO.. 058 07 08 _ N2
1.25 2JIR1.25IS0... 0.72 0.7 0.8
1.5 2JIR1.51S0... 0.87 0.7 0.8
0.35 3IR0.351SO...  3IL0.35ISO... 0.20 0.8 0.3
04 3IR04ISO... 3IL0.4ISO... 023 08 04
0.45 3IR0.45ISO...  31L0.45ISO... 0.26 0.8 04
0.5 3IR0.51SO... 3IL0.51SO... 0.29 0.6 04
0.6 3IR0.61S0... 3/L0.61SO... 0.35 0.6 0.6
0.7 3IR0.7ISO... 3IL0.7I1SO... 0.40 0.6 0.6
0.75 3IR0.751SO...  3IL0.75ISO... 043 0.6 0.6

3/8" i 0.8 3IR0.8ISO... 3IL0.8ISO... 0.46 0.6 0.6 Y3 VE3 AVRL3 (LH)
1.0 3IR1.01SO... 3IL1.01S0... 0.58 0.6 0.7
1.25 3IR1.25ISO...  3IL1.25ISO... 0.72 0.8 09
1.5 3IR1.51S0... 3IL1.51S0... 0.87 0.8 1.0
1.75 3IR1.751S0...  3IL1.751S0... 1.01 09 1.2
2.0 3IR2.01SO... 3IL2.0ISO... 1.15 1.0 13
2.5 3IR2.51S0... 3IL2.51S0... 144 1.1 1.5
3.0 3IR3.01S0... 3IL3.01SO... 173 11 15
35 3IR3.51S0... 3IL3.51S0... 2.02 1.2 1.5
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Norme: R262 (DIN 13) Brise-copeaux V6 Standard Type U
Classe de tolérance: 6g/6H brut de frittage
Standard (suite)
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1.0 3JIR1.0ISO... 0.58 0.7 0.8
1.25  3JIR1.25ISO... 0.72 0.7 0.8
1.5 3JIR1.51SO... 0.87 0.7 0.8
3/8" 1.75 3JIR1.751S0... 1.01 1.1 1.5
SGB 16 20 3JIR20IS0.. s 11 s 0T AU
2.5 3JIR2.51S0... 144 11 1.5
30 3JIR3.01SO... 173 11 1.5
3.5 3JIR3.51S0... 2.02 1.2 1.5
0.5 3IR0.51SO-6C... 0.29 2.1 1.7
0.75  3IR0.75I1SO-6C... 043 2.0 1.8
0.8 3IR0.8ISO-6C... 0.46 19 1.8
3/8" - 1.0 3IR1.01SO-6C... 058 19 1.6 VI3-6C _ AVR.-3
V6 125 3IR1.25150-6C.. 072 17 20 NVRC..-3 206/
1.5 3IR1.51SO-6C... 0.87 1.5 2.1
1.75 3IR1.751S0O-6C... 1.01 1.6 24
20 3IR2.01SO-6C... 1.15 1.7 26
35 4IR3.51S0... 41L3.51S0... 2.02 1.6 2.3
4.0 4IR4.01S0... 41L4.01S0... 2.31 1.6 2.3
172" 22 4.5 4IR4.5150... 4114.51S0... 2.60 1.6 24 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
5.0 4IR5.01S0... 41L.5.01S0... 2.89 1.6 2.3
6.0 4IR6.01S0... 41L6.01S0... 346 1.8 2.5
4.5 5IR4.51S0... 5IL4.51S0... 2.60 1.6 24
5.0 5IR5.01SO... 5IL5.01S0... 2.89 1.6 23
5/8" 27 Y15 YES AVR.-5 (LH)
55 5IR5.51S0... 5IL5.51S0... 3.17 1.6 2.3
6.0 5IR6.01SO... 5IL6.01SO... 346 1.8 2.5
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH+LH h min. X Y RH LH Porte-outils
= 55 4UI55150.. 347 24 110
1/2"U 22 Yi4U YE4U AVR.-4U (LH)
6.0 4U16.01S0... 346 21 11.0
5/8"U 27 8.0 5U18.01S0... 4.62 24 13.7 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
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Norme: R262 (DIN 13) Type M+ Type T+
Classe de tolérance: 6g/6H
Type V
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm
S IC Lmm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
" 6.0 5VIR6.0ISO...  5VIL6.0ISO... 346 1.0 33 6
’ 5/8'V 27 8.0 5VIR8.0ISO...  5VIL8.0ISO... 4.62 1.0 43 8 NVR..-5V (LH)
10.0 5VIR10.01SO... 5VIL10.0IS0... 577 1.0 5.2 10
Type M+ Multals
Taille plaquette  Pas Dents Référence Dimensions mm
IC L mm mm RH h min X Y RH Porte-outils
1.0 3 3IR1.0ISO3M +.. 0.58 1.7 2.6
3/8" 16 1.5 2 3IR1.5ISO2M .. 0.87 1.6 24 YI3M AVR.-3
i 20 2 3IR2.01SO2M+... 115 20 31
- »
1.5 3 4IR1.5ISO3M+... 0.87 25 3.8
1/2" 22 2.0 2 41R2.01SO2M+.. 115 2.0 31 YI4M AVR.-4
2.0 3 41R2.0I1SO3M+.. 1.15 3.2 51
5/8" 27 30 2 5IR3.0ISO2M+... 1.73 3.0 4.7 YI5SM AVR.-5M
Type T+ Multals
Taille plaquette  Pas Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
v : IC  Lmm mm RH h min X Y RH Porte-outils
1.5 8 4|R1.51SO8T+-... 0.87 0.2 124
172" 22 Y4T AVR.-4T
2.0 8 4|R2.0ISO8T+... 1.15 0.2 17.5
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Norme: R262 (DIN 13) Mini-3 Mini-L
Classe de tolérance: 6g/6H
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
IC L mm mm RH h min Y F mm Porte-outils
0.25 4.0KIR0.25IS0... 0.15 0.25 33 595
0.5 4.0KIR0.5ISO... 0.29 0.5 34 6.05
4.0 6 0.75 4.0KIR0.75ISO... 043 0.5 35 6.15 NVR.5-4.0K
1.0 4.0KIR1.01SO... 0.58 0.7 3.6 6.25
: - 1.25 4.0KIR1.25IS0... 0.72 0.6 37 6.35
0.5 6.0I1R0.51S0... 0.29 0.6 44 93
0.75 6.01R0.751S0... 043 0.6 4.6 9.5
1.0 6.0IR1.0ISO... 0.58 0.7 4.7 9.6
6.0 10 1.25 6.0IR1.251S0... 0.72 09 49 9.8 NVR1.-6.0
1.5 6.0IR1.51S0... 0.87 1.0 50 99
1.75 6.0IR1.751S0... 1.01 1.05 5.2 10.0
20 6.0IR2.01SO... 1.15 1.05 53 10.0
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de pergage
IC mm mm RH h min Y F mm Porte-outils
0.35 5LIR0.35IS0... 0.20 0.3 3.75 73
0.5 5LIR0.5ISO... 0.29 04 3.75 73
0.75 5LIR0.751S0... 043 0.6 391 75
H/ 1.0 5LIRT.0ISO... 0.58 0.7 4.06 77
' o0 1.25 5LIR125IS0.. 072 09 4.1 78 NVRIOSE
1.5 SLIR1.5ISO... 0.87 1.0 4.35 79
1.75 5LIR1.75ISO... 1.01 1.05 4.51 8.0
2.0 5LIR2.01S0... 1.15 1.05 4.65 8.0
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Norme: R262 (DIN 13) RH-Simple arréte - RH-Double arréte
Classe de tolérance: 6g/6H de coupe a droite de coupe a droite
Micro - double arréte de coupe
Diam. plaquette  Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Filet d mm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Porte-outils
M4 x 0.3 03 3.0SIR0.31S0... 16 50 131 0.20 0.17 32
M4 x 0.4 04 3.0SIR0.41S0... 16 50 1.31 0.35 0.22 32
M4 x 0.5 0.5 3.0SIR0.51SO... 16 50 1.31 040 0.29 32
M4 x 0.6 3.0 0.6 3.0SIR0.61SO... 16 50 1.34 0.60 0.35 32 SMC.-3.0
M4.5 x 0.7 0.7 3.0SIR0.7ISO... 16 50 143 0.60 040 33
M4.5 x 0.75 0.75 3.0SIR0.75IS0... 16 50 1.45 0.60 043 33
M5 x 0.8 0.8 3.0SIR0.8ISO... 16 50 146 0.60 046 33
M5 x 0.4 04 4.0SIR04ISO... 16 50 1.65 0.35 0.22 4.0
M5 x 0.5 0.5 4.0SIR0.51S0... 16 50 1.65 040 0.29 4.0
M5 x 0.6 0.6 4.0SIR0.6ISO... 16 50 1.68 0.60 0.35 4.0
M5 x 0.7 4.0 0.7 4.0SIR0.7ISO... 16 50 177 0.60 040 41 SMC..-4.0
M5.5 x 0.75 0.75 4.0SIR0.75150... 16 50 1.81 0.60 043 4.2
M5.5 x 0.8 08 4.0SIR0.8ISO... 16 50 1.80 0.60 046 42
M6 x 1 1.0 4.0SIR1.01SO... 16 50 1.96 0.90 0.58 43
M6 x 0.5 0.5 6.0SIR0.5ISO... 16 50 190 0.60 0.29 54
M6.5 x 0.75 0.75 6.0SIR0.751S0... 16 50 2.06 0.60 043 5.6
M7 x 1 6.0 1.0 6.0SIR1.01SO... 16 50 2.21 0.70 0.58 5.7 SMC.-6.0
M8 x 1.25 1.25 6.0SIR1.251S0... 16 50 236 090 0.72 59
M10.5x 1.5 1.5 6.0SIR1.51S0... 16 50 2.50 1.00 0.87 6.0
Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 3.0SIL0.3ISO...)
Micro-simple arréte de coupe micrQscope
Diam. plaquette  Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Filet d mm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Porte-outils
M4x0.5 0.5  M429TH 0.501SO L16R/L 16 33 09 04 0.29 34
M5x0.5 0.5  M439TH0.50ISO L16R/L 16 33 1.9 04 0.29 44
M4x0.7 4.0 07  M429TH 0.70ISO L16R/L 16 33 09 0.5 041 32 MHC .-4
M5x0.8 08  M429TH 0.80ISO L16R/L 16 33 09 0.6 046 40
Méx1 1.0 M439TH 1.00ISO L16R/L 16 33 19 0.7 0.58 4.8
M5.5x0.5 05  M542TH0.50ISO L16R/L 16 41 1.7 04 0.29 49
M5.5x0.75 5.0 075 M542TH0.75I1SO L16R/L 16 41 17 0.6 043 4.6 MHC .-5
M7x1 1.0 M549TH 1.00ISO L16R/L 16 41 24 0.7 0.58 5.8
M6x0.5 05  M649TH 0.501SO L16R/L 16 42 19 04 0.29 54
M6.5x0.75 0.75 M649TH 0.75ISO L16R/L 16 42 1.9 0.6 043 56
M7.5x1 6.0 1.0 M659TH 1.00ISO L16R/L 16 42 29 0.7 0.58 6.3 MHC .-6
M8x1.25 125  M659TH 1.25I1SO L16R/L 16 42 29 09 0.72 6.5
M10x1.5 1.5 M659TH 1.50I1SO L16R/L 16 42 29 1.0 0.87 83

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: M429TH 0.501SO L16L)
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American UN - uUNC, UNF, UNEF, UNS

Extérieur
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1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1.1:74 Standard
Classe de tolérance: 2A/2B

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
72 2ER72UN... 2EL72UN... 0.22 0.8 04
64 2ER64UN... 2EL64UN... 0.24 0.8 04
56 2ERS6UN... 2EL56UN... 0.28 0.7 04
48 2ER48UN... 2EL48UN... 0.32 0.6 0.6
44 2ER44UN... 2EL44UN... 0.35 0.6 0.6
40 2ER40UN... 2EL40UN... 0.39 0.6 0.6
36 2ER36UN... 2EL36UN... 043 0.6 0.6
1/4" 1 32 2ER32UN... 2EL32UN... 0.49 0.6 0.6 - = NL .2 (LH)
28 2ER28UN... 2EL28UN... 0.56 0.6 0.7
27 2ER27UN... 2EL27UN... 0.58 0.7 0.8
24 2ER24UN... 2EL24UN... 0.65 0.7 0.8
20 2ER20UN... 2EL20UN... 0.78 0.8 09
18 2ER18UN... 2EL18UN... 0.87 0.8 1.0
16 2ER16UN... 2EL16UN... 0.97 09 1.1
] ol 14 2ER14UN... 2EL14UN... 1.11 09 1.1
80 3ER80UN... 3EL8OUN... 0.18 0.8 0.3
72 3ER72UN... 3EL72UN... 0.22 0.8 04
64 3ER64UN... 3EL64UN... 0.24 0.8 04
56 3ER56UN... 3EL56UN... 0.28 0.7 04
48 3ER48UN... 3EL48UN... 0.32 0.6 0.6
44 3ER44UN... 3EL44UN... 0.35 0.6 0.6
40 3ER40UN... 3EL40UN... 0.39 0.6 0.6
36 3ER36UN... 3EL36UN... 043 0.6 0.6
32 3ER32UN... 3EL32UN... 0.49 0.6 0.6
28 3ER28UN... 3EL28UN... 0.56 0.6 0.7
27 3ER27UN... 3EL27UN... 0.58 0.7 0.8
3/8" 16 24 3ER24UN... 3EL24UN... 0.65 0.7 0.8 YE3 Y3 AL.-3 (LH)
20 3ER20UN... 3EL20UN... 0.78 0.8 09
18 3ER18UN... 3ELT8UN... 0.87 0.8 1.0
16 3ER16UN... 3EL16UN... 0.97 0.9 1.1
14 3ERT4UN... 3ELT4UN... 1 1.0 1.2
13 3ER13UN... 3EL13UN... 1.20 1.0 1.3
12 3ERT2UN... 3ELT2UN... 1.30 1.1 14
11.5 3ERT1.5UN... 3ELT1.5UN... 1.35 11 1.5
1 3ERTTUN... 3ELTTUN... 142 1.1 1.5
10 3ERTOUN... 3EL10UN... 1.56 11 1.5
9 3ER9UN... 3ELOUN... 173 1.2 1.7
8 3ER8UN... 3EL8UN... 195 1.2 1.6

Suite a la page suivante p
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Extérieur
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IC N\CE
1/8P Extérieur Ic
SCB
Norme: ANSI B1.1:74 Brise-copeaux V6 Standard Type U
Classe de tolérance: 2A/2B brut de frittage

Standard (Suite)

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
36 3JER36UN... 043 12 05
32 3JER32UN.. 049 12 05
28 3JER28UN... 056 07 08
24 3JER24UN... 065 07 08
20 3JER20UN... 078 07 08
18 3JERT8UN... 087 07 08
AR 16 3JERIGUN.. 097 08 08 YE3 - AL3
14 3JER14UN... mo 12 15
13 3JERI3UN... 120 12 15
oCB 12 3JER12UN.. 130 13 15
10 3JERTOUN... 156 1.2 15
9 3JERQUN... 173 12 15
8 3JERSUN... 195 13 15
32 3ER32UN-6C.. 049 20 19
28 3ER28UN-6C... 056 20 20
24 3ER24UN-6C... 065 19 20
20 3ER20UN-6C... 078 18 21
ST 18 3ERIBUN-6C.. 087 19 23 VYE36C - AL.3
% 16 3ERT6UN-6C... 097 18 24
14 3ER14UN-6C... mo 18 27
13 3ER13UN-6C... 120 19 29
12 3ERT2UN-6C... 130 19 23
4ER7UN.. 4EL7UN... 22216 23
N | 172" 22 6 4ER6UN... 4EL6UN... 260 16 23 YE4 Y4 AL.4 (LH)
4ER5UN... 4EL5UN... 31217 25
. 5 45 5ER4.5UN... SEL4.5UN... 346 19 27 vis R LS ()
SER4UN.. SELAUN.. 389 21 30
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
- IC L mm tpi RH+LH h min X RH LH Porte-outils
V2’ 22 0 AR 20 YEAU  YI4U AL.-4U (LH)
4 4UE4UN.. 389 20
5/8'0 27 3 SUE3UN.. 519 25 YESU  YI5U AL.-5U (LH)
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American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS (Suite)

Extérieur

1/8P Extérieur <l== I
Norme: ANSI B1.1:74 Type V / Slim Throat
Classe de tolérance: 2A/2B (Passage étroit)
Slim Throat (Passage étroit)
Taille plaguette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
20 2VER20UN... 2VEL20UN... 0.78 0.69 2.3 3.2
18 2VER18UN... 2VEL18UN... 0.87 0.69 2.2 3.2
1/4"V 1 16 2VERT6UN... 2VELT6UN... 0.97 0.69 2.2 3.2 NL.-2V (LH)
14 2VERT4UN... 2VELT4UN... 1.1 0.69 2.0 3.2
12 2VERT2UN... 2VELT2UN... 1.30 0.69 1.8 3.2
32 3VER32UN... 3VEL32UN... 048 11 3.0 3.6
F:_E:‘ 28 3VER28UN... 3VEL28UN... 0.56 1.1 30 36
% 24 3VER24UN... 3VEL24UN... 0.65 1.1 29 3.6
20 3VER20UN... 3VEL20UN... 0.78 1.1 2.7 3.6
3787 . 18 3VERT8UN... 3VEL18UN... 0.87 1.1 2.6 3.6 NL.3V (LH)
16 3VERT6UN... 3VEL16UN... 097 1.1 2.55 3.6
14 3VER1T4UN... 3VEL14UN... 1.1 11 24 3.6
12 3VERT2UN... 3VEL12UN... 1.30 1.1 2.2 3.6
10 3VERTOUN... 3VELTOUN... 1.56 1.1 2.1 3.6
8 3VERSUN... 3VEL8UN... 1.95 1.1 2.0 3.6
172"V 22 7 4VER7UN... 4VEL7UN... 222 11 2.5 4.8 NL.-4V (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
. 4 5VER4UN... S5VEL4UN... 3.89 1.0 3.3 6 NL.-5V-6 (LH)
% ; Y o 3 5VER3UN... S5VEL3UN... 519 1.0 43 8 NL.-5V-8 (LH)
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Plaquettes

American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS (Suite)

Extérieur

Maha

1/4P Intérieur

IC
1/8p Extérieur
Norme: ANSI B1.1:74 Type M+
Classe de tolérance: 2A/2B
Type M+ Multals
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  tpi RH h min X Y RH Porte-outils
20 3 3ER20UN3M+-.. 0.78 2.2 33
18 2 3ER18UN2M+.. 0.87 1.5 22
g ” 18 3 3ER18UN3M+-... 0.87 23 36 Ve AL 3
16 2 3ER16UN2M+-... 097 1.7 25
- 14 2 3ERT4UN2M+-... 1 19 2.8
- v i 12 2 3ER12UN2M +.. 13 22 33
16 3 4ERT6UN3IVI+.. 097 26 4.1
14 2 4ERT4UN2M +.. 1.1 19 2.8
o 5 12 2 4ER12UN2M+.. 13 22 33 VEaM AL 4
12 3 4ERT12UN3M+-.. 13 34 54
1 2 4ERTTUN2M +.. 142 23 3.6
10 2 4ERTOUN2M+.. 1.56 25 39
5/8" 27 8 2 S5ER8UN2M+.. 195 3. 49 YESM AL.-5M
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1/4P " Intérieur ﬁ
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1/8P Extérieur
Norme: ANSI B1.1:74 Standard Brise_scf,?oeaux
Classe de tolérance: 2A/2B brut de frittage
Standard (suite)
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
72 2IR72UN... 2IL72UN... 0.20 0.8 0.3
64 2IR64UN... 2IL64UN... 0.23 0.8 04
56 2IR56UN... 2IL56UN... 0.26 0.7 04
48 2IR48UN... 2IL48UN... 0.31 0.6 0.6
44 2IR44UN... 2IL44UN... 0.33 0.6 0.6
40 2IR40UN... 2IL40UN... 0.37 0.6 0.6
36 2IR36UN... 2IL36UN... 041 0.6 0.6
32 2IR32UN... 2IL32UN... 0.46 0.6 0.6
1/4" 11 28 2IR28UN... 2IL28UN... 0.52 0.6 0.7 - = NVR..-2 (LH)
27 2IR27UN... 2IL27UN... 0.54 0.7 0.8
24 2IR24UN... 2IL24UN... 0.61 0.7 0.8
20 2IR20UN... 2IL20UN... 0.73 0.8 09
18 2IR18UN... 2IL18UN... 0.81 0.8 1.0
16 2IRT6UN... 2IL16UN... 0.92 09 11
14 2IR14UN... 2IL14UN... 105 09 1.1
12 2IR12UN... 2IL12UN... 1.22 0.8 11
" 2IRTTUN... 2ILTTUN... 1.33 0.8 1.1
36 2JIR36UN... 041 1.1 0.5
32 2JIR32UN... 0.46 1.2 0.5
28 2JIR28UN... 0.52 0.6 0.8
;/CArB il 24 2JIR24UN... 0.61 0.7 0.8 - = NVR..-2
20 2JIR20UN... 0.73 0.6 0.8
18 2JIR18UN... 0.81 0.6 0.8
16 2JIRT6UN... 0.97 0.7 0.8
72 3IR72UN... 3IL72UN... 0.20 0.8 0.3
64 3IR64UN... 3IL64UN... 0.23 0.8 04
56 3IR56UN... 3IL56UN... 0.26 0.7 04
48 3IR48UN... 3IL48UN... 0.31 0.6 0.6
380 i 44 3IR44UN... 3IL44UN... 0.33 0.6 0.6 Vi3 VE3 AVR.3 (LH)
40 3IR40UN... 3IL40UN... 0.37 0.6 0.6
36 3IR36UN... 3IL36UN... 041 0.6 0.6
32 3IR32UN... 3IL32UN... 0.51 0.6 0.6
28 3IR28UN... 3IL28UN... 0.52 0.6 0.7
27 3IR27UN... 3IL27UN... 0.54 0.7 0.8

Suite a la page suivante b
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Plaquettes

American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS (Suite)

Intérieur

1/4P Intérieur
< 60

IC
1/8p Extérieur
SCB
Norme: ANSI B1.1:74 Standard Brise-copeaux V6
Classe de tolérance: 2A/2B brut de frittage
Standard (suite)
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
24 3IR24UN... 3IL24UN... 0.61 0.7 0.8
20 3IR20UN... 3IL20UN... 0.73 0.8 0.9
18 3IR18UN... 3IL18UN... 0.81 0.8 1.0
16 3IRT6UN... 3ILT6UN... 0.92 0.9 1.1
14 3IRT4UN... 3ILT4UN... 1.05 09 1.2
38" . 13 3IR13UN... 3IL13UN... 1.13 1.0 13 Vi3 VES AVR3 (LH)
12 3IR12UN... 3IL12UN... 1.22 1.1 14
11.5  3IR11.5UN... 3ILT1.5UN... 1.28 1.1 1.5
11 3IRTTUN... 3ILTTUN... 1.33 1.1 1.5
10 3IRTOUN... 3ILTOUN... 147 11 1.5
9 3IR9UN... 3IL9UN... 1.63 1.2 1.7
3IR8UN... 3IL8UN... 183 11 1.5
28 3JIR28UN... 0.52 0.6 0.8
24 3JIR24UN... 0.61 0.7 0.8
20 3JIR20UN... 0.73 0.6 0.8
18 3JIR18UN... 0.81 0.6 0.8
16 3JIR16UN... 0.92 0.7 0.8
g/CSB 16 14 3JIR14UN... 1.05 1.1 1.5 Y3 = AVR.-3
13 3JIRT3UN... 113 11 1.5
SCB 12 3JIR12UN... 1.22 1.1 1.5
10 3JIRTOUN... 147 1.1 1.5
9 3JIROUN... 1.63 1.0 1.5
8 3JIR8UN... 1.83 11 1.5
32 3IR32UN-6C... 0.51 2.0 1.8
28 3IR28UN-6C... 0.52 19 19
24 3IR24UN-6C... 0.61 19 19
20 3IR20UN-6C... 0.73 1.8 2.1
V& 618 | 3RIBUN-EC. 081 17 21  YB6C - NRC 3 206/,
¥ 16 3IR16UN-6C... 092 16 22
% 14 3IR14UN-6C... 1.05 1.7 2.5
13 3IR13UN-6C... 113 1.8 2.7
12 3IR12UN-6C... 1.22 1.6 2.5
7 4IR7UN... 4IL7UN... 2.09 1.6 2.3
172" 22 6 4IR6UN... 4IL6UN... 244 1.6 2.3 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
4IR5UN... 4IL5UN... 293 1.6 23
4.5 5IR4.5UN... 51L4.5UN... 3.26 1.7 24
5/8" 27 Y15 YES5 AVR.-5 (LH)
4 5IR4UN... SIL4UN... 3.67 1.8 2.7
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Américain UNC

Intérieur

1/4P Intérieur

1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/2B

Standard

Gros pas
Filet Taille plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage

IC L mm RH/LH hmin X Y Porte-outils mm
1/2 x 13UN 6.0 10 6.0R13UN..158/001  1.13 0.8 0.9 BNVR10S-6.0 10.6
9/16 x 12UN 1/4" 2IR12UN...158/002 122 09 1.0 NVRC10-2 156/001 12.0
5/8 x 1MUN 1/4"U ! 2UIRTTUN..158/003  1.33 1.2 55 NVRCI-2U  156/002 134
3/4 x 10UN 3IRT0UN... 147 1.1 1.5 NVRC13-3 156/016 16.3
7/8 x 9UN 3/8" 16 3IROUN.. 1.63 1.2 1.7 NVRC13-3 156/016 19.2
1 x 8UN 3IR8UN... 1.83 1.1 1.5 NVRC16-3 22.0
11/8x 7UN 4R7UN... 209 16 2.3 NVRC20-4 24.6
1 1/4 x 7UN 172" 22 4IR7UN... 209 16 23 NVRC20-4 27.8
13/8 x 6UN 4IR6UN... 244 16 2.3 NVRC20-4 30.3

Les plaquettes de type U peuvent étre utilisées pour les applications droites et gauches
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Américain UN - uNc, UNF, UNEF, UNS (Suite)

Intérieur j Y

RS

1/4P Intérieur
v
60°

1/8P Extérieur
Norme: ANSI B1.1:74 Type U Type M+
Classe de tolérance: 2A/2B
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
4.5 4U14.5UN... 3.26 24 11.0
1/2"U 22 Y14U YE4U AVR..-4U (LH)
4 4UI4UN... 3.67 24 1.0
5/8"U 27 3 SUI3UN... 4.89 2.7 13.7 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
} IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
-
4 5VIR4UN... S5VIL4UN... 3.67 1.0 33 6
4 5/8'V 27 NVR.-5V (LH)
3 5VIR3UN... SVIL3UN... 4.89 1.0 43 8
Multals
Type M+
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  tpi RH h min X Y RH Porte-outils
12 2 3IR12UN2M+.. 1.22 2.2 33
3/8" 16 14 2 3IR14UN2M+.. 1.05 19 2.8 YI3M AVR.-3
16 2 3IR16UN2M+.. 0.92 1.7 2.5
16 3 4IR16UN3M+.. 0.92 2.6 4.1
14 2 4IRT4UN2M ... 1.05 19 2.8
172" 22 YI4M AVR.-4
12 2 4IR12UN2M+-.. 1.22 2.2 33
12 3 4IR12UN3M+-.. 1.22 34 54
5/8" 27 8 2 SIR8UN2M +... 1.83 31 49 YI5M AVR.-5M
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Intérieur

IC50L

1/4P  Intérieur

o K

1/8p Extérieur T
Y
Norme: ANSI B1.1:74 Mini-3 Mini-L
Classe de tolérance: 2A/2B
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
IC L mm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
32 4.0KIR32UN... 0.46 0.5 3.50 6.15
28 4.0KIR28UN... 0.52 0.6 3.50 6.15
4.0 6 24 4.0KIR24UN... 0.61 0.6 3.60 6.25 NVR.5-4.0K
20 4.0KIR20UN... 0.73 0.6 3.70 6.35
- - 18 4.0KIRT8UN... 0.81 0.7 3.70 6.35
40 6.0IR40UN... 0.37 0.6 4.50 9.5
32 6.0IR32UN... 0.46 0.6 4.60 9.5
28 6.0IR28UN... 0.52 0.65 4.70 9.6
60 - 24 6.0IR24UN... 0.61 0.75 4.80 9.7 NVRT-6.0
20 6.0IR20UN... 0.73 0.9 4.90 9.8
18 6.0IRT8UN... 0.81 1.0 5.00 99
16 6.0IR16UN... 0.92 1.05 5.10 10.0
14 6.0IR14UN... 1.05 1.05 5.20 10.0
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
ICmm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
32 5LIR32UN... 0.46 0.6 392 75
28 5LIR28UN... 0.52 0.65 3.99 7.6
24 5LIR24UN... 0.61 0.75 4.09 77
50L 20 5LIR20UN... 0.73 0.9 4.21 7.8 NVR10.-5L
18 5LIR18UN... 0.81 1.0 4.30 79
16 5LIRT6UN... 0.92 1.05 441 8.0
14 S5LIRT4UN... 1.05 1.05 4.54 8.0
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1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1.1:74 RH-Simple arréte RH-Double arréte
Classe de tolérance: 2A/2B de coupe a droite de coupe a droite

."'-d-

Micro - double arréte de coupe

Diam. plaquette  Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Filet d mm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Porte-outils
10-40UNS 40 3.0SIR40UN... 16 50 1.35 0.60 0.37 3.2
8-36UNF 3.0 36 3.0SIR36UN... 16 50 146 0.60 041 3.2 SMC.-3.0
8-32UNF 32 3.0SIR32UN... 16 50 140 0.60 046 33
10-40UNS 40 4.0SIR40UN... 16 50 1.65 0.60 0.37 4.0
10-36UNS 36 4.0SIR36UN... 16 50 1.70 0.60 041 41
12-32UNEF 32 4.0SIR32UN... 16 50 1.76 0.60 046 4.1
12-28UNF 4.0 28 4.0SIR28UN... 16 50 1.83 0.65 0.52 4.2 SMC.-4.0
1/4"-27UNS 27 4.0SIR27UN... 16 50 1.85 0.75 0.54 4.2
12-24UNC 24 4.0SIR24UN... 16 50 193 0.75 0.61 43
1/4"-20UNC 20 4.0SIR20UN... 16 50 2.03 0.76 0.73 43
1/4"-32UNEF 32 6.0SIR32UN... 16 50 2.01 0.60 046 55
5/16"-28UN 28 6.0SIR28UN... 16 50 2.08 0.65 0.52 5.6
5/16"-27UNS 27 6.0SIR27UN... 16 50 210 0.75 0.54 5.6
5/16"-24UNF 6.0 24 6.0SIR24UN... 16 50 218 0.75 0.61 5.7 SMC..-6.0
5/16"-20UN 20 6.0SIR20UN... 16 50 230 090 073 5.8
5/16"-18UNC 18 6.0SIR18UN... 16 50 239 1.00 0.81 59
3/8"-16UNC 16 6.0SIR16UN... 16 50 2.50 1.05 092 6.0

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0SILT6UN...)

Micro-simple arréte de coupe micrQscope
Diam. plaquette  Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Filet dmm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Porte-outils
8-32UNC 32 M429TH 32UN L16R/L 16 33 09 06 046 33
10-28UNS 0 28 M429TH 28UN L16R/L 16 33 09 065 052 36 MHC.
1/4"-27UNS 27 M549TH 27UN L16R/L 16 41 24 075 054 53
1/4"-24UNS 50 24 M542TH 24UN L16R/L 16 41 17 075 061 51 MHC.-5
1/4"20UNC 20 M542TH 20UN L16R/L 16 41 17 09 073 46
5/16-18UNC 18 M659TH 18UN L16R/L 16 42 29 105 08 6.3
3/8"-16UNC o0 16 M659TH 16UN L16R/L 16 42 29 10 092 77 VA6

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: M429TH 32UN L16L)
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Whitworth -Bsw, Bsp, BSF, BSB

Extérieur

R0.137P Intérieur

R0O.137P

Extérieur

X
h
v |

ﬁrqdﬂ

Norme: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 Standard
Classe de tolérance: Classe moyenne A

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
72 2ER72W... 2EL72W... 0.23 0.7 04
60 2ER6OW... 2EL6OW... 0.27 0.7 04
56 2ER56W... 2EL56W... 0.29 0.7 04
48 2ER48W... 2EL48W... 0.34 0.6 0.6
40 2ER40W... 2EL40W... 041 0.6 0.6
36 2ER36W... 2EL36W... 0.45 0.6 0.6
32 2ER32W... 2EL32W... 0.51 0.6 0.6
4 - 28 2ER28W... 2EL28W... 0.58 0.6 0.7 7 . NL .2 (LH)
26 2ER26W... 2EL26W... 0.63 0.7 0.8
24 2ER24W... 2EL24W.. 0.68 0.7 0.8
22 2ER22W... 2EL22W... 0.74 0.8 09
20 2ER20W... 2EL20W... 0.81 0.8 09
19 2ER19W... 2EL19W... 0.86 0.8 1.0
18 2ERT8W... 2EL18W... 0.90 0.8 1.0
16 2ER16W... 2ELT16W... 1.02 09 1.1
" - 14 2ER14W... 2EL14W... 1.16 1.0 1.2
72 3ER72W... 3EL72W... 0.23 0.7 04
60 3ER6OW... 3EL6OW... 0.27 0.7 04
56 3ER56W... 3ELS56W... 0.29 0.7 04
48 3ER48W... 3EL48W... 0.34 0.6 0.6
40 3ER40W... 3EL40W... 041 0.6 0.6
36 3ER36W... 3EL36W... 0.45 0.6 0.6
32 3ER32W... 3EL32W... 0.51 0.6 0.6
30 3ER30W... 3EL30W... 0.55 0.6 0.7
28 3ER28W... 3EL28W... 0.58 0.6 0.7
26 3ER26W... 3EL26W... 0.63 0.7 0.8
3/8" " 24 3ER24W... 3EL24W... 0.68 0.7 0.8 VE3 Vi3 AL3 (LH)
22 3ER22W... 3EL22W... 0.74 0.8 09
20 3ER20W... 3EL20W... 0.81 0.8 09
19 3ERT9W... 3ELI9W... 0.86 0.8 1.0
18 3ERT8W... 3EL1I8W... 0.90 0.8 1.0
16 3ER16W... 3ELTOW... 1.02 09 1.1
14 3ERT4W... 3ELT14W... 1.16 1.0 1.2
12 3ERT2W... 3EL12W... 1.36 11 14
N 3ERTIW... 3ELTTW.. 148 1.1 1.5
10 3ERTOW... 3ELTOW... 1.63 11 1.5
9 3EROW... 3ELOW... 1.81 1.2 1.7
8 3ER8W... 3ELBW... 2.03 1.2 1.5

Suite a la page suivante p
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Plaquettes

Whitworth -Bsw, Bsp, BSF, BSB (Suite)

Extérieur

T
h
¥

R0.137P

Extérieur,
SCB
Norme: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Brise-copeaux V6 Standard Type U
Classe de tolérance: Classe moyenne A brut de frittage
Standard (suite)
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
36 3JER36W... 0.45 1.2 0.5
32 3JER32W... 0.51 1.2 0.5
28 3JER28W... 0.58 0.7 0.8
24 3JER24W... 0.68 0.7 0.8
20 3JER20W... 0.81 0.7 0.8
19 3JERTOW... 0.86 0.7 0.8
B 18 | 3JERIBW.. 09 08 08 YB3 - AL.-3
16 3JERT6W... 1.02 0.8 0.8
SCB 14 3JERT4W... 1.16 13 15
12 3JER12W... 1.36 1.3 1.5
1 3JERMW... 148 1.3 1.5
10 3JERTOW... 1.63 13 1.5
8 3JERBW... 2.03 13 1.5
19 3ERTOW-6C... 0.86 1.8 2.2
3/8" 16 3ERI6W-6C... 102 16 24
16 YE3-6C - AL.-3
V6 14 3ER14W-6C... 116 18 27
12 3ER12W-6C... 1.36 19 3.0
7 4ER7W... 4EL7W... 241 1.6 23
| 172" 22 6 4ER6W... 4ELO6W... 2.71 1.6 2.3 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
- 5 AERSW.. AELSW.. 325 17 24
4.5 SER4.5W... SEL4.5W... 3.61 1.8 2.6
5/8" 27 YES Y15 AL.-5 (LH)
4 SERAW... SEL4W... 4.07 20 29
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
4.5 4UEI4.5W... 361 2.3 11.0
4 4UEI4W... 4.07 1.8 11.0
1/2"U 22 YE4U YI4U AL..-4U (LH)
35 4UEI3.5W... 4.65 21 1.0
3.25 4UEI3.25W... 5.00 2.0 11.0
3.5 SUEI3.5W... 4.65 2.1 13.7
3.25 SUEI3.25W... 5.00 2.0 13.7
5/8"U 27 YESU YIs5U AL.-5U (LH)
3 SUEI3W... 542 2.3 13.7
2.75 SUEI2.75W... 591 24 13.7
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Extérieur oy

v
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A=
R0.137P Intérieur !
O
r S\ —
Y IC
HAV/RV/AN . :
R0.137P S
Extérieur f 5 5
Norme: B.S5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 Type V / Slim Throat Type M+
Classe de tolérance: Classe moyenne A Passage étroit
Slim Throat Passage étroit
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
19 2VERTOW... 2VELTOW... 0.86 0.69 23 3.2
14 2VERT4W... 2VEL14W... 1.16 0.69 2.0 3.2 NL.-2V (LH)
— il 2VERTTIW... 2VELTTW... 148 0.69 1.7 3.2
=
% 19 3VERT9W... 3VELT19W... 0.86 1.1 2.7 36
18 3VERT8W... 3VEL18W... 0.90 1.1 2.6 3.6
16 3VER16W... 3VELTEW... 1.02 1.1 2.6 3.6
NL.-3V (LH)
14 3VER14W... 3VEL14W... 1.16 11 24 3.6
12 3VER12W... 3VEL12W... 1.36 1.1 2.2 3.6
" 3VERTIW... 3VELTIW... 148 1.1 21 3.6
Type V
{ Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
oo IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
" 4 SVER4W... SVEL4W... 4.07 1.0 33 6 NL..-5V-6 (LH)
5/8"V 27 3 SVER3W... SVEL3W... 542 1.0 43 8 NL..-5V-8 (LH)
2.5 SVER2.5W... SVEL2.5W... 6.51 1.0 5.2 10 NL..-5V-10 (LH)
Type M+
Taille plaquette Pas Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm tpi RH h min X Y RH Porte-outils
28 2 3ER28W2M+-.. 0.58 1.2 1.6
19 2 3ER19W2M+... 0.86 1.6 2.3
3/8" 16 YE3M AL.-3
19 3 3ER19W3M+... 0.86 2.2 34
14 2 3ER14W2M+... 1.16 2.0 3.0
14 3 4ER14W3M+... 1.16 29 4.6
172" 22 YE4M AL.-4
1 2 4ERNMW2M+... 148 2.3 35
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Intérieur Y
X
R0.137p Intérieur
55° L
-
R0.137P
Extérieur SCB
Norme: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 Standard Brise-copeaux
Classe de tolérance: Classe moyenne A brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
72 2IR72W... 2IL72W... 0.23 0.7 04
60 2IR60W... 2IL60W... 0.27 0.7 04
56 2IR56W... 2IL56W... 0.29 0.7 04
48 2IR48W... 21L48W... 0.34 0.6 0.6
40 2IR40W... 2ILA0W... 041 0.6 0.6
36 2IR36W... 2IL36W... 0.45 0.6 0.6
32 2IR32W... 21L32W... 0.51 0.6 0.6
28 2IR28W... 21L28W... 0.58 0.6 0.7
1/4" il 26 2IR26W... 2IL26W... 0.63 0.7 0.8 - = NVR..-2 (LH)
24 2IR24W... 21L24W... 0.68 0.7 0.8
22 2IR22W... 21L22W... 0.74 0.8 09
20 2IR20W... 2IL20W... 0.81 0.8 09
19 2IR19W... 2ILT9W... 0.86 0.8 1.0
18 2IR18W... 2IL18W... 0.90 0.8 1.0
16 2IR16W... 2ILT6W... 1.02 09 11
14 2IR14W... 2IL14W... 1.16 09 11
12 2IR12W... 2IL12W... 1.32 09 1.2
36 2JIR36W... 0.45 1.2 0.5
32 2JIR32W... 0.51 1.2 0.5
28 2JIR28W... 0.58 0.7 0.8
24 2JIR24W... 0.68 0.7 0.8
e 20 2JR20W.. 081 07 08 - - NVR.2
19 2JIR19W... 0.86 0.6 0.8
SCB 18 2JIRIBW... 090 08 08
16 2JIR16W... 1.02 0.8 0.8
14 2JIR14W... 1.16 0.7 09
72 3IR72W... 3IL72W... 0.23 0.7 04
60 3IR60OW... 3IL60W... 0.27 0.7 04
56 3IR56W... 3IL56W... 0.29 0.7 04
48 3IR48W... 31L48W... 034 0.6 0.6
3/8" 16 Y13 YE3 AVR.-3 (LH)
40 3IR40W... 3IL40W... 041 0.6 0.6
36 3IR36W... 3IL36W... 045 0.6 0.6
32 3IR32W... 3IL32W... 0.51 0.6 0.6
30 3IR30W... 3IL30W... 0.55 0.6 0.7

Suite a la page suivante p
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Whitworth -Bsw, BsP, BSF, BSB (Suite)

Intérieur v Y

»‘ 4—‘><$

R0.137P Intérieur
55°

——

T
R0.137P
Extérieur SCB
Norme: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 Standard Brise-copeaux V6
Classe de tolérance: Classe moyenne A brut de frittage
Standard (suite)
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils

28 3IR28W.. 3IL28W.. 058 06 07
26 3IR26W.. 3IL26W.. 063 07 08
24 3IR24W... 3IL24W... 068 07 08
22 3IR22W... 3IL22W.. 074 08 09
20 3IR20W.. 3IL20W.. 081 08 09
19 3IR19W... 3IL19W... 086 08 10

e ” 18 3IR18W... 3IL18W.. 090 08 10 w: RS (L)
16 3IRT6W... 3IL16W.. 102 09 11
14 3IR14W... 3IL14W.. 116 10 12
12 3IR12W... 3IL12W... 136 11 14
1 3IRTIW... 3ILIIW.. 148 11 15
10 3IR1OW... 3IL10W... 163 11 15
9 3IROW.. 3IL9W.. 181 12 17
8 3IRBW.. 3IL8W... 203 12 15
28 3JIR28W.. 058 07 0.8
24 3JIR24W... 068 07 0.8
20 3JIR20W... 081 07 0.8
19 3JIRTOW.. 086 06 05
18 3JIRT8W... 090 08 08

AT 16 3JIRT6W.. 102 08 08 Y3 - AVR..3
14 3JIRT4W.. 116 13 15
12 3JIR12W.. 136 13 15
1 3JIRTIW... 148 13 15
10 3JIRTOW... 163 13 15
8 3JIRBW... 203 13 15
19 3IR19W-6C... 086 17 22

! 16 3IR16W-6C... 102 16 26 .

\3//68 0 14 3IR14W-6C... 16 18 27 YE-6C QVVEC33 206/..
12 3IR12W-6C.. 136 17 26
7 4IR7W.. 4IL7W.. 241 16 23

12" 22 6 4IR6W... 4IL6W.. 27116 23 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IR5W.. 4IL5W.. 325 17 24

o > 45 5IR4.5W... 5IL4.5W... 361 18 26 v I AR (L)
4 SIRAW.. SIL4W.. 407 20 29
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Plaquettes

Whitworth -Bsw, Bsp, BSF, BSB (Suite)

Intérieur

R0.137P Intérieur

T
VRN
¥
R0.137P
Extérieur
Norme: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Type M+
Classe de tolérance: Classe moyenne A
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
4.5 4UEI4.5W... 3.61 2.3 1.0
4 4UEI4W... 4.07 1.8 11.0
1/2"U 22 Y14U YE4U AVR.-4U (LH)
35 4UEI3.5W... 4.65 2.1 11.0
L 3.25 4UEI3.25W.. 500 20 110
35 SUEI3.5W... 4.65 21 13.7
3.25 SUEI3.25W... 5.00 2.0 13.7
5/8"U 27 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
3 SUEI3W... 542 2.3 13.7
2.75 SUEI2.75W... 591 24 13.7
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
_::5"" IC L mm tpi RH h min X Y T Porte-outils
) 4 SVIRAW... SVILAW... 4.07 10 33
¥ 5/8"V 27 3 S5VIR3W... SVIL3W... 542 1.0 4.3 8 NVR.-5V (LH)
2.5 5VIR2.5W... S5VIL2.5W... 6.51 1.0 5.2 10
Type M+ Multals
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
- - IC  Lmm tpi RH hmin X Y RH Porte-outils
3/8" 16 14 2 3IR14W2M+... 1.16 2.0 3.0 YI3M AVR.-3
1/2" 22 il 2 A4RTTW2M+... 148 2.3 35 YI4M AVR.-4
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BSW, BSP, BSF, BSB (Suite)

@MINI? ;9

Intérieur

IC50L

R0.137P Intérieur
55°

F F &=
IRV T *
0.137P
Extérieur Mini-3 Mini-L
Norme: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
IC L mm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
26 4.0KIR26W... 0.63 0.6 36 6.25
22 4.0KIR22W... 0.74 0.6 37 6.35
4.0 6 20 4.0KIR20W... 0.81 0.7 37 6.35 NVR.5-4.0K
2 w 19 4.0KIRTOW... 0.86 0.7 3.7 6.35
18 4.0KIRT8W... 0.90 0.7 3.7 6.35
28 6.0IR28W... 0.58 0.7 4.7 9.6
6.0 10 19 6.0IRT9W... 0.86 1.0 50 99 NVR1.-6.0
14 6.0IR14W... 1.16 1.1 53 10.0
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
ICmm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
[ . 28 S5LIR28W... 0.58 0.7 4.05 76
"'__ 50L 19 SLIRTOW... 0.86 1.0 4.35 79 NVR 10.-5L
14 SLIR14W... 1.16 1.1 4.68 8.0
vyyvarqus| si |
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Plaquettes

Whitworth -ssw, Bsp, BsF, BSB (Suite) @M‘"‘Pfff)
Intérieur ﬁ || / :

a ‘«
T
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|
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R0.137P Intérieur

4»‘

l— L] —>

0.137P PR
Extérieur %h-

Norme: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 RH-Simple arréte RH-Double arréte

Classe de tolérance: Classe moyenne A de coupe a droite de coupe a droite
Micro - double arréte de coupe

Diam. plaquette  Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Filet d mm tpi RH/LH L1 L F Y h min mm Porte-outils

1/16"-28BSP 28 4.0SIR28W... 16 50 1.86 0.65 0.58 4.2

1/4"-26BSF 4.0 26 4.0SIR26W... 16 50 193 075 063 4.2 SMC..-4.0

1/4"-24BSW 24 4.0SIR24W.. 16 50 196 075 068 43

1/16"-28BSP 28 6.0SIR28W... 16 50 250 065 058 6.0

5/16"-28BSW 26 6.0SIR26W... 16 50 250 075 063 6.0

5/16"-24BSW 24 6.0SIR24W... 16 50 250 075 068 6.0

5/16"-22BSW o0 2 6.0SIR22W. 16 50 250 090 074 6.0 ME60

3/8"-20BSF 20 6.0SIR20W... 16 50 250 090 081 6.0

1/4"-19BSP 19 6.0SIR19W... 16 50 250 095 086 6.0
Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0SILTOW...)
Micro-simple arréte de coupe micrQscope

Diam. plaquette ~ Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Filet d mm tpi RH/LH L1 L F Y h min mm Porte-outils
1/16"-28BSP 28 M659TH 28W L16R/L 16 42 2.90 0.65 0.58 6.5
1/4"-19BSP o0 19 M659TH 19W L16R/L 16 4 290 095 086 14 Mrco

Outil a gauche fourni & la demande. (Exemple: M659TH 28W L16L)
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Plaquettes

BSPT

Extérieur

R0.137P Intérieur
\\27.53,27.5°

5 ‘\;1:4'7' fRoa37p

Extérieur
Norme: B.S. 21:1985
Classe de tolérance: Standard BSPT Standard Brise-copeaux V6 Slim Throat
brut de frittage Passage étroit
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
28 2ER28BSPT... 2EL28BSPT... 0.58 0.6 0.6

1/4" il 19 2ER19BSPT... 2EL19BSPT... 0.86 0.8 09 - = NL .-2 (LH)
14 2ER14BSPT... 2EL14BSPT... 1.16 09 1.0
28 3ER28BSPT... 3EL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
19 3ER19BSPT... 3EL19BSPT... 0.86 0.8 09

3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
14 3ERT4BSPT... 3EL14BSPT... 1.16 1.0 12
1 3ERT1BSPT... 3ELT1BSPT... 148 1.1 1.5
28 3JER28BSPT... 0.58 0.7 0.8

3/8" 19 3JERI9BSPT.. 08 07 08

16 YE3 - AL.-3

SCB 14 3JER14BSPT.. 116 13 15
" 3JERT1BSPT... 148 13 1.5

3/8" 19 3ER19BSPT-6C... 086 17 22

Vi 16 YE3-6C - AL.-3

6 14 3ER14BSPT-6C.. 116 19 28

Slim Throat Passage étroit

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
'f:- 28  |3VER28BSPT.  3VEL28BSPT. 058 11 30 36
w 19 3VER19BSPT... 3VEL19BSPT... 0.86 11 2.7 3.6
" 3/8"V 16 NL..-3V (LH)
14 3VER14BSPT... 3VEL14BSPT... 1.16 11 24 3.6

11 3VERT1BSPT... 3VEL11BSPT.. 148 11 2.1 36

vnvarqus| ss
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BSPT (Suite)

Intérieur

R0.137P

Intérieur

1°47' R0.137P
Extérieur

R

SCB

T

Norme: B.S. 21:1985 Standard Brise-copeaux vé
Classe de tolérance: Standard BSPT brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
28 2IR28BSPT... 2IL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
¥ 1/4" il 19 2IR19BSPT... 2IL19BSPT... 0.86 0.8 09 - - NVR..-2 (LH)

14 2IR14BSPT... 2IL14BSPT... 1.16 09 1.0

14" 28 2JIR28BSPT.. 058 07 08

SCB 1 - = NVR..-2
19 2JIR19BSPT... 0.86 0.7 0.8
28 3IR28BSPT... 3IL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
19 3IR19BSPT... 3IL19BSPT... 0.86 0.8 09

3/8" 16 Y13 YE3 AVR.-3 (LH)
14 3IR14BSPT... 3IL14BSPT... 1.16 1.0 12
1 3IR11BSPT... 3ILT1BSPT... 148 1.1 1.5
28 3JIR28BSPT... 0.58 0.7 0.8

3/8" 19 3JIRI9BSPT.. 08 07 08

SCB 16 Y13 = AVR.-3
14 3JIR14BSPT... 1.16 1.3 1.5
N 3JIRT1BSPT... 148 1.3 1.5

ey 3/8" . 19 3IR19BSPT-6C.. 086 18 23 AVR -3
=£ V6 14 3IR14BSPT-6C.. 116 19 27 NVRC.-3 206/...
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BSPT (suite) @MINI >

Intérieur
IC50L

RO.137P Intérieur

\27.53275

08 ‘\;174_7

Mini-3 Mini-L
Norme: B.S. 21:1985
Classe de tolérance: Standard BSPT
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
IC L mm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
4.0 6 28 4.0KIR28BSPT... 0.58 0.6 3.6 6.25 NVR.5-4.0K
¥ 28 6.0IR28BSPT... 0.58 0.6 4.7 9.6
6.0 10 19 6.0IR19BSPT... 0.86 09 50 9.9 NVR1.-6.0
14 6.0IR14BSPT... 1.16 1.2 53 10.0
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
ICmm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
Hf 28 5LIR28BSPT... 0.58 0.6 4.05 76
'.. 5.0L 19 SLIRT9BSPT... 0.86 09 4.35 79 NVR10.-5L
14 SLIR14BSPT... 1.16 1.2 4.68 8.0

Yvvvarqus| ss
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Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0IL 14BSPT...)
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NPT
Extérieur S
o
L @ )
e
— =
SCB
Norme: USAS B2.1:1968 Standard Brise-copeaux V6 Slim Throat
Classe de tolérance: Standard NPT brut de frittage Passage étroit
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
27 2ER27NPT... 2EL27NPT... 0.66 0.7 0.8
1/4" il 18 2ERT8NPT... 2EL18NPT... 1.01 0.8 1.0 - = NL.-2 (LH)
"] : ::s 14 2ER14NPT... 2EL14NPT... 1.33 0.8 1.0
1 27 3ER27NPT... 3EL27NPT... 0.66 0.7 0.8
18 3ERT8NPT... 3EL18NPT... 1.01 0.8 1.0
3/8" 16 14 3ERT4NPT... 3ELT4NPT... 1.33 09 1.2 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
1.5 3ERT1.5NPT... 3ELT1.5NPT.. 1.64 1.1 1.5
8 3ER8NPT... 3ELSNPT... 242 13 1.8
27 3JER27NPT... 0.66 0.6 0.8
18 3JERT8NPT... 1.01 0.6 0.8
R 14 3JERI4NPT.. 133 11 15 YE3 - AL3
11.5 3JERT1.5NPT... 1.64 11 1.5
8 3JERSNPT... 242 1.0 1.5
3/8"V6 16 14 3ER14NPT-6C... 1.33 19 30 YE3-6C = AL.-3
%
Slim Throat Passage étroit
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
27 2VER27NPT... 2VEL27NPT... 0.66 0.7 2.0 32
oy T 18 2VERT8NPT... 2VEL18NPT... 1.01 0.7 1.8 3.2 NL.2V (LH)
- 14 2VERT4NPT... 2VELT4NPT... 1.33 0.7 1.8 3.2
- 11.5 2VERT1L.5NPT..  2VEL11.5NPT... 1.64 0.7 2.1 32
k ; 27 3VER27NPT... 3VEL27NPT... 0.66 1.1 29 3.6
3/8"V 16 18 3VERT8NPT... 3VEL18NPT... 1.01 1.1 2.6 3.6 NL.-3V (LH)
1.5 3VERT1.5NPT...  3VEL11.5 NPT... 1.64 11 2.1 3.6
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NPT (suite)

Extérieur

Intérieur

T

IC
Norme: USAS B2.1:1968 Type M+ Type Z+
Classe de tolérance: Standard NPT
Type M+ Multals
Taille plaquette ~ Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  tpi RH h min X Y RH Porte-outils
= 3/8" 16 14 2 3ERT4ANPT2M+.. 1.33 2.0 3.0 YE3M AL.-3
L 1/2" 22 11.5 2 4ERT1.5NPT2M +... 1.64 2.2 34 YE4M AL.-4
1.5 3 SER11.5NPT3M+... 1.64 35 56
5/8" 27 YESM AL.-5M
8 2 SER8NPT2M+.. 242 31 49
Type Z+ Multlﬂﬁ
Taille plaquette ~ Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
L 4 IC  Lmm tpi RH h min X Y RH Porte-outils
v 1.5 2 4ER11.5NPT2Z+... 1.64 2.7 10.0
172" 22 YE4Z AL.-4Z
8 2 4ERBNPT2Z+... 242 34 9.6
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Plaquettes

NPT (suite)
Intérieur Y
X
L
------------- IC
Extérieur
Norme: USAS B2.1:1968 Standard B
Classe de tolérance: Standard NPT Brlse—copeaux brut
de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
27 2IR27NPT... 2IL27NPT... 0.66 0.7 0.8
1/4" " 18 2IR18NPT... 2ILT8NPT... 1.01 0.8 1.0 - = NVR..-2 (LH)
14 2IR14NPT... 2ILT4NPT... 1.33 0.8 1.0
14" 27 2JIR27NPT. 066 06 08
" - = NVR..-2
SCB 18 2JIRIBNPT. 101 06 08
27 3IR27NPT... 3IL27NPT... 0.66 0.7 0.8
18 3IR18NPT... 3IL18NPT... 1.01 0.8 1.0
3/8" 16 14 3IR14NPT... 3IL14NPT... 1.33 09 1.2 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
1.5 3IRT1.5NPT... 3ILT1T.5NPT... 1.64 1.1 1.5
8 3IR8NPT... 3IL8NPT... 242 1.3 1.8
27 3JIR27NPT... 0.66 0.6 0.8
18 3JIR18NPT... 1.01 0.6 0.8
AT 14 3JIRI4NPT.. 13 1 15 Y3 - AR
11.5 3JIRT1.5NPT... 1.64 11 1.5
8 3JIR8NPT... 242 1.0 1.5
\E e 14 3IRI4NPT-6C.. 1319 28 YBEC - WAoo
Type M+ Multals
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  tpi RH h min X Y RH Porte-outils
B 3/8" 16 14 2 3IRT4ANPT2M+-.. 1.33 20 3.0 YI3M AVR.-3
- 2 2 N5 2 ARISNPT2M+. 164 22 34 YiaMm AVR..-4
1.5 3 S5IR11.5NPT3M+... 1.64 35 5.6
5/8" 27 YI5M AVR.-5M
8 2 S5IRBNPT2M+.. 242 31 49
Type Z+ Multals
Taille plaquette ~ Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
i i IC  Lmm tpi RH h min X Y RH Porte-outils
LT 1.5 2 4IR11.5NPT2Z+... 1.64 2.7 10.0
1/2" 22 Y47 AVR.-47
8 2 4IR8NPT2Z+... 242 34 9.6
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NPT (suite) @MINI ()

Intérieur

IC50L

F Vo
t
Mini-3 Mini-L
Norme: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
IC L mm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
4.0 6.0 27 4.0KIR27NPT...  0.66 0.6 3.7 6.35 NVR.5-4.0K
- 27 6.0IR27NPT... 0.66 0.8 53
6.0 10 18 6.0IR18NPT... 1.01 1.0 53 10.0 .NVR1.-6.0
14 6.0IRT4NPT... 1.33 1.1 53
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
ICmm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
[ - F 27 S5LIR27NPT... 0.66 0.8 4.65
o 5.0L 18 SLIRT8NPT... 1.01 1.0 4.65 8.0 NVR10.-5L
. 14 SLIRT4NPT... 1.33 1.1 4.65

Yvvarqus| so |
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Plaquettes

NPT @MINI - ;{ )
Intérieur F || / L
I —— —1
L o ¢
[ »

Norme: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT

<Y
fe— L1 —> '

RH-Simple arréte
de coupe a droite

RH-Double arréte
de coupe a droite

Micro - double arréte de coupe

Diam. plaquette  Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Filet d mm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Porte-outils
1/16"-27NPT 27 6.0SIR27NPT... 16 50 2.50 1.00 0.66 59
1/4"-18NPT o0 18 6.0SIR18NPT... 16 50 250 080 101 6.0 Neo0
Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0SIL18NPT...)
Micro-simple arréte de coupe micrQscope
Diam. plaquette  Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Filet d mm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Porte-outils
1/16"-27NPT 27 M659TH 27NPT L16R/L 16 42 290 0.75 0.66 6.1
1/4-18NPT o0 18 M659TH 18NPTLI6R/L 16 4 290 100 101 107 M6

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: M659TH 27NPT L16L)
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Extérieur

Intérieur

30°

ﬁhqAﬂ

Mo

,,,,,,,,,,, IC IC
Extérieur SCB
Norme: ANSI B1.20.3-1976 Standard Brise-copeaux Type M+
Classe de tolérance: Class 2 brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils

27 2ER27NPTE... 2EL27NPTF... 064 07 0.8

- 1/4" " 18 2ER18NPTF... 2EL18NPTF... 1.00 0.8 1.0 - = NL.-2 (LH)
- J 14 2ER14NPTF... 2EL14NPTF... 1.35 0.8 1.0
] 27 3ER27NPTE... 3EL27NPTE... 0.64 0.7 0.8
18 3ER18NPTF... 3EL18NPTF.. 1.00 0.8 1.0

3/8" 16 14 3ER14NPTEF.. 3EL14NPTF... 1.35 09 1.2 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
1.5 3ERT1.5NPTE... 3ELT1.5NPTF... 1.63 11 1.5
8 3ERBNPTE... 3EL8NPTF... 2.38 1.3 1.8
27 3JER27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3JERT8NPTF... 1.00 0.6 0.8

AT 14 3JERI4NPTF.. 135 11 15 YB3 - AL-3
SCB 1.5 3JERT1.5NPTF... 1.63 11 1.5
8 3JER8NPTF 238 1 1.5
Type M+ Multals
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
q IC Lmm  tpi RH h min X Y RH Porte-outils
L 3/8" 16 14 2 3ER14ANPTF2M +-... 1.35 20 30 YE3M AL..-3
Tyvvargus| e
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Plaquettes

NPTF (suite)

Intérieur

—

Extérieur
SCB
Norme: ANSI B1.20.3-1976 Standard Brise-copeaux
Classe de tolérance: Class 2 brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
27 2IR27NPTF... 2IL27NPTF... 0.64 0.7 0.8

1/4" il 18 2IR18NPTF... 2IL18NPTF... 1.00 0.8 1.0 - = NVR..-2 (LH)
14 2IR14NPTF... 2ILT4NPTF... 1.35 0.8 1.0

1/4" 27 2JIR27NPTEF... 0.64 0.7 0.8

scg 18 2JIRISNPTF.. 100 06 08 ’ _ NVR-2
27 3IR27NPTF... 3IL27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3IR18NPTF... 3IL18NPTF... 1.00 0.8 1.0

3/8" 16 14 3IR14NPTF... 3IL14NPTF... 1.35 09 1.2 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
1.5 3IR11.5NPTF... 3ILT1.5NPTF... 1.63 1.1 1.5
8 3IR8NPTF... 3IL8NPTF... 238 13 1.8
27 3JIR27NPTE... 0.64 0.7 0.8
18 3JIR18NPTF... 1.00 0.6 0.8

B 14 3JRIANPTE.. 135 11 15 Y3 - AVR.-3
1.5 3JIRT1.5NPTE... 1.63 11 1.5
8 3JIR8NPTF... 2.38 1.1 1.5

Type M+ Multals
Taille plaquette ~ Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
i - IC Lmm  tpi RH h min X Y RH Porte-outils
3/8" 16 14 2 3IRT4ANPTF2M+.. 1.35 2.0 3.0 YI3M AVR.-3
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Intérieur

IC50L

Intérieur

30°

DB ks
|

F
t
Extérieur Yl
Norme: ANSI B1.20.3-1976 Mini-3 Mini-L
Classe de tolérance: Class 2
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
IC L mm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
4.0 6 27 4.0KIR27NPTF... 0.64 0.6 36 6.25 NVR.5-4.0K
- 27 6.0IR27NPTF... 0.64 0.8 53
6.0 10 18 6.0IR18NPTF... 1.00 1.0 53 10.0 NVR1.-6.0
14 6.0IR14NPTF... 1.35 11 53
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
ICmm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
Hf 27 S5LIR27NPTF... 0.64 0.8 4.65
| B 5.0L 18 5LIRISNPTF... 100 10 465 8.0 NVR 10-5L
14 SLIR14NPTEF... 1.35 1.1 4.65
NPTF
Intérieur L

»'n‘«
‘|

Intérieur

Extérieur

Norme: ANSI B1.20.3-1976

Classe de tolérance: Class 2 RH—DoubI‘e arre.te
de coupe a droite

Micro - double arréte de coupe

Diam. plaquette  Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Filet dmm tpi RH/LH L1 L F Y h min mm Porte-outils
1/16"-27NPTF 27 6.0SIR27NPTF... 16 50 2.50 0.80 0.64
RN 6.0 6.0 SMC.-6.0
1/4"-18NPTF 18 6.0SIR18NPTF... 16 50 2.50 1.00 1.00

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0SIL18NPTF..)
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NPS

Extérieur / Intérieur

30°_ Intérieur

Extérieur

Norme: USA NBS H28 (1957)

Classe de tolérance: Standard NPS

Extérieur - Standard

T

Intérieur - Standard

Extérieur
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
24 3ER24NPS... 3EL24NPS... 0.79 0.7 0.8
16 3ER16NPS... 3EL16NPS... 1.21 0.8 1.1
3/8° . 14 3ERT4NPS... 3EL14NPS... 1.33 09 1.2 VE3 VB AL3 (LH)
"1 12 3ER12NPS... 3EL12NPS... 1.63 11 14
11.5 3ER11.5NPS... 3ELTT.5NPS... 1.71 11 1.5
9 3ERONPS... 3ELONPS... 2.20 1.2 1.6
8 4ER8NPS... 4EL8NPS... 246 13 19
172" 22 7 4ER7NPS... 4EL7NPS... 2.82 1.6 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
6 4ER6NPS... 4EL6NPS... 3.31 1.6 23
5/8" 27 5 SERSNPS... SELSNPS... 398 19 2.8 YES YI5 AL.-5 (LH)
Intérieur
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
24 3IR24NPS... 3IL24NPS.. 0.79 0.7 0.8
14 3IR14NPS... 3ILT4NPS... 1.33 09 1.2
i 3/8" 16 12 3IR12NPS... 3IL12NPS... 1.63 11 14 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
x ¥ 1.5 3IRT1.5NPS... 3ILT1.5NPS... 1.71 11 1.5
9 3IRINPS... 3ILONPS... 2.20 1.2 1.6
8 4IR8NPS... 4IL8NPS... 246 1.3 19
1/2" 22 7 4IR7NPS... 4IL7NPS... 2.82 1.6 2.3 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
6 4IR6NPS... 4IL6NPS.. 3.31 1.6 2.3
5/8" 27 5 S5IR5NPS... S5IL5NPS... 3.98 19 2.8 YI5 YES AVR.-5 (LH)
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Rond (DIN 405)

Extérieur

R0.22104P

Intérieur|
30°

N O

JLW , % /

RO23851P, I
Extérieur

Norme: DIN 405 Standard

Classe de tolérance: 7h/7H

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
10 3ER10RD... 3ELTORD... 1.27 11 1.2
3/8" 16 8 3ER8RD... 3EL8RD... 1.59 14 13 YE3 Y13 AL.-3 (LH)
LT [§ 3ER6RD... 3EL6RD... 212 1.5 1.7
6 4ER6RD... 4EL6RD... 212 1.5 1.7
172" 22 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
4 4ER4RD... 4EL4RD... 318 2.2 2.3
5/8" 27 4 SER4RD... SEL4RD... 3.18 2.2 2.3 YES YI5 AL.-5 (LH)
Intérieur y
T x
S
R0.22104P  Intérieur] N 1

=]

R0.23851F/ IC

Extérieur

Norme: DIN 405 Standard
Classe de tolérance: 7h/7H

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
10 3IR10RD... 3IL10RD... 1.27 1.1 1.2
3/8" 16 8 3IR8RD... 3IL8RD... 1.59 14 14 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
6 3IR6RD... 3IL6RD... 212 14 1.5
v w
6 4|R6RD... 4IL6RD... 212 1.5 1.7
172" 22 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
4 4IR4RD... 4IL4RD... 318 2.2 2.3
5/8" 27 4 5IR4RD... 5IL4RD... 3.18 2.2 2.3 Y15 YES AVR.-5 (LH)
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Rond (DIN 20400)

Extérieur

R0.22104P

Intérieur
30°

h

VY
Iy
: W
¥l N\
R0.23851
R0.22104P Extérieur

Norme: DIN 20400
Classe de tolérance: Standard

Standard

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
- 3.0  4ER3.0RD20400..4EL3.0RD20400.. 1.65 1.3 1.7
40  4ER4.0RD20400...4EL4.0RD20400.. 2.20 1.6 2.2
172" 22 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
50  4ER5.0RD20400...4EL5.0RD20400... 2.75 14 1.7
6.0  4ER6.0RD20400..4EL6.0RD20400.. 3.30 1.7 2.1
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
- IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
5/8"U 27 8.0 5UEI8.0RD20400... 44 29 13.5 YESU YI5U AL.-5U (LH)
Rond (DIN 20400)
Intérieur
R0.22104P Intégieur
X
- h
g W
L2 BN
R0.23851P
R0.22104P Extérieur
Norme: DIN 20400 Standard Type U
Classe de tolérance: Standard
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
— 30  4IR3.0RD20400... 4IL3.0RD20400.. 1.65 1.3 1.7
4.0  4IR4.0RD20400... 41L4.0RD20400... 2.20 1.6 2.2
1/2" 22 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
5.0  4IR5.0RD20400... 4IL5.0RD20400... 2.75 14 1.7
6.0  4IR6.0RD20400... 4IL6.0RD20400.. 3.30 1.7 2.1
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
-y IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
5/8"U 27 8.0 5UEI8.0RD20400... 44 29 13.5 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
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Plaquettes

Trapeze

Extérieur

Extérieur

Norme: DIN 103 Standard
Classe de tolérance: 7e/7H

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 1.5 2ER1.5TR... 2EL1.5TR... 0.90 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
1.5 3ER1.5TR... 3EL1.5TR... 0.90 1.0 1.1
. 38" . 2.0 3ER2.0TR... 3EL2.0TR... 1.25 1.1 13 VE3 VB AL3 (LH)
v 25 3ER2.5TR... 3EL2.5TR... 1.55 1.2 14
30 3ER3.0TR... 3EL3.0TR... 1.75 13 1.5
4.0 4ER4.0TR... 4EL4.0TR... 2.25 1.7 19
1/2" 22 50 4ER5.0TR... 4EL5.0TR... 2.75 2.1 2.5 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
6.0 4ER6.0TR... 4EL6.0TR... 3.50 2.3 2.7
5/8" 27 6.0 S5ER6.0TR... SEL6.0TR... 3.50 2.3 2.7 YE5 YI5 AL.-5 (LH)
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
6.0 4UE6.0TR... 3.50 2.0 1.0
L 1/2"U 22 7.0 4UE7.0TR... 4.00 2.3 1.0 YE4U  YI4U AL.-4U (LH)
8.0 4UE8.0TR... 4.50 2.6 1.0
8.0 SUE8.0TR... 4.50 2.6 13.7
5/8"U 27 YESU  YISU AL.-5U (LH)
9.0 SUE9.0TR... 5.00 3.0 13.7
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
6.0 5VER6.0TR... SVEL6.0TR... 3.50 1.0 33 6
'-E::_ 70 5VER7.0TR... SVEL7.0TR... 4.00 1.0 33 6 NL..-5V-6 (LH)
- 8.0 S5VER8.0TR... SVEL8.0TR... 4.50 1.0 33 6
5/8"V 27
% 9.0 5VER9.0TR... S5VEL9.0TR... 5.00 1.0 4.3 8
NL.-5V-8 (LH)
10.0 5VER10.0TR... 5VEL10.0TR... 5.50 1.0 4.3 8
12.0 5VER12.0TR... SVEL12.0TR... 6.50 1.0 52 10 NL.-5V-10 (LH)
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Plaquettes

Trapeéze (suite)

Intérieur

Extérieur

Norme: DIN 103 Standard Type U
Classe de tolérance: 7e/7H

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 1.5 2IR1.5TR... 2IL1.5TR.. 090 0.8 09 - = NVR..-2 (LH)
1.5 3IR1.5TR... 3IL1.5TR... 0.90 1.0 11
v I 20 3IR2.0TR... 3IL20TR... 125 11 13 s Dves aRrsan
b o 2.5 3IR2.5TR... 3IL2.5TR... 1.53 1.2 14
3.0 3IR3.0TR... 3IL3.0TR... 1.75 13 1.5
4.0 4IR4.0TR... 4IL4.0TR... 2.25 1.7 19
172" 22 5.0 4IR5.0TR... 4IL5.0TR... 2.75 2.1 2.5 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
6.0 41R6.0TR... 41L6.0TR... 3.50 23 2.7
5/8" 27 6.0 5IR6.0TR... 5IL6.0TR... 3.50 2.3 2.7 Y15 YES AVR.-5 (LH)
Gros pas
Filet Taille plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
IC L mm RH/LH h min X Y Porte-outils mm
TR18x4 3/8"U 16 3UIR4.0TR...158/013 2.25 210 80  NVRCI1-3U 156/020 14.0
TR20x4 3/8" 16 3IR4.0TR...158/012 2.25 1.53 19  NVRCI3-3  156/006 16.0
TR22x5 3UIR5.0TR...158/011 2.75 1.56 8.0  NVRC14-3U 156/018 17.0
e W TR24x5 3/8"U 16 3UIR5.0TR...158/011 2.75 1.56 8.0  NVRCI5-3U 156/019 19.0
TR26x5 3UIR5.0TR...158/011 2.75 1.56 8.0  NVRCI5-3U 156/019 21.0
TR28X5 172" 22 4IR5.0TR... 2.75 2.30 2.7 NVRC20-4 156/008 230
TR30x6 1/2"U 22 4UIR6.0TR..158/007  3.50 1.94 11.0  NVRC20-4U 156/0M 24.0
TR36x6 5/8" 27 5IR6.0TR... 3.50 2.30 2.7 NVRC25-5 156/012 30.0
TR38x7 4UIR7.0TR..158/008  4.00 2.27 11.0 NVRC25-4U 156/013 31.0
- TR40x7 12U - 4UIR7.0TR..158/008  4.00 2.27 11.0 NVRC25-4U 156/013 33.0
TR42x7 4UIR7.0TR..158/008  4.00 2.27 11.0  NVRC32-4U 156/014 35.0
TR44x7 4UIR7.0TR..158/008  4.00 2.27 11.0  NVRC32-4U 156/014 370
TR46x8 5UIR8.0TR...158/010  4.50 2.59 13.5  NVRC32-5U 156/015 38.0
TR48x8 5/8" - 5UIR8.0TR...158/010  4.50 2.59 13.5  NVRC32-5U 156/015 40.0
TR50x8 5UIR8.0TR...158/010  4.50 2.59 13.5  NVRC32-5U 156/015 42.0
TR52x8 5UIR8.0TR...158/010  4.50 2.59 13.5  NVRC32-5U 156/015 440

Les plaquettes de type U peuvent étre utilisés pour les applications droites et gauches
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Trapeéze (suite)

Intérieur

30° Intérieur

Extérieur
Norme: DIN 103 Type U
Classe de tolérance: 7e/7H
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
6.0 4U16.0TR... 3.50 2.0 11.0
e o 1/2"U 22 70 4U17.0TR... 4.00 2.3 11.0 Y14U YE4U AVR.-4U (LH)
8.0 4UI8.0TR... 4.50 2.6 11.0
8.0 5UI8.0TR... 4.50 2.6 13.7
5/8"U 27 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
9.0 5UI9.0TR... 5.00 3.0 13.7
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
6.0 5VIR6.0TR... 5VIL6.0TR... 3.50 1.0 33 6
}_ 7.0 5VIR7.0TR... SVIL7.0TR... 4.00 1.0 3.3 6
= 8.0 5VIR8.0TR... 5VIL8.0TR... 4.50 1.0 33 6
5/8"V 27 NVR.-5V (LH)
# 9.0 5VIR9.0TR... 5VIL9.0TR... 5.00 1.0 43 8
10.0 5VIR10.0TR... 5VIL10.0TR... 5.50 1.0 43 8
12.0 5VIR12.0TR... 5VIL12.0TR... 6.50 1.0 52 10
) r)r
@MINI ;9
Intérieur
IC50L
30° [Intérieur
Dy
F

h

Norme: DIN 103 Mini-3 Mini-L
Classe de tolérance: 7e/7H
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
- IC L mm mm RH h min Y F mm Porte-outils
1.5 6.0IR1.5TR... 0.85 0.85 53 10.0
6.0 10 NVRI1.-6.0
2.0 6.0IR2.0TR... 1.25 1.30 53 10.0
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
3 ICmm mm RH h min Y F mm Porte-outils
=
1.5 S5LIR1.5TR... 0.85 0.85 4.65 8.0
5.0L NVR 10.-5L
2.0 5LIR2.0TR... 1.25 1.30 4.65 8.0

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0IL2.0TR...)
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Plaquettes

Américain ACME

Extérieur

Extérieur
Norme: ANSI B1.5:1988 Standard
Classe de tolérance: 3G
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 16 2ER16ACME...  2EL16ACME... 0.92 1.0 1.1 - = NL..-2 (LH)
16 3ER16ACME...  3EL16ACME... 0.92 1.0 1.1
14 3ER14ACME...  3EL14ACME... 1.03 1.0 12
12 3ER12ACME...  3EL12ACME... 1.19 11 1.2
L YE3 YI3
3/8" 16 10 3ER10ACME...  3EL10ACME... 1.52 13 14 AL.-3 (LH)
8 3ER8ACME... 3ELBACME... 184 14 1.5
7 3ER7ACME... 3EL7ACME... 2.08 19 2.2
6 3ER6ACME... 3EL6ACME... 2.37 1.7 19 YE3AC6  YI3AC6
7 4ER7ACME... 4EL7ACME... 2.08 19 2.2
172" 22 6 4ER6ACME... 4EL6ACME... 237 1.8 2.1 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
5 4ER5ACME... 4EL5ACME... 2.79 20 23
5/8" 27 4 SER4ACME... SEL4AACME... 343 24 2.7 YE5 Y15 AL.-5 (LH)
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
- of 4UE3ACME... 449 30 1.0
1/2"U 22 YE4U Y14U AL.-4U (LH)
4 4UE4ACME... 343 2.3 11.0
5/8"U 27 SUE3ACME... 4.49 30 13.7 YES5U YI5U AL.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
-—E_":_ IC  Lmm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
- 4 5VER4ACME..  5VEL4ACME.. 343 1.0 33 6
LS 5/ . 35 SVER3.5ACME... 5VEL3.5ACME.. 3.85 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)
3 S5VER3ACME... SVEL3ACME... 449 1.0 33 6
2 SVER2ACME... SVEL2ACME... 6.60 1.0 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)
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Américain ACME (suite)

Intérieur

Extérieur

Norme: ANSI B1.5:1988 Standard Type U
Classe de tolérance: 3G

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 16 2IR16ACME... 2ILT6ACME... 0.92 09 09 - = NVR..-2 (LH)
16 3IR16ACME... 3ILT6ACME... 0.92 1.0 1.1
14 3IR14ACME... 3IL14ACME... 1.03 1.1 1.2
3/8" 1 12 3IR12ACME... 3IL12ACME... 1.19 1.2 1.3 Y3 YE3 AVR.3 (LH)
L 10 3IR10ACME... 3IL10ACME... 1.52 1.2 13
8 3IR8ACME... 3ILBACME... 1.84 14 1.5
6 3IR6ACME... 3IL6ACME... 2.37 1.7 19 YI3AC6  YE3AC6
o - 6 4IR6ACME... 4IL6ACME... 2.37 1.8 21 via VA AVR4 (LH)
5 4IR5ACME... 4IL5ACME... 2.79 20 23
5/8" 27 4 5IR4ACME... S5IL4ACME... 343 2.3 2.6 YI5 YES AVR.-5 (LH)
Gros pas
Filet  Taille plaquette Référence Dimensions mm  Sous-plaquette Diam. mini de percage
tpi IC L mm RH/LH hmin X Y RH Porte-outils mm
1/2"x10 6.0U 10 6.0UIR1I0ACME..158/005 1.52 1.0 52 - NVRC 8-6.0U  156/003 10.16
T 5/8"x8 1/4"U 11 2UIRBACME..158/006  1.84 10 55 = NVRC 102U 156/004 12.70
3/4"x6 ., 3IR6ACME... 237 17 1.8 - NVRC 11-3 156/005 14.82
7/8"x6 I8 0 3IR6ACME... 237 17 1.8 = NVRC 13-3 156/006 18.42
1"X5 4IR5ACME... 279 20 23 - NVRC 17-4 156/007 20.32
11/8'x5 172" 22 4IR5ACME.. 279 20 23 = NVRC20-4  156/008 24.00
L 11/4'%5 4IR5ACME... 279 20 23 - NVRC20-4  156/009 2718
11/2"x4 . 5IR4ACME... 343 23 26 = NVRC 28-5 156/010 32.38
13/4"%4 o8 o 5IR4ACME... 343 23 26 YI5-1P AVRC 32-5 38.74
Les plaquettes de type U peuvent étre utilisés pour les applications droites et gauches
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
L 4 4UI4ACME... 343 23 1.0
1/2"U 22 Yi4U YE4U AVR.-4U (LH)
3 4UI3ACME... 4.49 29 1.0
5/8"U 27 3 SUISACME... 4.49 29 13.7 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
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Plaquettes

Américain ACME (suite)

Intérieur

290 Intérieur

Extérieur

Norme: ANSI B1.5:1988
Classe de tolérance: 3G

Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
} IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
& 4 5VIR4ACME... S5VILAACME... 343 1.0 33 6
35 5VIR3.5ACME... 5VIL3.5ACME... 3.85 1.0 3.3 6
7’ 58"V 27 NVR.-5V (LH)
i 3 5VIR3ACME... S5VIL3ACME... 4.49 1.0 33 6
2 5VIR2ACME..  5VIL2ACME... 6.60 1.0 5.2 10
= r)r
@MINI ;i)
Intérieur
IC50L
Jge  Intérieur T
L
Extérieur L
Y—>

Norme: ANSI B1.5:1988 Mini-3 Mini-L
Classe de tolérance: 3G

Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de pergage
W o IC L mm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
6.0 10 12 6.0IR12ACME... 1.19 1.1 51 10.0 NVR1.-6.0
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
RH h min Y F mm Porte-outils

- ICmm tpi
5.0L 12 SLIRT2ACME... 119 1.1 442 8.0 NVR 10.-5L

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0IL12ACME...
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Stub ACME

Extérieur

20° Intérieur

h
Extérieur
Norme: ANSI B1.8:1988 Standard
Classe de tolérance: 2G
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 16 2ER16STACME... 2EL16STACME..  0.60 1.0 1.0 - = NL.-2 (LH)
16 3ER16STACME... 3EL16STACME..  0.60 1.0 1.0
14 3ER14STACME... 3EL14STACME..  0.67 11 11
L 12 3ER12STACME... 3EL12STACME.. 0.76 1.2 1.2
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
10 3ER10STACME... 3EL10STACME..  1.02 1.2 13
8 3ER8STACME...  3EL8STACME... 1.21 14 1.5
6 3ER6STACME...  3EL6STACME... 1.52 1.7 1.8
6 4ER6STACME...  4EL6STACME... 1.52 1.7 1.8
172" 22 5 4ERSSTACME...  4EL5STACME... 1.78 2.1 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
4 4ERASTACME...  4ELASTACME... 2.6 2.3 2.3
4 SERASTACME...  5ELASTACME... 2.16 2.3 24
5/8" 27 YES5 YI5 AL.-5 (LH)
3 S5ER3STACME.. 5EL3STACME.. 279 29 29
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH+LH h min X RH LH Porte-outils
W 4 4UE4STACME... 216 26 1.0
1/2"U 22 YE4U YI4U AL.-4U (LH)
3 4UE3STACME... 2.79 34 1.0
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
- 4 SVER4ASTACME... 5VELASTACME... 216 1.0 33 6
. NL.-5V-6 (LH)
; 58"V 27 5VER3STACME... 5VEL3STACME..  2.79 1.0 33 6
2 5VER2STACME... 5VEL2STACME..  4.06 1.0 43 8 NL.-5V-8 (LH)
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Plaquettes

Stub ACME (Suite)

Intérieur

29° Intérieur

Extérieur

Norme: ANSI B1.8:1988 Standard
Classe de tolérance: 2G

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" il 16 2IR16STACME... 2IL16STACME... 0.60 1.0 1.0 - = NVR..-2 (LH)
16 3IR16STACME...  3IL16STACME... 0.60 1.0 1.0
14 3IRT4STACME...  3IL14STACME... 0.67 11 11
LR 12 3IR12STACME...  3IL12STACME... 0.76 11 1.2
3/8" 16 Y3 YE3 AVR.-3 (LH)
10 3IRTOSTACME...  3IL10STACME... 1.02 1.2 13
8 3IR8STACME...  3IL8STACME... 1.21 14 1.5
6 3IR6STACME...  3IL6STACME... 1.52 1.7 1.8
6 4IR6STACME...  4IL6STACME... 1.52 1.7 1.8
172" 22 5 4IRSSTACME...  4IL5STACME... 1.78 21 2.3 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
4 4IR4STACME...  4ILASTACME... 2.16 2.3 2.3
4 S5IR4STACME...  5ILASTACME... 2.16 23 24
5/8" 27 Y15 YES AVR.-5 (LH)
3 5IR3STACME...  5IL3STACME... 279 29 29
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
i /20 22 : A TACHE. 2o 10 vuu e ave.a (LH)
3 4UI3STACME... 2.79 33 1.0
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
_}'- IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
- : 4 SVIRASTACME... 5VILASTACME... 2.6 1.0 33 6
F 5/8"V 27 3 5VIR3STACME... 5VIL3STACME.. 279 1.0 33 6 NVR..-5V (LH)
2 5VIR2STACME... 5VIL2STACME..  4.06 1.0 43 8
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Stub ACME (suite)

@MINI >0

Intérieur

IC6.0

IC50L

29° Intérieur

—/\—I[Th\ L}
Extérieur L
Y-

Norme: ANSI B1.8:1988 Mini-3 Mini-L
Classe de tolérance: 2G
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Ayl IC L mm tpi RH F mm Porte-outils
6.0 10 12 6.0IR12STACME... 51 10.0 NVR1.-6.0
Mini-L
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
b IC mm tpi RH h min Porte-outils
J 5.0L 12 SLIR12STACME... 0.76 442 NVR 10.-5L

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0IL12STACME...)
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Plaquettes

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

Extérieur

R max0.18042P 7

R min 0.15011P Extérieur

Norme: MIL-S-8879C
Classe de tolérance: 3A/3B

Pﬂ

*)‘

Standard

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
48 2ER48UNJ... 2EL48UNJ... 0.31 0.6 0.5
44 2ER44UNJ... 2EL44UNJ... 0.33 0.6 0.6
40 2ER40UNJ... 2EL40UNJ... 0.37 0.6 0.6
36 2ER36UNJ... 2EL36UNLJ... 0.41 0.6 0.6
32 2ER32UNJ... 2EL32UNJ... 046 0.6 0.7
174" " 28 2ER28UNJ... 2EL28UNJ... 0.52 0.7 0.7 - = NL..-2 (LH)
24 2ER24UNJ... 2EL24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 2ER20UNJ... 2EL20UNJ... 0.73 0.8 09
18 2ER18UNJ... 2ELT8UNJ... 0.81 0.8 1.0
16 2ER16UNJ... 2EL16UNJ... 0.92 09 1.1
| 14 2ERT4UNJ... 2ELT4UNJ... 1.05 1.0 1.2
- 48 3ER48UNJ... 3EL48UNJ... 0.31 0.6 0.5
44 3ER44UNJ... 3EL44UNJ.. 0.33 0.6 0.6
40 3ER40UNJ... 3EL40UNJ... 0.37 0.6 0.6
36 3ER36UNJ... 3EL36UNJ... 0.41 0.6 0.6
32 3ER32UNJ... 3EL32UNJ... 046 0.6 0.7
28 3ER28UNJ... 3EL28UNJ... 0.52 0.7 0.7
24 3ER24UNJ... 3EL24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 3ER20UNJ... 3EL20UNJ... 0.73 0.8 09
3/8" 16 18 3ER18UNJ... 3EL18UNJ... 0.81 0.8 1.0 YE3 Y3 AL.-3 (LH)
16 3ERT6UNJ... 3ELT6UNJ... 0.92 09 1.1
14 3ERT4UNJ... 3ELT4UNJ... 1.05 1.0 1.2
13 3ER13UNJ... 3EL13UN.. 1.13 1.0 13
12 3ERT2UNJ... 3ELT2UNJ... 1.22 11 13
" 3ERTTUNJ... 3ELTTUNI... 1.33 1.2 1.5
10 3ERTOUNJ... 3ELTOUNJ... 147 1.2 1.5
9 3ER9UNLJ... 3ELOUNJ... 1.63 13 17
8 3ER8UNJ... 3EL8UNJ... 1.83 1.2 1.6

Suite a la page suivante p
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Suite)

Extérieur

S/16P |ntérieur
60°

Rmax0.18042P

Rmin0.15011p Extérieur

i
L

Norme: MIL-5-8879C Brise—scco?)eaux Standard Type U
Classe de tolérance: 3A/3B brut de frittage
Standard (suite)
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
36 3JER36UNL... 041 13 0.5
32 3JER32UNJ... 046 12 0.5
28 3JER28UNL... 052 07 0.8
24 3JER24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 3JER20UNLJ... 073 07 0.8

» AT 18 3JERIBUNL. 081 07 08 VYB3 - AL-3
16 3JERT6UNL... 092 08 0.8
14 3JERT4UNJ... 1.05 13 1.5
12 3JER12UNJ... 1.22 1.3 1.5
10 3JERTOUNLJ... 147 13 1.5
8 3JERBUNLJ... 1.83 14 1.5
7 4ER7UNLJ... 4EL7UNJ... 209 17 23
- k| 1/2" 22 6 4ER6UNLJ... 4EL6UNJ... 244 17 23 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
. 4ER5UNJ... 4EL5UNJ... 293 1.8 25
5/g" . 4.5 5ER4.5UNJ... 5EL4.5UNJ... 326 20 27 Vs - AL-5 (LH)
4 SER4UNVJ... SEL4UNJ... 367 22 3.1
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
2 - 4.5 4UE4.5UNJ... 3.26 2. 1.0 VEAU -y AL-4U (LH)
4 4UE4UNJ... 3.67 22 11.0
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Plaquettes

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Suite)

Intérieur

5/16P |ntérieur
60°

R max0.18042P 7

Rmin 0.15011P Extérieur

—E

Norme: MIL-S-8879C Standard Brise-sciieaux
Classe de tolérance: 3A/3B brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
48 2IR48UNJ... 2IL48UNJ... 0.28 0.6 0.5
44 2IR44UNJ... 21L44UNJ... 0.30 0.6 0.6
40 2IR40UNJ... 2IL40UNJ... 0.33 0.6 0.6
36 2IR36UNLJ... 2IL36UNJ... 0.37 0.6 0.6
32 2IR32UNJ... 2IL32UNJ... 042 0.6 0.7
1/4" " 28 2IR28UNJ... 2IL28UNJ... 047 0.7 0.7 - = NVR..-2 (LH)
24 2IR24UNJ... 2IL24UNJ... 0.55 0.7 0.8
20 2IR20UNLJ... 2IL20UNJ... 0.66 0.8 09
18 2IRT8UNLJ... 2ILT8UNJ... 0.74 0.8 1.0
16 2IRT6UNLJ... 2ILT6UNJ... 0.83 09 11
14 2IR14UNJ... 2IL14UNJ... 0.95 1.0 1.2
36 2JIR36UNJ... 0.37 11 0.5
32 2JIR32UNJ... 042 1.2 0.5
28 2JIR28UNJ... 047 0.6 0.8
14" 2% 2JIR24UNJ... 055 06 08
scg ! 20 2JIR20UNJ. 066 06 08 ’ - NVR-2
SCB 18 2JIRT8UNLJ... 0.74 0.6 0.8
16 2JIRT6UNLJ... 0.83 0.6 0.8
14 2JIRT4UNLJ... 0.95 0.6 0.8

Suite a la page suivante p
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Suite)

Intérieur

60°

Rmax0.18042P7

Rmin0.1501 1PExtérieur|

o

SCB
Brise-copeaux
brut de frittage

Norme: MIL-S-8879C Standard
Classe de tolérance: 3A/3B

Standard (Suite)

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
48 3IR48UNLJ... 3IL48UNJ... 0.28 0.6 0.5
44 3IR44UNJ... 3IL44UNJ... 0.30 0.6 0.6
40 3IR40UNJ... 3IL40UNJ... 0.33 0.6 0.6
36 3IR36UNJ... 3IL36UNJ... 0.37 0.6 0.6
32 3IR32UNJ... 3IL32UNJ... 0.42 0.6 0.7
28 3IR28UNJ... 3IL28UNLJ... 047 0.7 0.7
24 3IR24UNJ... 3IL24UNJ... 0.55 0.7 0.8
20 3IR20UNLJ... 3IL20UNJ... 0.66 0.8 0.9
18 3IR18UNJ... 3IL18UNJ... 0.74 0.8 1.0 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
, 16 3IRT6UNJ... 3IL16UNJ... 0.83 09 1.1
I8 0 14 3IRT4UNJ... 3IL14UNJ... 0.95 1.0 1.2
13 3IR13UNJ... 3IL13UNJ... 1.02 1.0 1.3
12 3IR12UNJ... 3IL12UNJ... 1 1.1 13
il 3IRTTUNJ... 3ILTTUNI... 1.21 1.2 1.5
10 3IRTOUNJ... 3ILTOUNJ... 133 12 1.5
9 3IROUNJ... 3ILOUNLJ... 148 13 1.7
8 3IR8UNJ... 3IL8UNLJ... 1.66 1.2 1.6
28 3JIR28UNJ... 047 0.6 0.8
24 3JIR24UNJ... 0.55 0.6 0.8
20 3JIR20UNJ... 0.66 0.6 0.8
18 3JIR18UNJ... 0.74 0.6 0.8
16 3JIRT6UNVJ... 0.83 0.6 0.8 Y3 = AVR.-3
3/8" 14 3JIR14UNJ... 095 11 15
SCB 0 12 3JIR12UNJ... Mmoo 15
B 10 3JIRTOUNJ... 1.33 1.1 1.5
8 3JIR8UNL... 1.66 1.0 1.5
7 4IR7UNJ... 4IL7UNJ... 1.90 1.7 23
172" 22 6 4IR6UNJ... 4IL6UNJ... 2.21 1.7 2.3 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IR5UNJ... 4IL5UNJ... 2.66 1.8 2.5
5/g" . 4.5 5IR4.5UNJ... 5IL4.5UNJ... 295 2.0 2.7 vis VES AVRLS (LH)
4 5IR4UNJ... S5IL4UNJ... 332 22 24
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Plaquettes

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Suite)

Intérieur

5/16P Intérieur
60°

R max0.18042P 7

Rmin0.15011P Extérieur

Norme: MIL-S-8879C Type U
Classe de tolérance: 3A/3B

Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
o 4.5 4UI4.5UNJ... 295 21 1.0
1/2"U 22 Y14U YE4U AVR.-4U (LH)
4 4UI4UNJ... 3.32 2.2 11.0

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Suite) @"‘"‘Jyfff)

Intérieur

IC6.0 IC50L

5/16P |ntérieur
60°

o=

F
R max0.18042P 7 T
Rmin0.15011P Extérieur
Norme: MIL-5-8879C Mini-3 Mini-L
Classe de tolérance: 3A/3B
Mini-3
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
. o IC L mm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
6.0 10 20 6.0IR20UNJ... 0.66 09 4.90 9.8 NVR1..-6.0
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
ICmm tpi RH h min Y F mm Porte-outils
32 SLIR32UNJ... 0.42 0.6 392 75
28 SLIR28UNJ... 047 0.6 3.99 76
H 20 S5LIR20UNJ... 0.66 09 4.21 7.8
5.0L NVR 10.-5L
" 18 SLIRT8UNJ... 0.74 1.0 4.30 79
16 SLIRT6UNJ... 0.83 1.0 441 8.0
14 SLIR14UNJ... 095 1.0 4.54 8.0

Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0IL20UNJ...)
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MJ

Extérieur

1/8P Extérieur

Norme: ISO 5855
Classe de tolérance: 4h/6h-4H/5H

Extérieur - Standard

Slim Throat
Passage étroit

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1.0 2ER1.0MJ... 2EL1.OMJ... 0.58 0.7 0.7
1/4" 1 1.25 2ER1.25MJ... 2EL1.25MJ... 0.72 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
1.5 2ER1.5MJ... 2ELT.5M... 0.87 0.8 1.0
| 0.7 3ERO.7MJ... 3ELO.7MJ... 0.40 0.6 0.6
- 1.0 3ER1.0MJ... 3ELT.OMJ... 0.58 0.7 0.7
1.25 3ER1.25MJ... 3EL1.25MJ... 0.72 0.8 09
3/8" 16 1.5 3ER1.5MJ... 3ELT.5M... 0.87 0.8 1.0 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
2.0 3ER2.0MJ... 3EL2.0MJ... 1.15 1.0 1.3
2.5 3ER2.5MJ... 3EL2.5MJ... 149 11 1.5
3.0 3ER3.0MJ... 3EL3.0MJ... 1.73 1.2 1.6
Slim Throat Passage étroit
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
— 0.7 2VER0.7MJ 2VELO.7MJ 0.40 0.7 2.5 3.2
- 0.8 2VER0.8MJ 2VELO.8MJ 044 0.7 2.5 3.2
k 09 2VER0.OMJ 2VELO.OM) 0.53 0.7 26 3.2
174"V " NL.-2V (LH)
1.0 2VER1.0MJ 2VEL1.OMJ 0.58 0.7 2.5 3.2
1.25 2VER1.25MJ 2VEL1.25M]J 0.72 0.7 2.3 3.2
1.5 2VER1.5MJ 2VEL1.5MJ 0.87 0.7 2.2 3.2
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Plaquettes

M)

Intérieur

IC50L

3

1/8P Extérieur

Norme: 150 5855 Intérieur - Standard Mini-L
Classe de tolérance: 4h/6h-4H/5H

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1.0 2IR1.0MJ... 2IL1.0MJ... 049 0.6 0.7

4 " 1.25 2IR1.25MJ... 21L1.25MJ... 0.61 0.8 09 ] ) NVR.2 (LH)
1.5 2IR1.5MJ... 2IL1.5MJ... 0.73 0.8 1.0
2.0 2IR2.0MJ... 21L2.0MJ... 0.97 0.8 1.0
0.75 3IR0.75MJ... 3IL0.75MJ... 0.37 0.6 0.6
1.0 3IR1.0MJ... 3IL1.0MJ... 049 0.6 0.7
1.25 3IR1.25MJ... 3IL1.25MJ... 0.61 0.8 09

3/8" 16 1.5 3IR1.5MJ... 3IL1.5MJ... 0.73 0.8 1.0 Y13 YE3 AVR.-3 (LH)
2.0 3IR2.0MJ... 3IL2.0MJ... 097 0.8 1.3
2.5 3IR2.5MJ... 3IL2.5MJ... 1.23 1.1 1.5
3.0 3IR3.0MJ... 3IL3.0MJ... 146 1.2 1.6

Mini-L ﬁ_‘"’"‘f“ { {)
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
ICmm mm RH h min Y F mm Porte-outils
H 1.0 S5LIRT.OMJ... 0.49 0.7 4.06 7.7
' 5.0L 1.25 S5LIRT.25MJ... 0.61 09 4.21 7.8 NVR 10.-5L
1.5 SLIRT.50MJ... 0.73 1.0 4.35 79
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American Buttress

Extérieur Y
X
T
[N
- O
" Ic
0.16316
Extérieur
Norme: ANSI B1.9.1973 Standard

Classe de tolérance: Class 2

|
Standard @ﬂ 'ﬁﬂ

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
20 2ER20ABUT..  2EL20ABUT.. 084 10 14
1/4" " - = NL.-2 (LH)
16 2ER16ABUT... 2EL16ABUT... 1.05 13 19
| 20 3ER20ABUT... 3EL20ABUT... 0.84 1.0 14
—~— 16 3ER16ABUT... 3EL16ABUT... 1.05 1.3 19
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
12 3ER12ABUT... 3EL12ABUT... 140 14 2.0
10 3ER10ABUT... 3ELT0ABUT... 1.68 1.5 2.3
8 4ER8ABUT... 4ELBABUT... 2.10 2.0 3.2
1/2" 22 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
6 4ER6ABUT... 4EL6ABUT... 280 22 35
Type U
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
i 1/2"U 22 4 4UER4ABUT... 4UEL4ABUT.. 4.21 24 98  YE4U-BUT4 YI4U-BUT4  AL.-4U (LH)
5/8"U 27 3 SUER3ABUT... 5UEL3ABUT.. 5.61 31 121 YE5U-BUT3  YI5U-BUT3  AL.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
4 SVER4ABUT..  5SVEL4ABUT..  4.21 0.6 1.8 6 NL.-5V-6 (LH)
5/8'V 27 3 5VER3ABUT..  5VEL3ABUT.. 561 0.6 22 8 NL..-5V-8 (LH)
2.5 S5VER2.5ABUT... S5VEL25ABUT.. 6.73 0.6 2.7 10 NL.-5V-10ABUT (LH)
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American Buttress (suite)

Intérieur Y

>

‘
N

Norme: ANSI B1.9.1973 Standard
Classe de tolérance: Class 2

Standard ﬂ '@ﬂ

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
20 2IR20ABUT... 2IL20ABUT... 0.84 1.0 14
1/4" M - = NVR..-2 (LH)
16 2IR16ABUT... 2IL16ABUT... 1.05 1.3 19
LR 20 3IR20ABUT..  3IL20ABUT.. 084 10 14
16 3IR16ABUT... 3IL16ABUT... 1.05 13 19
3/8" 16 Y13 YE3 AVR..-3 (LH)

12 3IR12ABUT... 3IL12ABUT... 140 14 2.0
10 3IR10ABUT... 3ILT0ABUT... 1.68 15 23

o 5 8 4IR8ABUT... 4IL8ABUT... 210 2.0 3.2 via VE4 AVR.4 (LH)
6 4|IR6ABUT... 4IL6ABUT... 2.80 2.2 35
Type U
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
s 1/2"U 22 4 4UIR4ABUT... 4UIL4ABUT... 4.21 24 9.8  YI4U-4B YE4U-4B AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 3 SUIR3ABUT... SUIL3ABUT... 5.61 3.1 121 YI5U-3B  YE5U-3B  AVR.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
F IC  Lmm tpi RH LH h min X Y T Porte-outils
. . 4 SVIR4ABUT...  5VIL4ABUT... 4.21 0.6 1.8 6
\ 5/8"V 27 3 SVIR3ABUT...  5VIL3ABUT... 5.61 0.6 2.2 8 NVR.-5V (LH)
2.5 SVIR2.5ABUT.. 5VIL25ABUT..  6.73 0.6 2.7 10
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British Buttress T
Extérieur
Y
-
T
7
O
0.2754p, e
érieur
Norme: B.S. 1'657: 1950 Standard
Classe de tolérance: Classe moyenne

I
Standard @ﬂ 'ﬁﬂ

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
16 3ER16BBUT... 3EL16BBUT... 0.80 1.1 1.6
! 12 3ER12BBUT... 3EL12BBUT... 1.07 14 21

3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
10 3ERT0BBUT... 3ELTOBBUT... 1.28 14 2.2
3ER8BBUT... 3EL8BBUT... 1.61 1.6 25

172" 22 8 4ER8BBUT... 4EL8BBUT... 1.61 1.6 2.5 YE4 Yl4 AL.-4 (LH)

British Buttress

Intérieur Y
l
%
\ @ L
Ic >
Norme: B.S. 1657: 1950 Standard
Classe de tolérance: Classe moyenne

» I
Standard ﬂ @ﬂ

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
16 3IR16BBUT... 3IL16BBUT... 0.80 1.1 1.6
12 3IR12BBUT... 3IL12BBUT... 1.07 14 2.1

3/8" 16 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
10 3IR10BBUT... 3IL10BBUT... 1.28 14 2.2
8 3IR8BBUT... 3IL8BBUT... 1.61 1.6 25

172" 22 8 4IR8BBUT... 41L8BBUT... 1.61 1.6 2.5 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
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g Métrique Buttress
Extérieur / Intérieur ,
X X
3 v
A IN*
- Or O
e c
Norme: DIN 513 Extérieur Intérieur Extérieur Intérieur
Classe de tolérance: Classe moyenne Standard Standard Type U Type U

Rln 0]
Standard - Extérieur @ﬂ @

Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
. 'I | 3/8" 16 2.0 3ER2.0SAGE... 3EL2.0SAGE.. 1.74 1.5 21 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
2.0 4ER2.0SAGE... 4EL2.0SAGE... 1.74 1.5 2.1
172" 22 3.0 4ER3.0SAGE... 4EL3.0SAGE..  2.60 1.8 2.6 YE4 Y14 AL.-4 (LH)

4.0 4ER4.0SAGE.. A4EL4.0SAGE.. 3.5 1.75 3.
5/8" 27 4.0 S5ER4.0SAGE.. 5EL4.0SAGE..  3.55 19 32 YE5082/038 YI5082/039  AL.-5(LH)

Type U - Extérieur

Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
e o IC Lmm mm RH LH hmin X Y RH LH Porte-outils
5 4UERS5.0SAGE... 4UEL5.0SAGE.. 441 127 1035 YE4U-SAGE5  YI4U-SAGES
1/2"U 22 AL.-4U (LH)

6 4UER6.0SAGE... 4UEL6.0SAGE.. 529 125 10.28 YE4U-SAGE6 YI4U-SAGE6

Pl &
Standard - Intérieur ﬂ (15 |

Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm mm RH LH hmin X Y RH LH Porte-outils
| \‘ ¥ 3/8" 16 2.0 3IR2.0SAGE... 3IL2.0SAGE... 1.50 1.5 2.2 Y3 YE3 AVR..-3 (LH)
3.0 4IR3.0SAGE... 41L3.0SAGE... 2.25 1.7 29
172" 22 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)

4.0 4IR4.0SAGE..  4IL4.0SAGE... 309 203 325
5/8" 27 4.0 5IR4.0SAGE... 5IL4.0SAGE... 309 21 32 YI5082/039 YE5082/038 AVR.-5(LH)

Type U - Intérieur

Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
o IC Lmm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
5 4UIR5.0SAGE.. 4UIL5.0SAGE.. 3.76 1.8 103 YI4U-55  YE4U-5S
1/2"U 22 AVR.-4U (LH)

6 4UIR6.0SAGE.. 4UIL6.0SAGE.. 4.54 19 1015 YI4U-6S  YE4U-6S
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API

Extérieur / Intérieur

a = arctg (IPF/24)

Norme: APl SPEC. 7:1990 Extérieur - Standard Intérieur - Standard
Classe de tolérance: Standard API

Standard - Extérieur

Taille plaquette Pas  Filet ~ Cone  Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm tpi IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
4 V-0038R 2 4ER4API382... NC23-NC50 309 21 2.8
4 V-0038R 3 4ER4API383... NC56-NC77 308 21 2.8
2 - 4 V-0050 2 4ER4API502... 65/8"REG 375 20 29 VEA AL4 (LH)
4 V-0.050 3 4ER4API503.. 51/2,75/8"85/8"REG 374 20 29
5 V-0040 3 4ERS5API403... 2 3/8"-41/2"REG 299 18 26
W 6 V-0.055 1.5 4ER6APIS51... NC10-NC16 141 26 20
4 V-0038R 2 SER4API382... NC23-NC50 309 21 2.8
4 V-0038R 3 SER4API383... NC56-NC77 308 21 2.8
5/8" 27 4 V-0050 2 S5ER4APIS02... 65/8"REG 375 21 31 YE50IL  AL-50IL(LH)
4 V-0050 3 SER4APIS03... 51/2"75/8"85/8"REG ~ 3.74 2.1 3.1
5 V-0040 3 SERSAPI403... 2 3/8-41/2"REG 299 19 27
Standard - Intérieur
Taille plaquette Pas Filet Cone Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm tpi IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
4 V-0.038R 2 4|R4API382... NC23-NC50 3.09 21 2.8
4 V-0.038R 3 4IR4API383... NC56-NC77 3.08 21 2.8
v ! 4 V-0.050 2 4IR4APIS02... 65/8" REG 375 21 31 Vi AVR4 (LH)
4 V-0.050 3 4|R4APIS03... 51/2"75/8,85/8"REG  3.74 20 29
5  V-0.040 3 4IRSAPI403... 2 3/8"-41/2"REG 299 18 26
¥ 6  V-0.055 1.5 4IR6APIS5T...  NC10-NC16 141 26 20
4 V-0.038R 2 S5IR4API382... NC23-NC50 3.09 21 2.8
4 V-0.038R 3 S5IR4API383... NC56-NC77 3.08 21 2.8
5/8" 27 4 V-0050 2 S5IR4API502... 65/8"REG 375 21 31 YISOIL  AVR.-50IL(LH)
4 V-0.050 3 S5IR4API503... 51/2,75/8",85/8"REG  3.74 2.1 31
5 V-0.040 3 S5IR5API403... 2 3/8™-41/2" REG 299 19 27
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APl Buttress Casing

Extérieur

A S

X

T

L
10° 3° a \
>
07 Extérieur| 0. = arctg (IPF/24) l
Norme: STD.5B:1979
Classe de tolérance: Standard API Standard
Standard = =
Taille plaquette  Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Sous-plaquette
W | IC Lmm  tpi IPF RH h min X Y RH Porte-outils
5 0.75 4ERS5BUT75... 41/2"-133/8" 1.5 31 19
172" 22 YE4 AL.-4
5 1 4ER5BUTT... 16"-20" 1.55 31 19
Type M+ Multals
. Taille plaquette  Pas  Coéne Dents Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
' IC Lmm  tpi IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
5/8" 27 5 0.75 2 SERSBUT752M+... 4 1/2"-133/8" 1.55 4.8 6.8 YE5M AL.-5M
Type T+ Multils
b Taille plaquette  Pas  Cone  Dents Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
L
i E v IC Lmm  tpi IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
1/2"T 22 5 0.75 3 4ERSBUT753T+.. 41/2"-133/8" 155 01 161 YAT AL.-4T

API Buttress Casing

Intérieur

Intérieur
h

Norme: STD.5B:1979

10° Sle 3
90 Extérieur) o = arctg (IPF/24)

Classe de tolérance: Standard API Standard Type M+ Type T+
i
Standard e o
Taille plaquette  Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Sous-plaguette
mm tpi min orte-outils
i W IC L pi IPF RH h mi X Y RH P il
5 0.75 4IR5BUTYS... 41/2"-133/8" 1.5 2.8 19
172" 22 Y14 AVR.-4
5 1 4IRSBUTT... 16"-20" 1.55 2.8 19
Type M+ Multils
Taille plaquette  Pas  Cone Dents Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaguette
L -
IC Lmm  tpi IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
5/8" 27 5 0.75 2 5IRSBUT752M+... 4 1/2"-133/8" 1.55 4.8 6.7 YI5M AVR.-5M
Type T+ Multlﬂﬁ
y Taille plaquette  Pas  Cone Dents  Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
g W i(i IC Lmm  tpi IPF RH h min X Y RH Porte-outils
V. 1/2"T 22 5 0.75 3 [4IR5BUT753T+.. 41/2"-133/8" 1.55 0.1 16.1 Y4T AVR.-4T
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APl Round Casing & Tubing

Filetage
Plaquettes

Extérieur

Norme: API STD. 5B:1979 Standard Brise-copeaux
Classe de tolérance: Standard APl RD brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
e IC L mm tpi RH h min X Y RH Porte-outils
10 3ER10APIRD... 141 1.2 14
3/8" 16 YE3 AL.-3
8 3ER8APIRD... 1.81 13 1.5
3/8" 10 3JERT0APIRD... 141 12 1.5
SCB 16 YE3 AL.-3
8 3JERBAPIRD... 1.81 1.3 1.5
Multals
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  tpi RH h min X Y RH Porte-outils
10 3 SER10APIRD3M+.. 141 39 6.3
5/8" 27 YE5M AL.-5M
8 2 SER8APIRD2M +-... 1.81 29 4.5
Type T+ Multal:
Taille plaquette Pas Dents Référence Dimensions mm Sous-plaguette
i i"\” IC Lmm tpi RH h min X Y RH Porte-outils
v 10 6 4ERT0APIRD6 T+... 141 0.2 16.2
1/2'T 22 8 3 4ERBAPIRD3T+-.. 1.81 0.2 14.2 YAT AL.-4T
8 5 4ERBAPIRD5 T+... 1.81 0.2 16.7
wwmvarqus| ss |
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Plaquettes

APl Round Casing & Tubing (suite)

Intérieur

1°47" E

Xtérieur

Y
X X
%
L L
( ~
Sl §
SCB

N

R
\O) -
Ic

Norme: API STD. 5B:1979 Standard Brise-copeaux Type M+ Type Z+ Type T+
Classe de tolérance: Standard API RD brut de frittage
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm tpi RH h min X Y RH Porte-outils
v P
10 3IR10APIRD... 141 1.2 14
3/8" 16 Y13 AVR.-3
8 3IR8APIRD... 1.81 1.3 1.5
3/8" 10 3JIRT0APIRD... 141 12 15
16 Y13 AVR.-3
SCB 8 3JIRSAPIRD... 181 13 15
SCB
Type M+ Multils
Taille plaquette ~ Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
5 IC Lmm  tpi RH h min X Y RH Porte-outils
L 10 2 4IR10APIRD2M+-.. 141 24 3.7
172" 22 YI4M AVR.-4
8 2 4IR8APIRD2M +... 1.81 29 4.5
10 3 S5IRT0APIRD3M +... 141 39 6.3
5/8" 27 YI5M AVR.-5M
8 2 5IR8APIRD2M+.. 1.81 29 4.5
Type Z+ Multils
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
i d
e o IC Lmm  tpi RH h min X Y RH Porte-outils
1/2" 22 8 2 4|R8APIRD2Z+... 1.81 3.7 9.6 Y142 AVR.-4Z
Type T+ Multis
Taille plaquette ~ Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
/.-‘ . IC  Lmm tpi RH h min X Y RH Porte-outils
h v 10 6 4IR10APIRD6 T+-... 143 0.2 16.8
1/2"T 22 8 4IR8APIRD3T+... 1.81 0.2 14.2 YAT AVR.-4T
8 5 4IR8APIRD5 T+.. 1.81 0.2 16.7
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VAM

Filetage
Plaquettes

Extérieur / Intérieur

Intérieur
E_“I_L
N
ofe3”
90{\;\4/ )Extérieur a = arctg (IPF/24)

Norme: VAM Extérieur - Standard Intérieur - Standard
Classe de tolérance: Standard VAM

Standard - Extérieur

Taille plaquette  Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  tpi IPF RH h min X Y RH Porte-outils
W 3/8" 16 8 0.75 3ERBVAM... 2 3/8",27/8" 097 1.7 1.8 YE3 AL.-3
6 0.75 4ER6VAM... 31/2" 0.97 24 24
172" 22 YE4 AL.-4
5 0.75 4ER5VAM... 5-95/8" 1.54 24 2.7

Standard - Intérieur

Taille plaquette  Pas  Coéne Référence Taille Dimensions mm Sous-plagquette
IC Lmm  tpi IPF RH h min X Y RH Porte-outils
W 3/8" 16 8 0.75 3IR8VAM... 2 3/8",27/8" 097 1.7 1.8 YI3 AVR.-3
6 0.75 4IR6VAM... 31/2" 0.97 2.5 2.5
172" 22 Y4 AVR.-4
5 0.75 4IRSVAM... 5-95/8" 1.54 24 2.5
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Plaquettes

EL-Ligne Extreme

Extérieur / Intérieur

a = arctg (IPF/24)

Norme: API STD,5B:1979 Extérieur - Standard Intérieur - Standard
Classe de tolérance: Standard

Standard - Extérieur

Taille plaquette  Pas  Cone Référence Nbre de raccord ou taille Dimensions mm  Sous-plaquette

- - J‘ IC Lmm  tpi IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
6 1.5 4ERGELIS... 5"-7'5/8" 1.21 19 19
1/2" 22 YE4 AL.-4 (LH)
5 1.25 4ERSEL125... 85/8"-10 3/4" 1.71 2.3 24

Standard - Intérieur

Taille plaquette  Pas  Cone Référence  Nbrederaccordoutaille  Dimensionsmm  Sous-plaquette

‘ o IC Lmm  tpi IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
6 15 4IR6EL1S... 5"-75/8" 139 18 19

172" 22 Yi4 AVR.-4 (LH)
5 1.25 4IR5EL125... 85/8"-10 3/4" 191 22 24
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Hughes H-90

Extérieur / Intérieur

45° Intérieur

Extérieur

Norme: API STD,5B:1979
Classe de tolérance: Standard

a = arctg (IPF/24)

Type U

Type U - Extérieur

Taille plaquette  Pas Cone Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC L mm tpi IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
ot 35 2 4UER3SH902.. 31/2-658" 250 42 1
1/2"U 22 YE4U-H90  AL.-4U (LH)
3.5 3 4UER3.5H903.. 7"-85/8" 2.50 4.2 1
5/8"U 27 3 1.25% S5UER3H90SL.. 23/8"-31/2" 2.24 55 13.7 YESU-H90  AL.-5U (LH)
*H-90 Slim line
Type U - Intérieur
Taille plaquette Pas Cone Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC L mm tpi IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
Lo 35 2 4UIR3.5H902.. 31/2-65/8" 250 42 1
1/2"U 22 Y14U-H90 AVR..-4U (LH)
35 3 4UIR3.5H903.. 7"-8 5/8" 250 42
5/8"U 27 3 1.25%  5UIR3H90SL... 23/8"-31/2" 224 55 13.7  YI5U-H90 AVR..-5U (LH)
*H-90 Slim line
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Plaquettes

PG

Extérieur / Intérieur

Intérieur
R0.107P 80°

Extérieur

S

Norme: DIN 40430 Standard Extérieur Standard Intérieur
Classe de tolérance: Standard

Standard - Extérieur

Taille plaquette ~ Pas Filet Référence Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm tpi RH LH hmin X Y RH LH Porte-outils
20 Pg7 2ER20PG... 2EL20PG... 061 08 09
y 174" 1 18 Pg9/11/13.5/16 2ER18PG... 2EL18PG... 067 08 10 - = NL.-2 (LH)
i 'l 16 Pg21/29/36/42/48 | 2ERI6PG..  2ELI6PG.. 076 09 11
20 Pg7 3ER20PG... 3EL20PG... 061 08 09
3/8" 16 18 Pg9/11/13.5/16 3ER18PG... 3EL18PG... 067 08 10 YE3 YI3  AL.-3(LH)

16 Pg21/29/36/42/48 = 3ER16PG.. 3EL16PG... 076 09 11

Standard - Intérieur

Taille plaquette  Pas Filet Référence Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm tpi RH LH hmin X Y RH LH  Porte-outils
20 Pg7 2IR20PG... 2IL20PG... 064 08 09
174" 1 18 Pg9/11/13.5/16 2IR18PG... 2IL18PG... 067 08 1.0 - = NVR..-2 (LH)
» ¥ 16 Pg21/29/36/42/48  2IR16PG... 2IL16PG... 076 09 1.1
20 Pg7 3IR20PG... 3IL20PG... 064 08 09
3/8" 16 18 Pg11/13.5/16 3IR18PG... 3IL18PG... 067 08 1.0 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)

16 Pg21/29/36/42/48  3IR16PG... 3IL16PG... 076 08 1.1
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Intérieur
IC50L
Intérieur
AN —— o
/AR
0 L r V"\, == gl J) ==
Extérieur L
Y—>
Norme: DIN 40430 Mini-3 Mini-L
Classe de tolérance: Standard

Mini-3
Taille plaquette  Pas  Filet Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
o IC Lmm  tpi RH h min Y F mm Porte-outils
20 Pg7 6.0IR20PG... 0.61 0.8 53
6.0 10 10.0 NVR1.-6.0
18 Pg9/11/13.5/16 | 6.0IR18PG... 0.67 09 53
Mini-L
Taille plaquette  Pas Filet Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
- IC tpi RH h min Y F mm Porte-outils
20 Pg7 5LIR20PG... 0.61 0.8 4.65
| 2 500 8.0 NVRI0.-5L
18 Pg9/11/13.5/16 5LIR18PG... 0.67 09 4.65

Yvvvarqus| os
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Outil a gauche fourni a la demande. (Exemple: 6.0SIL18PG..)
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PORTE-OUTILS DE FILETAGE

B Systeme de codification Vardex ... Page

Porte-outils extérieur

B Standard Page
B Standard avec bride. Page
B AP Page
B Type U Page
B Type Uavec bride Page
B Slim Throat (Qorges fiNes) Page
B Y DE Vo Page
B Y DE b Page
B TP Ml Page
B TyE T Page
B Off-Set (FQ) Page
B INverse (CQ) Page
B Mini Porte-outils a corps carré (extérieur et intérieur) ... Page
B Mini Porte-outils a corps rond (extérieur et intérieur) ... Page

Porte-outils intérieur

B Standard Page
I Standard POUr VGO Page
I Standard POUr GrOS P@S Page
I Type U POUI GrOS [D@S Page
I Standard avec bride Page
B Ty e U Page
B TypeUavecbride Page
B Ty V Page
B TYE b Page
B Ty e Mb Page
B Ty E T Page
B APl Page
B Porte-outils en carbure pour plaquettes standards ... Page
I Standard Kits Page
L A i Page
B Mini-3-Ajustable Page
L A Page
B Mini-L-Ajustable Page
B Micro - double arréte de Coupe ... Page
B Micro -simple arréte de CoUupe Page
I Microscope Kits Page
I Pieces détachées Page

99

100
101

101

102
102
103
104
104
105
105
106
106
107
107
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Systéme de codification Vardex
Porte-outils extérieur

A L 32 = 4 U C
1 2 3 4 5 6 7 8 9 o
83
1- Sous-plaquette 2 - Type Porte-outils 3 - Section [mm] 4-Taille plaquette ‘3 3
A - Avec Sous-plaquette L - Extérieur 8,10,12, 16, 20, 25, 32, 2-1C1/4" fi E
N - Sans Sous-plaquette V - Mini queue carrée 40, 50, 60 3-1C3/8" =
O - Mini Porte-outils VR - Mini queue ronde 4-1C1/2"
5-1C5/8"
5 - Mod. plaquette 6 - Bridage 7 - Largeur plaquette
- C - Avec bride (pour 1C5/8"V)
Multils 65 10
O
T+ 7+
5 G
AOY )
7
u \Y
8 - Type de Porte-outils 9 - RH/LH Porte-outils
CQ - Inversé Néant - A droite
FQ - Off-Set LH - A gauche
Oil - Pour plaquettes API
Porte-outils intérieur
C A VR C 20 = 3
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1-Type de corps 2- Sous-plaquette 3 - Type de Porte-outils 5 - Diam. téte de l'outil 6 - Longueur Porte-outils
B - Systéme anti-vibration A - Avec Sous-plaquette VR - Intérieur queue ronde 10,100,12,13,16 (Mini porte-outils)
C - Corps en carbure N - Sans Sous-plaquette 16D, 20, 25, 25D, 32, 40, 50 U - Ultra court
S - Mini Porte-outils 0 - Mini Porte-outils 4- Arrosage 6.2 (Mini Ajustable) S-Court
C- Avec canal de lubrification | | 8.0 (Mini Ajustable) M - Moyen
. . - L-Long
7-Taille plaquette 8 - Type plaquette 9 - Bridage 12 - No. de série. T- Ajustable
5L-1C50L mm U C - Avec bride 156/... (Porte—out?\s gros pas)
4.0K - 1C40 mm Vv 10 -Oil Field 206/... (Porte-outils V6)
6.0-1C60mm T OIL - Pour plaquette API
2-1C1/4" M
3-1C3/8" z 11 - RH/LH Porte-outils
4- |C1/2: L Néant - A droite
5-1C5/8 LH - A gauche
Porte-outils Micro, Microscope & Ajustables (Douilles)
S M C 16 - 3
1 2 3 4 5
1- Forme porte-outils 2 - Type Porte-outils 3 - Arrosage 4- Diam. Porte-outils 5 - Dimension d’alésage
S - Douille V - Porte-outils ajustables pour le Mini | | ¢ - Avec canal de 10,12, 16, 20 Taille Micro
(Double arréte de coupe) M - Micro (Double arréte de coupe) lubrification 3,4,56,7,810
M - Microscope H - Porte-outils Microscope Porte-outils ajustables (pour Mini)
(Simple arréte de coupe) (Simple arréte de coupe) 6.2
8
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Les porte outils AL...-3 sont livrés avec une sous-plaquette standard(voir tableau des pieces détachées
ci dessous). Pour Véutilisez la sous plaquette YE3-6C... Pour plus d'informations voir page 131

Standard Pieces détachées
el Référence Dimensions mm # “ -'- v v
plaquette ..rl""‘.,_,
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 |Vis plaguette Vissous-plaquette  Clé torx  Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
NL8-2 8 " 1364 17.5
1/4" NL10-2 10 N 70 17.5 SN2T = K2T = =
NL12-2 12 12 80 17.5
NL12-3 12 16 83.2 22 SA3T = K3T = =
AL3/8-3 9.52 16 63.6 20.5
AL12-3 12 16 83.2 22
3/8" AL16-3 16 16 100.0 20.5
P P P e - SA3T SY3T K3T YE3 YI3
AL25-3 25 25 153.6 30
AL32-3 32 32 173.6 30
AL25-4 25 25 155.7 36
172" AL32-4 32 32 1757 36 SA4T SY4T K4T YE4 Y4
AL40-4 40 40 205.7 36
AL25-5 25 32 151.6 35
5/8" A > = o6 0 SAST SYST KsT YES Y15
AL40-5 40 40 206.6 40
AL50-5 50 50 256.6 40

Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1.5°. Concernant les autres angles d’hélice, voir page 131.
Les porte-outils avec préfixe “N”" ne peuvent pas étre utilisés avec une sous-plaquette.
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Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" a la référence du
porte-outils. (Exemple AL20-3 LH).



Porte-outils extérieur

}
H1 H
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Les porte outils AL...-3 sont livrés avec une sous-plaquette standard(voir tableau des piéces détachées
ci dessous). Pour Véutilisez la sous plaquette YE3-6C... Pour plus d'informations voir page 131.

Standard avec bride
(Systeme double, vis ou bride) Pieéces détachées
pIeEHEtte Référence Dimensions mm #‘ ﬁ q -"‘"""." 1 v v
IC RH/LH  H=H1=B F L1 L2  |Visplaguette Vissous-plaquette  Bride  Clétorx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AL16-3C 16 16 100.0 20.5
yg et 0 - 1266 %0 SA3T SY3T a K3CT  YE3 Vi3
AL25-3C 25 25 153.6 30
AL32-3C 32 32 1736 30
AL25-4C 25 25 155.7 36
172" AL32-4C 32 32 175.7 36 SA4T SYAT 4 K4T YE4 Yi4
AL40-4C 40 40 205.7 36
AL25-5C 25 32 151.6 35
D S > 1700 10 SAST SYST s KST  YES YI5
AL40-5C 40 40 2066 40
AL50-5C 50 50 2566 40

Porte-outils extérieur

'—ﬁ

i
B

1
F
s

)

L1

Standard pour API

Pieces détachées

Taille o . Nederaccord / Diamétre ) : il
plaquette Référence  Forme du filet nominal fletage Dimensions mm #‘ “ -""""—'I. v v
IC RH/LH H=H1=B=F L1 L2 |Visplaquette Vis sous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AL32-50IL V0.038R V0.050 NC23-NC77Toutes tailles 32 1759 40
5/8" SAST SYST K5T YE5OIL YI50IL
AL40-50IL V0.038R V0.050 NC23-NC77Toutestailles 40 2059 40

Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" & la référence du porte-outils. (Exemple AL16-3C LH).

Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1.5°. Concernant les autres angles d'hélice, voir page 131.
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Porte-outils extérieur

Filetage
Porte-outils

Type U Pieces détachées
plzaTc?ﬂlgtte Référence Dimensions mm # ‘ ..-"""'u: 1 v '
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 |Visplaguette Vissous-plaquette  Clétorx  Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AL25-4U 25 25 1784 38
1/2"U AL32-4U 32 32 1784 38 SA4T SY4T K4T YE4U YI4U
AL40-4U 40 40 2084 38
AL25-5U 25 25 179.1 40
5/8"U AL3Z5U > > 72 40 SAST SYST K5T YE5U YI5U
AL40-5U 40 40 209.1 40
AL50-5U 50 50 2591 40

Porte-outils extérieur

4 4
F B
|
: k— L) —
L1
Type U avec bride
(Systeme double, vis ou bride) Pieces détachées
Tl Référence Dimensions mm ’ « 1 v v
plaquette -r""'"l_
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 Vis plaquette Vis sous-plaguette  Bride  Clétorx  Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AL32-4UC 32 32 1784 38
1/2"U SA4T SY4AT c4 K4T YE4U Y14U
AL40-4UC 40 40 2084 38
AL32-5UC 32 32 1791 40
5/8"U AL40-5UC 40 40 209.1 40 SAST SYST cs K5T YESU YI5U
AL50-5UC 50 50 2591 40
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Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" a la référence du porte-outils. (Exemple AL25-4U LH)
Tous les porte-outils de type U ont un angle d'hélice de 1.5°. Concernant les autres angles d'hélice, voir page 131.



Porte-outils extérieur

L1
|_2 —>]
R e -
g
s
(e
B
B
Slim Throat Passage étroit Pieces détachées
Taille " . , ’ E
plaquette Référence Dimensions mm _,.f‘.l:
IC RH/LH H=B=F H1 A B1 C C1 L1 L2 r Vis plaquette  Clé torx
NL8-2V 8 10 7 4.8 12.5 1.5 60 14.0 1
NL10-2V 10 10 7 6.8 12.5 1.5 70 14.0 1
1/4'V SN2T K2T
NL12-2V 12 12 7 8.8 14.5 11.5 80 14.0 3
NL16-2V 16 16 7 12.8 14.5 1.5 100 14.0 3
NL10-3V 10 14 7 64 14.5 1.5 70 18.5 3
NL12-3V 12 14 7 84 14.5 1.5 80 18.5 3
NL16-3V 16 16 7 124 14.5 11.5 100 250 3
3/8"V NL20-3V 20 20 7 16.4 16.5 1.5 125 30.0 3 SN3TV K3T
NL25-3V 25 25 7 214 16.5 1.5 150 30.0 5
NL32-3V 32 32 7 284 16.5 1.5 170 30.0 5
NL40-3V 40 40 7 364 16.5 1.5 200 30.0 5
NL25-4V 25 25 12 20.2 16.5 1.5 150 30.0 5
172"V NL32-4V 32 32 12 27.2 16.5 11.5 170 30.0 5 SN4T K4T
NL40-4V 40 40 12 352 16.5 1.5 200 30.0 5

Tous les porte-outils de type Slim Throat ont un angle d'hélice de 1.5°.
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Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes & droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" a la référence du porte-outils. (Exemple NL8-2U LH)



Filetage

Porte-outils extérieur

L
L2 —>
\@® 4
T H H
z v
o
@
S
o
*
F B1 B
Type \Y/ Pieces détachées
Taille Az ) .
plaquette Référence Dimensions mm # ﬂ
IC RH/LH H=H1=B B1 F L1 L2 Vis plaquette Clé torx
NL32-5V-6 32 255 320 170 40
NL32-5V-8 32 25.5 34.1 170 40
NL32-5V-10 32 25.5 358 170 40
NL32-5V-10ABUT* 32 25.5 35.8 170 40
5/8"V SN6T K6T
NL40-5V-6 40 335 40.0 200 40
NL40-5V-8 40 335 421 200 40
NL40-5V-10 40 335 438 200 40
NL40-5V-10ABUT* 40 335 438 200 40

Tous les porte-outils de type V ont un angle d'hélice de 1°.
Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" a la référence du porte-outils. (Exemple NL32-5V-6 LH)
n'utilisez qu'avec la plaquette 5VER2.5 ABUT...

Porte-outils extérieur

4
H
1
F B
3]
f— [ 2 —>
L1
Type Z+ Pieces détachées Mu""ﬂﬁ
Taille . ) ‘ e
plaquette Référence Dimensions mm ’ ﬁ .-r"“"'.,"' v v
IC RH H=H1=B F L1 L2 Vis plaquette Vis sous-plaquette  Clé torx  Sous-plaquette RH  Sous-plaquette LH
AL32-47 32 32 1784 38
1/2"2 SA4T SYAT K4T YE4Z Y147
AL40-47 40 40 2084 38
AL32-57 32 32 179.1 40
5/8"7 AL40-57 40 40 209.1 40 SAST SYsT K5T YESZ YI5Z
AL50-57 50 50 2591 40

Tous les porte-outils de type Z ont un angle d’hélice de 1.5°.
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Porte-outils extérieur

_
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F B e
Y
e— L2
L1
Type M+ Pieces détachées Mu“ﬁa
Ml Référence Dimensions mm #‘ ;T v v
plaquette -r'"’"lh_.-!
IC RH H=H1=B E L1 L2 |Vis plaguette Vissous-plaquette  Clétorx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AL32-5M 32 32 176.6 40
5/8"M AL40-5M 40 40 206.6 40 SAST SY5T K5T YESM YI5SM
AL50-5M 50 50 256.6 40

Tous les porte-outils de type M ont un angle d’hélice de 1.5°.

Porte-outils extérieur

_

A
F B
v
e— |2 —>
L1
Type T+ Pieces détachées Multlﬂﬁ
Taille 2z : : all”
plaquette Référence Dimensions mm ’ ,‘ ‘,,pl,':__, ",.-"\ ? v
IC RH H=H1=B F L1 L2 | Visplaquette Vissous-plaquette Clé torx de plaquette Clé torx de sous-plaquette Sous-plaguette RH/LH
AL25-4T 25 27 150 30
1/2"T AL32-4T 32 34 170 30 SA4T SY4K2 K4T K2 YAT
AL40-4T 40 42 200 30

Tous les porte-outils de type T ont un angle d’hélice de 0°.
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Les porte outils AL...-3 sont livrés avec une sous-plaquette standard(voir tableau des pieces détachées
ci dessous). Pour Véutilisez la sous plaquette YE3-6C... Pour plus d'informations voir page 131.

Off-Set (FQ) Pieces détachées
pla;rc?ﬂftte Référence Dimensions mm # ‘ .-""‘-:_ f v v
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 Vis plaquette Vis sous-plaquette  Clétorx  Sous-plaguette RH Sous-plaquette LH
AL20-3FQ 20 25 125 25
3/8" AL25-3FQ 25 32 150 25 SA3T SY3T K3T YE3 YI3
AL32-3FQ 32 40 170 32
172" AL254FO = i 10 = SAAT SY4T KaT YE4 Yi4
AL32-4FQ 32 40 170 30
5/8" AL32-5FQ 32 40 170 35 SAST SYST K5T YES YI5

Porte-outils extérieur

ﬁ
H
H1
L3
¥
= B
'
L2
L1 |
Les porte outils AL..-3 sont livrés avec une sous-plaquette standard(voir tableau des pieces détachées
ci dessous). Pour Véutilisez la sous plaquette YE3-6C... Pour plus d'informations voir page 131.

Inversé (CQ) Pidces détachées
Taille ara ) . e
slegusiie Référence Dimensions mm ’l ‘ J,..I,: | v v
IC RH/LH H=B F L1 L2 L3 H1 | Visplaquette Vis sous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AL20-3CQ 20 25 125 24 38 17.5
3/8" AL25-3CQ 25 32 150 24 38 222 SA3T SY3T K3T YE3 YI3

AL32-3CQ 32 40 170 24 38 222
AL25-4CQ 25 32 150 30 38 22.2
172" SA4T SYAT K4T YE4 Y4
AL32-4CQ 32 40 170 30 38 22.2

5/8" AL32-5CQ 32 40 170 33 43 254 SAST SYST K5T YES YIS
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Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" a la référence du porte-outils. (Exemple AL20-3FQ LH)
Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1.5°. Concernant les autres angles d'hélice, voir page 131.



Porte-outils intérieur & extérieur

L | () 4_2
| g3
T s
(a8
Mini porte-outils a corps carré* Piéces détachées
Taille aa : : Diam. mini de K
plaquette Référence Dimensions mm percage ’ J,.l,: |
IC RH/LH A L L1 F mm Vis plaquette Clé torx
oV 82 8 100 25 12 292
1/4" SN2T K2T
OV 10-2 10 100 25 14 36.1

Les mini porte-outils ont un angle d’hélice de 0.5°.

Porte-outils intérieur & extérieur

DI D,: ~ A

L1
L
Mini porte-outils a corps rond* Pieces détachées
Taille aEa ) ) Diam. mini de K
plaquette Référence Dimensions mm percage " _,..r"‘l.: !
IC RH/LH A L L1 D D1 F mm Vis plaquette Clé torx
OVR 122 14 100 25 12 10 74 13
1/4" OVR 152 14.3 100 32 15 13 89 16 SN2T K2T
OVR 16D-2 153 100 32 16 13 89 16

Les mini porte-outils ont un angle d’hélice de 0.5°.

Les mini porte-outils a corps carrés et ronds sont congus pour les tours automatiques
destinés a I'industrie optique et autres industries de précision. Ils peuvent étre utilisés
pour les filetages extérieur et intérieur, comme suit:

Filet ER EL IR IL
Plaquette ER EL IR IL
Porte-outils LH RH RH LH

Yvvarqus| 1oz |
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Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" & la référence du porte-outils. (Exemple OV 8-2 LH)



Porte-outils intérieur
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Les porte outils AL...-3 sont livrés avec une sous-plaquette standard(voir tableau des piéces détachées
ci dessous). Pour V6utilisez la sous plaquette YE3-6C... Pour plus d'informations voir page 131.

Standard Pieces détachées
[T Référence Dimensions mm rr?r?lrge #‘ ‘ -'- v v
plaquette percage ---""""'lL '
IC RH/LH A L L1 D D1 F mm | Vis plaquette Vis sous-plaquette  Clé torx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
NVR10D-2 100 10 100 73 13
1/4" NVR10-2 180 180 25 20 100 73 13 SN2T = K2T - =

NVR13-2 180 180 32 20 130 89 16

NVR13-3 180 180 32 20 127 103 17
NVR16-3 180 180 40 20 160 115 20 SN3T = K3T = =
NVR16D-3 152 150 32 16 160 113 20

AVR20-3 180 180 40 20 200 134 24

I AVR25-3 290 250 60 32 250 163 29
AVR25D-3 226 200 45 25 246 161 29 SA3T SY3T K3T YI3 YE3
AVR32-3 290 250 60 32 320 196 36
AVR40-3 360 300 60 40 40.0 238 44
NVR20-4 180 180 50 20 200 156 27 SN4T = K4T = =
AVR25-4 290 250 60 32 250 174 32
., AVR25D-4 226 200 45 25 246 172 32
" AVR32-4 290 250 60 32 320 215 39 SAAT SY4T K4T Y4 YE4
AVR40-4 360 300 60 40 40.0 258 47
AVR50-4 450 350 75 50 500 308 57
AVR32-5 290 250 60 32 320 224 40 SN5T SYST K5T Y15 YE5
) AVR40-5 360 300 60 40 400 264 48
o8 AVR50-5 450 350 75 50 500 314 58 SAST SY5T K5T Y15 YES

AVR60-5 540 400 75 60 600 364 69

Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1.5°. Concernant les autres angles d’hélice, voir page 131.
Les porte-outils avec préfixe “N” ne peuvent pas étre utilisés avec une sous-plaquette.

Les porte-outils avec canal de lubrification sont disponibles en standard. (Exemple NVRC 10D-2)
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Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" a la référence du
porte-outils. (Exemple NVR10D-2 LH)
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Spécialement pour la plaquette V6

Type V6 Pieces détachées %
plggﬂftte Référence Dimensions mm c?;a;;?a.rggé #‘ -""'".'I.“ 1
IC RH A L L1 D D1 F mm Vis plaquette | Clé torx
NVRC 13-3 206/001 18 180 32 20 12.7 10.3 17 SN3TM
3{,)8” NVRC 16-3 206/002 18 180 40 20 16 11.5 20 SN3T K3T
NVRC 16D-3 206/003 15.2 150 40 16 16 1.3 20

Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1.5°.
V6 ne peut étre utilisé sans sous-plaquette avec un PO Intérieur standard. Dans ce cas, vous devez utilisez un de ces PO. spéciaux V6

Yvvarqus| 109 |

NEUMO Ehrenberg



Porte-outils intérieur
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Standard pour gros pas Pieces détachées
Taille s : : Hélice K
plaquette Référence Dimensions mm F Porte-outils # _,,,ﬂ'
IC RH/LH A L L1 D D1 mm Deg. Vis plaquette Clé torx
1/4" NVRC10-2 156/001 18.0 180 25.0 20 10.1 6.53 3.0 SN2T K2T
NVRC11-3 156/005 18.0 180 254 20 1.2 8.30 4.5 SN3TM K3T
3/8" NVRC13-3 156/006 18.0 180 320 20 13.0 9.05 40
SN3T K3T
NVRC13-3 156/016 18.0 180 340 20 13.8 8.90 25
NVRC17-4 156/007 18.0 180 40.0 20 16.7 11.45 40 SN4TM K4T
1/2" NVRC20-4 156/008 18.0 180 50.0 20 19.6 12.55 35
SN4T K4T
NVRC20-4 156/009 18.0 180 50.0 20 19.6 12.55 3.0
NVRC25-5 156/012 29.0 250 60.0 32 250 16.78 33
5/8" SN5TM K5T
NVRC28-5 156/010 29.0 250 50.0 32 28.0 17.80 35
Type U pour gros pas Pieces détachées
Taille s : : Hélice K
plaquette Référence Dimensions mm F Porte-outils # ..-r"'"
IC RH/LH A L L1 D D1 mm Deg. Vis plaquette Clé torx
6.0U NVRC8-6.0U 156/003 18.0 180 24.0 20 8.0 5.86 40 SN6MT KeMT
NVRC10-2U 156/004 18.0 180 32.0 20 10.0 740 4.0
1/4"U SM2T8 K2T
NVRC11-2U 156/002 18.0 180 320 20 1.2 730 3.0
NVRC11-3U 156/020 18.0 180 320 20 1.0 8.23 45
3/8"U NVRC14-3U 156/018 18.0 180 38.0 20 134 9.99 4.5 SN3TM K3T
NVRC15-3U 156/019 18.0 180 38.0 20 154 10.99 40
NVRC20-4U 156/011 18.0 180 40.0 20 19.2 13.68 40
SN4T K4T
1/2"U NVRC25-4U 156/013 29.0 250 60.0 32 250 17.63 35
NVRC32-4U 156/014 29.0 250 60.0 32 29.7 18.76 33 SA4T K4T
5/8"U NVRC32-5U 156/015 29.0 250 60.0 32 316 20.96 3.2 SAST K5T
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Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" & la référence du porte-outils. (Exemple NVR10D-2 LH)
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Les porte-outils AL...-3 sont livrés avec une sous-plaquette standard(voir tableau des pieces détachées
ci dessous). Pour V6 utilisez la sous plaquette YE3-6C... Pour plus d'informations voir page 131.

Standard avec bride

(Systeme double, vis ou bride) Picces détachées
Taille A ) ) Diam. mini de K
plaquette Référence Dimensions mm percage " ‘ « P v v
IC RH/LH A L L1 D D1 F mm Vis plaguette Vis sous-plaquette Bride Clé torx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH

AVR20-3C 180 180 50 20 200 134 24
AVR25-3C 280 250 60 32 250 163 29
3/8" AVR25D-3C 226 200 45 25 246 161 29 SA3T SY3T G KCT YB3 YE3
AVR32-3C 290 250 60 32 320 196 36
AVR40-3C 360 300 60 40 400 238 44

AVR25-4C 290 250 60 32 250 174 32
AVR25D-4C 22,6 200 45 25 246 172 32
172" SA4T SYAT C4  K4T Y4 YE4
AVR32-4C 290 250 60 32 320 215 39

AVR40-4C 36.0 300 60 40 400 258 47

AVR32-5C 290 250 60 32 320 224 40 SN5T SY5T C5  K5T Y5 YE5
58" AVR40-5C 360 300 60 40 400 264 48
AVR50-5C 450 350 75 50 500 314 58 SAST SYST c5  K5T Y15 YE5

AVR60-5C 540 400 75 60 600 364 69

Porte-outils intérieur

N SR

D
= :
kN
L
Type U Pieces détachées
pIch?tiJ”:tte Référence Dimensions mm (?ei:angrggie # ‘ J,.l,:f v v
IC RH/LH A L L1 D D1 F mm  |Vis plaquette Vis sous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
1/2"U 0 BRI > 2 20 ‘2 SA4T SY4T K4T Y14U YE4U
AVR40-4U 36 300 60 40 40 29.5 51
NVR32-5U 29 250 60 32 32 24.7 42 SN5T = K5T = =
) AVR40-5U 36 300 60 40 40 294 53
o8y AVR50-5U 45 350 75 50 50 343 63 SAST SY5T K5T YI5U YE5U
AVR60-5U 54 400 75 60 60 393 74
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Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1.5°. Concernant les autres angles d'hélice, voir page 131. Les porte-outils avec préfixe "N" ne peuvent pas étre
utilisés avec une sous-plaquette. Les porte-outils avec canal de lubrification sont disponibles en standard. (Exemple AVRC20-3C).
Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" & la référence du porte-outils. (Exemple AVR20-3C LH)

Filetage
Porte-outils
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Porte-outils

intérieur

&‘)
A\ AT

> >

Type U avec bride

(Systéeme double, vis ou bride)

Pieces détachées

Taille ) ) : Diam. mini gk
plaguette Référence Dimensions mm de percage " ‘ « _’,,p‘.l:_ v v
IC RH/LH A L L1 D D1 F mm  |Vis plaquette Vis sous-plaquette  Bride  Clétorx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH

AVR32-4UC 290 250 60 32 320 255 42

1/2"U SAAT SY4T c4 K4T Y14U YE4U
AVR40-4UC 36.0 300 60 40 400 295 51
AVR40-5UC 360 300 60 40 400 294 53

5/8"U " AVR50-5UC 450 350 75 50 50.0 344 63 SAST SY5T c5 K5T YI5U YESU
AVR60-5UC 540 400 75 60 60.0 393 74

Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1.5°. Concernant les autres angles d’hélice, voir page 131.

oy Porte-outils

intérieur

L)
SAXA U

i ;
=
LMow — F
L

Type \4 Pieces détachées
pIaTgL”eette Référence Dimensions mm f ﬂ
IC RH/LH A L D F w Vis plaguette Clé torx
NVR40-5V 36 300 40 284 6.5
5/8"V NVR50-5V 45 350 50 334 6.5 SN6T KeT
NVR60-5V 54 400 60 38.0 6.5
Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1.0°.
Diam. mini de percage
Pasen mm 6.0 1SO 8.0150 10.0 1SO
Pas en tpi 4 UN 3UN 25W
NVR40-5V 48 54 62 68
NVR50-5V 58 58 62 68
NVR60-5V 68 68 68 68
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Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" & la référence du porte-outils. (Exemple AVR32-4UC LH)
Les porte-outils avec canal de lubrification sont disponibles en standard. (Exemple AVRC32-4UC)



iy Porte-outils intérieur
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Type Z+ Pieces détachées Mu'*'ﬁ
Taille o S Diam. mini i v v
slsiic Référence Dimensions mm de e # “ .-"""-L
IC A L L1 D D1 F mm  \Vis plaquette Vis sous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AVR32-47 29 250 60 32 32 255 42
1/2"7 SAAT SY4T K4T Y4z YE4Z
AVR40-47 36 300 60 40 40 29.5 51
NVR32-5Z 29 250 60 32 32 247 42 SN5T = KST = =
5/8'7 AVR40-52 36 300 60 40 40 294 53
AVR50-5Z 45 350 75 50 50 343 63 SAST SY5T K5T YI5Z YESZ
AVR60-5Z 54 400 75 60 60 393 74

Tous les porte-outils de type Z ont un angle d'hélice de 1.5°.

A

A ~ARRANAAA

D d
A
Type M+ Pieces détachées Multlﬁ
Taille A ) ) Diam. mini dk
plaquette Référence Dimensions mm D # “ ..-""":_.: v v
IC A L L1 D D1 B mm  |Vis plaquette Vis sous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH  Sous-plaquette LH
AVR32-5M 29 250 60 32 32 224 40 SN5T SY5T K5T  YISM YESM
5/8"M AVR40-5M 36 300 60 40 40 264 48
AVR50-5M 45 350 75 50 50 314 58 SA5T SY5T K5T  YISM YESM

AVR60-5M 54 400 75 60 60 364 69

Tous les porte-outils de type M ont un angle d'hélice de 1.5°.

Les porte-outils avec canal de lubrification sont disponibles en standard. (Exemple AVRC32-42)
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pagumy Porte-outils intérieur
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Filetage
Porte-outils

=@

Type T+ Pieces détachées Mu‘tlﬂﬂ
pIaTc?ﬂftte Référence Dimensions mm dD;ag;'rggi " ,‘ "’I,:-r ﬂ v ?
IC A L L1 D F mm  |Vis plaquette Vis sous-plaquette Clé torx Clé torx de sous-plaquette Sous-plaquette RH/LH
AVR40-4T 36 300 302 40 233 60
1/2"T AVR50-4T 45 350 352 50 283 70 SA4T SY4K2 K4T K2 YAT
AVR60-4T 54 400 402 60 333 80

Tous les porte-outils ont un angle d’hélice de 0°.
Les porte-outils avec canal de lubrification sont disponibles en standard. (Exemple: AVRC-4T)

Porte-outils intérieur

API Pieces détachées
Taille aea Forme N°deraccord/Diamétre . )
plaquette Référence 4, fier nominal filetage Pimensions mm # ‘ ..--"“"".:I v v
IC RH/LH A L D F |Visplaquette Vissous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AVR50-50IL  V0.038R NC23-NC38
45 300 50 226
AVRC50-50IL  V0.038R NC23-NC38
5/8" SAST SYsT K5T  YI50IL YE5OIL
AVR80-50IL  V0.050R NC40-NC77
72 400 80 397
AVRC80-50IL  V0.050R NC40-NC77

Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d’hélice de 1.5°.
Les porte-outils référencés avec un canal de lubrification intérieur ont un filetage intérieur BSP 1/2” pour la connection du canal darrossage.
Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" 4 la référence du porte-outils. (Exemple AVR50-50IL LH)
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Porte-outils intérieur
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Les porte-outils AL...-3 sont livrés avec une sous-plaquette standard(voir tableau des pieces détachées
ci dessous). Pour V6 utilisez la sous plaquette YE3-6C... Pour plus d'informations voir page 131.

Porte-outils en carbure pour plaquettes standards | picces detacheées

Taille P . ) Diam. mini
plaquette Référence Dimensions mm de percage # ﬂ J v v

IC RH/LH D A F L mm Vis plaquette  Vis sous-plaquette  Clé torx  Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
CNVRC10-2 10 9.5 73 150 13

1/4" SN2T = K2T = =
CNVRC12-2 12 1.7 83 180 15

380 CNVRC16-3 16 15.6 1.5 200 20 SN3T = K3T = =
CAVRC20-3 20 19.5 134 250 24 SA3T SY3T K3T YI3 YE3

172" CNVRC20-4 20 19.5 13.8 250 25 SN4T = K4T - -

Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1.5°. Concernant les autres angles d’hélice, voir page 131.
Les porte-outils avec préfixe “CN" ne peuvent pas étre utilisés avec une sous-plaquette. Les porte-outils ci-dessus ont un canal de lubrification standard.

Les porte-outils en carbure sont utilisés a fin d'obtenir
une rigidité maximale ou lorsque le porte-a-faux
est supérieur a 3 fois le diameétre du porte-outils.

Dispositif de serrage

Longueur minimum

Le porte-a-faux doit étre le plus petit possible
afin de réduire au maximum le risque de vibration.

Le corps du porte-outils doit étre maintenu
sur une longueur de 3 fois son diametre.
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Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour les plaquettes a gauche, ajouter "LH" a la référence du NEUMO Enrenberg
porte-outils. (Exemple CNVRC10-2 LH)
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Coffrets de filetage-tournage

Intérieur & Extérieur

Extérieur

Intérieur

Coffrets Intérieur & Extérieur

Référence

Contenu

KHTT3EI- ...

Porte-outils extérieur+intérieur 10 x Plaguettes exter 10 x Plaguettes inter

Clé torx ,ﬁ‘ﬁ

3ERAGO... 3IRAGO0...

3ERG6O... 3IRG6O...

3ERTIW... 3IRTTW...

3ERT4W... 3IR14W...

AL 20-3

3ER1.01SO... 3IR1.01SO...

AVRC 20-3

3ER1.251S0... 3IR1.251S0...

3ER1.51SO... 3IR1.51S0...

3ER2.01SO... 3IR2.01S0...

3ER2.51S0.. 3IR2.51S0..

3ER3.01SO... 3IR3.01S0...

K3T

Coffrets Extérieur

Référence

Contenu

KHTT3E- ...

Porte-outils extérieur

10 x Plaquettes exter

Clé torx ’jﬁ

3ERAGO...

3ERG6O...

3ERTIW...

3ER14W...

3ER1.01S0...

AL 20-3

3ER1.251S0...

3ER1.51SO...

3ER2.01S0...

3ER2.51SO...

3ER3.01S0...

K3T

Coffrets Intérieur

Référence

Contenu

KHTT3I- ...

Porte-outils intérieur

10 x Plaquettes inter

CIé torx ’,ﬁ

3IRAG0...

3IRG6O...

3IRMW...

3IR14W...

AVRC 20-3

3IR1.01S0...

3IR1.251S0...

3IR1.5150...

3IR2.0150...

3IR2.51S0..

3IR3.0150...

K3T
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D'autres coffrets sont disponibles sur demande




Coffret de Plaquettes filetage-tournage

g
g
QIR
5

Coffret de plaquettes

Coffret de Paquettes Extérieur
Référence Contenu

10 x Plaguettes exter Clétorx Vis p\aquette#l
3ERAGQ...
3ERG6O...
3ERTIW...
3ERT4W...

KITT3E- .. 3ER1.01S0...

3ER1.25IS0...

3ER1.51S0...
3ER2.0ISO...
3ER2.51S0...
3ER3.0ISO...

K3T SA3T

Coffret de Paquettes Intérieur
Référence Contenu

10 x Plaquettes exter Clétorx 4 Vis p\aquette#

3IRAGO0...
3IRG6O...
3IRTMW...
3IR14W...
KITT3I- ... 3IR1.0ISO...
3IR1.25150...
3IR1.51S0..
3I1R2.01S0...
3IR2.5150..
3IR3.01S0...

K3T SA3T

%\\H

Coffret de Paquettes V6 Intérieur & Extérieur
Référence Contenu

5 X Plaquettes inter 5 x Plaquettes exter Clétorx Vis p\aquette#l

3IRS60-6C... 3ERS60-6C...

3IR1.01SO-6C... 3ER1.01S0-6C...
3IR1.251S0-6C... 3ER1.25ISO-6C... K3T SA3T
3IR1.5150-6C... 3ER1.51S0O-6C...
3IR2.01SO-6C... 3ER2.01SO-6C...

KITT3V6EI- ...
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Mini-3 Pieéces détachées
el Référence Dimensions mm Systeme anti-vibration /
plaquette -
IC RH/LH A L L1 D D1 Vis plaquette Clé torx
CNVRC 5-4.0K 52 100 26 6 5.1 Corps en carbure
4.0 SNAMT K6MT
SNVR 5-4.0K 11.0 100 12 12 5.1 Non
SNVR 12U-6.0 114 82 16 12 8 Non
BNVR 105-6.0 94 89 22 10 8 Carbure implanté
6.0 SNEMT K6MT
BNVR 10M-6.0 94 98 31 10 8 Carbure implanté
BNVR 10L-6.0 94 110 43 10 8 Carbure implanté

Porte-outils intérieur

HAARA00¢
o

AN

Mini-3 Ajustable Pieces détachées
Taille _— ) ) /
plaquette Référence Dimensions mm ’ ) ' ﬂ
IC Douille  Porte-outils LH/RH A L L1 D D1 |Vis plaquette Clé torx pour vis plaquette Vis porte-outils x3 Clé pour vis plaquette
6.0 SV16-8.0 BNVR8.0T-6.0 156 100 856 16 8 SNeMT KeMT S4.0 K2.0
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Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 2.5°.
Outil & gauche fourni a la demande (Exemple: SNVR 12U-6.0 LH)



Porte-outils intérieur @"‘"‘}Jﬂf)
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Filetage
Porte-outils

Mini-L Pieces détachées
Jille Référence Dimensions mm Systeme anti-vibration ,
plaquette -
IC RH/LH A L L1 D D1 Vis plaquette Clé torx
SNVR 10U-5L 94 81 16 10 6.2 Non
BNVR 10S-5L 94 87 22 10 6.2 Carbure implanté
5.0L SN5LT K5LT
BNVR 10M-5L 94 97 31 10 6.2 Carbure implanté
BNVR 10L-5L 94 109 43 10 6.2 Carbure implanté

111000 Porte-outils intérieur
e

N

Mini-L Ajustable Pieces détachées
Taille » . : ,
plaquette Référence Dimensions mm ’ ) . ﬂ
IC Douille Porte-outilsLH/RH A L L1 D D1 | Vis plaquette Clé torx pour vis plaquette Vis porte-outils x3 Clé pour vis plaquette
5.0L SV16-6.2 BNVR6.2T-5L 156 100 8-44 16 6.2 SNSLT K5LT S4.0 K2.0
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Ces porte-outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 2.5°. NEUMO Enranberg ©
Outil a gauche fourni a la demande (Exemple: SNVR 10U-5L LH)
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Porte-outils intérieur
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Double arréte de coupe

ATV

==
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| Winiwi

Vis de réglage

Pieces détachées

. PN M
Micro - double arréte de coupe / % N\ i ] N\
Micro Dia
Diam. Leue Référence Dimensions mm Vis de réglage* Vis de serrage x 3
plaquette |
d [mm] D L L1 LO Vis M Clé Vis Clé
10 SMC10-3.0 - 9- court 89 4GISMBX28 28
3 12 SMC12-3.0 16- moyen 96 4GISMBX21 21
16 SMC16-3.0 o 9- court 104 4GISM8X49 49
20 SMC20-3.0 16- moyen m 4GISM8X42 42
10 SMC10-4.0 9- court 89 4GISM8X28 28
80 16- moyen 96 4GISM8X21 21
, 12| SMC12-40 21- long 101 | 4GISM8X16 16
9- court 104 4GISM8X49 49
16| SMC16-40 K4.0 M4X0.7%4.0 K20
95 16- moyen m 4GISM8X42 42
20| SMC20-4.0 21- long 116 | A4GISM8X37 37
9- court 89 4GISM8X28 28
12 SMC12-6.0 80 16- moyen 96 4GISM8X21 21
6 21-long 101 4GISM8X16 16
9- court 104 4GISM8X49 49
16 SMC16-6.0
95 16- moyen m 4GISM8X42 42
20 SMC20-6.0 21-long 116 4GISM8X37 37

*Tous les kits de porte-outils contiennent une gamme complete de vis de réglage
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Micro - simple arréte de coupe pieces détachees MICTQ)SCOPE
Micro -
Diam. Référence Dimensions (mm) . -""""-".l.

plaguette
d [mm] D=B H1 H L Vis de serrage Clé
MHC 10-4 10 14 8.8 65
MHC 12-4 12 16 10.8 70
0 MHC 16-4 16 176 14.8 75
MHC 20-4 20 22 18.8 84
MHC 10-5 10 14 8.8 65
MHC 12-5 12 16 10.8 70
>0 MHC 16-5 16 18.6 14.8 75 SL7DT15 KT15
MHC 20-5 20 22 18.8 84
MHC 12-6 12 16 10.8 70
6.0 MHC 16-6 16 18.6 14.8 75
MHC 20-6 20 22 18.8 84
20 MHC 16-7 16 18.6 14.8 75
MHC 20-7 20 22 18.8 84

Systeme de bridage simple
Simple et infaillible, le nouveau systeme
de bridage utilise une large vis pour fixer
la plaquette dans le porte-outils

Goupille de butée
Hauteur d'arréte de coupe précise
et positionnement axial idéal
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micrQscope kit

Coffrets micrQscope 4

Contenu
Référence
Porte-outils Plaguettes Cletorx "
M429TH F55 L16R...
Filetage
M429TH F60 L16R...
M432BC R15 L16R...
KMS4-... MHC16-4 Alésage KT15
M422BC R10 LO9R...
M442CL R15 L16R... Copiage pointe longue
M442GS W100 L15R... Gorge
Coffrets micrQscope 5
Contenu
Référence
Porte-outils Plaquettes Clétorx ="
M542TH 0.75I1SO L16R...
Filetage
M549TH 1.001SO L16R...
M552BC R20 L16R...
KMS5-... MHC16-5 Alésage KT15
M552BC R20 L26R...
M552CL R20 L25R... Copiage pointe longue
M552GS W100 L15R... Gorge
Coffrets micrQscope 6
Contenu
Référence
Porte-outils Plaquettes Clé torx -
M659TH A60 L16R...
Filetage
M659TH A55 L16R...
M662BC R20 L21R...
KMS6-... MHC16-6 Alésage KT15
M662BC R20 L30R...
M662CL R20 L30R... Copiage pointe longue
M662GS W100 L15R... Gorge
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Référence Exemple: KMS4-VBX
* Autres kits sur demande



Pieces détachées
Porte-outils Inter/Exter (excepté Micro et Microscope)

o 4 O

83
Vis Sous-plaquette ‘3 3
Taille plaquette  Vis plaquette / Vis de serrage & Rondelle Clé Sous-plaquette ol
Porte-outils IC Désignation Filet Désignation Filet EXRH/INLH INRH/EXLH -
1/4" SN2T M2.6x0.45%6.5 = = K2T =
3/8", 3/8"V6*  SA3T UNC5x12.0 SY3T  UNC5x7.3 K3T YE3/YE3-6C  YI3/YI3-6C
Standard 1/2"** SAAT UNC8x15.2 SY4aT UNC8x9.3 K4T YE4 Y14
5/8" SAST M5x0.8x22.0 SYST ~ M5x0.8x9.5 K5T YES YI5
3/8" SA3T/C3 UNC5x12.0/M5x0.8x22.0 SY3T  UNC5x7.3 K3CT YE3 Yi3
Standard avec bride 172" SAAT/C4 UNC8x15.2/M6x1.0x29.5 SY4T UNC8x9.3 K4T YE4 Y14
5/8" SAST/CS M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 SYST  M5x0.8x9.5 K5T YES Y15
1/2"U SAAT UNC8x15.2 SY4AT UNC8x9.3 KaT YE4U YI4U
TypeU 5/8"U SAST M5x0.8x22.0 SYS5T  M5x0.8x9.5 K5T YESU YI5U
Type U avec bride 172" SAAT/C4 UNC8x15.2/M6x1.0x29.5 SYAT UNC8x9.3 K4T YE4U Y14U
5/8" SAST/CS M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 SYST  M5x0.8x9.5 K5T YESU YI5U
174"V SN2T M2.6x0.45%6.5 = = K2T = =
TypeV 3/8"V SN3TV UNC5x7.5 = = K3T = =
172"V SN4T UNC8x15.2 - - K4T - -
5/8"V SN6T M6x1.0x29.5 = = KeT = =
1/2"7 SAAT UNC8x15.2 SY4T UNC8x9.3 K4T YE4Z Yi4Z
Type Z+ 5/8"Z SAST M5x0.8x22.0 SYST  M5x0.8x9.5 K5T YE5Z YI5Z
3/8"M SA3T UNC5x12.0 SY3T  UNC5x7.3 K3T YE3M YI3M
Type M+ 1/2"M SA4T UNC8x15.2 SYAT UNC8x9.3 K4T YE4M YI4M
5/8'M SAST M5x0.8x22.0 SYST ~ M5x0.8x9.5 K5T YESM YI5M
Type T+ 1/2"T SA4T UNC8x15.2 SY4K2  UNC8x7.3 KAT/K2 ~ Y4AT Y4T
API 5/8" SAST/C5 M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 SYST ~ M5x0.8x9.5 K5T YE5OIL YI5OIL
Mini-L 5.0L SN5LT M2x0.4x4.1 = = K5LT = =
o 4.0mm SNAMT M2x0.4x4.0 = = KeMT - =
Mint-3 6.0mm SN6MT M1.8x0.35x4.5 3 3 K6MT - :
Port-outils mini ajustable - S4.0 M4x0.7x4.0 - - K2.0 - -

*NVR16-3 Exige une vis SN3T (UNC5x9.5)  ** NVR20-4 SN4T (UNC8x12.0)
SN5T (M5x0.8x18) pour porte-outils A/NVR32-5...

Pour les porte-outils Micro, voir page 120-121. 1A

vyvarqus| 123 |

NEUMO Ehrenberg



S|13N0-9110d

abes|i4

| 124 | vARDEX



Filetage

cil==

p;

t_ E > Informations techniques



Filetage Informations

w
4]
=)
1o
c
<
v
9]
3

| 126 | VARDEX

GUIDE DE L'UTILISATEUR POURLE FILETAGE

Terminologie du filetage Page
Filetage a pas multiples Page
Types de profil de plaquette Page
Méthodes de filetage entournage Page
Méthodes de décalage . Page
Calcul de I'angle d’'hélice et choix de sous-plaquettes a droite ... Page
Sous-plaquettes et kits de sous-plaquette. ... Page
Les nuances et leurs appliCatioNs Page
Vitesses de coupe Vc (m/min) et nuances recommandées - (Ne comprenant pas le mini et le micro) ... Page
Vitesses de coupe Vc (m/min) et nuances recommandées - (Mini et Micro) ... . Page
NoMbre de passes Page
Conditions de coupe selon Page
Nombre de passes et profondeurs de coupe par passe pour plaquettes Multi+ ... Page
Le filetage étape par étape - Exemples Page
Tableau de comparaison matiere .. Page
Problemes d'usinage et solutioNs. . Page

127
128
128
129
129
130
131

132
133
134
135

135
136
138
142
146




Terminologie du filetage

Diametre extérieur
Le diametre le plus large d'un filet.

Filet extérieur

Un filetage sur la surface
extérieure d'un cylindre
ou d'un cone.

> Filet extérieur

>

Diamétre sur flancs
Le diamétre qui recoupe le filet en un point o la largeur
entre les flancs et la largeur de gorge sont égales.

Extérieur @
'« Surflancs @
| ntérieur @

Profondeur du filet
La distance entre le sommet du filet
et le diameétre du noyau.

Angle de
flanc

)\ Langle
d'hélice

Diamétre intérieur
Le diametre le plus petit d'un filet.

Pas

La distance entre deux sommets de filets
adjacents, mesurés parallélement a l'axe.
Cette distance peut étre exprimée en
millimeétres ou en tpi (filets au pouce),

ce qui correspond au pas.

L'angle d’hélice
Pour un filet droit, I'angle d'hélice est l'inclinaison du filet
et elle est fonction du diameétre de la piéce et du pas.

Filet droit
Internal Thread Un filetage usiné sur un cylindre.
Un filetage sur la partie interne
d'un cylindre ou d'un céne

Diamétre nominal
Le diametre a partir duquel sont fixées les
limites de tolérances.

Filet conique
Un filetage usiné sur un cone.

Filetage a gauche Filetage a droite

Un filet qui, lorsqu'il est vu axialement, Un filet qui, lorsqu'il est vu axialement,
senroule dans le sens opposé a celui des tourne dans le sens des aiguilles d'une
aiguilles d'une montre. Tous les filetages montre. Sauf spécifications contraires,
a gauche ont la désignation LH. les filetages sont toujours a droite.

L'angle d’hélice 3

L'angle d'hélice | Avanced

T x Diamétre sur flancs

Avances

La distance sur laquelle se déplace une partie filetée,
par rapport a la partie appairée, sur un tour complet.
L'avances est égale au pas multiplié par le nombre
d'entrées de filet.
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Filetage a pas multiples

Un filet dans lequel avance est un multiple du pas, multiplié par le nombre d'entrées de filet.
Un filetage a pas multiples permet une avances plus rapide sans une forme de filet importante.

Filetage 1 filet Filetage 2 filets Filetage 3 filets ( triple)

Sur flancs

Surflancs  Avances

Avances = 3 x sur flancs

Types de profil de plaquette

Profil partiel Profil complet

La plaquette au profil partiel de type V coupe sans le sommet du Les plaquettes a profil complet formeront un profil de filetage
diameétre extérieur du filet. La méme plaquette peut étre utilisée pour complet y compris la pointe. Pour tous les pas de filet et
différents pas a l'extérieur d'une gamme définie qui a un angle de filet standard, une plaquette distincte est nécessaire.

courant.

Profil complet pour pas fins Profil semi-complet

Le profil complet pour pas fin formera un filet complet. La plaquette a profil semi-complet formera un filetage complet
Le sommet du diamétre extérieur est généré par la deuxieme dent. y compris le rayon de pointe mais sans le sommet du diametre
extérieur. Principalement utilisée pour profils trapézoidaux.
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Méthodes de filetage en tournage

Filet Plaquettes & porte-outils Rotation Direction de l'avances Sous-plaquette Croquis No.

o EXRH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre  Vers le mandrin Normale 1
Extérieur a droite — - — - -

EXLH Dans le sens des aiguilles d'une montre Vers la contre-pointe ou a partir du mandrin Inversée 2

o IN RH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre  Vers le mandrin Normale 3
Intérieur a droite — - — - -

IN LH Dans le sens des aiguilles d'une montre Vers la contre-pointe ou a partir du mandrin Inversée 4

L EXLH Dans le sens des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 5
Extérieur a gauche - — - — - -

EXRH Dansle sens contraire des aiguilles d'une montre  Vers la contre-pointe ou a partir du mandrin Inversée 6

o INLH Dans le sens des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 7
Intérieur a gauche - — - — - -

IN RH Dansle sens contraire des aiguilles d'une montre  Vers la contre-pointe ou a partir du mandrin Inversée 8

Filet extérieur a droite

Filet extérieur a gauche

<4==

<=

Filet intérieur a droite

Filet intérieur a gauche

-

Méthodes de décalage

Décalage radial

A

Le décalage radial est la méthode de
programmation la plus simple et la plus rapide.
Le décalage radial se fait perpendiculairement
al'axe de tournage, et sur les deux flancs de la
plaquette réalisant l'opération de coupe.

Le décalage radial est recommandé dans 3 cas:
* les pas inférieurs a 1.5 mm

* les matériaux a copeaux courts

* ['usinage de matériaux traités

Décalage sur flanc (modifié) Décalage alterné

1

Le décalage alterné se fait comme le décalage sur
flanc en alternant chaque flanc.

Le décalage alterné est recommandé pour les pas
larges et profonds.

1-3° \

Le décalage sur flanc se fait parallélement a I'angle
deflanc:

* cette méthode permet de réduire les contraintes
de coupe quand le pas est supérieur a 1.5 mm.,, car
une seule arréte se trouve engagée. Pour éliminer
le risque de broutage de la seconde arréte, on
peut programmer une valeur de quelques degrés
inférieurs a I'angle réel.

* pour les TRAPEZE et ACME, cela évite de faire
travailler les trois Arréte de la plaquette en méme
temps et facilite [évacuation des copeaux.

\AAAY]
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Calcul de I'angle d’hélice et choix
des sous-plaquettes

Angle de dépouille sur flanc o (pour porte-outils extérieur)

5°48'  5°48' 2°36' 2°36' 10° 1°14' 10° L'angle de dépouille des 0. = arctan (tan @/2 X tand)
A A A plaguettes Vardex est obtenu
r\/ {'Y \-Fy \-\ """""""""" par inclinaison de la plaquette A 3 ou: o - Angle de dépouille
| sur le Porte-outils (d= 10° pour @ : : ) sur flanc
60°, UN, ACME  BUTTRESS INSERT I'extérieur, 15° pour l'intérieur). a}xzzl ! 8- Angle de basculement
1SO Selon les angles de flancs, il en A

) S, L A @ - Angle de flanc fermé
résulte des angles de dépouille différents. Pour éviter un talonnage des Arréte de coupe /

de la plaquette, il est possible, a I'aide de sous-plaquettes de correction, de modifier
I'angle d’hélice de I'assise de la plaquette.

Calcul de I'angle d’hélice 3

p

L'angle d’hélice est calculé selon la formule suivante:

B - Angle d'hélice [°]
PXN P - Pas [mm]
B=arctan —— | n-noredepas
T|'XD D - Diametre du pas [mm]
Avances =P x N

'angle d’'hélice peut également étre trouvé a partir du diagramme ci-dessous.

Diagramme de I'angle d’hélice

Pas P* Pas P*
[(mm] i 1o
A A e 1 [tpi] [3;1
vances vers S
¢ le mandrin = 111 225
: oo=-; 0l Porte-outils L5
Angle d’hélice standard = K 9
c e M3
4=
:B g = 8
\ % % 7 I 3.5
/\ T 9 o 6 4
\1 5o \ | H1 4 3 5 | 451.5
: Angle ] >
] o c =
Portefoutllrs standard | d'hélice i S = 4 B
Trou d'angle & S L7
= B 3 o
0 =2 2] 11
F=R Y |
§ S - 1 [ %g
= = 24
a & S
0 Diameétre du pas [mm] | p=0°
Q
Avances vers v 1 50 100 150 200 || 24
la contre-pointe e = , 5 Ea‘
S B - N [
Angle d'hélice inversé v 2 3 ko
€ % -) 4 \ H7
o = 6
/_B v} = RN |
o B8 5 L5
é \ &H T £z 6 ™ Has
X H1 5 7 ™ | 4
15° Angle o 8 Y [ 32
Porte-outils standard  |g'hélice s s 8
Trou d'angle 5 = N 3
s 8 :
g = 10 ¢ Porte-outils Spécial ™ L5
a5 S 1 |
- P
La dimension H1 (hauteur du niveau de coupe) ¥ = 12 - 5\2:10
reste constante avec chaque plaquette / p=-2 p=1
combinaison de sous-plaquette. * Pour des filets a pas multiples, utiliser la valeur de I'avances au lieu du pas
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Sous-plaquettes

Angle dhélice 45° 35° 25° 15° 05° 0° 05° 15°
Taille plaquette Porte-outils Référence
IC L mm
ER/IL YE3-3P YE3-IP YERIN  YERISN  VE3N | YE33N
3/8" 16
EL/R Yi3-3p Yi3-1P VBN YBASN VBN [ VB3N
378" ER YE3-6C3P YE3-6C1P YE36CIN YE3-6C15N YE3-6C2N | YE3-6C3N
16
V6 R ¥13-6C3P Y13-6C1P YB-6CIN  Y3-6C15N  YI3-6C2N | YI3-6C3N
ER/ IL YE4-3p YE4-IP YEAIN  YEAISN  YE4N | YEAN
172" 22
EL/IR Y14-3p Y14-1P YN YI41SN YN | YI43N
ER/ IL YEAU-3P YE4U-IP YEAUIN  YE4ULSN  YEAUZN | YEAUS3N
1/2'0 22
EL/IR Yi4U-3p YI4U-1P YI4U-IN  YMUASN  Y4U2N | YI4USN
ER/ IL YES-3P YES-1P YESIN  YESISN  YESON | YES3N
5/8" 27
EL/IR Yi5-3p ¥is - 1P Y5IN  YIs1SN  Yis2N | VIs3N
ER/ 1L K YESU-1P YESU-IN  YESU-LSN  YESU2N | YESUS3N
5/8"U 27
EL/IR YisU-3p YIsU- 1P VISUIN  YIsU-ISN  YIsU2N | YISUSN
ER/ 1L YE3M-IP YESMAIN  YE3M-ISN  YE3M2N
3/8"M 16
EL/IR YI3M-1P YBMAN  YI3M-1.5N
ER/ 1L YE4M-IP VEAM-IN  YEAM-LSN  YE4M-2N
1/2'M 22
EL/IR YI4Mm-1P YIAMAIN  YI4M-1.5N
ER/ 1L ] YESM-IN  YESM-1.5N
5/8"M 27
EL/R ] YISMAN  YisM-1.5N
ER/IL YE4Z1P YE4ZIN
1/2'Z 22
EL/R YI4Z-1p YI4ZIN
ER/IL
ver [ 1]
12T 22 ER/ILEL/R ] Y47

Sous-plaquettes standard 6 Sous-plaquette |Sous-plaquettes type U| Sous-plaquettestype M |Sous-plaquettes type Z|Sous-plaquettes type T

A dh - A - 4

VvV

A4 4

A=A - 4

VY

ER/IL EL/IR ER IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/ IR ER/IL EL/IR
V6 estindiquée & larriére Meéme sous-plaquette a l'envers
Kits de Sous-plaquette Important!
Taille de Sous-plaquette Référence Sous-plaquettes inclues: Utilisez une sous-plaquette V6 pour une plaquette V6
IC L mm
YE3-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
3/8" 16 ABY3
YI3-2P, 1P, 1N, 2N, 3N ;
3/8" YE3-6G2P, 1P, 1N, 2N, 3N
16 ABY3-6C
V6 YI13-6C-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
YE4-2P 1P, IN, 2N, 3N Po.u.r e>ftérieur a droite Po.u.r in.térieur a droite,
1/2" 22 ABY4 utilisation de la souls- utilisation de la souls-
Y14-2P, 1P N, 2N, 3N plaquette YE3-6C anvil.  plaquette YI3-6C anvil.
YE4U-2P, 1P, N, 2N, 3N
1/2"U 22 ABY4U
YI14U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
ABYE5 YE5-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
5/8" 27
ABYI5 YI5-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
ABYES5U YE5U-2P, 1P, N, 2N, 3N
5/8"U 27
ABYI5U YI5U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

Pour s'assurer que vous avez toujours sous la main un assortiment de sous-plaquettes pour tout type
de travaux, nous vous conseillons d'avoir des kits de sous-plaquettes disponibles.
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Les nuances et leurs applications

Utilisation générale

VKX

VTX

Nuance pour utilisations courantes,
excellente pour les aciers et les inox,
Préconisé pour des conditions rigides,
brise copeaux fritté ou affuté. Revétue TiN.

Nuance pour utilisation générale avec
un substrat dur sub-micron fournit une
bonne dureté dans des conditions non-
stables. Revétue TiAIN.

Le brise-cOpeaux brut de frittage de
Vardex avec le profil rectifié fournit un
excellent controle de copeau longues
Revétue TiAIN.

Acier inoxydable

Matériaux non-ferreux, haute température et alliages de titane

VM7

VK2

VK2P

.

Nuance spéciale pour le filetage
acier inoxydable. Revétement PVD
spécial multi-couche.

La nuance non revétue pour matériaux
non-ferreux, aluminium, haute
température et alliages de titane.

.

Version polie-glacée de la nuance non-
revétue VK2 pour un état de surface de
haute qualité dans I'aluminium.

@MINI ;{0

“

Nuance carbure pour utilisation générale
des plaquettes Micro double arréte de
coupe. Revétue TiN.

Nuance HSS pour utilisation générale
des plaquettes Mini "" et Mini 6.0; pour
usinage a faible vitesse de coupe.
Revétue TiN.

Micro & MicrOscope Mini “5L"& Mini IC 6.0 Mini IC4.0
VMX VHX VTX
7Y

Nuance carbure pour Mini 4.0.
Usinage des aciers inoxydables et
utilisation générale. Revétue TIiAIN.

VBX

VKP

VBX

Nuance carbure pour utilisation générale
des plaquettes MicrOscope simple arréte
de coupe. Revétue TiCN.

o <

Nuance carbure pour utilisation générale
des plaquettes Mini "" et Mini 6.0.
Revétue TiN.

Nuance carbure pour Mini 4.0.
Usinage des aciers et utilisation
générale. Revétue TiCN.
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Vitesse de coupe Vc [m/min] et nuances recommandées

(ne comprenant pas la serie MiniPro)
cs .
2 Dureté Vc [m/min]
Groupe de 3 Brinell Revétue Non revétue
Matiére ° HB
< | Matiere VKX VCB VM7 VTX |VK2/VK2P
1 Carbone faible (= 0.1-0.25 %) 125 115-190 | 115-190 115-190
2 | Acier non allié Carbone moyen (C=0.25-0.55%) 150 100-175 | 100-165 100-175
3 Carbone haut (C=0.55-0.85%) 170 90-165 90-155 90-165
4 Non traité 180 100-180 | 100-180 100-180
Acier faiblement allié o
5 (constituants dalliage<5%) Traité 275 75-140 75-140 75-140
6 Traité 350 70-135 70-135 70-135
7 | Acier hautement alli¢ | Revenu/Malléable 200 80-120 | 80-120 80-120
g | (constituantsdalliage>5%) Tyajte 325 50-100 | 50-100 50-100
9 Faible alliage (constituants d'alliage < 5%) | 200 70-130 70-130 70-130
Acier fondu
10 Haut alliage (constituants d'alliage > 5%) | 225 60-120 60-120 60-120
11| Acier inoxydable Non traité 200 70130 | 70-130 | 70150 | 70-130
12 férritique Traité 330 60-115 50-95 60-125 60-115
M 13 | Acier inoxydable Austénitique 180 90-140 | 80-120 | 90-160 | 90-140
14 | Austénitique Super austénitique 200 40-110 | 30-100 | 40-120 | 40-110
Adi
inox§§:bh 15 | Acier inoxydable Non traité 200 90-120 | 90-120 | 90-150 | 90-120
16 | fondu ferritique Traité 330 65-110 | 65-110 | 65-120 | 65-110
17| Acier inoxydable Austénitique 200 85-110 | 85-110 | 85-120 | 85-110
fondu austénitique | T5ir¢ 330 60-100 | 60-100 | 60-110 | 60-100
Fonte malléable Férritique (copeaux courts) 130 60-70 70-120 60-70
Perlitique (copeaux longs) 230 60-145 70-120 60-145
Acier a faible résistance 180 70-130 70-130 70-130
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 60-115 60-100 60-115
Férritique 160 125-160 | 125-160 125-160
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 90-120 90-120 90-120
Alliages aluminium | Non Vieill 60 100-365 | 100-250 100-365 | 100-250
forge Vieilli 100 80-220 80-180 80-220 80-160
Coulé 75 200-400 | 200-400 200-400| 80-120
Alliages aluminium
Fondu & vieilli 90 200-280 | 200-280 200-280 | 70-100
Alliages aluminium Coulé Si 13-22% 130 60-180 | 60-150 60-180 50-120
Cuivre & Laiton 90 80225 | 80-210 80225 | 70-170
alliages cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 80-255 | 80-210 80-255 | 70-170
Trempé (a base du fer) 200 45-60 45-60 45-60 30-50
S(M) 20 | Alliages haute Vieilli (2 base du fer) 280 30-50 | 30-50 30-50 25-40
Matiores | 21 | temperature Trempé (a base de Nickel ou Cobalt)| 250 20-30 | 20-30 20-30 20-30
haute 22 Vieill (a base de Nickel ou Cobalt) | 350 15-25 15-25 15-25 15-25
résistance
23 Pur99.5Ti 400Rm 140-170 | 140-170 140-170 60-100
Alliages Titanium
24 Alliages a+f 1050Rm 50-70 50-70 50-70 40-60
H (K) 25 45-50HRc| 45-60 | 45-60 45-60
Matiéres Acier extra dur Traité & trempé
s 26 51-55HRc | 40-50 40-50 40-50
Calcul de N [RPM]
NE
xD
2 N/ — L N - Toursparminute [tr/min]
V. - Vitesse de coupe [m/min
= M l DC - Diamétre de Iappié[ce a us]iner [mm]
1000 c
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@MINI ;{0

Vitesse de coupe Vc [m/min] et nuances recommandées
Mini, Micro et Microscope

. Vc [m/min]
]
=z Revétue
Groupe de | & Dureté
Matiere -‘Ev Brinell VMX VKP/VBX VTX VHX
= | Matiére HB (Micro) |(Mini & Microscope)| (Mini) (Mini)
1 Carbone faible (CG= 0.1-0.25 %) 125 50-120 140-200 150-200 | 20-50
2 Acier non allié Carbone moyen (C=0.25-0.55%) 150 40-100 120-180 130-180 15-40
3 Carbone haut (C=0.55-0.85%) 170 30-80 110-180 120-180 15-30
4 Acier faiblement allié Non traité 180 50-70 100-155 110-155 20-45
5 (constituants Traité 275 40-60 90-145 100-145 10-25
Slli (o)
g | dalliage<s%) Traité 350 30-50 80-135 90-135 | 1025
7 | Acier hautementallié | Revenu /Malléable 200 30-50 65-115 70-115
(constituants
8 | dalliage>5%) Traité 325 25-40 50-100 60-100
9 Faible alliage (constituants d'alliage < 5%) 200 30-50 30-50 30-50 25-40
Acier fondu
10 Haut alliage (constituants d'alliage > 5%) 225 25-40 25-40 30-40 25-40
11| Acierinoxydable Non traité 200 60-100 80-120 90-120
12 | feritique Traité 330 40-60 55-95 60-95
13 | Acier inoxydable Austénitique 180 50-90 60-100 70-100
M 14 | Austénitique Super austénitique 200 40-60 50-90 60-90
Aci
BRI 5 | Acicr inoxydable Non traité 200 40-60 60-80 70-80
16 | Fonduferritique Traité 330 30-50 45-65 50-65
17| Acierinoxydable Austénitique 200 40-60 50-70 60-70
fonduausténitique | Tr5i6 330 30-50 40-60 40-60
Fonte malléable Férritique (copeaux courts) 130 50-70 60-80 70-80
Perlitique (copeaux longs) 230 50-70 60-80 70-80
Acier a faible résistance 180 50-70 60-80 70-80
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 40-60 40-70 40-70
Férritique 160 50-70 60-80 70-80
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 60-80 70-90 80-90
Alliages aluminium | Non Vieili 60 100-300 80-240 90-240 | 30-60
forge Vieilli 100 100-150 100-170 110-170 25-50
Coulé 75 100-150 100-150 110-150 25-50
Alliages aluminium
Fondu & vieilli 90 60-100 60-100 70-100 20-40
Alliages aluminium Coulé Si 13-22% 130 100-150 100-150 110-150 15-30
Cuivre & Laiton 90 60-100 80-200 90200 | 1535
alliages cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 60-100 80-200 90200 | 15-35
Trempé (a base du fer) 200 25-45 25-45 30-45
20 | Alliages haute Vieilli (2 base du fer) 280 20-30 20-30 20-30
S(M) température — -
V! 21 Trempé (a base de Nickel ou Cobalt) 250 15-20 15-20 15-20
Matieres
haute 22 Vieill (@ base de Nickel ou Cobalt) 350 10-15 10-15 15-20
fesistance | Pur 995 Ti 400Rm | 60-100 60-100 70-100
Alliages Titanium
24 Alliages a+f3 1050Rm 40-50 40-50 40-50
H K 25 45-50HRc | 20-40 20-40 20-40
( ) Acier extra dur Traité & trempé
Matieres
dures | 26 51-55HRc | 20-40 20-40 20-40

| 134 | VARDEX




Nombre de passes
Pas mm 050 075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 6.00 8.00

tpi 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 55 5 4.5 4 3

Nombre de passes 4-6 47 48 59 6-10 712 7-12 814 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Nbre de passes (SCB Brise-copeaux

brut de frittage) 3-4 34 35 46 56 68 6-8 810 9-12 10-14

Nombre de passes

(Micro / Scope & Mini) 6-9 o-11 o6-12 814 9-15 11-18 11-18

Conditions de coupe selon

E_
Type matiere /,;%4

Dimension: Diameétre et longueur ?;ID
L—»

Piéce a usiner
Flux des copeaux W\@)

Dureté matiere HB

Extérieur ou Intérieur W
Application

Surface de finition

du filet (Forme) profil _[\\‘/—-/—\-\‘/J/—\—

Stabilité de la Machine !}iﬂ

Machine Tours par minute maxi N

Stabilité du systéme de serrage

Liquide de

&S

. . Type de lubrifiant
lubrification

Surface du Porte-outils g
|

Porte a faux du Porte-outils

Porte-outils
Option du canal de lubrification

Type de corps Carbure, Alliage, Implant Carbure M":i:-—:' m

Plaquette

Profil: Pas et profondeur
Rayon

Type du Brise-copeaux @

vivargus  13s



Nombre de passes et profondeurs de coupe

par passe pour plaquettes Multi+ M““lﬂﬁ
Plaquettes type  Taille plaquette Pas Dents Référence Passes Profondeur de coupe par passe
Standard
IC L mm RH 1 2 3 4
1.0 mm 3 3ER1.0ISO3M+... 2 0.32 0.30
3/8" 16 1.5 mm 2 3ER1.5ISO2M 4. 3 0.34 0.30 0.29
2.0 mm 2 3ER2.0ISO2M+.... 3 0.45 0.40 0.38
1.5 mm 3 4ER1.5ISO3M+... 2 048 0.45
ISO Extérieur M 12" 5 200 mm 2 4ER2.01SO2M+... 3 045 040 038
2.0 mm 3 4ER2.0ISO3M+... 2 0.64 0.59
2.5 mm 2 4ER2.5ISO2M+... 4 046 042 0.38 0.36
5/8" 27 3.0 mm 2 5ER3.0ISO2M+-... 4 0.53 0.47 045 0.39
- . 15 mm 8 4ER1.5ISO8TH.. 1093
2.0 mm 8 4ER2.0I1SO8T+-... 1 1.23
1.0 mm 3 3IR1.0ISO3M+... 2 0.30 0.28
3/8" 16 1.5 mm 2 3IR1.5ISO2M+. .. 3 0.31 0.28 0.27
2.0 mm 2 3IR2.0ISO2M+... 3 042 0.37 0.36
o M+ 1.5 mm 3 4IR1.5I1SO3M+-.... 2 0.45 0.41
IS0 Interieur 172" 22 200 mm 2 4IR2.01502M+... 3042 037 036
2.0 mm 3 4I1R2.0I1SO3M+... 2 0.59 0.56
5/8" 27 30 mm 2 5IR3.01SO2M+... 4 049 045 042 0.37
- o ) 15 mm 8 4IR1.51S08T+.... 1 086
2.0 mm 8 4I1R2.0ISO8T+... 1 1.15
20 tpi 3 3ER20UN3M 4. 2 041 0.38
18 tpi 2 3ER18UN2M+. .. 3 0.32 0.28 0.27
. 18 tpi 3 3ER18UN3M+.... 2 0.45 0.42
I8 o 16 tpi 2 3ERT6UN2M+. .. 3 0.36 0.32 0.30
14 tpi 2 3ERT4UN2M 4. 3 043 0.38 0.37
o 12 tpi 2 3ER12UN2M +-... 3 047 043 0.40
UN Extérieur M+ 6 tpi 3 4ER16UN3M .. 2 051 047
14 tpi 2 4ER14UN2M+. ... 3 043 0.38 0.37
. 12 tpi 2 4ERT2UN2M 4. 3 047 043 0.40
/2 = 12 tpi 3 4ER12UN3M+... 2 0.67 0.63
1 tpi 2 AERTMUN2M+. .. 4 043 0.38 0.36 0.32
10 tpi 2 4ERTOUN2M+. .. 4 0.46 042 040  0.36
5/8" 27 8 tpi 2 SER8UN2M+.... 4 0.56 0.50 048 041
12 tpi 2 3IR12UN2M 4. 3 0.45 0.39 0.38
3/8" 16 14 tpi 2 3IRT4UN2M+-... 3 041 0.36 0.34
16 tpi 2 3IRT6UN2M +-... 3 0.33 0.30 0.28
UN Intérieur M 16 tpi 3 4IR16UN3M+. .. 2 047 044
2" » 14 tpi 2 4IRT4UN2M+-. .. 3 041 0.36 0.34
12 tpi 2 4IR1I2UN2M+. .. 3 0.45 0.39 0.38
12 tpi 3 4IRT2UN3M+.... 2 0.63 0.59
5/8" 27 8 tpi 2 5IR8UN2M+... 4 0.52 047 044 038
28 tpi 2 3ER28W2M+... 3 0.23 0.20 0.20
. 19 tpi 2 3ER1OW2M+... 3 0.33 0.28 0.27
BSW Extérieur e I8 0 19 tp? 3 3ER19W3M+. .. 2 0.45 0.41
14 tpi 2 3ER14W2M+... 3 043 0.38 0.35
) 14 tpi 3 4ER1AW3M+... 2 060 056
2 2 il tpi 2 AERNMW2M ... 4 044 0.38 0.36 0.30
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Nombre de passes et profondeurs de coupe
par passe pour plaquettes Multi+

Multids

Plaquettes type  Taille plaquette Pas Dents Référence Passes  Profondeur de coupe par passe
Standard
IC L mm RH 1 2 3 4
B 3/8" 16 14 tpi 2 3IRTAW2M+. .. 3 043 0.38 0.35
BSW Intérieur M+
1/2" 22 " tpi 2 AIRTTW2M+. .. 4 044 0.38 0.36 0.30
3/8" 16 14 tpi 2 3ERT4NPT2M+... 3 0.52 045 043
M 1/2" 22 1.5 tpi 2 4ER11.5NPT2M+.... 4 046 043 042 0.40
+
. 1.5 tpi 3 SER11.5NPT3M+... 4 048 043 042 0.38
NPT Extérieur 5/8" 27
8 tpi 2 SER8NPT2M+... 4 0.72 0.64 0.60 0.53
1.5  tpi 2 4ER11.5NPT2/+. .. 4 046 043 042 040
7+ 1/2" 22
8 tpi 2 4ER8NPT2/+... 4 0.72 0.64 0.60 0.53
3/8" 16 14 tpi 2 3IRT4NPT2M+.... 3 0.52 0.45 043
M 1/2" 22 1.5  tpi 2 4IR1.5NPT2M ... 4 046 043 042 0.40
+
. 1.5 tpi 2 S5IRTT.5NPT3M+... 4 048 043 042 0.38
NPT Intérieur 5/8" 27
8 tpi 2 S5IR8NPT2M ... 4 0.72 0.64 0.60 0.53
1.5 tpi 3 4IR1.5NPT2Z+... 4 046 043 042 040
/+ 1/2" 22
8 tpi 2 4IR8NPT2Z+... 4 0.72 0.64 0.60 0.53
NPTF Extérieur M+ 3/8" 16 14 tpi 2 3ER14NPTF2M+-.... 3 0.51 044 042
NPTF Intérieur M+ 3/8" 16 14 tpi 2 3IR14NPTF2M+. .. 3 0.51 044 042
B M+ 5/8" 27 5 tpi 2 SERSBUT752M+.... 4 0.46 041 0.39 0.33
APIBUT Extérieur
T+ 1/2" 22 5 tpi 3 4ER5BUT753T+. .. 3 0.57 0.52 0.50
L. M+ 5/8" 27 5 tpi 2 5IR5BUT752M+-... 4 0.46 041 0.39 0.33
APIBUT Intérieur
T+ 1/2" 22 5 tpi 3 41R5BUT753T+... 3 0.57 0.52 0.50
10 tpi 3 SER10APIRD3M+... 2 0.74 0.69
M+ 5/8" 27
8 tpi 2 SER8APIRD2M+.... 3 0.66 0.60 0.58
APIRD Extérieur 10 tpi 6 4ER10APIRD6T+-... 2 0.71 0.71
T+ 1/2" 22 8 tpi 3 4ER8APIRD3T+... 2 0.94 0.90
8 tpi 5 4ER8APIRD5 T+ .. 2 0.94 0.90
/2" 5 10 tpi 2 4IR10APIRD2M+-... 3 0.52 046 0.45
M 8 tpi 2 4|R8APIRD2M+... 3 0.66 0.60 0.58
+
5/g" 57 10 tpi 3 5IR10APIRD3M +... 3 048 048 047
. 8 tpi 2 5IR8APIRD2M+... 3 0.66 0.60 0.58
APIRD Intérieur
7+ 1/2" 22 8 tpi 2 4IR8APIRD2Z+... 3 0.66 0.60 0.58
10 tpi 6 4|R10APIRD6T+-... 2 0.71 0.71
T+ 172" 22 8 tpi 3 4|R8APIRD3T+-... 2 0.94 0.90
8 tpi 5 4IR8APIRD5T+.... 2 0.94 0.90

Plaquette de type M+

Plaquette de type T+

Plaquette de type Z+

wvvar
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Le filetage étape par étape - Exemple 1

Application:

M40 x 2.5

Filetage: Extérieur a droite
ISO Métrique M40x2.5
Matiere: 4140 (25 HRo)

Choix de la méthode de filetage

La direction d'avances vers le mandrin a été choisie.
Ainsi, nous choisissons une plaquette et un porte-outils extérieurs a droite.

Choix de la taille de plaquette

Plaquette choisie: 3ER2.5ISO
Taille plaquette Pas Référence  Sous-plaquette  Porte-outils
IC L mm mm RH RH
3/8" 16 25 3ER2.51SO ... YE3 AL.-3 (LH)

Choix du Porte-outils

Porte-outils choisi: AL 25-3
Hi H : s : :
y Taille plaquette  Référence Dimensions mm
! ! Ic RH H=H1=B F L1 12
L2
L1 3/8" AL 25-3 25 25 153.6 30
n Pas P* Pas P*
[mm] [tpi]
127 . 5°  4° 3° =2 ﬁZW
11 1 Special 298
Porte-outils
10 — 25
9
F3
8
7 35
5 )
Las
5 5
4 L6
3 :; A l'aide du diagramme, sachant que nous
B C 1 avons un pas de 2,5 mm et une piéce
1 Fig o
24 de 40 mm de diametre, nous pouvons
0 D

=0° . . T
50 100 150 200 B approximativement définir l'angle

Diamétre du pas [mm] d'hélice qui, dans ce cas est, de 1.5°.
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E Choix de la Sous-plaquette

Sous-plaquette choisie: YE3  Angle d'hélice résultant 35 25 1.5 0.5
Taille plaquette Référence Porte-outils  Référence
IC L mm
3/8" 16 ER/IL YE3-2P YE3-1P YE3 YE3-IN

n Choix de la nuance de carbure et de la vitesse de coupe

Nuance de carbure choisie:

VIX Matiere: gourete | vTX | ves
Vitesse de coupe: 140 m/min - - Non traité 180 |85-145| 100-180
ég'ﬁ;;f&gﬁ:‘ggﬁ;g': < 50 Traité 275 75-140 | 75-140
Traité 350 70135 | 70-135
Détermination du nombre de passes
Nombre de passes: 10
ISO Extérieur
Pas mm 150 175 200 2.50 300 350 400
tpi 16 14 210 8 7 6
g‘;’;‘ge de 610 712 712 8-14 916  10-18 1118
Résumé
Type de filetage ISO M40x2.5 extérieur a droite
Direction d’avances: Vers le mandrin
Plaquette et nuance: 3ER2.51SO VTX
Porte-outils: AL 25 -3
n Angle d’hélice: 1.5SDgr
E Sous-plaquette: YE3
E Vitesse de coupe: 140 m/min
Nombre de passes: 14

Yvvarqus| 1so |
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Le filetage étape par étape - Exemple 2

Application:
Filet: Intérieur a droite
/ O
D ACME
— 1 |
g Pas: 6 tpi
\©
wn

Diam alésage: 5

Matiére: Acier inoxydable austénitique

Choix de la méthode de filetage

Pour faciliter I'évacuation du copeau, il a été choisieune

direction d'avances vers la contre pointe. Nous devons

=

donc choisir une plaquette et un porte-outils intérieurs

a gauche.

Choix de la taille de plaquette

Plaquette choisie: 4IL6ACME

Taille plaquette Pas Référence  Sous-plaquette  Porte-outils
IC L mm tpi RH LH
172" 22 6 4|IL6ACME... YE4 AVR.-4 (LH)
Choix du Porte-outils
Porte-outils choisi: AVR 40-4LH
Taille plaquette  Référence Dimensions mm Min Bore
D i IC RH A L L1 D D1 F mm
A 1/2" AVR 40-4 36.0 300 60 40 400 258 47
n Détermination de I'angle d’hélice
Diametre du pas [mm]
50 100 150 200
0 : DB=0°
1 . L 24
: = g
3 ™ : ok
N ' 9
4 r r/
. N F-t-4--t---F-1--F-16
L5
6 ™ r4.5
; N r4
8 ™~ 33 Dans ce cas, un filetage a droite est réalisé avec
91— Special ™ 3 un porte-outils a gauche. A l'aide du diagramme,
10—t Porte-outils ™ 25 nous pouvons définir approximativement
11 . I'angle d’'hélice qui dans ce cas est de —0.65°
Pas [mm] p=-2° B=1"  (angle d'hélice inversg).
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E Choix de la Sous-plaquette

Sous-plaquette choisie: YE4-2N - Angle d'hélice résultant 1.5 0.5 -0.5 -1.5
Taille plaquette Référence
IC L mm
172" 22 ER/IL YE4 YE4-IN YE4-15N YE4-2N YE4-3N

E Choix de la nuance de carbure et de la vitesse de coupe

Nuance de carbure choisie: VTX
Vitesse de coupe: 140 m/min Matiere: Dureté Brinell HB VTX VCB
Acier inoxydable | Austénitique 180 90-140 80-120
Austénitique Super austénitique 200 40-110 30-100
Détermination du nombre de passes
Nombre de passes: 18
ACME extérieur et intérieur
Pas mm 300 350 400 450 500 550 6.00
tpi 8 7 6 55 5 45 4
’F\)‘a"ss’gfre de 916 10-18 1118' 1149 1220 1220 1220
Résumé
Type de filetage 5”x 6 ACME Intérieur a droite
Direction d’avances: Vers la contre pointe
Plaquette et nuance: 4IL6ACME VTX
B Porte-outils: AVR 40-4LH
B Angle d’hélice: ~0.655Dgr
E Sous-plaquette: YE4-2N
B Vitesse de coupe: 140 m/min
Nombre de passes: 18
wvarqgus| 141 |
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Tableau des correspondances matiere

Groupe de
Matiére
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- USA Allemagne| Allemagne Grande Bretagne | France Italie
| _AISI/SAE W.-Nr. DIN BS AFNOR UNI
1 1015 1.0037 St37-2 Fe3608 E24-2 Fe360B FU
1 1020 1.0044 St44-2 Fe4308B FN E28-2 Fe430B FN
2 ASTM A570Gr.50 1.0050 St50-2 Fe490-2 FN A50-2 Fe490
2 - 1.0070 St70-2 Fe690-2 FN A70-2 Fe690
1 1015 1.0401 Ci5 080M15 CcC12 C15C16
1 1020 1.0402 €22 050A20 CC20 C20C21
2 1035 1.0501 C35 060A35 CC35 C35
2 1045 1.0503 C45 080M46 CC45 C45
2 1055 1.0535 55 070M55 - 55
2 1060 1.0601 C60 080A62 CC55 C60
1 1213 1.0715 9SMn28 230M07 5250 CF9SMn28
1 12113 1.0718 9SMnPb28 = S250Pb CF9SMnPb28
1 - 1.0722 10SPb20 - 10PbF2 CF105Pb20
2 1140 1.0726 35520 212M36 35MF4 -
2 1215 1.0736 9SMn36 240M07 S300 CF9SMn36
2 12L14 1.0737 9SMnPb36 = S300Pb CF9SMnPb36
2 9255 1.0904 555i7 250A53 5557 555i8
2 9262 1.0961 60SiCr7 = 60SC7 60SiCr8
1 1015 1.1141 Cki5 080M15 XC12 Ci6
2 1039 1.1157 40Mn4 150M36 35M5 -
2 1025 11158 Ck25 - - -
2 1335 1.1167 36Mn5 - 40M5 -
2 1330 1.1170 28Mn6 150M28 20M5 C28Mn
2 1035 1.1183 Cf35 060A35 XC38TS €36
2 1045 1.1191 Ck45 080M46 XC42 C45
2 1055 1.1203 Ck55 070M55 XC55 C50
3 1050 1.1213 Cfs3 060A52 XC48TS C53
3 1060 1.1221 Ckeo 080A62 XC60 C60
8 1095 1.1274 Ck101 060A96 - -
9 - 1.3401 X120Mn12 Z120M12 Z120M12 XG120Mn12
8 52100 1.3505 100Cr6 534A99 100C6 100Cr6
8 ASTM A20Gr.A 1.5415 15Mo3 1501-240 15D3 16Mo3KW
8 4520 1.5423 16Mo5 1503-245-420 - 16Mo5
4 ASTMA350LF5 1.5622 14Ni6 = 16N6 14Ni6
8 ASTM A353 1.5662 X8Ni9 1501-509; 510 - X10Ni9
8 2515 1.5680 12Ni19 - Z18N5 -
5 3135 1.5710 36NiCr6 640A35 35NC6 -
5 3415 1.5732 14NiCr10 - 14NC11 16NiCr11
5 3415;3310 1.5752 14NiCr14 655M13; 655M12 12NC15 -
5 9840 1.6511 36CrNiMo4 816M40 40NCD3 38NiCrMo4(KB)
5 8620 1.6523 21NiCrMo2 805M20 20NCD2 20NiCrMo2
5 8740 1.6546 40NiCrMo22 311-Type7 - 40NiCrMo2(KB)
5 4340 1.6582 34CrNiMo6 817M40 35NCD6 35NiCrMo6(KB)
5 - 1.6587 17CrNiMo6 820A16 18NCD6 -
5 - 1.6657 14NiCrMo134 832M13 - 15NiCrMo13
2 5015 1.7015 15Cr3 523M15 12C3 -
5 5132 1.7033 34Cr4 530A32 32C4 34Cr4(KB)
5 5140 1.7035 41Cr4 530M40 42C4 41Cr4
5 5140 1.7045 42Cr4 - - -
5 5115 1.7131 16MnCr5 (527M20) 16MC5 16MnCr5
5 5155 1.7176 55Cr3 527A60 55C3 -
5 4130 1.7218 25CrMo4 1717CDS110 25CD4 25CrMo4(KB)
5 4137, 4135 1.7220 34CrMo4 708A37 35CD4 35CrMo4
5 4140; 4142 1.7223 41CrMo4 708M40 42CDA4TS 41CrMo4
5 4140 1.7225 42CrMo4 708M40 42CD4 42CrMo4
5 - 1.7262 15CrMo5 - 12CD4 -
5 ASTM A182; F11; F12 1.7335 13CrMo4 4 1501-620Gr.27 15CD3.5; 15CDA4.5 14CrMo4 5
5 - 1.7361 32CrMo12 722M24 30CD12 32CrMo12
5 ASTM A182; F22 1.7380 10CrMo9 10 1501-622; Gr.31; 45 12CD9Y; 10 12CrMo9, 10
5 - 1.7715 14MoV6 3 1503-660-440 - -
5 6150 1.8159 50Crv4 735A50 50CVv4 50Crv4
8 - 1.8509 41CrAIMo7 905M39 40CADS, 12 41CrAIMo7
8 - 1.8523 39CrMoV13 9 897M39 - 36CrMoV12
5 W.110 1.1545 C105W1 - Y1105 C98KU; C100KU
5 W.112 1.1663 C125W - Y2120 C120KU
8 L3 1.2067 100Cr6 BL3 Y100C6 =
10 D3 1.2080 X210Cr12 BD3 7200Cr12 X210Cr13KU
10 - - - - = X250Cr12KU
10 - 1.2311 40CrMnMo7 - - 35CrMo8KU
10 - 1.2312 40CrMnMoS8-6 - - -
10 H11 1.2343 X38CrMoV5-1 BH11 738CDV5 X37CrMoV51 1KU
10 H13 1.2344 X40CrMoV5-1 BH13 Z40CDV5 X35CrMoV05KU
10 - - - - - X40CrMoV511KU
10 A2 1.2363 X100CrMoV5-1 BA2 Z1 00CDV5 X100CrMoV51KU
10 - 1.2367 X38CrMoV5-3 - Z38CDV5-3 -
10 D2 1.2379 X155CrVMo 12-1 BD2 Z160CDV12 X155CrVMo12 1 KU
10 - 1.2419 105WCr6 - 105WC13 10WCr6; 107WCr5KU
10 - 1.2436 X210Crw12 = = X215CrW121KU
10 S1 1.2542 45WCrV17 BS1 - 45WCrvV8KU
10 H21 1.2581 X30WCrVo 3 BH21 Z30WCV9 X30WCrV9 3KU
10 - 1.2601 X165CrMoV12 - - X165CrMoW12KU
10 L6 1.2713 55NiCrMoV6 = 55NCDV7 -
10 - 1.2738 40CrMnNiMo8-6-4 - - -
10 W210 1.2833 100V1 BW2 Y1105V; 100v2 -
10 - 1.3243 S 6-5-2-5 - Z85WDKCV-06-05-05-04-02| HS 6-5-2-5
10 T4 1.3255 S18-1-2-5 BT4 Z80WKCV-18-05-04-01 | X78WCo1805KU
10 M2 1.3343 S 6-5-2 BM2 Z85WDCV-06-05-04-02 | X82WM00605KU
10 M7 1.3348 S$2-92 = Z100WCWV-09-04-02-02| HS 2-9-2
10 T1 1.3355 $18-0-1 BT1 Z80WCV-18-04-01 X75W18KU




Suede Japon Russie Espagne

sS JIs GOST UNE leresile
131 STKM 12A;C - Fe360B 1
1412 SM400A;B;C Stdps;sp Fe430B FN 1
1550 55490 St5ps;sp A490-2 2
- - = A690-2 2
1350 - - FO.1M1 1
1450 = 20 1C22;:F112 1
1550 — 30 F 113 2
1650 - 45 F0.114 2
1655 — 55 F0.115 2
- - 60(G) - 2
1912 SUM22 - F.2111-11SMn28 1
1914 SUM22L = F.2112-11SMnPb28 1
- - - F.2122-10SPb20 1
1957 = = F.210.G 2
- - - F.2113-125Mn35 2
1926 - = F.2114-12SMnPb35 2
2085 - 5552 F.1440-565i7 2
= = = F.1442-60SiCr8 2
1370 S15C 15 F1110-C15k ; F1511-Cl6k 1
= = 40G = 2
- S25C 25 F.1120-C25k 2
2120 SMn438(H) 35G2; 35GL F.1203-36Mn6 ; F.8212-36Mn5 2
- SCM1 30G 28Mn6 2
1572 S35C 35 = 2
1672 S45C 45 F1140-C45k ; F.1142-C48k 2
- S55C 55 F1150-C55k 2
1674 S50C 50 — 3
1678 S58C 60 ;60G ;60GA = 3
1870 SUP4 — - 8
- SCMnH/ 110G13L F.8251-AM-X120Mn12 9
2258 SUJ2 SchChi5 F.1310-100Cr6 8
2912 - - F.2601-16Mo3 8
- - - F.2602-16Mo5 8
= = = F.2641-15Ni6 4
- - - F.2645-X8Ni09 g
- SNC236 - - 5
- SNC415(H) - F.1540-15NiCr11 5
- SNC81 5(H) - - 5
= - 40ChN2MA ; 40ChGNM F.1280-35NiCrMo4 5
2506 SNCM220(H) 20ChGNM F.1552-20NiCrMo2 ; F.1534-20NiMo31 5
- SNCM240 38ChGNM F.1204-40NiCrMo? ; F.1205-40NiCrMo2DF 5
2541 - 38Ch2N2MA F.1272-40NiCrMo7 ;34CrNiMo6 5
= = = F.1560-14NiCrMo13 5
- - - F.1560-14NiCrMo13 ;F.1569-14NiCrMo131 5
- SCr415(H) 15Ch — 2
- SCr430(H) 35Ch F.8221-35Cr4 5
- SCr440(H) 40Ch F1211-41Cr4DF ; F1202-42Cr4 5
2245 SCr440 40Ch F.1202-42Cr4 5
2511 - 18ChG F1516-16MnCr5 ; E1517-16MnCr5 5
- SUP9(A) 50ChGA F.1431-55Cr3 5
2225 SCM420 20ChM ; 30ChM F.8372-AM26CrMo4;F.8330-AM25CrMo4;F1256-30CrMo4-1 5
2234 SCM432; SCCRM3 AS38ChGM;35ChM;35ChML | F.8331-AM34CrMo4;F.823134CrMo4:F1250-35CrMo4:F.1254-35CrMo4DF 5
2244 SCM440 40ChFA F.8332-AM42CrMo4;F.8232-42CrMo4;F.1252-40CrMo4 5
2244 SCM440(H) - F.8332-AM42CrMo4;F.8232-42CrMo4;F.1252-40CrMo4 5
2216 SCM415(H) = F.1551-12CrMo4 5
- - 12ChM ; 15ChM F.2631-14CrMo45 5
2240 - = F124.A 5
2218 - 12Ch8 TUH 5
= = = F.2621-13MoCrV6 5
2230 SUP10 50ChGFA ; 50CHFA F.1430-51Crv4 5
2940 - 38ChMJUA F1740-41CrAIMo7 8
- - - - 8
1880 - U10A-1;2 FO.516 5
- SK2 U13 F.5123;C120 5
- - Ch F.5230; 100Cr6 8
- SKD1 Ch12 F.5212 ;X210 Cr12 10
= - - - 10
- - - - 10
- - - - 10
- SKD6 4ChMES F.5317; X37 CrMoV5 10
2242 SKD61 4ChMF1S F.5318 ; X40CrMoC5 10
- - - - 10
2260 SKD12 - F.5227 ; X100CrMoV5 10
- - - - 10
2310 SKD11 = F.520A 10
2140 SKS31;5KS2,5KS3 ChWG F.5233; 105WCr5 10
2312 SKD2 - F.5213 ; X210CrW12 10
2710 - 5ChW2SF F.5241 ; 45WCrSi8 10
- SKD5 3Ch2W8F F.5323 ; X30WCrV9 10
2310 - - F.5211 ; X160CrMoV12 10
- SKT4 5ChNM F.520S 10
- - - - 10
- SKS43 - = 10
2723 SKH55 2723 R6M5K5 10
- SKH3 = F.5530; 18-1-1-5 10
2722 SKH9 (R6AM5) ; REM5 F.5603 ; 6-5-2 10
2782 - - F0.5607 ; 18-0-1 10
- SKH2 R18 F0.5520; 18-0-1 10
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Tableau des correspondances matieére

Groupe de |Vardex USA Allemagne Allemagne Grande Bretagne France Italie
Matiere No. AISI/SAE W.-Nr. DIN BS AFNOR UNI
12 403 1.4000 X6Cr13 403517 76C13 X6Cr13
12 = 14001 X7Cr14 = = =
12 410 1.4006 X10Cr13 410521 Z10C14 X12Cr13
12 430 14016 X6Cr17 430515 Z8C17 X8Cr17
12 - 1.4027 G-X20Cr14 420C29 Z20C13M —
12 = 14034 X46Cr13 420545 Z40CM;Z38C13M X40Cr14
12 431 14057 X20CrNi172 431529 Z15CNi6.02 X16CrNi16
12 430 14104 X12CrMoS17 = Z10CF17 X10CrS17
12 434 14113 X6CrMol171 434517 78CD17.01 X8CrMol7
12 - 14313 X5CrNi134 425C11 Z4CND13.4M -
12 - 1.4408 G-X6CrNiMo18 10 316C16 - -
12 HW3 14718 X45CrSio3 401545 Z45CS 9 X45CrSi8
12 405 14724 X10CrAI3 403517 710C13 X101CrA112
1 = 1.4742 X10CrAlT8 430515 Z12CAS18 X8Cr17
12 HNVE 1.4747 X80CrNiSi20 443565 Z80CSN20.02 X80CrSiNi20
11 446 14762 X10CrAI24 = Z10CAS24 X16Cr26
13 304 1.4301 X5CrNi18 10 304515 Z6CN18.09 X5CrNi1810
M 13 303 14305 X10CrNis18 9 303521 Z10CNF 18.09 X10CrNiS 18.09
13 304L 1.4306 X2CrNi19 11 304512,304C12 Z2CN18.10;,Z3CN 19.10 X2CrNi18.11
Acier 13 CF8 14308 GX6CrNi18 9 304C15 Z6CN18.10M —
inoxydable 13 301 14310 X12CrNi177 301521 Z12CN 17.07 X1 2CrNi1 707
13 304LN 14311 X2CrNiN18 10 304562 Z2CN18.10 -
13 316 1.4401 X5CrNiMo17122 316516 Z6CND17.11 X5CrNiMo17 12
13 316LN 14429 X2CrNiMoN17133 = Z2CND17.13 =
13 316L 14435 X2CrNiMo18143 316512 Z2CND17.13 X2CrNiMo17 13
13 317L 14438 X2CrNiMo17133 317512 Z2CND19.15 X2CrNiMo18 16
13 329 1.4460 X8CrNiMo275 - - -
12 321 14541 X6CrNiTi18 10 2337 Z6CNT18.10 X6CrNiTi18 11
12 347 1.4550 X6CrNiNb18 10 347517 Z6CNNb18.10 X6CrNiNb18 11
12 316Ti 14571 X6CrNiMoTi17122 320517 Z6NDT1 7.12 X6CrNiMoTi17 12
12 - 14581 G-X5CrNiMoNb18 10 318C17 Z4CNDNb18 12M XG8CrNiMo18 11
12 318 14583 X10CrNiMoNDb18 12 = Z6CNDNb17 13B X6CrNiMoNb17 13
13 309 14828 X15CrNiSi20 12 309524 Z15CNS20.12 -
13 310S 14845 X12CrNi25 21 310524 Z12CN25 20 X6CrNi25 20
13 330 14864 X12NiCr36 16 - Z12NCS35.16 -
13 = 14865 G-X40NiCrSi38 18 330C1 = XG50NiCr39 19
13 EV8 14871 X53CrMnNiN2 19 349554,321512 Z52CMN21.09 X53CrMnNiN219
13 321 14878 X12CrNiTi18 9 3215320 Z6CNT18.128B X6CrNiTi1811
30 No 20 B 0.6010 GG10 - Ft10D -
30 No 258B 0.6015 GG15 Grade 150 Ft15D =
30 No 308 0.6020 GG20 Grade 220 Ft20D -
29 No 35B;No40B| 0.6025 GG25 Grade 260 Ft25D =
29 No 45 B 0.6030 GG30 Grade 300 R30D -
29 No 50B 0.6035 GG35 Grade 350 Ft35D -
29 No 55 B 0.6040 GG40 Grade 400 Ft40D -
29 ASTM = DIN4694 3468: 1974 - -
29 A436-72 - GGL- A32-301
29 Type 2 = NiCr20 2 L-NiCr202 -NC202 -
30 60-40-18 0.7040 GGG 40 SNG 420/12 FCS 400-12 GS 370-17
30 = 0.7043 GGG 40.3 SNG 370/17 FGS 370-17 =
30 - 0.7033 GGG 353 - - -
31 80-55-06 0.7050 GGG 50 SNG 500/7 FGS 500-7 GS 500
31 - 0.7060 GGG 60 SNG 600/3 FGS 600-3 -
31 100-70-03 0.7070 GGG70 SNG 700/2 FGS 700-2 GS 700-2
31 - - DIN 1694 - LNM 137 -
31 Type 2 = GGG NiMn 137 L-NiMn 13 7 L-NC202 =
31 - - GGG NiCr202 L-NC202 - -
28 32510 0.8135 GTS-35 B 340/12 MN 35-10 =
29 40010 0.8145 GTS-45 P 440/7 - -
29 50005 0.8155 GTS-55 P 510/4 MP50-5 =
29 70003 0.8165 GTS-65 P 570/3 MP 60-3 -
29 80002 0.8170 GTS-70 P690/2 MP 70-2 =
36 - - G-AlSi12 LM20 - -
36 - = GD-AISi12 - - -
36 - - GD-AISi8Cu3 LM24 - -
36 = - G-AlSi10Mg LM9 - -
36 - - G-AISI12 LM6 - -
19 330 14864 X12NiCrSi = Z12NCS35.16 -
19 - 1.4865 G-X40NiCrSi 330CN - XG50NiCr
19 5390A 24603 = = NC22FeD -
19 - 24630 NiCr20Ti HRS5, 203-4 NC20T -
19 5666 24856 NiCr22Mo9N = NC22FeDNB -
19 5537C LW2.496 CoCr20W15 - KC20WN -
S 19 4676 24375 NiCu30Al 3072-76 = =
(M) 19 - 24631 NiCr20TiAk Hr40,601 NC20TA -
Matieres 19 AMS 5399 24973 NiCr19Col1 - NC19KDT -
et 21 5391 LW2.467 S-NiCr13A16 3146-3 NCI12AD -
résistance 21 5660 LW2.466 NiCr19Fe19 HR8 NC19FeNb =
21 5383 LW2.466 NiCr19Fe19 - NC20K14 -
21 - - CoCr22W14 - KC22WN =
21 - LW2.467 NiCo15Cr10 — — —
23 — = TiAl14Mo4Sn4Si0.5 = = =
23 - - TiAI5Sn2.5 TA14/17 T-ASE -
23 - - TiAl6V4 TA10-13/TA2 T-A6V -
23 - - TiAIBVAELI TAN - -
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Suéde Japon Russie Espagne Vardex No.
SS JIS GOST UNE
2301 SUS403 08Ch13 F.3110-X6Cr13 ; F.8401-AM-X12Cr13 12
= = 08Ch13 F.3110-X6Cr13 ; F.8401-AM-X12Cr13 12
2302 SUS410 12Ch13; 15Ch13L F.3401-X10Cr13 12
2320 SUS430 12Ch17 F.3113-X6Cr17 12
- SCS2 20Ch13L - 12
2304 SUS420J)2 40Ch13 F.3405-X45Cr13 12
2321 SUS431 20Ch17N2 F.3427-X19CrNi172 12
2383 SUS430F - F.3117-X10CrS17 ; F.3413-X14CrMoS17 12
2325 SUS434 - F.3116-X6CrMo171 12
- SCS5 - = 12
- SCS14 07Ch18N10G252M2L F.8414-AM-X7CrNiM02010 12
- SUHI 40Ch9S2 F.3220-X45CrSi09-03 12
- SUS405 10Ch13SJu F.3152-X10CrAlI13 12
= SUH21 15Ch18SJu F.3153-X10CrAl18 11
- SUH4 - F.3222-X80CrSiNi20-02 12
2322 SUH446 = F.3154-X10CrAI24 11
2332 SUS304 08Ch18N10 F.3551-X5CrNi1811;F.3541-X5CrNi1810 ; F.3504-X6CrNi1910 13
2346 SUS303 = F.3508-X10CrNiS18-09 13
2352 SCS19; SUS304L 03Ch18N11 F.3503-X2CrNi1810 13 M
2333 SCS13 07Ch18N9L - 13
2331 SUS301 - F.3517-X12CrNi177 13
2371 SUS304LN - F.3541-X2CrNiN1810 13
2347 SUS316 - F.3534-X5CrNiMo17122 13
2375 SUS316LN - F.3543-X2CrNiMoN17133 13
2353 SCS16 03Ch17N14M3 F.3533-X2CrNiMo17132 13
2367 SUS3T7L = F.3539-X2CrNiMo18164 13
2324 SUS329L; - . - F.3309-X8CrNiMo27-05; F.3552-X8CrNiMo266 13
06Ch18N10T; 08Ch18N10T; -
58B SUS321 09ChI8NI0T 12Ch18N10T F.3523-X6CrNiTi1810 12
2338 SUS347 08Ch18N12B F.3524-X6CrNiNb1810 12
2350 = 10Ch17N13M2T F.3535-X6CrNiMoTi17122 12
— SCS22 - - 12
= = = = 12
- SUH309 20Ch20N1452 F.3312-X15CrNiSi20-12 13
2361 SUH310 20Ch23N18 - 13
- SUH330 - F.3313-X12CrNiSi36-16 13
- SCH15 - - 13
- SUH35,5UH36;5U321 55Ch20G9AN4 F.3217-X53CrMnNiN21-09 13
= = = = 13
0110 - CY10 FGI10 30
0115 = CY15 FGI15 30
0120 - CY20 FG20 30
0125 = CY25 FG25 29
0130 ~ CY30 FG30 29
0135 = CY35 FG35 29
0140 — CY40 — 29
MB - - - 29
1SO -215 - - 29
523 - - = 29
07 17-02 - VC42-12 - 30
07 17-12 - VC42-12 - 30
07 17-15 - - - 30
07 27-02 - VC50-2 = 31
07 32-03 - VC60-2 - 31
07 37-01 = VC70-2 = 31
0772 - - - 3]
0776 - - - 31
- - - - 3]
08 15 - = _ o8
0852 - - _ 29
08 54 - = _ 20
08 58 - - _ 20
08 62 - = _ 29
4260 - - - 36
4247 - - - 36
4250 - - - 36
4253 - - - 36
4261 — - - 36
= SUH 330 = F.3313-X12CrNiSi36-16 19
— SCH 15 - - 19
- - - - 19
- - - - 19
- - - - 19
- - - - 19
= = = = 19
- - - - 19
= = = = 19
- - - - 21
= = = = 21
- - - - 21
= = = = 21
~ — — — 21
= = = = 23
- — - - 23
- - - - 23
- - - - 23
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Problemes d’usinage et solutions

Probléme

Cause possible

Solution

Usure
importante du
flanc

Vitesse de coupe trop élevée
Profondeur de coupe trop faible / passes trop nombreuses»
Nuance de carbure inadéquate -——-———-—————->

Arrosage insuffisant

Réduire la vitesse de coupe / utiliser une nuance revétue
Diminuer le nombre de passes
Utiliser une nuance de carbure revétue

Augmenter le débit d'arrosage

Usure inégale
de l'arréte de
coupe

Angle d'hélice incorrect

Choisir une sous-plaquette adéquate

Méthode de décalage incorrecte -------------- > Corriger I'angle de décalage programmé ou décaler en alternant
Profondeur de coupe trop importante -------- > Diminuer la profondeur de coupe / augmenter le nombre de passes
Déformation  pefroidissernent insuffisant —-—-—-———————- > Augmenter le débit d'arrosage
lastique : g T .
plastia Vitesse de coupetrop élevée Réduire la vitesse de coupe
Nuance de carbureinadéquate -------—----—-—------—->Utiliser une nuance de carbure plus tenace
Rayon de pointe trop petit Utiliser une plaquette d'un rayon plus important, si possible
. Profondeur de coupe trop importante -------—------------—-- > Diminuer la profondeur de coupe / augmenter le nombre de passes
Ecaillage de PEtiopiImp P pe/aig P
I'arréte de Déformation plastique dela plaguette -----------------—- > Utiliser une nuance de carbure plus tenace
coupe Refroidissementinsuffisant Augmenter le débit d'arrosage et/ ou corriger sa direction
Nuance de carbure inadéquate --------------—--—-—--—->Utiliser une nuance de carbure plus tenace
Instabilité > Controler la stabilité de I'ensemble
Arretes ] Vitesse de coupe incorrecte Modifier la vitesse de coupe
rapportées o N
Nuance de carbure inadéquate ---------------—--—--—--—-->Utiliser une nuance de carbure plus tenace
Profil du filet
trop étroit L'outil n'est pas a la hauteur de pointe ---» Corriger la hauteur de l'outil

La plaquette n'usine pas le sommet du filet ------- >

La plaquette est usée

Controler le diametre de la piece

Changer l'arréte de coupe plus tét

B &g & AR

Mauvais état
de surface

Vitesse de coupe insuffisante ------------------- >
Mauvaise Sous-plaquette ~--------=---m--mmrrev >

Méthode de décalage incorrecte

Augmenter la vitesse de coupe
Choisir la sous-plaquette adéquate

Corriger I'angle de décalage programmé
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PLAQUETTES DE GORGE

Systeme de codification Vardex

Extérieur - Circlips DIN 471 Bagues Seeguer pour arbres
Extérieur - Circlips DIN 472 Bagues Seeguer pour alésage
Extérieur - Circlips DIN 472 Bagues Seeguer pour alésage
Extérieur/ Intérieur - DIN 7993 Pour gorges rondes
Extérieur/ Intérieur - DIN 7993 Pour gorges rondes — Micro
Extérieur - DIN 76 Sortie de filet

Intérieur - DIN 76 Sortie de filet

Intérieur - DIN 3770 — Gorge Micro

Intérieur - DIN 471 DIN 472 — Gorge Frontale

Gorge - Microscope

Gorge rayonnée - Microscope

Gorge frontale - Microscope

Pre-Tronconnage - Microscope

Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
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Systéme de codification Vardex
Plaquette a gorge

5 L | R 1.1 = D472 & 1.3 VKP
1 2 3 4 5 6 7 6 8 9
1-Taille plaquette 2 - Mod. plaquette 3-Type de plaquette 4 - Plaquette RH/LH
5.0L-1C5.0L L = T E - Extérieur R - Plaguette a Droite
2-1C1/4" 1 @’ | - Intérieur L - Plaquette a Gauche
3-1C3/8" I
4-1C1/2"
5-1C5/8"
5 - Largeur a gorge Std 6 - Type profil 7 - Gorge standard 8- Profondeur de gorge| | 9 - Nuance carbure
0.8-2.15 (mm) C - Profil complet DIN 471 Partial 0.33-2.0 (mm) VTX

DIN 471

DIN 472 Partial

DIN 472

DIN 7993 Partial

DIN 7993

DIN 76 ST, DIN 76 SH
DIN 3770

VKP (pour Mini)
VHX (pour Mini)

Plaquette a gorge Micro - Double arréte de coupe

4.0 S

| R 0.7

A o

D471/D472

1.4 VMX

1 2

3 4 5

6

7

8 9

1- Diam. plaquette

2 - Mod. plaquette

3-Type de plaquette

4 - Plaquette RH/LH

5 - Largeur de gorge Std

3.0-3.0mm

S - Plaquette Micro

| - Intérieur

4.0-40mm
6.0-6.0mm
8.0-80mm
10.0-10.0 mm

R -Plaquette a Droite
L -Plaquette a Gauche

0.9-2.15 (mm)

6 - Longueur plaquette

7 - Gorge standard

8- Profondeur de gorge

9 - Nuance carbure

A - Axiale

S - Courte

M - Moyenne
L - Longue

DIN 471

DIN 472

DIN 7993

DIN 76SH, DIN 76ST
DIN 3770S, DIN 3770D
DIN 471/472

0.5-1.5 (mm)

VMX

Plaquette a gorge micrQscope - simple arréte de coupe

M 4 42 GS w 100 L16 R/L VBX
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1- Gamme de produit 2-Taille plaquette 3 - Diam. mini de pergage
M - Microscope 4,56,7 42-72
4 - Type d'application 5-6 - Largeur / Rayon 7 - Longueur utile 8-LHouRH 9 - Nuance carbure
GS - Gorge Largeur Rayon L10-135 R-RH VBX
GR - Gorge rayonnée 1.0-3.0 (mm) 0.5-1.0 (mm) L-LH

FG - Gorge frontale intérieure
FP - Gorge frontale extérieure

PP - Pre Tronconnage
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Circlips DIN 471 pour arbres

Extérieur

Standard Standard
(Profil partiel) (Profil complet)
Standard (profil partiel)
Taille plaquette Référence Standard Dimensions mm Sous-plaquette  Porte-outils
IC RH m (H13) W t
3ER1.10-D471-1.30... 1.10 1.19 1.3
3ER1.30-D471-1.50... 1.30 1.39 1.5
3/8" YE3M-1.5N AL.-3
3ER1.60-D471-1.85... 1.60 1.69 1.8
3ER1.85-D471-2.00... 1.85 1.94 2.0

Profils également disponibles en plaquettes de IC 1/ 4", 1/ 2" et 5/ 8", sur demande.
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Standard (profil complet)

Taille plaquette Référence Standard Dimensions mm Sous-plaquette  Porte-outils
IC RH m (H13) d1 w t1 t
3ER1.10GD471-0.35... 1.10 15 1.19 0.33 0.35
3ER1.10GD471-0.40... 1.10 16-17 1.19 0.36 0.40
3ER1.30CG-D471-0.50... 1.30 18-22 1.39 044 0.50
3ER1.30CG-D471-0.55... 1.30 24-26 1.39 0.45 0.55
380 3ER1.60C-D471-0.70... 1.60 28-30 1.69 0.60 0.70 YESM-1.5N AL-3
3ER1.60CG-D471-0.85... 1.60 32-34 1.69 0.75 0.85
3ER1.60C-D471-1.00... 1.60 35 1.69 0.85 1.00
3ER1.85CG-D471-1.00... 1.85 36-38 1.94 0.85 1.00
3ER1.85CGD471-1.25... 1.85 40-48 194 1.10 1.25
3ER2.15CG-D471-1.50... 215 50-63 2.24 1.35 1.50

Profils également disponibles en plaquettes de IC 1/4", 1/ 2" et 5/ 8", sur demande.
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Circlips DIN 472 pour alésage

Intérieur

J=‘E=>\ IC5.0
t
W

Standard Standard Mini-L
(Profil partiel) (Profil complet) (Profil partiel)

Standard (profil partiel)

Taille plaquette Référence Standard Dimensions mm Sous-plaquette  Porte-outils
IC RH m (H13) W t
3IR1.10-D472-1.30... 1.10 1.19 1.30
3IR1.30-D472-1.50... 1.30 1.39 1.50
3/8" YI3M-1.5N AVR.-3
3IR1.60-D472-1.80... 1.60 1.69 1.80
3IR1.85-D472-2.00... 1.85 1.94 2.00

Profils également disponibles en plaquettes de IC 1/4", 1/ 2" et 5/ 8", sur demande.
Pour les diametres de passages minimum voir page 165.
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Standard (profil complet)

Taille plaquette Référence Standard Dimensions mm Sous-plaquette  Porte-outils
IC RH m (H13) di w t1 t
3IR1.10G-D472-0.50... 1.10 18-22 1.19 0.36 0.50
3IR1.30GD472-0.60... 1.30 24-26 1.39 044 0.60
3IR1.30GD472-0.70... 1.30 28-30 1.39 0.60 0.70
38" 3IR1.30CGD472-0.85... 1.30 31-34 1.39 0.75 0.85 VBM-L5N AVRL3
3IR1.60GD472-0.85... 1.60 34 1.69 0.75 0.85
3IR1.60CGD472-1.00... 1.60 35-38 1.69 0.85 1.00
3IR1.85CGD472-1.25... 1.85 40-48 1.94 1.10 1.25
3IR2.15CG-D472-1.50... 215 50-63 2.24 1.35 1.50

Profils également disponibles en plaquettes de IC 1/ 4", 1/ 2" et 5/ 8", sur demande.
Pour les diametres de passages minimum voir page 165.

Mini- L (profil partiel) @"‘"‘Pﬂﬂ

Taille plaquette Référence Standard Dimensions mm Diam. mini de pergage (mm) Porte-outils
IC RH m (H13) W t
IH [ 5LIR0.9-D472-0.7... 09 0.99 0.7
J 5.0L 5LIR1.1-D472-1.0.. 1.1 1.19 1.0 8.0 NVR10.-5L
5LIR1.3-D472-15... 1.3 1.39 1.5
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Circlips DIN 471 pour alésage

@MINI ;)

Intérieur

T

RH-Double arréte
de coupe a droite

Micro - double arréte de coupe

Diam. plaquette Référence Standard Dimensions mm Diam. mini de percage  porte-
d (mm) RH m(H13) W L1 L B t F mm outils

3.051R0.905-D472-0.5... 0.90 099 9.0 36.0

50 3.05IR0.90M-D472-0.5... 0.90 0.99 16.0 50.0 08 0 140 53 SMC.3.0
3.0SIR1.10S-D472-0.5... 110 119 9.0 36.0
3.0SIR1.10M-D472-0.5... 110 119 16.0 50.0
4.0SIR0.905-D472-1.1... 090 099 9.0 36.0
4.0SIR0.90M-D472-1.1... 0.90 0.99 16.0 50.0
4.05IR0.90L-D472-1.1... 0.90 099 21.0 60.0
4.0SIR1.105-D472-1.1... 110 119 9.0 36.0
4.0SIR1.10M-D472-1.1... 1.10 1.19 16.0 50.0

40 4.0SIR1.10L-D472-1.1... 110 119 21.0 60.0 ” . 190 a7 SMC.-4.0
4.0SIR1.305-D472-1.1... 1.30 1.39 9.0 36.0
4.0SIR1.30M-D472-1.1... 1.30 1.39 16.0 50.0
4.0SIR1.30L-D472-1.1... 1.30 1.39 21.0 60.0
4.0SIR1.605-D472-1.1... 1.60 1.69 9.0 36.0
4.0SIR1.60M-D472-1.1... 1.60 1.69 16.0 50.0
4.0SIR1.60L-D472-1.1... 1.60 1.69 21.0 60.0
6.05IR0.905-D472-1.5... 0.90 099 9.0 36.0
6.0SIR0.90M-D472-15... 0.90 099 16.0 50.0
6.0SIR0.90L-D472-1.5... 0.90 0.99 21.0 60.0
6.05IR1.10S-D472-15... 1.10 119 9.0 36.0
6.0SIR1.10M-D472-15... 1.10 1.19 16.0 50.0
6.0SIR1.10L-D472-15... 1.10 1.19 21.0 60.0
6.05IR1.305-D472-15... 1.30 1.39 9.0 36.0
6.0SIR1.30M-D472-1.5... 1.30 1.39 16.0 50.0

60 6.0SIR1.30L-D472-15... 1.30 1.39 21.0 60.0 18 12 590 . SMC-60
6.0SIR1.605-D472-1.5... 1.60 1.69 9.0 36.0
6.0SIR1.60M-D472-1.5... 1.60 1.69 16.0 50.0
6.0SIR1.60L-D472-1.5... 1.60 1.69 21.0 60.0
6.0SIR1.855-D472-1.5... 1.85 1.94 9.0 36.0
6.05IR1.85M-D472-15... 1.85 1.94 16.0 50.0
6.0SIR1.85L-D472-15... 1.85 194 210 60.0
6.0SIR2.155-D472-1.5.. 215 2.24 9.0 36.0
6.0S5IR2.15M-D472-1.5.. 215 2.24 16.0 50.0
6.05IR2.15-D472-15... 215 2.24 210 60.0

Suite a la page suivante »
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Circlips DIN 471 pour alésage (suite) @MINI ;)

Intérieur
- \ L
T e e ——
F | %é
B —— e T T8
L1
m
RH-Double arréte
de coupe a droite

Micro - double arréte de coupe (suite)

Diam. plaquette Référence Standard Dimensions mm Diam. mini de percage

d (mm) RH m(H13) W L1 L B t F mm Porte-outs

8.05IR1.10M-D472-2.0... 170 119 20 70 25 20
8.0SIR1.30M-D472-2.0... 130 139 20 70 25 20 5
8.0SIR1.60M-D472-2.5... 160 169 20 70 30 25 g

8.0 8.0SIR1.85M-D472-2.5... 185 194 20 70 30 25 39 84 SMC.-8.0 )
8.05IR2.15M-D472-30... 215 22420 70 35 3.0 g
8.0SIR2.65M-D472-35... 265 274 20 70 40 35 %
8.05IR3.15M-D472-3.5... 315 328 20 70 40 35 o
10.05IR1.30M-D472-3 5... 130 139 25 80
10.0SIR1.60M-D472-35... 160 169 25 80
10.05IR1.85M-D472-35... 185 194 25 80

00 10.05IR2.15M-D472-35... 215 22425 80 0 L 40 04 MC100
10.05IR2.65M-D472-3.5... 265 274 25 80
10.05IR3.15M-D472-35... 315 328 25 80
10.05IR4.15M-D472-35... 415 428 25 80
10.05IR5.15M-D472-35... 515 528 25 80

Yvvarqus| 1s3 |

NEUMO Ehrenberg



DIN 7993 Pour gorges rondes

Extérieur

<

Standard
(Profil partiel)

Standard (profil partiel pour arbres)

Taille plaquette Référence Dimensions mm Sous-plaquette  Porte-outils
IC RH R W t
3ER0.40-D7993-0.60... 0.40 0.80 0.60
3ER0.60-D7993-0.80... 0.60 1.20 0.80
3/8" YE3M-1.5N AL.-3
3ER0.90-D7993-1.10... 0.90 1.80 1.10
3ER1.00-D7993-1.20... 1.00 2.00 1.20

Profils également disponibles en plaquettes de IC 1/ 4", 1/ 2" et 5/ 8", sur demande.

]
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o

Intérieur

el

\j:i IC50L
t

W

B Standard Mini-L
(Profil partiel) (Profil partiel)
Standard (profil partiel pour alésage)
Taille plaquette Référence Dimensions mm Sous-plaquette  Porte-outils
IC RH R W t
3IR0.60-D7993-0.80... 0.60 1.20 0.80
3/8" 3IR0.90-D7993-1.10... 0.90 1.80 110 YI3M-1.5N AVR.-3
3IR1.00-D7993-1.20... 1.00 2.00 1.20
Profils également disponibles en plaquettes de IC 1/4", 1/ 2" et 5/ 8", sur demande.
Pour les diametres de passages minimum voir page 165.
:"| p)r) 3
Mini-L (profil partiel pour alésage) @,"’"‘r‘;ff}
Taille plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage Porte-outils
IC RH R w t mm
[H A
5LIR0.4-D7993-0.8... 04 0.8 0.8
5.0L 8.0 NVR10.-5L
5LIR0.6-D7993-1.0... 0.6 1.2 1.0
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DIN 7993 Pour gorges rondes @"‘"‘_‘yﬂy

Intérieur

RH-Double arréte
de coupe a droite

Micro (profil partiel) - double arréte de coupe

Diam. plaquette Référence Standard Dimensions mm Diam. mini de percage  porte-
d (mm) RH R W L1 L B t F mm outils

30 3.051R0.45-D7993-0.6... 040 0.80 9.0 36.0 08 G 140 5 SMC.3.0
3.05IR0.4M-D7993-0.6... 0.40 0.80 16.0 50.0 o
4.05IR0.45-D7993-0.6... 040 0.80 9.0 36.0 g
4.0SIR0.4M-D7993-0.6... 040 0.80 16.0 50.0 09 0.6 ,g
4.051R0.4L-D7993-0.6... 040 0.80 210 60.0 %
4.0SIR0.65-D7993-0.8... 0.60 1.20 9.0 36.0 %

4.0 4.05IR0.6M-D7993-0.8... 0.60 1.20 16.0 50.0 1.1 0.8 190 4.1 SMC.-4.0 a
4.05IR0.61-D7993-0.8... 0.60 1.20 21.0 60.0
4.0SIR0.95-D7993-1.1... 0.90 1.80 9.0 36.0
4.05IR0.9M-D7993-1.1... 0.90 1.80 16.0 50.0 14 1.1
4.05IR0.9L-D7993-1.1... 0.90 1.80 21.0 60.0
6.0SIR0.95-D7993-1.1... 0.90 1.80 9.0 36.0
6.0SIR0.9M-D7993-1.1... 0.90 1.80 16.0 50.0 14 1.1
6.0S5IR0.9L-D7993-1.1... 0.90 1.80 21.0 60.0
6.05IR1.05-D7993-1.2... 1.00 2.00 9.0 36.0

6.0 6.0SIR1.0M-D7993-1.2... 1.00 2.00 16.0 50.0 1.5 1.2 290 6.1 SMC.-6.0
6.0SIR1.0L-D7993-1.2... 1.00 2.00 21.0 60.0
6.05IR1.15-D7993-1.3... 110 2.20 9.0 36.0
6.0SIR1.TM-D7993-1.3... 1.10 2.20 16.0 50.0 1.6 1.3
6.0SIR1.1L-D7993-1.3... 110 2.20 210 60.0
8.05IR0.9M-D7993-2.0... 0.90 1.80 20.0 70.0

8.0 8.0SIR1.1M-D7993-2.0.. 1.10 2.20 20.0 70.0 2.5 2.0 390 84 SMC.-8.0
8.0SIR1.4M-D7993-2.0... 140 2.80 20.0 70.0

10,0 10.0SIR1.4M-D7993-2.9... 140 2.80 250 80.0 4 5 490 - SMC10.0

10.05IR1.8M-D7993-2.9... 1.80 3.60 25.0 80.0
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DIN 76 Sortie de filet

(pour filets ISO Métrique conformément a DIN 13)

Extérieur

- <

Normale - Type A Courte -Type B
Standard (normale - Type A)
Taille plaquette Référence Pas Dimensions mm Sous-plaquette Porte-outils
IC RH mm R gl g2 t t1
3ER0.50-D765T-0.40... 0.50 0.2 1.10 1.50 0.40 2.50
:1? 3ER0.60-D765T-0.50... 0.60 04 1.30 1.80 0.50 2.40
,3 3/8" 3ER0.70-D76ST-0.55... 0.70 04 1.55 210 0.55 2.20 YE3M-1.5N AL.-3
g 3ER0.80-D76ST-0.65... 0.80 04 1.75 240 0.65 2.10
qé. 3ER1.00-D76ST-0.80... 1.00 0.6 2.20 3.00 0.80 1.90
g 5ER1.25-D76ST-1.00... 1.25 0.6 2.80 3.80 1.00 3.60
5/ 5ER1.50-D76ST-1.15... 1.50 0.8 3.35 4.50 1.15 3.30 YESM-1.5N AL
5ER1.75-D76ST-1.30... 1.75 1.0 4.00 5.30 1.30 3.00
5ER2.00-D765T-1.50... 2.00 1.0 4.50 6.00 1.50 2.70
Standard (courte - Type B)
Taille plaquette Référence Pas Dimensions mm Sous-plaquette Porte-outils
IC RH mm R gl g2 t t1
3ER1.00-D76SH-0.80... 1.00 0.6 1.20 2.00 0.80 2.50
380 3ER1.25-D765H-1.00... 1.25 0.6 1.50 2.50 1.00 2.30 VEIM-L5N AL3
3ER1.50-D76SH-1.15... 1.50 0.8 1.85 3.00 1.15 2.10
3ER1.75-D76SH-1.30... 1.75 1.0 2.20 3.50 1.30 1.90
5ER2.00-D76SH-1.50... 2.00 1.0 2.50 4.00 1.50 3.80
5/8" 5ER2.50-D765H-1.80... 2.50 1.2 3.20 5.00 1.80 3.50 YE5M-1.5N AL.-5

5ER3.00-D765H-2.20... 3.00 1.6 3.80 6.00 2.20 3.10

Profils également disponibles en plaquettes de IC 1/ 4" et 1/ 2", sur demande.
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DIN 76 Sortie de filet

(pour filets ISO Métrique conformément a DIN 13)

Intérieur

& &

Normale - type C Court - Type D
Standard (normale - Type Q)
Taille plaquette Référence Pas Dimensions mm Sous-plaquette Porte-outils
IC RH mm R gl g2 t t1
3IR0.50-D76S5T-0.40... 0.50 0.2 110 1.50 040 250

3I1R0.60-D765T-0.50... 0.60 04 1.30 1.80 0.50 240 g
3/8" 3IR0.70-D76ST-0.55... 0.70 04 1.55 2.10 0.55 220 Y13M-1.5N AVR.-3 2
? 3IR0.80-D765T-0.65... 0.80 04 1.75 240 0.65 2.10 'g
3IR1.00-D765T-0.80... 1.00 0.6 2.20 3.00 0.80 190 §
Profils également disponibles en plaquettes de IC 1/4", 1/ 2" et 5/ 8", sur demande. g

Pour les diametres de passages minimum voir page 165.

Standard (courte - Type D)

Taille plaquette Référence Pas Dimensions mm Sous-plagquette Porte-outils
RH mm R gl g2 t t1

IC
3IR1.00-D765H-0.80... 1.00 0.6 1.20 2.00 0.80 2.50
3IR1.25-D765H-1.00... 1.25 0.6 1.50 2.50 1.00 230
3/8" Y13M-1.5N AVR.-3
3IR1.50-D765H-1.15... 1.50 0.8 1.85 3.00 115 210
3IR1.75-D765H-1.30... 1.75 1.0 2.20 3.50 1.30 190

Profils également disponibles en plaquettes de IC 1/4", 1/ 2" et 5/ 8", sur demande.
Pour les diametres de passages minimum voir page 165.

DIN 3770 — Gorge @MINI - ;{0

Intérieur
A L
F [ ——— 7’7’7’7’7’#+’
F ﬂ W BF Hil_,
—> et LT
4;“ —>
RH-Double arréte
de coupe a droite
Micro - double arréte de coupe
Diam. plaquette Référence Standard Dimensions mm Diam. mini de percage _
Porte-outils
d (mm) RH m (H13) W L1 L B t F mm
6.0SIR1.65-D3770S-1.5... 1.6 1.98 9.0 36.0
6.0SIR1.6M-D3770S-1.5... 1.6 1.98 16.0 50.0 1.8 1.5 29
6.0SIR1.6L-D37705-1.5... 1.6 1.98 21.0 60.0
6.0 6.1 SMC.-6.0
6.0SIR2.0S-D3770D-1.8... 2.0 2.38 9.0 36.0
6.0SIR2.0M-D3770D-1.8.. 2.0 2.38 16.0 50.0 2.0 1.8 29
6.0SIR2.0.-D3770D-1.8... 2.0 238 21.0 60.0
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DIN 471 DIN 472 - Gorge Frontale @MINI o)

Intérieur

ﬁﬁﬁz /7} 777777777777 —-—

Tk a]
v—‘ RH-Double arréte

de coupe a droite

Micro (Profile Partiel) - Double arréte de coupe

Diam. plaquette Référence Standard Dimensions mm Gorge Gorge
d (mm) RH m (H13) w t L F Douille  intérieure @  extérieure @
4.05IR0.7A-D471/472-14... 0.70 0.77 14 3.50 5.00
o 4.0SIR0.8A-D471/472-1.5... 0.80 0.87 15 340 5.20
g 4.0SIR0.9A-D471/472-16... 0.90 0.97 1.6 330 5.30
) 4.0 50 1.40 SMC.-4.0

s 4.0SIR1.1A-D471/472-1.8... 1.10 119 1.8 3.10 5.50
% 4.05IR1.3A-D471/472-2.0... 1.30 1.39 2.0 290 5.70
§ 4.0SIR1.6A-D471/472-2.3... 1.60 1.69 23 2.60 6.00
a 6.05IR0.7A-D471/472-14... 0.70 0.77 14 5.50 700
6.0SIR0.8A-D471/472-15.. 0.80 0.87 15 540 7.20
6.0SIR0.9A-D471/472-16... 0.90 0.97 1.6 5.30 730
-, 6.0SIR1.1A-D471/472-1.8... 1.10 119 1.8 o 190 SMC.6.0 5.10 7.50
6.05IR1.3A-D471/472-2.0... 1.30 1.39 2.0 490 7.70
6.0SIR1.6A-D471/472-2.3... 1.60 1.69 23 4.60 8.00
6.05IR1.85A-D471/472-2.5... 1.85 194 2.5 440 8.20
6.0S5IR2.15A-D471/472-2.8... 215 2.24 2.8 4.10 8.50

8.0SIR1.1A-D471/472-1.8... 1.10 1.19 1.8 8.06 10.44

8.05IR1.3A-D471/472-2.0... 1.30 1.39 2.0 7.66 10.44

20 8.05IR1.6A-D471/472-2.3... 1.60 1.69 23 20 205 SMC.-8.0 7.06 1044

8.05IR1.85A-D471/472-2.5... 1.85 194 2.5 6.56 10.44

8.0SIR2.15A-D471/472-2.8... 215 2.24 2.8 596 10.44

8.05IR2.65A-D471/472-3.3... 2.65 2.74 33 496 1044

10.0SIR1.3A-D471/472-2.0... 1.30 1.39 2.0 9.66 1244

10.0SIR1.6A-D471/472-2.3... 1.60 1.69 23 9.06 12.44

10.0SIR1.85A-D471/472-2.5... 1.85 194 2.5 8.56 1244

10.0 10.0SIR2.15A-D471/472-2.8... 215 2.24 2.8 80 4.95 SMC.-10.0 796 1244

10.05IR2.65A-D471/472-3 3... 2.65 2.74 33 6.96 1244

10.0SIR3.15A-D471/472-3.8... 315 3.24 3.8 596 1244

10.0SIR4.15A-D471/472-4.8... 415 4.24 4.8 3.96 1244
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Gorge @MINI -

Intérieur

I /
= — < |

RH-Simple arréte
de coupe a droite

Micro - simple arréte de coupe micrQscope
Dimensions du gorge (mm) | Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
W=+ 0.025 t max d (mm) RH/LH L1 L F mm Porte-outils
M442GS W100 L10R/L 10 35
10 08 40 M442GS W100 L15R/L 15 41 20 42 MHC .-4 Y
M442GS W100 L20R/L 20 46 g
M552GS W100 L10R/L 10 35 3
10 M552GS W100 L15R/L 15 41 g
M552GS W100 L20R/L 20 46 §
6 M552GS W150 L10R/L 10 35 . o o
15 50 M552GS W150 L15R/L 15 41 : : MHC .-5
M552GS W150 L20R/L 20 46
M552GS W200 L10R/L 10 35
20 M552GS W200 L15R/L 15 41
M552GS W200 L20R/L 20 46
M662GS W100 L10R/L 10 36
0 M662GS W100 L15R/L 15 42
M662GS W100 L20R/L 20 47
M662GS W100 L30R/L 30 56
M662GS W150 L10R/L 10 36
i 18 ‘o M662GS W150 L15R/L 15 4 30 6.2 V6
M662GS W150 L20R/L 20 47
M662GS W150 L30R/L 30 56
M662GS W200 L10R/L 10 36
M662GS W200 L15R/L 15 42
20 M662GS W200 L20R/L 20 47
M662GS W200 L30R/L 30 56
M772GS W100 L10R/L 10 36
M772GS W100 L15R/L 15 41
10 M772GS W100 L25R/L 25 51
M772GS W100 L35R/L 35 61
M772GS W150 L10R/L 10 36
- S5 0 M772GS W150 L15R/L 15 41 L i e
M772GS W150 L25R/L 25 51
M772GS W150 L35R/L 35 61
M772GS W200 L10R/L 10 36
20 M772GS W200 L15R/L 15 41
M772GS W200 L25R/L 25 51
M772GS W200 L35R/L 35 61

Outil Microscope a gauche fourni a la demande (Exemple: M442GS W100L10L...)
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Gorge rayonnée

@MINI>;{ )

Intérieur

L

e Ik

,ﬁ,i

\ R t max
L1

RH-Simple arréte

de coupe a droite

Micro - simple arréte de coupe micrQscope

Dimensions du gorge (mm) | Diam. plaquette Référence Dimensions (mm) Diam. mini de percage

W=+0.025 t max d (mm) RH/LH R L1 L F mm Porte-outils
1.0 0.8 4.0 M442GR R050 L15R/L 0.5 15 39 1.95 4.2 MHC .-4
1.0 M552GR R050 L20R/L 0.5 46
1.5 1.0 50 M552GR R075 L20R/L 0.75 20 46 245 5.2 MHC .-5
2.0 M552GR R100 L20R/L 1.0 46
1.0 M662GR RO50 L25R/L 0.5 52
1.5 1.8 6.0 M662GR RO75 L25R/L 0.75 25 52 295 6.2 MHC .-6
2.0 M662GR R100 L25R/L 1.0 52

Outil Microscope a gauche fourni a la demande (Exemple: M442GR RO50L15L...)
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Gorge frontale intérieur @"‘“‘Fﬁf)

le— LT —l

RH-Simple arréte
de coupe a droite

Micro - simple arréte de coupe micrQscope
Dimensions du gorge (mm) |Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
W=+0.025 t max d (mm) RH/LH R L1 L B mm Porte-outils
1.0 2 M662FG W10 L15R/L
1.5 3 M662FG W15 L15R/L o
2.0 4 6.0 M662FG W20 L15R/L 0.1 15 42 295 6.2 MHC .-6 g
25 5 M662FG W25 LISR/L 4
30 6 M662FG W30 L15R/L £
g
o
S
o

Gorge frontale extérieur

=/
R typx2
F 5 1
T I ‘
N TMAX [
« L1 —>
L
RH-Simple arréte
de coupe a droite
Micro - simple arréte de coupe micrQscope
Dimensions du gorge (mm) | Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
W+0.025 t max d (mm) RH/LH R L1 L F mm Porte-outils
1.0 2 M662FP W10 L15R/L
1.5 3 M662FP W15 L15R/L
2.0 4 6.0 M662FP W20 L15R/L 0.1 15 42 295 6.2 MHC .-6
2.5 5 M662FP W25 L15R/L
3.0 6 M662FP W30 L15R/L

Yvvarqus| e |
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Outil Microscope a gauche fourni a la demande (Exemple: M662FG W10 L15L...)



Pre Tronconnage @MINI -
| /

Intérieur

RH-Simple arréte
de coupe a droite

Trongonnage

Micro - simple arréte de coupe micrQscope
Dimensions du gorge (mm) |Diam. plaquette Référence Dimensions (mm) Diam. mini de percage
W=0.025 t max d (mm) RH/LH t L1 L F mm Porte-outils
M552PP W100 L15R/L 15 41
M552PP W100 L20R/L 20 46
1.0 0.7 50 0.3 245 5.2 MHC .-5
M552PP W100 L25R/L 25 51
M552PP W100 L30R/L 30 55

Outil Microscope a gauche fourni a la demande (Exemple: M662FP W10 L15L...)
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Gorge

4 > Porte-outils




PORTE-OUTILS DE GORGE

[0 Extérieur Standard Page 164
[ Intérieur Standard Page 165
I Intérieur Mini-L Page 166
[ Intérieur Mini-L Ajustable Page 166
B0 VNGO Page 167
0 MICrOSCOPE Page 168
Pour le systeme de codification Vardex voir page 99.
Porte-outils extérieur
(]
>
o
(o))
T
§
o
g
S
B Standard Pieces détachées
Taille Ama : : *
plaquette Référence Dimensions mm # ,‘ J '
IC RH H=H1=B F L1 L2 Vis plaquette  Vis sous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH
NL8-2 8 " 1364 17.5
e NOO2 10 1 700 175 SN2T . KT .
NL12-2 12 12 80.0 175
L A3 9m 16 636 205
AL12-3 12 16 83.2 220
3/8" SA3T SY3T K3T YE3M-1.5N
AL20-3 20 20 128.6 30.0
L A3 25 1536 300
AL32-3 32 32 173.6 30.0
172" AL32-4 32 32 1757 36.0 SAAT SY4T K4aT YE4M-1.5N
AL25-5 25 32 151.6 35.0
5/8" SAST SYST K5T YE5M-1.5N
AL40-5 40 40 206.6 40.0

* Les porte-outils sont fournis avec des sous-plaquettes standard. Pour le rainurage, merci d'utiliser les sous-plaquettes indiquées dans le tableau ci-dessus.
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Porte-outils intérieur

o 3
A
Standard Pieces détachées
Taile Référence Dimensions mm rralr?irgé # ﬂ 1 v "
plaquette E— ;"‘""., ]
IC RH A L L1 D D1 F mm  |Vis plaquette Vis sous-plaquette  Clé torx  Sous-plaquette RH
NVR10D-2 100 10 10.0 73 13
1/4" NVR10-2 18.0 180 25 20 10.0 7.3 13 SN2T = K2T =
NVR13-2 18.0 180 32 20 13.0 8.9 16
NVR13-3 18.0 180 32 20 12.7 10.3 17
NVR16-3 18.0 180 40 20 16.0 1.5 20 SN3T = K3T =
NVR16D-3 15.2 150 32 16 16.0 1.3 20
) AVR20-3 18.0 180 40 20 20.0 134 24
I8 AVR25-3 29.0 250 60 32 25.0 16.3 29
AVR25D-3 22.6 200 45 25 24.6 16.1 29 SA3T SY3T K3T YI3M-1.5N
AVR32-3 29.0 250 60 32 320 19.6 36
AVR40-3 36.0 300 60 40 40.0 23.8 44
NVR20-4 18.0 180 50 20 20.0 15.6 27 SN4T = K4aT =
AVR25-4 29.0 250 60 32 25.0 174 32
172" AVR25D-4 22.6 200 45 25 24.6 17.2 32
AVR32-4 29.0 250 60 32 320 215 39 oAt vt Kt YIAM-TN
AVR40-4 36.0 300 60 40 40.0 25.8 47
AVR32-5 29.0 250 60 32 32.0 224 40 SN5T SY5T K5T YI5M-1.5N
. AVR40-5 36.0 300 60 40 40.0 264 48
o8 AVR50-5 45.0 350 75 50 50.0 314 58 SAST SYST K5T YI5M-1.5N
AVR60-5 54.0 400 75 60 60.0 364 69

* Les porte-outils sont fournis avec des sous-plaquettes standard. Pour le rainurage, merci d'utiliser les sous-plaquettes indiquées dans le tableau ci-dessus.
Les porte-outils avec canal de lubrification sont disponibles en standard. Pour la référence voir page 99.
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Porte-outils intérieur

@MINI /{9

.ECT- I

Mini-L Piéces détachées
el Référence Dimensions mm Syt e ’
plaquette d‘anti-vibration
IC RH A L L1 D D1 Vis plaquette Clé torx
SNVR 10U-5L 94 81 16 10 6.2 Non
BNVR 10S-5L 94 87 22 10 6.2 Carbure implanté
50L SN5LT K5LT
BNVR 10M-5L 94 97 31 10 6.2 Carbure implanté
BNVR 10L-5L 94 109 43 10 6.2 Carbure implanté

@MINI- {9

Porte-outils a gorge

Mini-L Ajustable Pieces détachées
Taille s . )
olaquette Référence Dimensions mm # /, ' ﬂ
IC Douille  Porte-outilsRH A L L1 D D1 |Vis plaquette Clé torx pour vis plaquette Vis de Porte-outils x 3 Clé pour vis plaquette
5.0L SV16-6.2  BNVR6.2T-5L 156 100 8-44 16 6.2 SN5LT K5LT S4.0 K2.0
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Porte-outils intérieur

@MINI? {9

Double arréte de coupe

d |/ \ y
S ==
— L1 —
LO
B Vis de réglage
Pieces détachées
Micro - double arréte de coupe / % ~\ > ﬂ
Diametre
plaquette | Dia. queue | Référence Dimensions mm Vis de réglage* Vis de serrage x 3
Micro
d (mm) D L L1 LO Vis M Clé Vis Clé
10 SMC10-3.0 %0 9- court 89 4GISM8X28 28
12 SMC12-3.0 16- moyene | 96 4GISM8X21 21
’ 16 SMC16-3.0 o5 9- court 104 4GISM8X49 49
20 SMC20-3.0 16- moyene | 111 4GISM8X42 42
10 SMC10-4.0 9- court 89 4GISM8X28 28
80 16- moyene | 96 4GISM8X21 21
4 12 |SMC12-40 21-long 101 | 4GISM8X16 16
16 SMC16-4.0 9- court 104 4GISM8X49 49 VGG o
95 16- moyene | 111 4GISM8X42 42
20| SMC20-4.0 21- long 16 | A4GISM8X37 37
9- court 89 4GISM8X28 28 A
12 SMC12-6.0 | 80 16- moyene | 96 4GISM8X21 21
21-long 101 4GISM8X16 16
° 6 | smcie-6.0 9- court 104 | 4GISM8X49 | 49
95 16- moyene | 111 4GISM8X42 42
20 | SMC20-6.0 21- long 116 | A4GISM8X37 37
6 | SMC16-8.0 12- court 107 | 4GISM8X33 33
8 95 20- moyene | 115 4GISMBX25 25
20 | SMC20-80 28-long 123 | 4GISM8X17 17
M6X1.0X5.0 K3.0
6 | SMC16-100 15- court 10 | 4GISM8X30 | 30
10 95 25-moyene | 120 4GISM8X20 20
20 | SMC20-100 35-long 130 | 4GISM8X10 10

* Tous les kits de porte-outils contiennent une gamme compléte de vis de réglage

Yvvarqus| 1e7 |
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Porte-outils intérieur @MINI > )

Liquide de
{ lubrification

Micro - simple arréte de coupe pieces detachees MICF O SCOPE
Diam.hglcarguette Référence Dimensions mm '. 1__,-!' 1
d (mm) D=B H1 H L Vis de serrage Clé

MHC 10-4 10 14 8.8 65
MHC 12-4 12 16 108 70
0 MHC 16-4 16 176 14.8 75
MHC 20-4 20 22 188 84
MHC 10-5 10 14 88 65
MHC 12-5 12 16 10.8 70
>0 MHC 16-5 16 186 14.8 75 SL7DT15 KT15
MHC 20-5 20 22 188 84
MHC 12-6 12 16 108 70
6.0 MHC 16-6 16 186 14.8 75
MHC 20-6 20 22 18.8 84
MHC 16-7 16 186 14.8 75
"0 MHC 20-7 20 22 188 84
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Systéme de bridage simple
Simple et infaillible, le nouveau systeme
de bridage utilise une large vis pour fixer
la plaquette dans le porte-outils

Hauteur d'arréte de coupe
précise et positionnement
axial idéal




Gorge

i:‘ E pc u > Informations
~ techniques




Nuances et vitesses de coupe, Vc [m/min] Recommandées et Avances f [mm/tours]

. Ve [m/min] Avances
o
= & [mm/tours]
Groupe de 5 Matiere Dureté Revetue
Matiere |o© Brinell HB VMX/VBX . .
5 VTX . - .| Tracé& | Micro &
= A (Micro & |VKP (Mini)|VHX (Mini) S "
(tracé) | .. Mini  [Microscope|
Microscope)
1 Carbone faible (= 0.1-0.25 %) 125 140-200 | 50-120 | 140-200 | 20-50 0.3 0.03
2 | Acier non allié Carbone moyen (C=0.25-0.55%) 150 120-180 | 40-100 | 120-180 | 15-40 0.15 0.02
3 Carbone haut (=0.55-0.85%) 170 110-180 | 30-80 | 110-180 | 15-30 0.05 0.01
4 . . .| Non traité 180 100-155 | 50-70 | 100-155 | 20-45 0.25 0.02
Acier faiblement allié
5 | (constituants Traité 275 90-145 40-60 90-145 10-25 0.1 0.01
ol 0
5 | IR Traite 350 | 80135 | 3050 | 80-135 | 1025 | 005 | 001
7 | Acier hautement allié Revenu / Malléable 200 70-115 | 30-50 | 65-115 0.2 0.02
8 | (constituants dalliage >5%)| Traite 325 50-100 | 25-40 | 50-100 0.05 0.01
9 Faible alliage (constituants d'alliage < 5%) 200 30-50 30-50 30-50 25-50 0.2 0.02
Acier fondu
10 Haut alliage (constituants d'alliage > 5%) 225 20-40 | 25-40 | 25-40 | 20-40 0.05 0.02
1] Acier inoxydable Non traité 200 70-120 | 60-100 | 80-120 0.2 0.01
12| férritique Traité 330 60-95 | 40-60 | 55-95 0.05 001
13| Acier inoxydable Austénitique 180 70-100 | 50-90 | 60-100 0.2 0.01
M 14| Austénitique Super austénitique 200 40-90 | 40-60 | 50-90 0.05 0.01
ino/;c:jearble 15| Acier inoxydable Non traité 200 80-110 | 40-60 | 60-80 02 002
y 16| Fondu férritique Traité 330 65-110 | 30-50 | 45-65 0.05 0.07
|17] Fondu austénitique | Austénitique 200 85-100 | 40-60 50-70 0.2 0.02
Traité 330 60-100 | 30-50 | 40-60 0.05 0.01
i Férritique (copeaux courts) 130 70-120 | 50-70 60-80 0.2 0.02
Fonte malléable —
Perlitique (copeaux longs) 230 70-120 | 50-70 | 60-80 0.15 0.01
. Acier a faible résistance 180 70-120 | 50-70 | 60-80 0.2 0.02
Fonte grise — —
Acier a haute résistance 260 60-100 | 40-60 40-70 0.1 0.15
. Férritique 160 50-80 50-70 | 60-80 0.2 0.02
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 60-90 | 60-80 | 70-90 0.1 0.01
Alliages aluminium Non Vieilli 60 100-240 | 100-300 | 80-240 | 30-60 04 0.03
forgé Vieilli 100 80-170 | 100-150 | 100-170 | 25-50 0.1 0.03
. . Coulé 75 100-150 | 100-150 | 100-150 | 25-50 0.25 0.03
Alliages aluminium
Fondu & vieilli 90 80-120 | 60-100 | 60-100 20-40 0.15 0.03
Alliages aluminium | Coulé Si 13-22% 130 100-150 | 100-150 | 100-150 | 15-30 0.15 0.02
Cuivre & Laiton 90 80-200 | 60-100 | 80-200 | 15-35 0.2 0.03
alliages cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 80-200 | 60-100 | 80-200 | 15-35 0.15 0.03
119] Trempé (a base du fer) 200 45-60 25-45 25-45 0.2 0.01
s 20| Alliages haute Vieilli (3 base du fer) 280 3550 | 20-30 | 20-30 0.05 0.01
(M) —1 température — -
21 Trempé (a base de Nickel ou Cobalt) 250 20-30 15-20 15-20 0.05 0.01
Matie 1< |
s 2 Vieill (2 base de Nickel ou Cobalt)] 350 1525 | 10415 | 10-15 005 | 001
résistance (23| o Pur99.5Ti 400Rm 140-170 | 60-100 | 60-100 0.1 0.02
—1 Alliages Titanium -
24 Alliages a+B 1050Rm 50-70 | 40-50 | 40-50 0.05 0.02
H (K) 25 45-50HRc | 45-60 | 20-40 | 20-40 0.02 0.01
—1 Acier extra dur Traité & trempé
Matieres | 5¢ 51-55HRc | 40-50 | 20-35 | 20-35 0.02 0.01
dures
Les nuances et leurs applications
Nuance Type d'application Exemple |Nuance Type d'application Exemple
Carbure pour utilisation générale. Un substrat dur sub- P L -
VTX micron avec revétement TiAIN. Fournit une excellente VKP Ez\r/zi:z ??Nur utlisation générale pour pIaqL.Jettes M|.m; lpn
résistance a l'usure. ' S MINEE )
o - . Utilisation générale HSS pour plaquettes Mini.
Carbure pour utilisation générale pour plaquettes Micro. . . ; [t
VMX A ) VHX | Pour usinage a faible vitesse de coupe : PR J
Revétue TiN. EMINE {0 f Revétue Ti%. " Ntz
VBX Carbure pour utilisation générale micrQscope
pour plaquettes Microscope Revétue TiCN.
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PLAQUETTES D’ALESAGE

Systeme de codification Vardex

Plaguettes CDOW
Plaguettes TDOW
Plaguettes WCOW

Micro- Alésage

Microscope - Alésage

Micro copie

Micro chanfrein

Longue pointe - Micro
Longue pointe - Microscope
Micro lamage en tirant

Micro alésage

Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
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Systéme de codification Vardex
Plaquettes PowerBore

e

C - Diamant 80 deg. C-7deg. 0 - Classe de tolérance spéciale W -Trou + chanfrein

T - Triangulaire D - 15 deg.
W - Trigone a 80 deg.

40-1C 0.156" - épaisseur- 1.02mm | | 11-R0.05 VTX
41-1C0.160" - épaisseur-1.19mm 12-R0.18
42-1C0.156" - épaisseur-1.57mm 13-R0.20
50-1C 0.187" - épaisseur-2.44mm 14-R0.38

Plaquette Micro Alésage - Double arréte de coupe

1 2 3 4 5 6 7 8 9
S - Carbure monobloc | - Intérieur R - Plaquette a Droite 0.2

L - Plaquette a Gauche

10.0

U - Ultra court Bore - Alésage 1 - Avec dépouille VMX
S - Court Copy - Copiage 0 - Sans dépouille

M - Moyen Chamfer - Chanfreinage

L-Long Back - Lamage

3527,3537, 3547 - Longue pointe
BD - Percage et Alésage

micrQscope Plaquettes - Simple arréte de coupe

1 2 3 4 5 6 7 8 9
M - Microscope 4,5,6,7 1.7-7.2 BC - Alésage 0.1,0.15,0.2 (mm)
CL - Copiage Longue pointe
L09 - L50 R-RH VBX
L-LH
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Alesage @MINI -9

Intérieur
T
IC
15°
R
cbow
Plaquettes CDOW EOWer ore
Taille plaquette Référence Dimensions [mm]

Vis plaquette *

Ic R T
CDOWA4O11... 005 102
156"  coows0n2. 018 102
CDOWA4O14,. 038 102

VS01

Intérieur
T
IC
u R 15
TDOW
Plaquettes TDOW OWG’BO_re
Taille plaquette Référence Dimensions [mm]
Vis plaquette f
IC R T
TDOWAT1... 0.05 1.19
160" _ ToOWAI2. 018 119 V501, V540
TDOWA4114... 0.38 1.19
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Alésage @"’"‘Pﬂ f)

Intérieur

WCOW 4213,4214
Plaquettes WCOW EOWer BOI' e
Taille plaquette Référence Dimensions [mm] !
IC R T Vis plaquette #

WCOWA4213... 0.20 1.57

156" VS40

Intérieur
T
IC
20
R
TDOW
Plaquettes WCOW ower BO_re
Taille plaquette Référence Dimensions [mm]
Vis plaquette f
IC R T
WCOWS5013... 0.20 244
187" VS41
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Micro - Alésage @"‘"‘Pfff)

Intérieur

R iT d
I L1
— L |
RH-Double arréte
de coupe a droite

Micro - double arréte de coupe

Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage _
d (mm) RH R L1 L s F mm Porte-outls
3.0SIR0.1U-Bore-1... 0.1 6 36 0.40 0.22
50 3.0SIR0.1S-Bore-1... 0.1 9 36 0.40 0.22 20 SMC.3.0
3.0SIR0.2S-Bore-1... 0.2 9 36 0.66 142
3.0SIR0.2M-Bore-1... 0.2 16 50 0.66 142 =
4.0SIR0.25-Bore-1... 0.2 9 36 0.66 192
4.0 4.0SIR0.2M-Bore-1... 0.2 16 50 0.66 192 4.2 SMC..-4.0
4.0SIR0.2L-Bore-1... 0.2 21 60 0.66 192
6.0SIR0.2S-Bore-1... 0.2 9 36 0.77 292
6.0 6.0SIR0.2M-Bore-1.. 0.2 16 50 0.77 292 6.2 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-Bore-1... 0.2 21 60 0.77 292
8.0SIR0.2S-Bore-1... 0.2 12 54 0.82 392
8.0 8.0SIR0.2M-Bore-1... 0.2 20 70 0.82 3.92 8.2 SMC..-8.0
8.0SIR0.2L-Bore-1... 0.2 28 86 0.82 392
10.0SIR0.25-Bore-1... 0.2 15 60 1.00 4.92
10.0 10.0SIR0.2M-Bore-1... 0.2 25 80 1.00 492 10.2 SMC..-10.0
10.0SIR0.2L-Bore-1... 0.2 35 100 1.00 492

]
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©
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w
]

=
k=1
]
=]
o
)
o

| 176 | VARDEX



Micro - Alésage @MINI > )

Intérieur

I —
— ——
L1
RH-Simple arréte
de coupe a droite
Micro - simple arréte de coupe micrQscope
Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Porte-outils
d (mm) RH/LH R L1 L S max F mm
M410BC R10 LO6R/L 6 24 047 10
M415BC R10 LO9R/L 0.1 9 27 0.15 0.66 15
M417BC R10 LO9R/L 9 28 0.7 17
M422BC R10 LO9R/L 9 28
0.1 0.15 095 22
M422BC R10 L14R/L 14 33
M432BC R15 L10R/L 10 28
4.0 MHC.-4
M432BC R15 L16R/L 0.15 16 33 0.15 145 32
M432BC R15 L20R/L 20 39
M442BC R15 L10R/L 10 28
M442BC R15 L16R/L 16 33
015 03 195 42
M442BC R15 L21R/L 21 39
M442BC R15 L26R/L 26 45
M552BC R20 L10R/L 10 35
M552BC R20 L16R/L 16 41
M552BC R20 L21R/L 21 46
50 0.2 0.5 245 5.2 MHC.-5
M552BC R20 L26R/L 26 51
M552BC R20 L30R/L 30 55
M552BC R20 L35R/L 35 60
M662BC R20 L16R/L 16 42
M662BC R20 L21R/L 21 47
M662BC R20 L26R/L 26 52
6.0 0.2 0.5 295 6.2 MHC.-6
M662BC R20 L30R/L 30 56
M662BC R20 L35R/L 35 61 g
©
M662BC R20 L4OR/L 40 66 g
M772BC R20 L25R/L 25 51 °
M772BC R20 L35R/L 35 61 £
7.0 M772BC R20 L40R/L 0.2 40 66 0.5 345 7.2 MHC..-7 %
M772BC R20 L45R/L 45 71 =
M772BC R20 L50R/L 50 76

Outil Microscope a gauche fourni a la demande (Exemple: M417BC R10L0O9L...)
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Micro Copiage @"‘N‘Fﬂy

Intérieur

L -
fZS”% "‘R ST' T
L1 i . d

RH-Double arréte
de coupe a droite

Micro - double arréte de coupe

Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage _
Porte-outils
d (mm) RH R L1 L S F mm
4.0SIR0.2S-Copy-1... 0.2 9 36 1.0 192
4.0 4.0SIR0.2M-Copy-1... 0.2 16 50 1.0 192 4.2 SMC.-4.0
4.0SIR0.2L-Copy-T... 0.2 21 60 1.0 192
6.05IR0.25-Copy-1... 0.2 9 36 13 292
6.0 6.0SIR0.2M-Copy-1... 0.2 16 50 13 292 70 SMC.-6.0
6.0SIR0.2L-Copy-T... 0.2 21 60 13 292
Micro Alésage Chanfrein
Intérieur
,7,7,7,7,7,7,7,7,74“;4F
d
L1 L
RH-Double arréte
de coupe a droite
(]
(o))
©
3
= Micro - double arréte de coupe
& Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage ,
] Porte-outils
o d (mm) RH R L1 L F S1 S mm
©
a 4.0SIR0.2S-Chamfer-0... 0.2 9 36 192 1.0 040
4.0 4.0SIR0.2M-Chamfer-0... 0.2 16 50 1.92 1.0 040 42 SMC..-4.0
4.0SIR0.2L-Chamfer-0... 0.2 21 60 192 1.0 040
6.0SIR0.2S-Chamfer-O0... 0.2 9 36 292 1.2 0.70
6.0 6.0SIR0.2M-Chamfer-0.. 0.2 16 50 292 1.2 0.70 6.2 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-Chamfer-0... 0.2 21 60 292 1.2 0.70
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Micro Alésage - longue pointe @MINI > )

Intérieur

L
RH-Double arréte
de coupe a droite
Micro - double arréte de coupe
Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage )
Porte-outils
d (mm) RH R L1 L S F mm
6.05IR0.25-3527-1... 0.2 9 36 2.7 292
6.0 6.0SIR0.2M-3527-1... 0.2 16 50 2.7 292 6.9 SMC...-6.0
6.0SIR0.2L-3527-1... 0.2 21 60 2.7 292
8.05IR0.25-3537-1... 0.2 12 54 3.7 392
8.0 8.0SIR0.2M-3537-1... 0.2 20 70 3.7 392 8.9 SMC..-8.0
8.0SIR0.2L-3537-1... 0.2 28 86 3.7 392
10.0SIR0.25-3547-1... 0.2 15 60 4.7 4.92
10.0 10.0SIR0.2M-3547-1... 0.2 25 80 4.7 4.92 10.8 SMC..-10.0
10.0SIR0.21-3547-1... 0.2 35 100 4.7 492
Micro Alésage - longue pointe
Intérieur \Q_J—[
[ L
= ——
1
470 ‘ L1
RH-Simple arréte ’s\‘
de coupe a droite
Micro - simple arréte de coupe micrQscope
Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Porte-outils
d (mm) RH/LH R L1 L S max B mm
M442CL R15 L10R/L 0.15 10 28
4.0 M442CL R15 L16R/L 0.15 16 33 0.75 195 4.2 MHC.-4
M442CL R15 L21R/L 0.15 21 39
M552CL R20 L16R/L 0.2 16 41
5.0 0.95 245 5.2 MHC..-5
M552CL R20 L25R/L 0.2 25 51
M662CL R20 L16R/L 0.2 16 42
6.0 M662CL R20 L21R/L 0.2 21 47 1.75 2.95 6.2 MHC..-6
M662CL R20 L30R/L 0.2 30 56

Outil Microscope a gauche fourni a la demande (Exemple: M442CL R15 L10L)
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Micro Alésage - Lamage en tirant @MINI> )

Intérieur

>

4,
?‘
i
>N
-

W L1

Ll

largeur mini

RH-Double arréte
de coupe a droite

Micro - double arréte de coupe

Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
Porte-outils
d (mm) RH R L1 L A w W1 S S1 F mm

3.0SIR0.25-Back-1... 0.05 9 36

3.0 342 1.5 1.81 0.8 0.6 142 3.2 SMC..-3.0
3.0SIR0.2M-Back-1... 0.05 16 50
4.0SIR0.25-Back-1... 0.05 9 36

4.0 4.0SIR0.2M-Back-1... 0.05 16 50 4.44 2.0 2.34 1.3 1.0 1.92 4.2 SMC..-4.0
4.0SIR0.2[-Back-1... 0.05 21 60
6.0SIR0.25-Back-1... 0.05 9 36

6.0 6.0SIR0.2M-Back-1... 0.05 16 50 6.44 2.0 246 19 1.6 292 6.2 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-Back-1... 0.05 21 60

Micro Alésage

Intérieur

>
a

|

|

|

|

\r\ J
oy
1/

RH-Double arréte
de coupe a droite

(]
(o))
©
3
T
©
< Micro - double arréte de coupe
(]
o Diam. plaquette Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
o Porte-outils
a d (mm) RH L1 L A mm
4.0 4.0SIR0.2M-BD-1... 16 50 3.53 3.74 SMC..-4.0
6.0SIR0.2M-BD-1... 16 50
6.0 5.20 5.80 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-BD-1... 21 60
8.0SIR0.25-BD-1... 12 54
8.0 8.0SIR0.2M-BD-1... 20 70 6.90 7.80 SMC..-8.0
8.0SIR0.2L-BD-1... 28 86
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INDEX DES PORTE-OUTILS D’ALESAGE

[ Systeme de codificationVardex ... Page
" Barre d'alésage Power Bore pour plaquettes TDOW Page
" Barre d'alésage Power Bore pour plaquettes CDOW ... Page
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[ Porte-outil MICro 2 Arréte Page
0 Porte-outil Micro 1 arréte Page

Systeme de codification Vardex
Porte-outils PowerBore

S o s s

C - Carbure 04- 40 mm A-42 A-57
S - Acier 05- 5.0mm B-46 a C-Quatron 80° C- 64
06 - 6.0 mm C-48 D- 70
08- 8.0mm D-50 E-76
10- 10.0 mm E-52 d T-Triangulaire G- 89
12- 120 mm F-6.0 J-102
G-64 P- 152
H-79 q
J-80 W-Trigon 80°
0,57

Micro & micrQscope

1 2 3 4 5
S- Douille M- Micro (Double arréte de coupe) C - Avec canal de lubrification 10,12, 16, 20 Taille Micro

(Double arréte de coupe) H - Microscope (Simple arréte de coupe) 3,456,7,810
M - Microscope
(Simple arréte de coupe)
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@MINI ;10

182
183
184
185
186
187
188




Barre d'alésage Power Bore pour plaquettes CDOW @M‘"’th{)

D1

M
Corps en acier allié - Série longue

A¥*

Corps en carbure ou en acier allié

(@ )

le—— 1 —>

L2

D1

A*
e

Corps en acier allié - Taille standard

PowerBore

Pieces détachées

Dimensions mm

Corps Référence A 5 o " B T E # ___,-"'"ﬁn
Angle  Diam.corps. Diam.outil Passage mini Longueur totale Longueurutile |Plaquettestype  Vis Clé torx
S05-ACCG-7 7° 50 4.2 4.6 64
<0 S05-BCG-5 5° 50 4.6 53 64 E
S05-DCG-5 5° 50 50 6.1 64
S05-DCG-0 0° 50 50 6.4 64 chow Vo0 v
n S06-FCE--5 5 60 60 70 76 PI=b
S06-FCE-0 0° 6.0 6.0 73 76

Corps en carbure avec téte en acier brasée - Taille standard

PowerBore

Pieces détachées

Dimensions mm

Corps Référence A 5 - " T T E # ___,-""’\
Angle  Diam.corps. Diam. outil Passage mini Longueur totale Longueurutile |Plaquettestype  Vis Clé torx
4.0 C04-ACP--7 7° 4.0 4.2 4.6 152 5
C05-CCJ--5 5° 50 4.8 55 102
50 C05-DCJ--5 5° 50 50 6.1 102
C05-DCJ--0 0° 50 50 6.5 102 chow Vo0 Y
C06-FCJ-5 5 60 60 70 102 PI=b
o0 C06-FCJ--0 0° 6.0 6.0 73 102
EOWGI‘ ore
Corps en acier allié - Série longue Pieces détachées
Dimensions mm
Corps Référence . 5 o " 5 o E # __.,.-"""\
Angle  Diam.corps. Diam. outil Passage mini Longueurtotale Longueurutile |Plaquettestype  Vis Clé torx
S08-BCA--5 5° 8.0 4.6 55 57
SO08-ECA--5 5° 8.0 5.2 58 57 25
8.0 SO08-ECA--0 0° 8.0 5.2 6.2 57 Ccbow VSO1 VT51
S08-GCG-5 5° 8.0 6.4 74 64 -
S08-GCG-0 0° 8.0 6.4 76 64

* Angle a 5° pour dresser et aléser des trous débouchants

* Angle 0° pour aléser des trous débouchants et dresser un épaulement

Yvvarqus| 1ss |
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Barre d'alésage Power Bore pour plaquettes TDOW

@MINI? 9

Corps en carbure ou en acier allié

DE=—=1

b

Corps en acier allié - Sé

érie longue

Corps en acier allié - Taille standard

PowerBore

Pieces détachées

Dimensions mm
Corps Référence #
P A D=D1 M L2 d -"ﬂ
Angle Diam. outil Passage mini Longueur totale| Plaquettes type Clé torx
S05-DTG--5 5° 50 71 89
50 VS01
S05-DTG--0 0° 50 71 89
S06-FTJ--5 5° 6.0 73 102
6.0 TDOW VT51
S06-FTJ--0 0° 6.0 73 102
VS40
80 S08-JTJ--5 5° 8.0 9.2 102
' S08-JTJ--0 0° 80 9.2 102
PowerBore
Corps en carbure avec téte en acier brasée - Taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Corps Référence #
P A D=D1 M L2 d "ﬂ
Angle Diam. outil Passage mini Longueur totale| Plaquettes type Clé torx
C05-DTJ--5 5° 50 71 102
50 VSO1
C05-DTJ--0 0° 50 71 102
CO6-FTJ--5 5° 6.0 73 102
6.0 TDOW VT51
C06-FTJ--0 0° 6.0 73 102
VS40
80 C08-JTJ--5 5° 8.0 9.2 102
' C08-JT)--0 0° 80 9.2 102
PowerBore
Corps en acier allié - Série longue Pieces détachées
Dimensions mm
Corps Référence #
P A D D1 M L2 L1 d "ﬂ
Angle  Diam.corps. Diam. outil Passage mini Longueurtotale Longueur utile |Plaquettes type Vis Clé torx
S12-ETG-5 5° 120 5.2 6.9 64
25 VSO1
S12-ETG-0 0° 12.0 5.2 6.9 64
S12-GTD--5 5° 120 6.4 76 70
12.0 32 TDOW VT51
S12-GTD--0 0° 12.0 6.4 76 70
VS40
S12-HTE--5 5° 12.0 79 9.1 76 2
S12-HTE--0 0° 12.0 79 9.1 76
| | VARDE X

* Angle a 5° pour dresser et aléser des trous débouchants
* Angle 0° pour aléser des trous débouchants et dresser un épaulement



Barre d'alésage Power Bore pour plaquettes WCOW (4213, 4214) @"‘"‘P}ff)

Corps en carbure ou en acier allié

*
- D
V'

o=

Corps en acier allié - Série longue

M |
L2
PowerBore
Corps en acier allié - Taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Corps Référence #
? A D=D1 M L q ﬂ
Angle Diam. outil Passage mini  Longueur outils | Plaquettes type Vis Clé torx
S05-DWG-5 5° 50 6.1
50 64
S05-DWCG-0 0° 50 6.4 WCOW4213
VS40 VT51
S06-FWJ--5 5° 6.0 70 WCOW4214
6.0 102
S06-FWJ--0 0° 6.0 73

Corps en carbure avec téte en acier brasée - Taille standard

PowerBore

Pieces détachées

Dimensions mm
Corps Référence #
P A D=D1 M L q ~N\
Angle Diam. outil Passage mini  Longueur outils | Plaquettes type Vis Clé torx
0 C05-DWJ--5 5° 5.0 6.1
' C05-DWJ--0 0° 5.0 64 WCOW4213
102 VS40 VT51
60 C06-FWJ--5 5° 6.0 70 WCOwW4214
' CO6-FWJ--0 0° 60 73
EOWGI‘ ore
Corps en acier allié - Série longue Pieces détachées
Dimensions mm
Corps Référence #
. A D DI M L X q ~N\
Angle  Diam. corps. Diam. outil Passage mini Longueur totale Longueur utile | Plaquettestype  Vis Clé torx
S10-EWA--5 5° 10.0 5.2 5.8 57 .
S10-EWA--0 0° 10.0 52 6.2 57 WCOW4213
10.0 VS40 VT51
S10-GWG-5 5° 10.0 6.4 74 64 0 WCoW4214
S10-GWG-0 0° 10.0 64 76 64

* Angle a 5° pour dresser et aléser des trous débouchants
* Angle 0° pour aléser des trous débouchants et dresser un épaulement

Yvvarqus| 1ss |
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Barre d'alésage Power Bore pour plaquettes (5013,5014)

@MINI >0

Corps en carbure ou en acier allié

M
PowerBore
Corps en acier allié - Taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Corps Référence #
P A D=D1 M L q "ﬂ
Angle Diam. outil Passage mini Longueur outils| Plaquettes type Vis Clé torx
S08-JWJ--5 5° 8.0 92 WCOW5013
8.0 102 VS41 VT51

S08-JWJ--0 0° 8.0 9.2 WCOW5014

Corps en carbure avec téte en acier brasée - Taille standard

Power Bore

Pieces détachées

Dimensions mm
Corps Référence #
& A D=D1 M L q N\
Angle Diam. outil Passage mini Longueur outils| Plaquettes type Vis Clé torx
C08-JWJ--5 5° 8.0 9.2
8.0 102 WEOWS013 VS41 VT51
C08-JWJ--0 0° 8.0 9.2 WCOW5014

Corps en acier allié - Série longue

PowerBore

Pieces détachées

Dimensions mm

Corps Référence #
P A D DI M 12 X ﬂ N\
Angle  Diam. corps Diam.outils Passage mini Longueur totale Longueur utile | Plaquettes type  Vis Clé torx
S10-HWE--5 5° 10.0 79 9.2 76 WCOW5013
10.0 38 V541 VT51
S10-HWE--0 0° 10.0 79 9.2 76 WCOWS5014

| 186 | VARDEX

Angle a 5° pour dresser et aléser des trous débouchants
Angle 0° pour aléser des trous débouchants et dresser un épaulement



Porte-outils intérieur

@MINI /{9

Double arréte de coupe

o~

—= Gl

| Wiy

Vis de réglage

Pieces détachées

M
Micro - double arréte de coupe df % -'ﬂ .' ﬂ
Diam%gguette ql?éade Référence Dimensions mm Vis de réglage* Vis de serrage x 3
d (mm) D L L1 Lo Vis M clé Vis Clé
10 SMC10-3.0 9- court 89 4GISM8X28 28
, 12 SMC12-3.0 % 16 - moyen 9% 4GISM8X21 21
16 SMC16-3.0 o 9 - court 104 4GISM8X49 49
20 SMC20-3.0 16 - moyen m 4GISM8X42 42
0 SMC10-40 9- court 89 4GISMBX28 28
80 16 - moyen 96 4GISM8X21 21
12| SMC12-40 21-long 101 4GISM8X16 16
' 16 | SMCI6-40 ?-court [ M0 M4X0.7X4.0 K20
95 16 - moyen m 4GISM8X42 42
20 | SMC20-4.0 21-long 116 4GISM8X37 37
9- court 89 4GISM8X28 28 0
12 SMC12-6.0 80 16 - moyen % 4GISM8X21 21
; 21 -long 101 4GISM8X16 16
16 SMC16-6.0 9-court 104 4GISM8X49 49
95 16 - moyen m 4GISM8X42 4
20 | SMC20-60 21-long 116 4GISM8X37 37
6 SMC16-8.0 12 - court 107 4GISMB8X33 33
8 95 20 - moyen 115 4GISM8X25 25
20 | SMC20-80 28-long 123 4GISM8X17 17
M6X1.0X5.0 K3.0
16 SMIC16-10.0 15 - court 110 4GISM8X30 30
10 95 25 - moyen 120 4GISM8X20 20
20| SMC20-100 35 -long 130 4GISM8X10 10

*Tous les kits de porte-outils contiennent une gamme compléte de vis de réglage

Yvvarqus| 1s7 |
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Porte-outils intérieur

@MINI? 9

Liquide de
lubrification

Micro - simple arréte de coupe

Pieces détachées microscope

Diamétre

plaquette Micro Référence Dimensions (mm) * 1__,.-*
d (mm) D=B H1 H L Vis de serrage Clé
MHC 10-4 10 14 8.8 65
MHC 12-4 12 16 10.8 70
40 MHC 16-4 16 176 14.8 75
MHC 20-4 20 22 18.8 84
MHC 10-5 10 14 8.8 65
MHC 12-5 12 16 10.8 70
>0 MHC 16-5 16 18.6 14.8 75 SL7DT15 KT15
MHC 20-5 20 22 18.8 84
MHC 12-6 12 16 10.8 70
6.0 MHC 16-6 16 18.6 14.8 75
MHC 20-6 20 22 18.8 84
MHC 16-7 16 18.6 14.8 75
70 MHC 20-7 20 22 18.8 84

| 188 | VARDEX

et positionnement axial idéal

Systéme de bridage simple
Simple et infaillible, le nouveau systéme
de bridage utilise une large vis pour

fixer la plaquette dans le porte-outils

Goupille de butée oo
Hauteur d'arréte de coupe précise




Alésage

| > Informations
o ~ techniques




Pieces détachées - Série PowerBore

@MINI ;{0

Vitesses de coupe (m/min) recommandées - Série PowerBore+Série Micro Alésage

Les nuances et leurs applications

Pieces détachées - Série PowerBore

Page 190
Page 191
Page 191

#

N\

Plaquette Série de porte-outils Plaquette Vis Torx Description Vis Clé torx
a A CcDow VSO1 1-72 Oval X 2.77LG.
5 TDOW  Min. Bore 7.1 VSO01 1-72 Oval X 2.77LG.
> Bore 7.1 VS40 M2 X 0.4 X 3.86LG.
VT51
q E WCOW4213, WCOW4214 VS40 M2 X 0.4 X 3.86LG.
F WCOW5013, WCOW5014 VS41 M2 X 0.4 X 490LG.




Vitesse de coupe Vc [m/min], nuances, Avances f [mm/tour]

et profondeur maxi [mm] recommandées,

@MINI ;{0

Ve [m/min] | Avances [mm/ Profondeur Maxi [mm]
A A rev]
Groupe de| o ) Dufete Revétue PowerBore
Maticre |Z Matiere Brinell VMX/ ) Micro/
% HB VTX VBX Power MICI‘O/ CDOW | TDOW |WDOW|Microscope
= (PowerBore)| (Micro& | Bore |Microscope
g Microscope)
1 Carbone faible (= 0.1-0.25 %) 125 [115-190( 50-120 | 0.25 [ 0.05 0.5 045 0.6 04
2 | Acier non allié Carbone moyen (G=0.25-0.55%) 150 [100-175|40-100 | 0.2 0.04 0.5 045 0.6 04
3 Carbone haut (=0.55-0.85%) 170 [ 90-165 | 30-80 | 0.15 0.03 0.5 0.45 0.6 04
4 | Acier faiblement allie | Non traité 180 |85-145| 5070 | 02 | 004 | 04 | 035 | 05 | 03
5 | (constituants d'alliage | Traité 275 | 75-140 | 40-60 | 0.15 0.04 04 0.35 0.5 03
6 | <5%) Traité 350 | 70-135| 30-50 | 0.1 0.03 04 0.35 0.5 0.3
7 | Acier hautement allié Revenu / Malléable 200 [ 70-110| 30-50 | 0.1 0.04 0.2 018 04 0.15
8 | (constituants d'alliage>5%) | Traité 325 |50-100| 25-40 | 005 | 003 | 02 | 018 | 04 | 015
9 Faible alliage (constituants dalliage <5%) | 200 | 75-140 [ 30-50 | 0.25 | 0.04 0.2 0.18 04 0.15
Acier fondu
10 Haut alliage (constituants dalliage > 5%) | 225 | 60-120 | 25-40 | 0.1 0.04 0.2 0.18 04 0.15
11| Acier inoxydable Non traité 200 |[70-130|60-100] 02 | 004 | 025 | 022 | 05 | 02
12| férritique Traité 330 | 60-115| 40-60 | 0.08 | 0.03 02 | 018 | 04 | 015
M E Acier inoxydable Austénitique 180 | 90-140| 50-90 | 0.2 0.04 0.25 0.22 0.5 0.2
14| Austénitique Super austénitique 200 |40-110|40-60 | 008 | 004 | 02 | 018 | 04 | 015
'”Ozz‘ijearble 15| Acier inoxydable Non traité 200 [90-120] 4060 | 02 | 004 | 025 [ 022 | 05 | 02
16| fondu férritique Traité 330 | 65-110 | 30-50 | 0.08 0.03 0.2 0.18 04 0.15
i Acier inoxydable Austénitique 200 | 85-110| 40-60 | 0.2 0.04 0.25 0.22 0.5 0.2
Fondu austénitique | Traité 330 |60-100| 30-50 | 0.08 | 0.03 02 | 018 | 04 | 015
Malléable Férritique (copeaux courts) 130 | 70-160 | 50-70 | 0.15 0.02 0.3 0.3 04 0.25
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 | 60-145| 50-70 | 0.10 | 0.01 03 03 04 | 025
Grise Acier a faible résistance 180 | 70-130| 50-70 | 0.15 0.02 0.5 045 0.6 04
Fonte Acier a haute résistance 260 | 60-115 | 40-60 | 0.1 0.01 0.5 0.45 0.6 04
. férritique 160  [125-160| 50-70 | 0.15 0.02 0.5 045 0.6 04
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 | 90-120 | 60-80 | 0. 0.01 0.5 045 0.6 04
Forge Non Vieilli 60 |100-365{100-300| 0.3 0.03 0.76 0.63 1.0 0.5
Alliages aluminium | Viejll 100 | 80-220 [100-150| 0.2 | 0.03 | 076 | 063 | 10 0.5
. . Coulé 75 |200-400/100-150{ 0.3 0.03 0.76 0.63 1.0 0.5
Alliages aluminium —
Fondu & vielilli 90 |200-280{ 60-100| 0.2 0.03 0.76 0.63 1.0 0.5
Alliages aluminium Coulé Si 13-22% 130 | 60-180 [100-150{ 0.3 0.02 0.76 0.63 1.0 0.5
Cuivre & Laiton 90 80-225[60-100| 0.3 0.03 0.76 0.63 1.0 0.5
alliages cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 | 80-255|60-100| 0.2 0.03 0.76 0.63 1.0 0.5
119] Trempé (a base du fer) 200 45-60 | 25-45 | 0.2 0.04 0.25 0.22 0.5 0.2
] LS ez Vieilli (3 base du fer) 280 |30-50 [ 2030 | 008 | 003 | 02 | 018 | 04 | 015
S(M) — température — :
SIS Trempé (a base de Nickel ou Cobalt) | 250 | 20-30 | 15-20 | 0.08 | 0.01 0.2 0.18 04 | 015
Résistant & la [—{ 2''0Ys — -
R 2 Vieill (2 base de Nickel ou Cobalt) | 350 | 15-25 | 10-15 | 005 | 001 | 02 | 018 | 04 | 015
Matiere |3 Pur99.5Ti 400Rm |140-170| 60-100 | 0.05 0.02 0.2 018 04 0.15
— Alliages Titanium
24 Alliages a+3 1050Rm| 50-70 | 40-50 | 0.05 0.02 0.2 0.18 04 0.15
H K 25 45-50HRc| 45-65 | 20-45 | 0.02 0.01 0.1 0.05 0.2 0.05
T ( A )7 Acier extra dur Traité & trempé
M”’"Fe 26 51-55HRc| 45-60 | 20-40 | 0.01 0.01 0.05 0.05 0.1 0.05
atiere
Les nuances et leurs applications
VTX VMX VBX
d 'd ﬂ / micrQscope

Carbure pour utilisation générale Carbure pour utilisation générale

Revétue TIAIN pour plaquettes Micro. Revétue TiN.

Carbure pour utilisation générale

pour plaquettes Microscope Revétue TiCN.
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Fraisage

> Fraises a fileter
Standard
MiTM

TMSD
Carbure monobloc

> Fraisage de gorges
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FRAISE A FILETER

Filetage

Un outil pour chaque usinage de filetage en fraisage
Les méthodes de fraisage

Outils recommandés selon les spécifications de filetage
Plaquettes pour Fraises a fileter

Fraises a fileter

Informations techniques pour le fraisage

MiTM Plaquettes

MiTM Porte-outil et recommandations d'usinage
MITM Informations techniques

TMSD Plaquettes

TMSD Porte-outil et recommmandations d'usinage
TMSD Informations techniques

TM Solid Carbide

TM Solid Carbide Informations techniques

Gorge

Plaquettes pour le fraisage de gorges
[ Porte-outils pour le fraisage de gorges

B Informations techniques pour le fraisage de gorges

Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page
Page

Page
Page
Page

Vargus a developpé un logiciel multi langues pour la programmation CNC

Logiciel pour les Fraises a fileter

Pour utiliser un systeme simple de Fraises a fileter VARDEX.
Vargus a développé un logitiel multi-langues pour programmer
les machines CN. Tout ce que l'opérateur a a faire, C'est d'entrer
les parameétres de base du filetage et suivre ensuite, pas a pas,
les instructions du logiciel qui va le conduire vers le choix
des bons outils pour son filetage. Enfin, le logiciel générera
I'interpolation hélicoidale pour le programme CNC. On ne
peut faire plus simple !
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Les programmes et mises a jour
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Un outil pour chaque usinage de filetage par fraisage
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CourtetLong
Filetage

Petites et
grandes Pas

Moins de cycles

Multi- dents pour un
usinage plus rapide

Petits diamétres de filetage

Standard Filet

>

De M15x1.0 (9/16"x32UN)

Filetage conique

TMNC

De 1/4"x18NPT

Gros pas

TMC/124...

De M10x0.75 (7/16"x20UNF)

Filetage court
TMSC

De pas 0.35mm (80 TPI)

Filetage long

TMLC

Jusqu'a 98.0mm (3.86")

Filetage extra long

Jusqu'a 144mm (5.7")

TMSD

Filetage extra long

Jusqu'a 200mm (7.88")

TMSD
Torteaux

Pas fin I

De pas 0.35mm (80 TPI)

Large Multi-dents

’TMC -B

Jusqu'a ISO 6.0 (4UN)

Large une-pointe

TMVC

Jusqu'a 1SO 6.0 (4UN)

Jusqu'a 38.9mm (1.53")

Plaquettes réglables

TMOC

Longueur utile jusqu'a 50.8mm (2.0")

Petit et moyen

diamétre
g MiTM

Jusqu'a 5 Goujures

2 Goujures

Diamétre moyen

Jusqu'a 9 Goujures

Torteaux

Grand diametre

MiTM
Torteaux

Jusqu'a 8 Goujures

Plaquettes indexables

TMMC

De M10x0.75 (7/16"x32UN)

Trés petits filetages

Millipro
De M1.0x0.25 (0-80UNF)

Millipro HD
Jusqu'a 62 HRc

TM Solid-Filetage en
profondeur
De M6x1, Max Longueur du filetage 63mm (2.362")

Utilisation standard

ﬁe droite

Usinage lourd

Arrosage radial

“ Helicool-R (HCR)

Helicool
-
De M4.5x0.75 (No.8-36UNF) De M3x0.5 (No.10-32UNF) De Méx1.0
Filetage et chanfreinage Outil économique Fraise a percer-fileter-chanfreiner
Helical e
04 (HCO) ' y HTC
De Méx1.0 De M3x0.5 (No.8-36UNF) De Méx1.0

vvvarqgus |
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Méthodes de fraisage

Extérieur

Filetage

a droite-
Fraisage en
avalant

Filetage a
gauche-
Fraisage en
avalant

Filetage
a droite-
Fraisage en
opposition

Filetage a
gauche-
Fraisage en
opposition

Filetage

a droite-
Fraisage en
avalant

Filetage a
gauche-
Fraisage en
avalant

Filetage
a droite-
Fraisage en
opposition

Filetage a
gauche-
Fraisage en
opposition

Intérieur
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Recommandations d’outils* —ses ] 3

(pour MiTM, voir page 254) Q\C\e\TMG\;er\‘ ae = - i
(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274) \'e\\:()as‘a')ou‘ ,pes\,\( \e s\t€ -

\ S
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) w '\’ec‘(\a‘ge us.com Pt
e \N\N\N'\Ia‘g [
e

ISO - Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
mm mm porte-outils inscrit* Profondeur du filet

10 TMMC12-6.0 6.010.75I1SOTM...028/001 12.0 9.0

0.7 1 TMMC12-6.0 6.010.75ISOTM... 12.0 9.0 043
12-14 TMMC12-6.0 6.011.0ISOTM.. 12.0 9.0
15-18 TMC12-2 211.01SOTM2... 12.0 11.5
20 T™MCI16-3 311.01SOTM2... 220 17.0

1.0 22 BTMC20-3B 3BI1.0ISOTM2... 29.0 19.0 0.58
24 TMC20-3 311.01SOTM2... 43.0 20.0
25-28 TMLC25-3 311.01SOTM2... 25.0 220
30 TM2C25-3 311.0I1SOTM2... 43.0 26.0
12 TMMC12-6.0 6.011.25ISOTM...028/002 12.0 9.0

1 14 TMMC12-6.0 6.011.25ISOTM... 12.0 9.0 072
14-15 TMMC12-6.0 6.011.5ISOTM... 12.0 9.0
16-20 TMC12-2 211.51SOTM2... 120 1.5
22 T™MC16-3 311.51SOTM2... 22.0 17.0
24 BTMC20-3B 3BI1.5ISOTM2... 29.0 19.0
25-26 TMC20-3 311.51SOTM2... 43.0 20.0
27-30 TMLC25-3 311.51SOTM2... 25.0 22.0

& 32-33 TM2C25-3 311.51SOTM2... 43.0 26.0 08
35-42 TMC25-5 511.5ISOTM2... 520 30.0
45 TMC32-5 511.51SOTM2... 58.0 370
48-55 TM2C32-5 511.51SOTM2... 45.0 42.0
56-68 TMSH-D50-22-3 311.51SOTM2... 50.0
70-80 TMSH-D63-22-5 511.51SOTM2... 63.0

1.75 12 TMMC20-6.0 124/003 6.011.75I1SOTM...028/003 15.0 9.0 1.01
14-20 T™MC12-2 212.01SOTM...028/004 12.0 1.5
22 TMNC16-3 312.01SOTM2... 22.0 15.5
24 T™MC16-3 312.01SOTM2... 220 17.0
25 BTMC20-3B 3BI2.01SOTM2... 29.0 19.0
27 TMC20-3 312.0ISOTM2... 43.0 20.0
28-32 TMLC25-3 312.01SOTM2... 250 22.0
33-36 TM2C25-3 312.01SOTM2... 43.0 26.0

2.0 39-42 TMC25-5 512.01SOTM2... 52.0 30.0 115
45-48 TMC32-5 512.01SOTM2... 58.0 370
50-56 TM2C32-5 512.01SOTM2... 45.0 42.0
58-68 TMSH-D50-22-3 312.01SOTM2... 50.0
70-85 TMSH-D63-22-5 512.01SOTM2... 63.0
90-105 TMSH-D80-27-5 512.01SOTM2... 80.0
110-130  TMSH-D100-32-5 512.01SOTM2... 100.0
135-150  TMSH-D125-40-5 512.01SOTM2... 125.0
20 TMC16-3 124/001 312.5ISOTM...028/005 20.5 15.50

= 22 TMC25-4 124/002 412.5I1SOTM...028/006 30.0 18.0 14

* La fraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,
mais une fraise plus petite ou de (D2) diamétre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).
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Recommandations d’outils (suite)* —ses
(pour MiTM, voir page 254) '\c'\e\TN\ G\f\,e\’\‘ ree =

(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274)

. . . ises es
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) w f\'ec‘na‘g us.com p—t—
e b=y
s

ISO - Intérieur

i

= o
]
-
=

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
mm mm porte-outils inscrit* Profondeur du filet
24-33 TM(C25-4 124/002 413.01SOTM...028/007 30.0 18.0
36-40 TMC25-5 513.01SOTM...028/009 52.0 30.0
42-48 TMC25-5 513.01SOTM2... 520 30.0
50-52 TMC32-5 513.0I1SOTM2... 58.0 370
3.0 55-72 TM2C32-5 513.01ISOTM2... 45.0 42.0 1.73
75-90 TMSH-D63-22-5 513.01SOTM2... 63.0
95-110 TMSH-D80-27-5 513.01SOTM2... 80.0
115-135 TMSH-D100-32-5 513.01SOTM2... 100.0
140-250 TMSH-D125-40-5 513.0ISOTM2... 125.0
35 30-33 TMC25-5 124/004 513.5ISOTM...028/008 40.0 25.0 2.02
36-42 TMC25-5 514.01S0TM...028/010 520 300
45-52 TMC25-5 514.01SOTM2... 52.0 30.0
55 TMC32-6B 6BI4.0ISOTM2... 55.0 350
56-58 TMC32-5 514.01SOTM2... 58.0 370
40 60-65 TMC40-6B 6BI4.0ISOTM2... 65.0 46.0 53
68-76 TM2C40-6B 6BIl4.0ISOTM?2... 65.0 520
80-90 TMSH-D63-22-68 6B14.0I1SOTM2... 63.0
95-110 TMSH-D80-27-6B 6B14.01SOTM2... 80.0
115-135 TMSH-D100-32-68 6BI4.0ISOTM2... 100.0
140-300 TMSH-D125-40-6B 6Bl4.0ISOTM2... 125.0
4.5 42-45 TMC25-5 514.5ISOTM...028/011 520 30.0 2.60
<0 48-52 TMC25-5 515.01SOTM...028/075 52.0 30.0 5 49
TMC32-6B 6BI5.0ISOTM?2... 55.0 350
56 TMC32-6B 6BI5.5ISOTM2... 55.0 350
> 60 TMC40-68 6BI5.5ISOTM?2... 65.0 46.0 7
64-68 TMC40-6B 6BI6.0ISOTM2... 65.0 46.0
70-80 TM2C40-6B 6Bl6.0ISOTM?2... 65.0 520
85-100 TMSH-D63-22-68 6Bl6.0ISOTM2... 63.0
o0 105-120 TMSH-D80-27-6B 6BI6.0ISOTM2... 80.0 346
125-145 TMSH-D100-32-6B 6BI6.0ISOTM2... 100.0
150-300 TMSH-D125-40-6B 6Bl6.0ISOTM?2... 125.0

* La fraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,
mais une fraise plus petite ou de (D2) diametre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).
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Recommandations d’outils (suite)* —ses ] 2

(pour MiTM, voir page 254) Q\C\e\TMG\;er\‘ ae = - i
(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274) \'e\\:()as‘a')ou‘ ,pes\,\( \e s\t€ -

\ S
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) w '\’ec‘(\a‘ge us.com Pt
e \N\N\N'\Ia‘g [
e

UN - Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaguette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
7/16-1/2 TMMC12-6.0 6.0132UNTM... 12.0 9.0
9/16-11/16 TMC12-2 2132UNTM2... 12.0 11.5
32 3/4-13/16 ™™C16-3 3I32UNTM2... 22.0 17.0 0.46
7/8-15/16 TMC20-3 3132UNTM2... 43.0 20.0
1 TMLC25-3 3132UNTM2... 25.0 22.0
7/16-1/2 TMMC12-6.0 6.0128UNTM... 12.0 9.0
9/16-3/4 T™C12-2 2128UNTM2... 12.0 1.5
13/16-7/8 TMC16-3 3128UNTM2... 22.0 17.0
28 15/16 TMC20-3 3128UNTM2... 43.0 20.0 02
1-11/8 TMLC25-3 3128UNTM2... 25.0 22.0
13/16-11/2 TM2C25-3 3128UNTM2... 43.0 26.0
24 9/16-11/16 TMC12-2 2124UNTM2... 12.0 11.5 0.61
7/16 TMMC12-6.0 6.020UNTM...028/012 12.0 9.0
1/2-9/16 TMMC12-6.0 6.0120UNTM... 12.0 9.0
5/8-13/16 T™MC12-2 2120UNTM2... 12.0 11.5
7/8 TMC16-3 3120UNTM2... 22.0 17.0
15/16-1 TMC20-3 3120UNTM2... 43.0 20.0
50 11/16-1 1/8 TMLC25-3 3120UNTM2... 25.0 22.0 073
13/16-1 5/16 TM2C25-3 3120UNTM2... 43.0 26.0
13/8-15/8 TMC25-5 5120UNTM2... 520 30.0
1 11/16-1 13/16 TMC32-5 5120UNTM2... 58.0 370
17/8-21/8 TM2C32-5 5120UNTM2... 45.0 42.0
21/4-25/8 TMSH-D50-22-3 3120UNTM2... 50.0
23/4-3 TMSH-D63-22-5 5120UNTM2... 63.0
9/16 TMC12-2 2118UNTM...028/017 12.0 1.5
5/8 TMC12-2 2118UNTM?2... 12.0 1.5
1.1/16-1 3/16 TMLC25-3 3IT8UNTM2... 250 22.0
1 11/4-13/8 TM2C25-3 3I18UNTM2... 43.0 26.0 081
17/16-15/8 TMC25-5 SIM8UNTM2... 52.0 30.0
111716 TMC32-5 SIT8UNTM2... 58.0 370
7/16-5/8 TMMC12-6.0 6.0116UNTM..028/014 12.0 9.0
11/16-13/16 TMC12-2 2116UNTM2... 12.0 11.5
7/8-15/16 ™™C16-3 3IT6UNTM2... 22.0 17.0
1 TMC20-3 31T6UNTM2... 43.0 20.0
11/16-13/16 TMLC25-3 3IT6UNTM2... 25.0 22.0
16 11/4-13/8 TM2C25-3 3IT6UNTM2... 43.0 26.0 092
17/16-15/8 TMC25-5 SIT6UNTM2... 520 30.0
1 11/16-17/8 TMC32-5 SIT6UNTM?2... 58.0 370
115/16-2 3/16 TM2C32-5 SIT6UNTM2... 45.0 42.0
21/4-25/8 TMSH-D50-22-3 3I1T6UNTM2... 50.0
23/4-33/8 TMSH-D63-22-5 S5N6UNTM2... 63.0

* Lafraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,
mais une fraise plus petite ou de (D2) diametre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).
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Recommandations d’outils (suite)* e )
(pour MiTM, voir page 254) < ™ Gen nt ¢ - L
(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274) o5 O T oy -
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) W ‘“_'-'-::'_F
WY
UN - Intérieur R—
Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
16 31/2-4 TMSH-D80-27-5 S5IT6UNTM?2... 80.0 0.92
14 7/16 TMMC20-6.0 124/003 6.01T4UNTM...028/013 15.0 9.0 105
7/8 TMC12-2 21T4UNTM2... 12.0 11.5
13 1/2 TMC20-2 124/005 2113UNTM...028/015 15.5 10.0 113
9/16-11/16 TMC20-2 124/005 2112UNTM...028/016 15.5 10.0
3/4 TMNC16-3 3112UNTM...028/020 22.0 15.5
13/16 T™MC16-3 3112UNTM...028/020 220 17.0
7/8 TMNC16-3 3IT2UNTM2... 22.0 15.5
15/16 TMC16-3 3IM2UNTM2... 220 17.0
1 BTMC20-3B 3BIT2UNTM2... 29.0 19.0
11/16 TMC20-3 3IM2UNTM2... 43.0 20.0
12 11/8-11/4 TMLC25-3 3IT2UNTM2... 25.0 22.0 1.22
15/16-17/16 TM2C25-3 3IM2UNTM2... 43.0 26.0
11/2-1 11/16 TMC25-5 SIT2UNTM2... 520 30.0
13/4-115/16 TMC32-5 SIM2UNTM2... 58.0 370
2-21/4 TM2C32-5 S5IT2UNTM2... 45.0 42.0
23/8-23/4 TMSH-D50-22-3 3IT2UNTM2... 50.0
27/8-33/8 TMSH-D63-22-5 SIT2UNTM2... 63.0
31/2-4 TMSH-D80-27-5 S5IT2UNTM2... 80.0
" 5/8 TMC20-2 124/006 211MUNTM...028/018 15.5 12.0 1.33
10 3/4 TMC16-3 124/001 31T0UNTM...028/019 20.5 15.5 147
9 7/8 TMC25-4 124/002 419UNTM...028/021 30.0 18.0 1.63
1-13/16 TMC25-4 124/007 4I18UNTM...028/022 40.0 20.0
11/4-13/8 TMC25-5 124/004 5I18UNTM...028/024 40.0 25.0
17/16-15/8 TMC25-5 S5I8UNTM...028/024 52.0 30.0
111/16-1 15/16  TMC25-5 S5IBUNTM2... 520 30.0
¢ 2-21/8 TMC32-5 SI8UNTM?2... 58.0 370 183
21/4-27/8 TM2C32-5 S5I8UNTM?2... 45.0 42.0
3-3 5/8 TMSH-D63-22-5 SI8UNTM2... 63.0
33/4-4 TMSH-D80-27-5 SI8UNTM2... 80.0
7 11/8-11/4 TMC25-4 124/002 417UNTM...028/023 30.0 18.0 2.09
13/8-19/16 TMC25-5 124/004 5I6UNTM...028/025 40.0 25.0
15/8-115/16 TMC25-5 5I6UNTM...028/025 520 30.0
2-21/8 TMC25-5 S5I6UNTM?2... 52.0 30.0
21/4 TMC32-5 S5I6UNTM2... 58.0 370
° 23/8-21/2 TMC40-6B 6BIGUNTM?... 65.0 46.0 244
25/8-31/8 TM2C40-68 6BIGUNTM?... 65.0 520
31/4-33/4 TMSH-D63-22-68 6BIBUNTM?... 63.0
37/8-4 TMSH-D80-27-6B 6BIGUNTM?2... 80.0
5 13/4 TMC25-5 S5I5UNTM...028/077 52.0 30.0 293
4.5 2-21/4 TMC32-6B 6BI4.5UNTM?2... 55.0 350 3.26
21/2 TMC40-6B 6BI4UNTM?2... 65.0 46.0
4 23/4-3 TM2C40-68 6BI4UNTM?2... 65.0 52.0 3.67
31/4-4 TMSH-D63-22-6B 6BI4UNTM2... 63.0

* La fraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,

ANA

mais une fraise plus petite ou de (D2) diametre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).
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Fraisage

Recommandations d’outils (suite)* —ses ]
(pour MiTM, voir page 254) '\c'\e\TN\ G\f\;e\’“ atre - -
-

(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274)

. ) ) iseS es sV
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) O \ecnar 9= e co™t —————e
* \N\N\N-“a‘g =
e

UNJ - Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
24 9/16-11/16 TMC12-2 2124UNJTM2... 12.0 1.5 0.55
1/2 TMMC12-6.0 6.0120UNJTM... 12.0 9.0
50 3/4-13/16 TMC12-2 2120UNJTM2... 12.0 1.5 066
7/8 TMC16-3 3120UNJTM2... 22.0 17.0
15/16-1 TMC20-3 3120UNJTM2... 43.0 20.0
5/8 TMC12-2 21T8UNJTM2... 12.0 1.5
18 11/16-13/16 TMLC25-3 3IM8UNJTM2... 250 22.0 0.74
11/4-1 11/16 TM2C25-3 3IN8UNJTM2... 43.0 26.0
11/16-13/16 T™MC12-2 21T6UNJTM2... 12.0 1.5
7/8-15/16 TMC16-3 31T6UNJTM2... 220 17.0
1 TMC20-3 3M6UNJTM2... 43.0 20.0
11/16-1 3/16 TMLC25-3 3IT6UNJTM2... 250 22.0
16 11/4-13/8 TM2C25-3 3IT6UNJTM2... 43.0 26.0 0.83
17/16-15/8 TMC25-5 SNEUNJTM2... 520 30.0
111/16-17/8 TMC32-5 SNEUNJTM2... 58.0 370
115/16-21/8 TM2C32-5 SIT6UNJTM2... 45.0 42.0
21/4-23/8 TMSH-D50-22-3 3ITeUNJTM?2... 50.0
14 7/8 TMC12-2 21T4UNJTM2... 12.0 1.5 0.95
7/8 TMNC16-3 3IM2UNJTM2... 22.0 15.5
15/16-1 TMC16-3 3IM2UNJTM2... 22.0 17.0
11/16 TMC20-3 3IM2UNJTM2... 43.0 20.0
11/8-11/4 TMLC25-3 3IM2UNJTM2... 250 22.0
15/16-17/16 TM2C25-3 3IM2UNJTM2... 43.0 26.0
11/2-1 11/16 TMC25-5 SM2UNJTM2... 520 30.0
12 13/4-115/16 TMC32-5 SIM2UNJTM2... 58.0 370 1
2-21/4 TM2C32-5 SIT2UNJTM2... 45.0 42.0
23/8-23/4 TMSH-D50-22-3 3IM2UNJTM2... 50.0
27/8-33/8 TMSH-D63-22-5 S5M2UNJTM2... 63.0
31/2-41/4 TMSH-D80-27-5 SIM2UNJTM2... 80.0
43/8-5 1/4 TMSH-D100-32-5 SIT2UNJTM2... 100.0
53/8-6 TMSH-D125-40-5 S5IM2UNJTM2... 125.0

* La fraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,
mais une fraise plus petite ou de (D2) diamétre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).

Yvvargus 201

NEUMO Ehrenberg



(]

o)) f————

4 Recommandations d’outils (suite)* ]

- (pour MiTM, voir page 254) -
(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274) -

™ GEN

. . . 0isee L ar 0
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) té\ec:i'\,a(gug,co o
D =

W - Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
7/16 TMMC12-6.0 6.0126WTM...028/036 12.0 9.0
1/2-9/16 TMMC12-6.0 6.0E26WTM... 12.0 9.0
5/8-3/4 T™MC12-2 2EI26WTM2... 12.0 1.5
2% 13/16-7/8 TMC16-3 3ER6WTM2... 22.0 17.0 063
15/16-1 TMC20-3 3ER26WTM2... 43.0 20.0
11/16-1 1/8 TMLC25-3 3EI26WTM2... 25.0 22.0
13/16-15/8 TM2C25-3 3ERGWTM2... 43.0 26.0
13/4-2 TMSH-D38-16-2 2EI26WTM2... 38.0
1/2 TMMC12-6.0 6.0120WTM...028/037 12.0 9.0
9/16 TMMC12-6.0 6.0EI20WTM2... 12.0 9.0
5/8-13/16 TMC12-2 2EI20WTM2... 12.0 1.5
7/8-15/16 T™MC16-3 3ERR0WTM2... 22.0 17.0
20 1 TMC20-3 3ERROWTM2... 43.0 20.0 0.81
11/16-1 3/16 TMLC25-3 3ER20WTM2... 25.0 22.0
11/4-15/8 TM2C25-3 3EROWTM2... 43.0 26.0
13/4-21/8 TMSH-D38-16-2 2EI20WTM2... 38.0
21/4-3 TMSH-D50-22-3 3ERROWTM2... 50.0
18 7/16 TMMC12-6.0 6.0118WTM...028/035 12.0 9.0 0.90
1/2 TMC20-2 124/005 21T6WTM...028/051 15.5 10.0
9/16-3/4 TMC12-2 2116WTM...028/038 12.0 1.5
13/16 TMNC16-3 SENEWTM2... 22.0 15.5
7/8-15/16 TMC16-3 3EN6WTM2... 220 17.0
1-11/16 TMC20-3 3EN6WTM2... 43.0 20.0
11/8-11/4 TMLC25-3 3ENEWTM2... 25.0 22.0
15/16-1 3/8 TM2C25-3 3EN6WTM2... 43.0 26.0
16 14-15/8 TMC25-5 SEINN6WTM?2... 52.0 30.0 1.02
13/4-19 TMC32-5 SEN6WTM2... 58.0 370
2-21/4 TM2C32-5 SEIN6WTM?2... 45.0 42.0
23/8-23/4 TMSH-D50-22-3 3EN6WTM2... 50.0
27/8-33/8 TMSH-D63-22-5 SEIN6WTM?2... 63.0
31/2-41/8 TMSH-D80-27-5 SENEWTM2... 80.0
41/4-51/8 TMSH-D100-32-5 SEN6WTM2... 100.0
51/4-7 TMSH-D125-40-5 SEN6WTM?2... 125.0
14 5/8-11/16 TMC20-2 124/006 2114WTM..028/039 15.5 12.0 1.16
3/4 TMC16-3 124/001 3112WTM...028/040 20.5 15.5
13/16 TMC16-3 3112WTM...028/041 22.0 17.0
15/16-1 5/16 TMC20-3 3112WTM...028/041 43.0 20.0
12 13/8-17/16 TMC25-5 5112WTM...028/050 520 30.0 1.36
11/2-13/4 TMC25-5 SEN2WTM2... 52.0 30.0
17/8 TMC32-5 SEI2WTM2... 58.0 370
2-21/4 TM2C32-5 SEIN2WTM2... 45.0 42.0

* La fraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,
mais une fraise plus petite ou de (D2) diametre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).
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Recommandations d’outils (suite)* ﬂ ]
(pour MiTM, voir page 254) -d\e\TMGe\f\e\’\‘ ewe | -
(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274) \—e.\og\‘a jour ,peu\“ \este  ° -
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) m\zée\sécha‘ges S'us.c.o""‘ —
i
W - Intérieur N—
Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
23/8-23/4 TMSH-D50-22-3 3EN2WTM2... 50.0
27/8-33/8 TMSH-D63-22-5 SEIN2WTM2... 63.0
12 31/2-41/8 TMSH-D80-27-5 SEIN2WTM2... 80.0 1.36
41/4-51/8 TMSH-D100-32-5 SENN2WTM2... 100.0
51/4-7 TMSH-D125-40-5 SEI2WTM2... 125.0
11 7/8 TMC25-4 124/002 411TWTM...028/043 30.0 18.0 148
10 1 TMC25-4 124/002 41T0WTM...028/045 300 18.0 1.63
9 7/8-11/4 TMC25-4 124/002 419WTM...028/042 30.0 18.0 1.81
1 TMC25-4 124/002 418WTM...028/044 300 18.0
13/16-14 TMC25-5 124/004 5I18WTM...028/047 40.0 25.0
17/16-1 5/8 TMC25-5 S5I8WTM...028/047 520 300
17/8-19 TMC25-5 SEIBWTM2... 52.0 30.0
g 2.1-21/8 TMC32-5 SEIBWTM2... 58.0 370 503
21/4-3 TM2C32-5 SEIBWTM2... 45.0 42.0
31/8-35/8 TMSH-D63-22-5 SEIBWTM2... 63.0
33/4-43/8 TMSH-D80-27-5 SEIBWTM2... 80.0
45/8-51/2 TMSH-D100-32-5 SEIBWTM2... 100.0
55/8-7 TMSH-D125-40-5 SEIBWTM2... 125.0
11/8 TMC25-5 124/008 S5I7WTM...028/046 40.0 22.0
; 11/4 TMC25-5 124/004 517WTM...028/048 40.0 25.0 53
13/4 TMC25-5 517WTM...028/048 520 300
2 TMC25-5 SEIZWTM2... 520 30.0
15/16-11/2 TMC25-5 124/004 516WTM...028/049 40.0 25.0
1.6-15/8 TMC25-5 5I16WTM...028/049 520 30.0
17/8-19 TMC32-5 516WTM...028/049 58.0 370
2.1-21/8 TMC25-5 SEIGBWTM2... 52.0 30.0
21/4 TMC32-6B 6BEIGWTM?2... 55.0 350
23/8-26 TMC32-5 SEI6BWTM2... 58.0 370
o 25/8-2 3/4 TMC40-6B 6BEIBWTM?2... 65.0 46.0 271
27/8-31/4 TM2C40-6B 6BEIGWTM?2... 65.0 520
33/8-37/8 TMSH-D63-22-6B 6BEIGWTM?2... 63.0
4-4 3/4 TMSH-D80-27-6B 6BEIBWTM2... 80.0
47/8-53/4 TMSH-D100-32-6B 6BEIBWTM?2... 100.0
57/8-7 TMSH-D125-40-6B 6BEIGWTM?2... 125.0
3 TMC40-6B 6BEISWTM?2... 65.0 46.0
° 31/4 TM2C40-6B 6BEISWTM?2... 65.0 520 32
45 31/2 TMC40-6B 6BEI4.5SWTM?2... 65.0 46.0 -
33/4-4 TM2C40-6B 6BEI4.SWTM?2... 65.0 520
* Lafraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,
mais une fraise plus petite ou de (D2) diametre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).
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Recommandations d’outils (suite)* —ses ]
(pour MiTM, voir page 254) g\c\e\TN\ G\f\:e“‘ sxe -
(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274) \—e\osa')o‘“ ’pe ur\e site -
\S€ geS S ™ GEN

. . . 0isee L ar 0
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) té\ec:i'\,a(gug,co o
D =

BSP - Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaguette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
1/4 TMMC20-6.0 6.0EITOWTM... 17.0 9.0
b 3/8 TMC20-2 2E1TOWTM?2... 200 1.5 086
1/2-5/8 TMC20-2 2EN4WTM2... 20.0 1.5
1 3/4-7/8 T™MC16-3 3EIN4WTM2... 22.0 17.0 1o
1 TMC25-5 124/004 SEMWTM2... 40.0 25.0
11/4-11/2 TMC25-5 SEMWTM2... 52.0 30.0
13/4 TMC32-5 SEMWTM2... 58.0 370
2-21/4 TM2C32-5 SEMWTM2... 45.0 42.0
E 21/2-3 TMSH-D63-22-5 SEITTWTM?2... 63.0 148
31/2 TMSH-D80-27-5 SEMWTM2... 80.0
4 TMSH-D100-32-5 SEIMTWTM?2... 100.0
5-6 TMSH-D125-40-5 SEIMWTM2... 125.0

BSPT - Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
19 3/8 TMC20-2 2EIT9BSPTTM... 20.0 1.5 0.86
14 1/2-3/4 TMNC16-3 3EN4BSPTTM... 22.0 15.5 1.16
1-11/4 TMNC20-3 3EITTBSPTTM... 230 19.0
1 11/2 TMC25-5 SEITTBSPTTM... 520 30.0 148
2-6 TMNC32-5 SEITIBSPTTM... 58.0 370

NPT - Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit® Profondeur du filet
18 1/4-3/8 TMC20-2 124/009 2118NPTTM...028/074 15.5 10.0 1.01
1/2 TMNC16-3 3EI4NPTTM... 220 15.5
" 3/4 TMNC20-3 3EN4NPTTM... 23.0 19.0 =
1 TMNC20-3 3ENT.5NPTTM... 23.0 19.0
1.5 11/4 TMC25-5 SENT.5NPTTM... 52.0 30.0 1.64
11/2-2 TMNC32-5 S5EI1.5NPTTM... 58.0 370
21/2 TMNC32-5 SEIBNPTTM... 58.0 370
¢ 3-24 TMC40-6B 6BEIBNPTTM... 65.0 46.0 242

* Lafraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,
mais une fraise plus petite ou de (D2) diametre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).
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Recommandations d’outils (suite)* —ses ] 2

(pour MiTM, voir page 254) Q\C\e\TMG\;er\‘ ae = - i
(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274) Lelo jour ,pe ur\e site -

™ GEN

. s
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) mt'e\’ec‘natge us.co"“
W\NNa(Q. B i
W

NPTF - Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
18 1/4-3/8 TMC20-2 124/009 2118NPTFTM...028/078 15.5 10.0 1.00
" 1/2 TMNC16-3 3EIT4NPTFTM.. 220 15.5 135
3/4 TMNC20-3 3EIT4NPTFTM... 23.0 19.0
1 TMNC20-3 3EIMT.5NPTFTM... 23.0 19.0
e 11/4 TMC25-5 124/004 S5EITT.5NPTFTM... 40.0 25.0 163
11/2 TMC25-5 SEIT1.5NPTFTM... 52.0 30.0
2 TMNC32-5 SEINT.5NPTFTM... 58.0 370
21/2 TMNC32-5 SEISNPTFTM... 58.0 370
’ 3 TMC40-6B 6BEISNPTFTM... 65.0 46.0 238

PG - Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
20 PG7 TMMC12-6.0 6.0EI20PGTM... 12.0 9.0 0.61
PG9 TMC12-2 2EIN8PGTM?2... 12.0 11.5
PG TMNC16-3 3EIT8PGTM?2... 220 15.5
8 PG13.5 TMC16-3 3EIT8PGTM?2... 220 17.0 067
PG16 TMC20-3 3EI8PGTM?2... 43.0 20.0
PG21 TMC25-5 124/004 SEN6PGTM2... 40.0 25.0
PG29 TMC25-5 SEN6PGTM2... 52.0 30.0
6 PG36 TM2C32-5 SEIN6PGTM?2... 45.0 42.0 076
PG42-PG48 TMSH-D50-22-3 3EN6PGTM2... 50.0

TR -Intérieur

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaguette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
mm pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
50 TR16 TMC20-2 124/006 212.0TRTM...028/028 155 120 1os
TR18-TR20 TMC20-2 124/006 212.0TRTM...028/029 15.5 120
TR24 TMC25-4 124/002 413.0TRTM...028/030 30.0 18.0
TR26-TR30 TMC25-4 124/002 413.0TRTM...028/031 30.0 18.0
20 TR32-TR36 TMC25-4 124/007 413.0TRTM...028/032 40.0 20.0 -
TR38-TR42 TMC25-5 124/004 513.0TRTM...028/033 40.0 250
TR44-TR48 TMC25-5 513.0TRTM...028/033 52.0 300
TR50-TR60 TMC32-5 513.0TRTM...028/033 58.0 370
40 TR65-TR110 TMC32-5 514.0TRTM...028/034 58.0 370 2.25

* La fraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,
mais une fraise plus petite ou de (D2) diametre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).
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Recommandations d’outils (suite)*
(pour MiTM, voir page 254)
(Pour les outils Fraises a fileter pour alésages profonds, voir page 274)

Gen
" ™ nté -
010U P :
(Pour les outils de fraisage en carbure monobloc, voir page 290) W S
e

ACME - Intérieur

()
()]
©
a
©
s
w

Pas Diam. nominal Porte-outils Plaquette L1-Porte a faux du D2-Diam. hmin. -
tpi pouce porte-outils inscrit* Profondeur du filet
1/2 TMMC12-6.0 6.0116ACMETM...028/052 12.0 9.0
16 5/8 TMC12-2 2116ACMETM...028/053 12.0 11.5 092
3/4 TMC12-2 2116ACMETM...028/055 12.0 1.5
5/8 TMC20-2 124/005 2114ACMETM...028/054 15.5 10.0
3/4 TMC20-2 124/006 21T14ACMETM...028/083 15.5 12.0
1 7/8 TMNC16-3 3114ACMETM...028/057 22.0 15.5 102
1 TMC16-3 3114ACMETM...028/059 220 17.0
3/4 TMC20-2 124/006 2112ACMETM...028/056 15.5 12.0
7/8 TMC20-2 124/006 2112ACMETM...028/058 15.5 12.0
12 1 TMNC16-3 3112ACMETM...028/060 220 15.5 1.19
11/8 TMC16-3 3112ACMETM...028/060 220 17.0
11/4 TMC20-3 3112ACMETM...028/060 43.0 20.0
1 TMC25-4 124/002 4110ACMETM...028/061 300 18.0
11/8 TMC25-4 124/007 4110ACMETM...028/084 40.0 20.0
11/4 TMC25-5 124/004 5110ACMETM...028/064 40.0 250
0 13/8 TMC25-5 124/004 51T0ACMETM...028/065 40.0 25.0 122
11/2 TMC25-5 51T0ACMETM...028/068 520 300
13/4 TMC32-5 51T0ACMETM...028/064 58.0 370
1 TMC25-4 124/002 418ACMETM...028/062 30.0 18.0
11/8-11/4 TMC25-4 124/002 4I8ACMETM...028/063 30.0 18.0
13/8 TMC25-5 124/004 5I8ACMETM...028/066 40.0 25.0
¢ 11/2 TMC25-5 124/004 S5I8ACMETM...028/069 40.0 25.0 1o
13/4 TMC25-5 5I8BACMETM...028/069 520 300
2 TMC32-5 5I8ACMETM...028/069 58.0 370
13/8 TMC25-5 124/008 5I6ACMETM...028/067 40.0 22.0
11/2 TMC25-5 124/004 5I6ACMETM...028/070 40.0 25.0
6 13/4 TMC25-5 5I6ACMETM...028/070 520 300 2.37
2 TMC25-5 5I16ACMETM...028/072 520 30.0
21/4 TMC32-5 5I6ACMETM...028/072 58.0 370
13/4 TMC25-5 124/004 5I5ACMETM...028/071 40.0 25.0
2 TMC25-5 5I5ACMETM...028/071 520 300
° 21/4 TMC25-5 5I5ACMETM...028/073 52.0 30.0 27
21/2 TMC32-5 5I5ACMETM...028/073 58.0 370

* Lafraise a fileter recommandée est toujours la plus large pour les spécifications données,
mais une fraise plus petite ou de (D2) diametre égal peut aussi étre utilisée (excepté les plaquettes 028/...).
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PLAQUETTES POUR FRAISES A FILETER

Métrique ISO pas fins

Américain UN pas fins

Systeme de codification Vardex
Métrique ISO standard

Métrique ISO (Intérieur) pas normaux

Ameéricain UN Standard TM Plaquettes

Ameéricain UN (Intérieur) pas normaux

UNJ Standard TM Plaquette

UNJ Standard TM Plaquette
NPT (Intérieur) pas normaux
NPTF Standard (joint étanche)
NPTF (Joint étanche-Intérieur) pas normaux
NPS Standard TM Plaquettes
BSPT Standard TM Plaquettes
Pg Standard TM Plaquettes
ACME (Intérieur) pas normaux

TR (Intérieur) pas normaux

Métrique ISO plaquettes jumelées pour fraises a fileter TMO

Américain UN plaguettes jumelées pour fraises a fileter TMO

W pour plagquettes de filetage BSW, BSP Standard
W uniquement pour plaquettes de filetage BSW pas normaux

W pour plaguettes jumelées BSW, BSP pour Fraises a fileter TMO

Systéme de codification Vardex
pour Fraises a fileter

| 208 | VARDEX

3 B I 1.5 ISO TM2 F VBX 028/...
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1-Taille plaquette 2 - Longueur de I'arréte de coupe | | 3 - Type de plaquette 4 - Pas
6.0- 60 mm B- TMB E - Extérieur 0.35-6.0
2-% - Intérieur
3-8 El - Extérieur + Intérieur
3B-3/s'B
4-"
5-5/¢"
6B - 34'B
5 - Standard 6 - Systéeme 8 - Nuance carbure
ISO- 1SO Métrique BSPT- British Standard Pipe ™2 VBX
UN- Américain UN Filetage ™ VTX
UNJ- UNJ PG- Pg DIN 40430 VK2
W- Whitworth pour BSW, BSP ACME- ACME
NPT - NPT TR- Trapéze DIN 103 7 - Type de pas 9- Plaquettes pas normaux
NPTF- NPTF F =Pas fin 028...
NPS- NPS
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Métrique ISO

Extérieur / Intérieur

Intérieur

1/8P  Extérieur

Norme: R262 (DIN 13) Standard TM
Classe de tolérance: 6g/6H
Standard TM
Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC L mm mm Extérieur Intérieur mm Porte-outils
0.5 6.010.51S0TM... 10.0 20
0.75 6.010.75ISOTM... 9.75 13
6.0mm 104 1.0 6.011.01SOTM... 9.0 9 TMMC.-6.0
1.25 6.011.25ISOTM... 8.75 7
15 6.011.51SOTM... 9.0 6
0.5 210.51SOTM2... 10.0 20
0.75 2E0.75ISOTM2... 210.75ISOTM2... 10.5 14
1.0 2E1.0ISOTM2... 211.01SOTM2... 10.0 10
1/4" 11 1.25 2E1.25ISOTM2... 10.0 8 TMC.2
TMSH..-2
1.25 211.25ISOTM2... 8.75 7
1.5 2E1.5ISOTM2... 9.0 6
1.5 211.5ISOTM2... 10.5 7
0.5 310.5ISOTM2... 15.0 30
0.75 3E0.75ISOTM2... 310.75ISOTM2... 15.0 20
0.8 310.8ISOTM2... 144 18
1.0 3E1.0ISOTM2... 14.0 14
3/8" 16 1.0 311.01SOTM2... 15.0 15 M3
TMSH..-3
1.25 3E1.25ISOTM2... 311.251SOTM2... 15.0 12
15 3E1.5ISOTM2.. 311.5ISOTM2... 15.0 10
1.75 3E1.75ISOTM2... 311.75ISOTM2... 14.0 8
2.0 3E2.0ISOTM2... 312.01SOTM2... 14.0 7
1.0 3BE1.0ISOTM2... 3BI1.0ISOTM2... 22.0 22
1.25 3BE1.25ISOTM2... 3BI1.25I1SOTM2... 21.25 17
3/8"B 22 15 3BE1.51S0TM2... 3BI1.5I1SOTM2... 21.0 14 BIMC.38
TMSH..-3B
1.75 3BE1.75ISOTM2... 3BI1.75ISOTM2... 21.0 12
2.0 3BE2.0ISOTM?2... 3BI2.0ISOTM2... 22.0 11
1.0 5E1.0ISOTM2... 511.01SOTM2... 26.0 26
1.25 5E1.25ISOTM2... 511.25I1SOTM2... 25.0 20
1.5 SE1.5ISOTM2... 511.5ISOTM2... 255 17
1.75 5E1.75ISOTM2... 511.75ISOTM2... 24.5 14
5/ . 2.0 5E2.01SOTM2... 512.01S0TM2... 24.0 12 TMC..-5
2.5 5E2.5ISOTM2... 512.5ISOTM2... 25.0 10 TMSH..-5
3.0 5E3.0ISOTM2... 513.01SOTM2... 24.0 8
35 5E3.5ISOTM2... 513.5ISOTM2... 24.5 7
4.0 5E4.0ISOTM2... 514.01SOTM2... 24.0 6
4.5 5E4.5ISOTM2... 514.5ISOTM2... 225 5
Suite a la page suivante »
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ISO Métrique (suite)
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Fraisage

Extérieur / Intérieur

Intérieur

1/8P  Extérieur

Norme: R262 (DIN 13) Standard TM
Classe de tolérance: 6g/6H

Standard TM (suite)

Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC L mm mm Extérieur Intérieur mm Porte-outils

1.5 6BE1.5ISOTM2... 6BI1.51S0TM2... 36.0 24
2.0 6BE2.0ISOTM2... 6BI2.0ISOTM2... 36.0 18
25 6BE2.5ISOTM?2... 6BI2.51SOTM2... 350 14
3.0 6BE3.0ISOTM2... 6BI3.0ISOTM2... 36.0 12 TC 6B

3/4'B 38.5 4.0 6BE4.0ISOTM?2... 6B14.0ISOTM2... 320 8 TMS;I..féB
4.5 6BE4.5ISOTM2... 6BI4.51SOTM2... 31.5 7
5.0 6BE5.0ISOTM?2... 6BI5.01SOTM2... 30.0 6
55 6BE5.51SOTM2... 6BI5.51SOTM2... 33.0 6
6.0 6BE6.0ISOTM2... 6B16.0ISOTM2... 30.0 5

Exemple de commande: 512.01ISOTM2 VBX
Toutes les plaquettes possedent 2 Arréte de coupe sauf la plaguette Mini (IC 6.0 mm) qui n'en possede qu'une.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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ISO Métrique (suite)

Fraisage
Plaquettes

Intérieur

1/8P  Extérieur

Norme: R262 (DIN 13) Fraise a fileter
Classe de tolérance: 6g/6H pas normaux

Fraise a fileter pas normaux

Filet Taille plaguette Référence Arréte de coupe Le Dents Porte-outils mini de percage gamme
IC L mm Intérieur mm mm
M10X0.75 6.0 mm 104 6.010.75ISOTM...028/001 1 9.75 13 TMMC12-6.0 9.1-10
M10X0.75 6.0 mm 104 6.010.75I1SOTM...028/001 1 9.75 13 TMMC20-6.0 9.1-10
M12X 125 6.0mm 104 6.011.25ISOTM...028/002 1 8.75 7 TMMC12-6.0 10.6-114
M12X 125 6.0mm 104 6.011.25ISOTM...028/002 1 8.75 7 TMMC20-6.0 10.6-114
M12 X 1.75 6.0 mm 104 6.011.75ISOTM...028/003 1 8.75 5 TMMC20-6.0 124/003 10.1-19
M14 X 2.0 1/4" N 212.01SOTM...028/004 2 10.0 5 TMC12-2 11.8-19.5
M14 x 2.0 1/4" 1 212.0ISOTM...028/004 2 10.0 5 TMC20-2 11.8-19.5
M16 X 2.0 1/4" " 212.01SOTM...028/004 2 10.0 5 TMC12-2 11.8-19.5
M16 X 2.0 1/4" Il 212.01SOTM...028/004 2 10.0 5 TMC20-2 11.8-19.5
M20 X 2.5 3/8" 16 312.5ISOTM...028/005 1 12.5 5 TMC16-3 124/001 17.2-19.2
M22 X 2.5 172" 22 412.5ISOTM...028/006 1 17.5 7 TMC25-4 124/002 19.2-31.6
M24 X 3.0 172" 22 413.01SOTM...028/007 1 18.0 6 TMC25-4 124/002 20.7-32.7
M27 X 3.0 1/2" 22 413.0ISOTM...028/007 1 18.0 6 TMC25-4 124/002 20.7-32.7
M30X 3.5 5/8" 27 513.5ISOTM...028/008 2 24.5 7 TMC25-5 124/004 26.2-359
M33 X 3.5 5/8" 27 513.5ISOTM...028/008 2 24.5 7 TMC25-5 124/004 26.2-359
M36 X 3.0 5/8" 27 513.0I1SOTM...028/009 2 240 8 TMC25-5 32.7-39
M36 X 4.0 5/8" 27 514.01SOTM...028/010 2 24.0 6 TMC25-5 31.6-38.5
M39 X 3.0 5/8" 27 513.0I1SOTM...028/009 2 24.0 8 TMC25-5 32.7-39
M39 X 4.0 5/8" 27 514.01SOTM...028/010 2 24.0 6 TMC25-5 31.6-38.5
M42 X 4.5 5/8" 27 514.5ISOTM...028/011 2 22.5 5 TMC25-5 37.1-48
M45 X 4.5 5/8" 27 514.5ISOTM...028/011 2 22.5 5 TMC25-5 37.1-48
M48 X 5.0 5/8" 27 515.0I1SOTM...028/075 2 20.0 4 TMC25-5 38.9-00
M52 X 5.0 5/8" 27 515.01SOTM...028/075 2 20.0 4 TMC25-5 38.9-00

Exemple de demande pour le filetage M14x2.0.

Référence:

Plaquette: 212.01ISOTMVBX028/004

Fraise a fileter: TMC20-2

Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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ISO Métrique (suite)

wv
9]
=
b=
[}
=
o
i
[

Fraisage

Extérieur / Intérieur

1/8P Extérieur

IC—>

Norme: R262 (DIN 13) Standard TM
Classe de tolérance: 6g/6H

Plaquettes jumelées pour Fraises a fileter TMO

Taille plaquette Pas Référence Porte-outils ECL
IC L mm mm Extérieur Intérieur T™MO mm
0.5 210.51SOTM2... TMOC20-2-8 19
0.75 2E0.75ISOTM2... 210.75ISOTM2... TMOC20-2-9 19.5
1.0 2E1.0ISOTM2... 211.01SOTM2... TMOC20-2-8 19
1/4" 1 1.25 2E1.25ISOTM2... TMOC20-2-10 18.75
1.25 211.251SOTM2... TMOC20-2-10 16.25
1.5 2E1.5ISOTM2... TMOC20-2-8 18
1.5 211.51S0TM2.. TMOC20-2-8 19.5
0.5 310.5ISOTM2.... TMOC20-3-1 285
0.5 310.5ISOTM2.... TMOC20-3-10 29
0.75 3E0.75ISOTM2... 310.75ISOTM2... TMOC20-3-11 28.5
1.0 3E1.0ISOTM2... TMOC20-3-10 28
3/8" 16 1.0 311.01SOTM2... TMOC20-3-10 29
1.25 3E1.25ISOTM2... 311.251SOTM2... TMOC20-3-7 28.75
1.5 3E1.5ISOTM2... 311.51S0TM2... TMOC20-3-1 285
1.75 3E1.75ISOTM2... 311.751SOTM2... TMOC20-3-12 26.25
2.0 3E2.0ISOTM2... 312.01SOTM2... TMOC20-3-10 28
1.0 5E1.0ISOTM2... 511.01SOTM2... TMOC25-5-12 46
1.0 5E1.0ISOTM2... 511.01SOTM2... TMOC25-5-16 47
1.25 5E1.25ISOTM2... 511.251SOTM2... TMOC25-5-13 48.75
1.5 S5E1.5ISOTM2... 511.5ISOTM2... TMOC25-5-14 48
15 5E1.5ISOTM2... 511.51SOTM2... TMOC25-5-16 46.5
1.75 5E1.75ISOTM2... 511.75I1SOTM2... TMOC25-5-15 47.25
, 20 5E2.0ISOTM2... 512.01SOTM2... TMOC25-5-12 44
o8 Y 25 5E2.5ISOTM2... 512.5ISOTM2... TMOC25-5-12 45
2.5 5E2.5ISOTM2... 512.51SOTM2... TMOC25-5-14 475
3.0 5E3.01SOTM2... 513.0I1SOTM2... TMOC25-5-16 45
35 5E3.5ISOTM2... 513.5ISOTM2... TMOC25-5-16 455
4.0 5E4.01SOTM2... 514.01SOTM2... TMOC25-5-12 44
4.5 SE4.5ISOTM2... 514.5ISOTM2... TMOC25-5-14 45
5.0 515.01S0TM...028/075 TMOC25-5-12 40

Exemple de commande: 2E0.75ISOTM2 VBX

Pour la cote Le et le nombre de dents des plaquettes ci-dessus,
voir le tableau pour plaquettes standards 209-210.

Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 239.

ECL——
LCE - Longueur de Coupe Effective
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ISO Métrique (suite)

Extérieur / Intérieur

1/8p Extérieur

Norme: R262 (DIN 13)

Fraise a fileter

Classe de tolérance: 6g/6H pas fin
Fraise a fileter pas fin
Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils

IC L mm mm Extérieur Intérieur mm
035 6.0E0.35ISOTMF... 6.010.35ISOTMF... 945 14
04 6.0E0.4ISOTMF... 6.010.4ISOTMF... 9.2 12
0.45 6.0E0.45ISOTMF... 6.010.45ISOTMF... 945 "
0.5 6.0E0.5ISOTMF... 9.5 10

6.0mm 104 0.6 6.0E0.6ISOTMF... 9.0 8 TMMC..-6.0

0.7 6.0E0.7ISOTMF.. 91 7
0.75 6.0E0.75ISOTMF... 8.25 6
0.8 6.0E0.8ISOTMF... 8.8 6
09 6.0E0.9ISOTMF.. 8.1 5
0.35 2E0.35ISOTM2F... 210.35ISOTM2F... 10.15 15
04 2E0.4ISOTM2F... 210.4ISOTM2F... 10.0 13
0.45 2E0.45I1SOTM2F... 210.45ISOTM2F... 945 1

4 T 0.5 2E0.5ISOTM2F... 9.5 10 T™MC.-22
0.6 2E0.6ISOTM2EF... 10.2 9 TMSH.-2
0.7 2E0.7ISOTM2F... 9.1
0.8 2E0.8ISOTM2F.. 8.8
09 2E0.9ISOTM2F... 99 6
0.35 3E0.35ISOTM2F... 310.35ISOTM2F... 14.35 21
04 3E0.4ISOTM2EF... 310.4ISOTM2F... 14.8 19
045 3E0.45I1SOTM2F... 310.45ISOTM2F... 14.85 17

3/" ” 0.5 3E0.5ISOTM2F... 135 14 TMC.-3
0.6 3E0.6ISOTM2F... 13.8 12 TMSH.-3
0.7 3E0.7ISOTM2F... 14.7 "
0.8 3E0.8ISOTM2F... 13.6 9
09 3E0.9ISOTM2F... 13.5 8

Remarque: Deux tours sont nécessaires pour achever le filet. Les plaquettes pour Fraises a fileter a pas fins
réalisent des profils partiels.

Exemple de commande: 6.0E0.35ISOTMF VBX

Toutes les plaquettes possedent 2 Arréte de coupe sauf la plaguette Mini (IC 6.0 mm) qui n'en possede
qu'une.

Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.

Filetage a pas fins

Le filetage a pas fins est un filetage avec des petits pas. Il est difficile de réaliser des plaquettes multi-dents
pour les petits pas a cause du petit rayon entre les dents. Vargus a mis au point des plaguettes ou chaque
seconde dent a été diminuée pour agrandir I'angle entre les dents.

Important!
- Les plaquettes a pas fins ont toutes un profil partiel (4 cause d'un rayon agrandi).
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Extérieur / Intérieur

1/4P Intérieur

1/8P Extérieur IC —>

Norme: ANSI B1,10,74 Standard TM
Classe de tolérance: Class 2A/2B

Standard TM

Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils
IC L mm tpi Extérieur Intérieur mm

32 6.0132UNTM... 9.53 12
28 6.0128UNTM... 9.07 10

60mm 104 24 6.0124UNTM... 9.53 9 TMMC..-6.0
20 6.0120UNTM... 8.89 7
18 6.0118UNTM... 847 6
16 6.0116UNTM... 794 5
48 2148UNTM2... 10.05 19
40 2l140UNTM2... 10.16 16
32 2132UNTM2... 10.32 13
28 2E28UNTM2... 2128UNTM2... 998 1

” - 27 2E27UNTM2... 2127UNTM2... 10.35 1 TMC.2
24 2E24UNTM2... 2124UNTM2... 9.53 9 TMSH..2
20 2E20UNTM2... 2120UNTM2... 10.16 8
18 2E18UNTM2... 2118UNTM2... 9.88 7
16 2E16UNTM2... 21I6UNTM2... 9.53 6
14 2E14UNTM2... 21T4UNTM2... 9.07 5
40 3I140UNTM2... 14.61 23
32 3132UNTM2... 15.08 19
28 3E28UNTM2... 3128UNTM2... 14.51 16
27 3E27UNTM2... 3127UNTM2... 14.11 15
26 3E26UNTM2... 3126UNTM2... 14.65 15
24 3E24UNTM2... 3124UNTM2... 14.82 14

3/8" 16 20 3E20UNTM2... 3120UNTM2... 13.97 1 Im;_ﬁs
18 3ET8UNTM2... 3118UNTM2... 14.11 10
16 3E16UNTM?2... 31T6UNTM2... 14.29 9
14 3E14UNTM2... 3I1T14UNTM2... 14.51 8
13 3E13UNTM2... 3IT3UNTM2... 13.68 6
12 3ET2UNTM2... 3112UNTM2... 14.82 7
1.5 3E11.5UNTM2... 31M1.5UNTM2... 13.25 6
24 3BE24UNTM2... 3BI24UNTM2... 21.16 20
20 3BE20UNTM2... 3BI20UNTM2... 21.59 17
18 3BE1SUNTM2... 3BITBUNTM2... 2117 15

3/8"B 22 16 3BET6UNTM2... 3BIOUNTM2... 20.64 13 BTMC. 38

TMSH..-3B

14 3BE14UNTM?2... 3BIT4UNTM2... 2177 12
13 3BE13UNTM2... 3BIT3UNTM2... 2149 1
12 3BET2UNTM2... 3BIT2UNTM2... 2117 10

Exemple de commande: 3E24UNTM2 VBX Toutes les plaquettes possedent 2 Arréte de coupe sauf la plaquette Mini (IC 6.0 mm) qui n'en posséde qu'une. Pour les
informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Extérieur / Intérieur

1/4P Intérieur

1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1,10,74 Standard TM
Classe de tolérance: Class 2A/2B
Standard TM
Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils
IC L mm tpi Extérieur Intérieur mm
24 5E24UNTM2... 5124UNTM2... 2540 24
20 SE20UNTM2... 5120UNTM2... 2540 20
18 SET8UNTM2... S5IM8UNTM2... 2540 18
16 S5ET6UNTM2... SIHEUNTM2... 2540 16
14 S5ET4UNTM2... 51M4UNTM2... 2540 14
13 SE13UNTM2... SIM3UNTM2... 2540 13
12 SET2UNTM2... 52UNTM2... 2540 12
11.5 SETT.5UNTM2... S5I11.5UNTM2... 24.30 11 TMC.-5
5/8" 27 11 SETTUNTM2... SITTUNTM2... 2540 11 TMSH.-5
10 SETOUNTM2... 22.86 9
10 5MO0UNTM2... 2540 10
9 SEQUNTM2... S519UNTM2... 22.58 8
8 SESUNTM2... 518UNTM2... 2223 7
7 SE7UNTM2... 21.77 6
7 517UNTM2... 2540 7
6 SE6UNTM2... 21.17 5
6 S516UNTM2... 2540 6
6 6BEGUNTM2... 6BI6UNTM2... 38.87 8
348 sas 5 6BESUNTM2... 6BISUNTM2... 3048 6 TMC.-6B

4.5 6BE4.5UNTM2... 6BI4.5UNTM?2... 33.87 6 TMSH.-6B
4 6BE4UNTM2... 6BI4UNTM?2... 31.75 5

Exemple de commande: 5E24UNTM2 VBX

Toutes les plaquettes possedent 2 Arréte de coupe sauf la plaguette Mini (IC 6.0 mm) qui n'en possede qu'une.

Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Intérieur

1/4P Intérieur

1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1,10,74 Fraise a fileter
Classe de tolérance: Class 2A/2B pas normaux

Fraise a fileter pas normaux

Filet Taille plaquette Référence Arréte de coupe Le Dents Porte-outils mini de percage gamme
IC L mm Intérieur mm mm
7/16-20UNF  6.0mm 104 6.0120UNTM...028/012 1 8.89 7 TMMC12-6.0 9.7-114
7/16"-20UNF  6.0mm 104 6.0120UNTM...028/012 1 8.89 7 TMMC20-6.0 9.7-114
7/16-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
7/16-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
7/16"-14UNC  6.0mm 104 6.0114UNTM...028/013 1 9.07 5 TMMC20-6.0 124/003 9.1-99
1/2"-13UNC 174" 1 2113UNTM...028/015 1 9.77 5 TMC20-2 124/005 10.5-19.5
1/2"-16UN 6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
1/2"-16UN 6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
9/16"-12UNC  1/4" 1 2112UNTM...028/016 1 8.47 4 TMC20-2 124/005 11.9-15.6
9/16"-18UNF  1/4" 11 2118UNTM...028/017 2 9.88 7 TMC12-2 12.7-14.5
9/16"-18UNF  1/4" 1 2118UNTM...028/017 2 9.88 7 TMC20-2 12.7-14.5
9/16"-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
9/16"-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
5/8-1TUNC 174" " 2I1MUNTM...028/018 1 9.24 4 TMC20-2 124/006 13.3-18.5
5/8"-12UN 1/4" 1 2112UNTM...028/016 1 847 4 TMC20-2 124/005 11.9-15.6
5/8"-16UN 6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
5/8"-16UN 6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
11/16"-12UN  1/4" 1 2112UNTM...028/016 1 847 4 TMC20-2 124/005 11.9-15.6
3/4"-10UNC  3/8" 16 31T0UNTM...028/019 1 12.70 5 TMC16-3 124/001 16.3-31.6
3/4"-12UN 3/8" 16 3112UNTM...028/020 2 14.82 7 TMNC16-3 16.7-18.3
13/16"-12UN  3/8" 16 3112UNTM...028/020 2 14.82 7 T™MC16-3 18.3-19.5
7/8-9UNC 1/2" 22 419UNTM...028/021 1 16.93 6 TMC25-4 124/002 19.1-32.5

Suite a la page suivante »
Exemple de demande pour le filetage 9/16"-12 UNC
Référence:
Plaquette: 2112UNTM VBX 028/016
Fraise a fileter: TMC20-2 124/005
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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1/8P Extérieur IC
Norme: ANSI B1,10,74 Fraise a fileter
Classe de tolérance: Class 2A/2B pas normaux
Fraise a fileter pas normaux (Suite)
Filet Taille plaguette Référence Arréte de coupe Le Dents Porte-outils mini de percage gamme
IC L mm Intérieur mm mm

1"-8UNC 1/2" 22 418UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4 124/007 219-28.3
*11/16"-8UN 1/2" 22 418UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4 124/007 219-28.3
11/8"-7UNC 1/2" 22 417UNTM...028/023 1 18.14 5 TMC25-4 124/002 24.6-359
*11/8"-8UN 1/2" 22 418UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4 124/007 21.9-28.3
*13/16"-8UN 1/2" 22 418UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4 124/007 219-28.3
11/4"-7UNC 1/2" 22 417UNTM...028/023 1 18.14 5 TMC25-4 124/002 24.6-359
*11/4"-8UN 5/8" 27 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 28.3-33.0
*15/16"-8UN 5/8" 27 5I8UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 28.3-33.0
1 3/8"-6UNC 5/8" 27 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 124/004 30.3-36.7
*13/8"-8UN 5/8" 27 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 28.3-33.0
17/16"-6UN 5/8" 27 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 124/004 30.3-36.7
*17/16"-8UN 5/8" 27 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
11/2"-6UNC 5/8" 27 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 124/004 30.3-36.7
*11/2"-8UN 5/8" 27 5I18UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
19/16"-6UN 5/8" 27 5I16UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 124/004 30.3-36.7
*19/16"-8UN 5/8" 27 5I18UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
15/8"-6UN 5/8" 27 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
*15/8"-8UN 5/8" 27 5I8UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
1 11/16"-6UN 5/8" 27 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
1 3/4"-5UNC 5/8" 27 5I5UNTM...028/077 2 20.32 4 TMC25-5 38.9-00
1 3/4"-6UN 5/8" 27 5I16UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
113/16"-6UN 5/8" 27 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
17/8"-6UN 5/8" 27 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
115/16"-6UN 5/8" 27 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0

Exemple de demande pour le filetage 1 9/16"-6 UN
Référence:

Plaquette: 5I6UNTM VBX 028/025

Fraise a fileter: TMC 25-5 124/004

Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Extérieur / Intérieur

_ /4P Intérieur

1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1,10,74 Standard TM
Classe de tolérance: Class 2A/2B

Plaquettes jumelées pour fraises a fileter TMO

Taille plaquette Pas Référence Porte-outils ECL
IC L mm tpi Extérieur Intérieur TMO mm
48 2148UNTM2... TMOC20-2-1 19.58
48 2148UNTM2... TMOC20-2-2 18.52
48 2148UNTM2... TMOC20-2-9 19.05
32 2132UNTM2... TMOC20-2-1 19.85
) 28 2E28UNTM2... 2128UNTM2... TMOC20-2-3 17.24
" ! 24 2E24UNTM2... 2124UNTM2... TMOC20-2-2 1799
20 2E20UNTM2... 2120UNTM2... TMOC20-2-4 19.05
18 2E18UNTM2... 2118UNTM2... TMOC20-2-2 18.34
16 2E16UNTM2.. 2116UNTM2... TMOC20-2-1 19.05
14 2E14UNTM2... 2114UNTM2... TMOC20-2-3 16.33
32 3I132UNTM2... TMOC20-3-3 2778
32 3I132UNTM2... TMOC20-3-11 28.58
28 3E28UNTM2... 3128UNTM2... TMOC20-3-3 27.21
27 3E27UNTM2... 3127UNTM2... TMOC20-3-4 27.28
24 3E24UNTM2... 3124UNTM2... TMOC20-3-6 2752
3/ 6 20 3E20UNTM2... 3120UNTM2... TMOC20-3-6 26.67
18 3E18UNTM2... 31T8UNTM2... TMOC20-3-6 26.82
16 3E16UNTM2... 31T6UNTM2... TMOC20-3-6 26.99
14 3E14UNTM2... 31T4UNTM2... TMOC20-3-6 27.21
13 3E13UNTM2... 31T3UNTM2... TMOC20-3-2 254
12 3E12UNTM2... 31T2UNTM2... TMOC20-3-6 27.52
11.5 3E11.5UNTM2... 3111.5UNTM2... TMOC20-3-5 243

Suite & la page suivante »
Exemple de commande: 2E16UNTM2 VBX
Pour la cote Le et le nombre de dents des plaquettes ci-dessus,
voir tableau pour plaquettes standards pages 214-215.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 239.

ECL
LCE - Longueur de Coupe Effective
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Extérieur / Intérieur

1/4P Intérieur

1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1,10,74 Standard TM
Classe de tolérance: Class 2A/2B

Plaquettes jumelées pour fraises a fileter TMO (continu)

Taille plaquette Pas Référence Porte-outils ECL
IC L mm tpi Extérieur Intérieur TMO mm
24 5E24UNTM2.. 5124UNTM2.. TMOC25-5-1 50.80
24 SE24UNTM2... S5124UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
20 5E20UNTM2... 520UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
18 S5E18UNTM2... S5118UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
18 SE18UNTM2... 51T8UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
16 SE16UNTM2.. S5IT6UNTM?2... TMOC25-5-3 47.63
14 S5ET14UNTM2... 51T4UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
14 SE14UNTM2... 5114UNTM2... TMOC25-5-4 4717
13 SE13UNTM2... S51T3UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
12 5E12UNTM2... 5112UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
12 5E12UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
5/8" 27 1.5 5E11.5UNTM2... 5111.5UNTM2... TMOC25-5-5 46.38
1 SETTUNTM2... SITTUNTM2... TMOC25-5-6 4849
1 SITTUNTM2... TMOC25-5-1 46.18
10 SET0UNTM2... TMOC25-5-7 4318
10 5ITOUNTM2... TMOC25-5-7 4572
9 5EQUNTM2... 519UNTM2... TMOC25-5-8 4516
8 SE8UNTM2... 518UNTM?2... TMOC25-5-9 44.45
7 SEZUNTM2... TMOC25-5-10 43.54
7 5I7UNTM2... TMOC25-5-10 4717
6 S5E6UNTM2... TMOC25-5-2 4233
6 5I6UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
5 5I5UNTM...028/077 TMOC25-5-7 40.64

Exemple de commande: 5SET6UNTM2 VBX

Pour la cote Le et le nombre de dents des plaquettes ci-dessus,
voir tableau pour plaquettes standards pages 214-215.

Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 239.

ECL
LCE - Longueur de Coupe Effective
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Extérieur / Intérieur

1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1,10,74 Fraise a fileter pas fin
Classe de tolérance: Class 2A/2B

Fraise a fileter pas fin

Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC L mm tpi Extérieur Intérieur mm Porte-outils

80 6.0EBOUNTMF... 6.0180UNTMF... 9.84 16
72 6.0E72UNTME... 6.0172UNTMF... 9.53 14
64 6.0E64UNTMF... 6.0164UNTMF... 913 12
56 6.0E56UNTMF... 6.0156UNTMF... 9.53 11

6.0mm 104 48 6.0E48UNTMF... 9.00 9 TMMC.-6.0
44 6.0E44UNTMF... 8.66 8
40 6.0E40UNTMF... 8.26 7
36 6.0E36UNTMF... 917 7
32 6.0E32UNTMEF... 873 6
80 2E80UNTM2F... 2I80UNTM2F... 9.84 16
72 2E72UNTM2F... 2172UNTM2F... 10.23 15
64 2E64UNTM2F... 2I64UNTM2F... 992 13
56 2E56UNTM2EF... 2I56UNTM2F... 9.53 11

1/4" 11 48 2EA8UNTM2EF... 10.05 10 1&;22
44 2E44UNTM2F... 9.81
40 2EA0UNTM2EF... 9.53 8
36 2E36UNTM2F... 917 7
32 2E32UNTM2F... 873 6
80 3E80UNTM2F... 3I80UNTM2F... 14.29 23
72 3E72UNTM2F... 3172UNTM2F... 14.46 21
64 3E64UNTM2F... 3164UNTM2F... 14.68 19
56 3ES6UNTM2F... 3I156UNTM2F... 14.06 16

3/8" 16 48 3E48UNTM2F... 14.29 14 1&;33
44 3E44UNTM2F.. 14.43 13
40 3E40UNTM2F... 14.61 12
36 3E36UNTM2F... 14.82 11
32 3E32UNTM2F... 13.49 9

Remarque: Deux révolutions sont nécessaires pour achever le filet. Les plaquettes pour Fraises a fileter a pas fins réalisent
des profils partiels.

Exemple de commande: 6.0EBOUNTMF VBX

Toutes les plaquettes possedent 2 Arréte de coupe sauf la plaguette Mini (IC 6.0 mm) qui n'en possede qu'une.

Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.

Filetage a pas fins
Le filetage a pas fins est un filetage avec des petits pas. Il est difficile de réaliser des plaquettes multi-dents pour les petits
pas a cause du petit rayon entre les dents. Vargus a mis au point des plaquettes ou chaque seconde dent a été diminuée
pour agrandir I'angle entre les dents.

Important!
- Les plaquettes a pas fins ont toutes un profil partiel (@ cause d'un rayon agrandi).
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R max 0.18042P7

Rmin 0.15011P Extérieur

Norme: MIL-S-8879C Standard TM
Classe de tolérance: 3A/3B

Standard TM

Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils
IC L mm tpi Extérieur Intérieur mm
24 6.0124UNJTM... 9.53 9
6.0mm 1 20 6.0120UNJTM... 8.89 7 TMMC..-6.0

18 6.0118UNJTM... 847 6
16 6.01T6UNJTM... 9.53 6
24 2E24UNJTM2... 2124UNJTM2... 9.53 9
20 2E20UNJTM2... 2120UNJTM2... 10.16 8

1/4" " 18 21M8UNJTM2... 9.88 7 1&3—!22
16 2E16UNJTM2... 21T6UNJTM2... 9.53 6
14 2E14UNJTM2... 21M14UNJTM2... 9.07 5
24 3E24UNJTM2... 3124UNJTM2... 14.82 14
20 3E20UNJTM2... 3120UNJTM2... 13.97 "
18 3E18UNJTM2... 3118UNJTM2... 141 10

3/8" 16 16 3E16UNJTM2... 31T6UNJTM2... 14.29 9 1&;433
14 3ET4UNJTM2... 3114UNJTM2... 14.51 8
13 3E13UNJTM2... 13.68 7
12 3E12UNJTM2... 31T2UNJTM2... 14.82 7
16 SET6UNJTM2... S5ITeUNJTM?2... 2540 16

5/8" 27 12 SET2UNJTM2... SIM2UNJTM2... 2540 12 ImgHSS
" SETMTUNJTM2... SIMUNJTM2... 2540 1

Référence plaquette: 3E16UNJTM2 VBX
Toutes les plaquettes possedent 2 Arréte de coupe sauf la plaguette Mini (IC 6.0 mm) qui n'en possede qu'une.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Extérieur / Intérieur

RO.137P Intérieur

Exiérieur Standard TM
Norme: B.S.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982
Norme: B.5.2779:1956
Classe de tolérance: BSW-Classe moyenne A, BSP-Classe moyenne
Standard TM
Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC L mm tpi Extérieur + Intérieur mm Porte-outils
28 6.0EI28WTM... 9.07 10
26 6.0E26WTM... 8.79
6.0mm 104 24 6.0EI24WTM... 9.53 9 TMMC.-6.0
20 6.0E20WTM... 8.89
19 6.0EITOWTM... 9.36
28 2EI28WTM2... 9.98
26 2EI26WTM2... 9.77 10
4 - 24 2ERAWTM2... 9.53 9 T™MC.-2
20 2EROWTM2... 10.16 8 TMSH..-2
19 2ENMOWTM2... 9.36
14 2ENM4WTM2... 9.07 5
26 3EI26WTM2... 14.65 15
24 3ERAWTM2... 14.82 14
20 3ER20WTM2... 13.97 11
19 3EMOWTM2... 14.71 11
TMC.-3
3/8" 16 18 3ENM8WTM2... 141 10
TMSH.-3
16 3EN6WTM2... 14.29 9
14 3EM4WTM2... 14.51 8
12 3EM2WTM2... 14.82 7
11 SEMWTM2... 13.85 6
24 3BERAWTM2... 2147 20
20 3BEROWTM2... 21.59 17
19 3BEITOWTM2... 21.39 16
18 3BENBWTM2... 2117 15 TMC.-3B
3/8'B 22
16 3BENGWTM2... 20.64 13 TMSH.-3B
14 3BEIN4WTM2... 21.77 12
12 3BEN2WTM2... 2147 10
11 3BENTWTM2... 20.78 9
16 SEIT6WTM2... 2540 16
14 SEI4AWTM2... 2540 14
12 SEIN2WTM2... 23.28 11
11 SEMWTM2... 23.09 10
T™MC.-5
5/8" 27 10 SEITOWTM2... 2540 10
TMSH.-5
9 SEIOWTM2... 22.58 8
8 SEIBWTM2... 2223 7
7 SEIZWTM2... 21.77 6
6 SEI6BWTM2... 2117 5
11 6BENTWTM2... 34.64 15
6 6BEIBWTM2... 33.87 8 TMC.-6B
3/4"B 385
5 6BEISWTM2... 3048 6 TMSH.-68
4.5 6BEI4.5WTM2... 33.87
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Référence plaquette: 3EIT4WTM2 VBX

Toutes les plaquettes possedent 2 Arréte de coupe sauf la plaquette Mini (IC 6.0 mm) qui n'en posséde qu'une.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.



W pour BSW seulement (suite)

Fraisage

w
4}
=
b1
[}
=]
o
fo
o

Extérieur / Intérieur

RO.137P Intérieuz
55

Extérieur

Fraise a fileter
Norme: B.S5.84:1956, DIN259, 1SO228/1:1982 pas normaux
Classe de tolérance: Classe moyenne A

Fraise a fileter pas normaux

Filet Taille plaguette Référence Arréte de coupe Le Dents Porte-outils mini de percage

pouce IC L mm Intérieur mm mm
7/16"-18 6.0mm 104 6.0118WTM...028/035 1 8.47 6 TMMC12-6.0 9.3-14.2
7/16"-18 6.0mm 104 6.0118WTM...028/035 1 8.47 6 TMMC20-6.0 9.3-14.2
7/16"-26 6.0mm 104 6.0126WTM... 028/036 1 8.79 9 TMMC12-6.0 9.8-10.5
7/16"-26 6.0mm 104 6.0126WTM... 028/036 1 8.79 9 TMMC20-6.0 9.8-10.5
1/2"-16 1/4" 11 21T6WTM... 028/051 1 9.53 6 TMC20-2 124/005 10.6-12.2
1/2"-20 6.0mm 104 6.0120WTM...028/037 1 8.89 7 TMMC12-6.0 11.0-114
1/2"-20 6.0mm 104 6.0120WTM...028/037 1 8.89 7 TMMC20-6.0 11.0-114
9/16"-16 1/4" il 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
9/16"-16 1/4" 11 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
5/8"-14 1/4" 11 2114WTM...028/039 1 9.07 5 TMC20-2 124/006 13.5-19.0
11/16"-14 1/4" 1 2114WTM...028/039 1 9.07 5 TMC20-2 124/006 13.5-19.0
11/16™-16 1/4" 1 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
11/16™-16 1/4" 1 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
3/4"-12 3/8" 16 3112WTM...028/040 1 14.82 7 TMC16-3 124/001 16.3-179
3/4"-16 1/4" 1 21T6WTM...028/038 2 9.53 6 T™MC12-2 12.2-18.5
3/4"-16 1/4" 11 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
13/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC16-3 179-21.0
7/8"-9 172" 22 419WTM...028/042 1 16.93 6 TMC25-4 124/002 18.6-32.5
7/8"1 1/2" 22 411MWTM...028/043 1 18.47 8 TMC25-4 124/002 19.2-22.0
15/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
1"-8 172" 22 418WTM...028/044 1 15.88 5 TMC25-4 124/002 21.3-26.0
1"-10 172" 22 4110WTM...028/045 1 17.78 7 TMC25-4 124/002 22.1-31.6
1"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/8"-7 5/8" 27 517WTM...028/046 1 2177 6 TMC25-5 124/008 23.9-271
11/8"-9 1/2" 22 419WTM...028/042 1 16.93 6 TMC25-4 124/002 18.6-32.5
11/8"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
13/16"-8 5/8" 27 S5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 26.0-32.4
13/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/4"-7 5/8" 27 517WTM...028/048 2 21.77 6 TMC25-5 124/004 21.7-359
11/4"-9 172" 22 419WTM...028/042 1 16.93 6 TMC25-4 124/002 18.6-32.5
11/4"12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
15/16"-6 5/8" 27 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.6
15/16"-8 5/8" 27 S5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 26.0-32.4

Suite a la page suivante »
Exemple de demande pour le filetage 7/16"-18 BSW

Référence: Plaquette: 6.0118WTM VBX 028/035 Porte-outils: TMMC 20-6.0
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Intérieur

Intérieur
R0.137P 550

Extérieur
Norme: B.S5.84:1956, DIN259, 1SO228/1:1982 Fraise a fileter
Classe de tolérance: Classe moyenne A pas normaux

Fraise a fileter pas normaux

Filet Taille plaquette Référence Arréte de coupe Le Dents Porte-outils mini de percage
IC L mm Intérieur mm mm
15/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
13/8"-8 5/8" 27 S5I8WTM...028/047 2 2223 7 TMC25-5 124/004 26.0-32.4
13/8"-6 5/8" 27 5I6WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.6
13/8"™12 5/8" 27 S5I12WTM...028/050 2 23.28 il TMC25-5 32.2-34.6
14-6 5/8" 27 5I6WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.6
14-8 5/8" 27 S5I8WTM...028/047 2 2223 7 TMC25-5124/004 26.0-324
14-12 5/8" 27 S5112WTM...028/050 2 23.28 N TMC25-5 32.2-34.6
17/16"-6 5/8" 27 5I6WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.6
17/16"-8 5/8" 27 S5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
17/16™-12 5/8" 27 S5112WTM...028/050 2 23.28 il TMC25-5 32.2-346
11/2"-6 5/8" 27 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.7
11/2"-8 5/8" 27 S5I8WTM...028/047 2 2223 7 TMC25-5 324-39.0
1.6-6 5/8" 27 5I6WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 32.6-385
1.6-8 5/8" 27 SIBWTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
15/8"-8 5/8" 27 5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
15/8"-6 5/8" 27 S5I6WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 32.6-38.5
13/4"-7 5/8" 27 S5I7WTM...028/048 2 21.77 6 TMC25-5 39.8-42.0
17/8"-6 5/8" 27 516 WTM...028/049 2 2117 5 TMC32-5 42.2-45.0
19-6 5/8" 27 516 WTM...028/049 2 2117 5 TMC32-5 42.2-45.0

Exemple de demande pour le filetage 1 5/16"-12 BSW
Référence: Plaquette: 3112WTM VBX 028/041

Fraise a fileter: TMC 20-3

Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Fraisage

Extérieur / Intérieur

RO.137P

Extérieur
Norme: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 Standard TM
Norme: B.5.2779:1956

Classe de tolérance: BSW-Classe moyenne A, BSP-Classe moyenne

Plaquettes jumelées pour fraises a fileter TMO

Taille plaquette Pas Référence ECL
IC L mm tpi Extérieur + Intérieur TMO mm
28 2EI28WTM2... TMOC20-2-3 17.24

26 2ER6WTM2... TMOC20-2-5 18.56

i - 24 2EI2AWTM2... TMOC20-2-2 1799
20 2EI20WTM2... TMOC20-2-6 19.05

19 2EINOWTM2... TMOC20-2-7 17.38

14 2EN4WTM2... TMOC20-2-3 16.33

26 3ERR6WTM2... TMOC20-3-2 2735

26 3ER6WTM2... TMOC20-3-6 26.38

24 3EIAWTM2... TMOC20-3-7 28.57

20 3EI20WTM2... TMOC20-3-6 26.67

) 19 3ENOWTM2... TMOC20-3-8 28.07
I8 0 18 3EN8WTM2... TMOC20-3-6 26.81
16 3EN6WTM2... TMOC20-3-6 26.99

14 3EN4WTM2... TMOC20-3-6 27.21

12 3EI2WTM2... TMOC20-3-6 2752

1 3EMMWTM2... TMOC20-3-9 27.71

16 SEN6WTM2.. TMOC25-5-3 4763

14 SEIN4WTM2... TMOC25-5-1 50.80

14 SEIN4WTM2... TMOC25-5-4 4717

12 SEIN2WTM2... TMOC25-5-2 4445

5/g" . 1 SEMWTM2... TMOC25-5-6 46.18
10 SEITOWTM2... TMOC25-5-7 4572

9 SEIQWTM2... TMOC25-5-8 4516

8 SEIBWTM2... TMOC25-5-9 4445

7 SEIZWTM2... TMOC25-5-4 43.54

6 SEI6WTM2... TMOC25-5-11 42.33

Exemple de commande: 3EIT9WTM2 VBX

Pour la cote Le et le nombre de dents des plaquettes ci-dessus,
voir tableau pour plagquettes standards page 222.

Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 239.

ECL

LCE - Longueur de Coupe Effective
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Extérieur / Intérieur

30°  Intérieur

1°47'
Extérieur

Norme: USAS B2.1:1968 Standard TM
Classe de tolérance: Standard NPT
Standard TM
Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils
IC L mm tpi Extérieur + Intérieur mm RH LH
18 3E18NPTTM2... ** 14.11 10
3/8" 16 14 3EN4NPTTM2... 14.51 8 TMNC.-3 TMNC.-3LH
1.5 3ENT1.5NPTTM2... 13.25 6
14 3BEI4NPTTM2... 21.77 12
3/8"B 22 BTMNC.-3B BTMNC.-3BLH
1.5 3BEIT.5NPTTM2... * 19.88 9
1.5 SENT.5NPTTM2.. 24.30 11
5/8" 27 T™M.C.-5 TM.C..-5LH
8 SEISNPTTM2... 22.23 7
1.5 6BEITT.5NPTTM2... 35.34 16
3/4'B 38.5 TMC.-68 TMC.-6BLH
8 6BEIBNPTTM?2... 31.75 10

* Plaquette a simple arréte de coupe — uniguement a droite

** Uniquement pour filetage extérieur
Exemple de commande: 3EI1T4NPTTM VBX

Remarque: Une fraise a fileter a gauche (ajouter LH a la fin de la référence) est nécessaire pour utiliser les plaquettes avec arréte de coupe ‘L.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.

NPT

Intérieur

Intérieur

g0°. "\ 147
Ve Extérieur

Norme: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT

Fraise a fileter
pas normaux

Fraise a fileter pas normaux

Filet Taille plaquette Référence Le Dents Porte-outils
pouce IC L mm Intérieur mm
1/4"-18 1/4" " 2118NPTTM...028/074 1 9.88 7 TMC 20-2 124/009
3/8"-18 1/4" il 2118NPTTM...028/074 1 9.88 7 TMC 20-2 124/009

Exemple de commande: 2118NPTTM VBX 028/074
Remarque: Une fraise a fileter a gauche (ajouter LH a la fin de la référence) est nécessaire pour utiliser plaquettes marquées L.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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NPTF (avec joint étanche)

Extérieur / Intérieur

Intérieur

Extérieur

Norme: ANSI 1.20.3-1976 Standard TM
Classe de tolérance: Standard NPTF

Standard TM

Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils
IC L mm tpi Extérieur + Intérieur mm RH LH

14 3EIM4ANPTFTM2... 14.51 8

3/8" 16 TMNC.-3 TMNC.-3LH
1.5 3ENT.5NPTFTM2... 13.25 6
14 3BEI4ANPTFTM2... 21.77 12

3/8"B 22 BTMNC.-3B BTMNC.-3BLH
1.5 3BEINT.5NPTFTM2... 19.88 9
1.5 SEITT.5NPTFTM2... 24.30 1

5/8" 27 TM.C.-5 TM.C.-5LH
8 SEISNPTFTM2... 2223 7
1.5 6BEITT.5NPTFTM2... 3534 16

3/4'B 38.5 TMC..-6B TMC.-6BLH
8 6BEISNPTFTM?2... 31.75 10

Exemple de commande: 3EIT4NPTFTM VBX
Remarque: Une fraise a fileter a gauche (ajouter LH a la fin de la référence) est nécessaire pour utiliser plaguettes marquées L.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.

NPTF (avec joint étanche)

Intérieur

Norme: ANSI 1.20.3-1976 Fraise a fileter
Classe de tolérance: Standard NPTF pas normaux

Fraise a fileter pas normaux

Filet Taille plaquette Référence Arréte de coupe Le Dents Porte-outils
pouce IC L mm Intérieur mm

1/4"-18 1/4" 1 2118NPTFTM...028/078 1 9.88 7 TMC20-2 124/009
3/8"-18 1/4" N 2118NPTFTM...028/078 1 9.88 7 TMC20-2 124/009

Exemple de demande pour le filetage 1/4”- 18NPTF
Références: Plaquette: 2118NPTFTM VBX 028/078
Porte-outils: TMC20-2 124/009
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Extérieur / Intérieur
‘ L
riLeﬂ
30°_ Intérieur -
/ \
O/
Extérieur ic
Norme: USA NBS H28 (1957) Standard TM
Classe de tolérance: Standard NPS
Standard TM
Taille plaquette Pas Référence Le Dents Taille filetage nominal Porte-outils
IC L mm tpi Extérieur + Intérieur mm
14 3EN4NPSTM2... 14.51 8 172" TMNC16-3
3/8" 16 14 3EN4NPSTM2... 14.51 8 3/4" TMNC20-3
1.5 3EIN1.5NPSTM2... 13.25 6 1", 11/4" TMNC20-3
3/8'B 22 11.5 3BEITT.5NPSTM2..* 19.88 9 1"11/4" BTMNC20-3B
5/gt . 1.5 SEIT.5NPSTM2... 24.30 11 11/2",2" TMC25-5
8 SEIBNPSTM2... 22.23 7 2 1/2" & larger TMC32-5
Référence plaquette: 5EI11.5NPSTM2VBX
Toutes les plaquettes ont 2 Arréte de coupe.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
* 1 arréte de coupe.
BSPT
Extérieur / Intérieur
L
Le

R0.137P

Intérieur

5" ‘?74'7'
Norme: B.S. 21:1985 Standard TM
Classe de tolérance: Standard BSPT

Standard TM

Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils
IC L mm tpi Extérieur + Intérieur mm RH LH
1/4" " 19 2EI19BSPTTM2... 9.36 7 TMC..-2 TMC.-2LH
14 3EI14BSPTTM2... 14.51 8
3/8" 16 TMNC.-3 TMNC..-3LH
11 3EI1BSPTTM2... 13.85 6
5/8" 27 N SEITTBSPTTM2... 23.09 10 TMC..-5 TMC.-5LH

Référence plaquette: 5EI11BSPTTM VBX
Remarque: Une fraise a fileter a gauche (ajouter LH a la fin de la référence) est nécessaire pour utiliser plaguettes marquées L.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Extérieur / Intérieur

Fraisage
Plaquettes

Intérieur

Extérieur

Norme: DIN 40430 Standard TM
Classe de tolérance: Standard

Standard TM

Taille plaquette Pas Référence Le Dents Taille filetage nominal Porte-outils
IC L mm tpi Extérieur + Intérieur mm
6.0mm 104 20 6.0EI20PGTM... 8.99 7 Pg7 TMMC..-6.0
20 2EI20PGTM2... 10.16 8 Pg7
/4" 1 18 2EN8PGTM2.. 0.88 7 Pg9, Pgl1, Pg13.5, Pg16 m;zz
16 2EN6PGTM2... 9.53 6 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg48
20 3EI20PGTM2... 13.97 N Pg7
3/8" 16 18 3EN8PGTM2.. 14.11 10 Pg9, P11, Pg13.5, Pgl6 m;z
16 3EN6PGTM?... 14.29 9 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg4s
5/8" 27 16 SEN6PGTM2... 2540 16 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg48 TMC..-5, TMSH..-5

Référence plaquette: 5SEIT6PGTM2VBX
Toutes les plaquettes possedent 2 Arréte de coupe sauf la plaguette Mini (IC 6.0 mm) qui n'en posséde qu'une.
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Intérieur

29°  Intérieur

Extérieur
Norme: ANSI B1/5:1988 Fraise a fileter
Classe de tolérance: 3G pas normaux

Fraise a fileter pas normaux

Filet Taille plaquette Référence Arréte de coupe Le Dents Porte-outils mini de percage

pouce IC L mm Intérieur mm mm
1/2"-16 6.0mm 104 6.0116ACMETM...028/052 1 794 5 TMMC12-6.0 1.1
1/2"-16 6.0mm 104 6.01T6ACMETM...028/052 1 794 5 TMMC20-6.0 11.1
5/8"-16 1/4" 1 2116ACMETM...028/053 2 9.53 6 TMC12-2 14.2
5/8"-16 1/4" N 2I1T6ACMETM...028/053 2 9.53 6 TMC20-2 14.2
5/8"-14 1/4" il 2114ACMETM...028/054 1 9.07 5 TMC20-2 124/005 14.0
3/4"-16 1/4" 1 2116ACMETM...028/055 2 9.53 6 T™MC12-2 174
3/4"-16 1/4" 1 21T6ACMETM...028/055 2 9.53 6 TMC20-2 174
3/4"-14 1/4" " 2114ACMETM...028/083 1 9.07 5 TMC20-2 124/006 17.2
3/4"-12 1/4" 11 2112ACMETM...028/056 1 847 4 TMC20-2 124/006 16.9
7/8"-14 3/8" 16 3114ACMETM...028/057 2 14.51 8 TMNC16-3 204
7/8"-12 1/4" " 2112ACMETM...028/058 1 847 4 TMC20-2 124/006 20.1
1"-14 3/8" 16 3114ACMETM...028/059 2 14.51 8 TMC16-3 235
1"-12 3/8" 16 3112ACMETM...028/060 2 14.82 7 TMNC16-3 23.2
1"-10 1/2" 22 4110ACMETM...028/061 1 17.78 7 TMC25-4 124/002 22.8
1"-8 1/2" 22 418ACMETM...028/062 1 19.05 6 TMC25-4 124/002 22.2
11/8"12 3/8" 16 3112ACMETM...028/060 2 14.82 7 TMC16-3 264
11/8"-10 172" 22 4110ACMETM...028/084 1 17.78 7 TMC25-4 124/007 26.0
11/8"-8 1/2" 22 418ACMETM...028/063 1 19.05 6 TMC25-4 124/002 254-28.5
11/4"12 3/8" 16 3112ACMETM...028/060 2 14.82 7 TMC20-3 296
11/4"10 5/8" 27 S5IT0ACMETM....028/064 2 22.86 9 TMC25-5 124/004 29.2
11/4"-8 1/2" 22 418ACMETM...028/063 1 19.05 6 TMC25-4 124/002 254-28.5
13/8"-10 5/8" 27 S5IT0ACMETM...028/065 2 22.86 9 TMC25-5 124/004 323
13/8"-8 5/8" 27 SIBACMETM...028/066 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 31.7
13/8"-6 5/8" 27 5I6ACMETM...028/067 1 2117 5 TMC25-5 124/008 30.6
11/2"-10 5/8" 27 5IT0ACMETM...028/068 2 22.86 9 TMC25-5 355
11/2"-8 5/8" 27 SIBACMETM...028/069 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 349
11/2"-6 5/8" 27 5I6ACMETM...028/070 2 2117 5 TMC25-5 124/004 338
13/4"10 5/8" 27 S5IT0ACMETM...028/064 2 22.86 9 TMC32-5 419
13/4"-8 5/8" 27 5I8ACMETM...028/069 2 22.23 7 TMC25-5 41.2
13/4"-6 5/8" 27 5I6ACMETM...028/070 2 2117 5 TMC25-5 40.2
13/4"-5 5/8" 27 5I5ACMETM...028/071 2 20.32 4 TMC25-5 124/004 393
2"-8 5/8" 27 5I18ACMETM...028/069 2 22.23 7 TMC32-5 476
2"-6 5/8" 27 516ACMETM...028/072 2 2117 5 TMC25-5 46.5
2"-5 5/8" 27 5I5ACMETM...028/071 2 20.32 4 TMC25-5 45.7
21/4"-6 5/8" 27 516ACMETM...028/072 2 2117 5 TMC32-5 529
21/4"-5 5/8" 27 5I5ACMETM...028/073 2 20.32 4 TMC25-5 520
21/2"-5 5/8" 27 5I5ACMETM...028/073 2 20.32 4 TMC32-5 584

Exemple de demande de filetage ACME 1 3/4"-5
Références: Plaquette: 5I5ACME VBX 028/071 Porte-outils: TMC25-5 124/004
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Intérieur

30° Intérieur

Extérieur Ic
Norme: Trapéze DIN 103 Fraise a fileter
Classe de tolérance: 7e/7H pas normaux

Fraise a fileter pas normaux

Filet Taille plaguette Référence Arréte de coupe Le Dents Porte-outils mini de percage
mm IC L mm Intérieur mm mm

TR 16X2.0 174" 1 212.0TRTM...028/028 1 10 5 TMC20-2 124/006 14.0

TR 18X2.0 1/4" 11 212.0TRTM...028/029 1 10 5 TMC20-2 124/006 16.0-18.0
TR 20X2.0 1/4" 1 212.0TRTM...028/029 1 10 5 TMC20-2 124/006 16.0-18.0
TR 24X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/030 1 18 6 TMC25-4 124/002 21.0

TR 26X3.0 172" 22 413.0TRTM...028/031 1 18 6 TMC25-4 124/002 23.0-27.0
TR 28X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/031 1 18 6 TMC25-4 124/002 23.0-27.0
TR 30X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/031 1 18 6 TMC25-4 124/002 23.0-27.0
TR 32X3.0 172" 22 413.0TRTM...028/032 1 18 6 TMC25-4 124/007 29.0-33.0
TR 34X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/032 1 18 6 TMC25-4 124/007 29.0-33.0
TR 36X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/032 1 18 6 TMC25-4 124/007 29.0-33.0
TR 38X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 124/004 35.0-39.0
TR 40X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 124/004 35.0-39.0
TR 42X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 124/004 35.0-39.0
TR 44X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0
TR46X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0
TR 48X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0
TR 50X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0
TR 52X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0
TR 55X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0
TR 60X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0
TR 65X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 70X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 75X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 80X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 85X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 90X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 95X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 100X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 105X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 110X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

Exemple de demande pour le filetage TR 38x3.0
Référence: Plaquette: 513.0TRTM VBX 028/033 Porte-outils: TMC25-5 124/004
Pour les informations relatives aux porte-outil, voir page 234.
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Fraises a fileter
> Porte-Outils
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FRAISE A FILETER

[0 Systeme de codificationVardex ... Page
[ Fraise a fileter standards. . Page
[0 Fraise a fileter série longue TML Page
[ Fraise a fileter pour pas normaux 124/ .. Page
[ Fraise a fileter coniques TMN (Pour Filets NPT, NPYF, BSPT) ... Page
[0 Fraise a fileter a plaquettes jumelées TM2 Page
[l Fraise afileter a plaquettes décalées TMO Page
[ Fraise a fileter monodent TIMS Page
[ Fraise a fileter pour plaquettes verticales TMV Page
[ Tourteaux de filets Page
7 Piéces détachées pour Fraises a fileter et tétes de fraisage defilet ... Page

Systéme de codification Vardex
Fraise a fileter

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
B - Systéme Anti-Vibration TM - Fraise a fileter 2- Plaquettes jumelées V- Fraise  fileter verticale C - Canal de lubrification

M - Mini S - 1arréte de coupe
L - Série longue 0 - Plaquettes décalée
N - Fraise & fileter conique W - Diam. de coupe large Dia.

10,12, 16, 20, 25,32,40 | | 6.0-6.0mm Néant - indication a droite

2-1/4" B- TMB LH - A gauche

3-3/8"

38356 [ 10-Noserie |
4-1/2 (pour fraise a fileter TMO) (pour fraise a fileter a pas normaux)
5-5/8 1-16 124/..

6B - 3/4"B

Tourteaux

1 2 3 4 5
Torteaux 38, 50, 63, 80, 100, 125 16,22,27,32,40 214"
3-3/8"
3B-3/8'B
B-TMB 5-5/8

6B -3/4"B
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Porte-outils intérieur et extérieur

Standard TM

Pieces détachées

Taille

DlEqUe Référence Dimensions mm # ;-"‘"".,? !
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx

TMMC12-6.0 69.0 12.0 12 6.8 9.0

6.0mm SN7T K7T
TMMC20-6.0 84.0 17.0 20 6.8 9.0
TMC12-2 70.0 12.0 12 89 1.5

1/4" SN2TM K2T
TMC20-2 85.0 20.0 20 89 1.5
TMC16-3 90.0 22.0 16 13.6 170

3/8" SN3TM K3T
TMC20-3 95.0 43.0 20 16.6 20.0
BTMC16-3B 79.5 29.0 16 13.5 170 SN3TM K3T

3/8°8 BTMC20-3B 81.5 29.0 20 15.5 19.0
BTMC25-3B 92.3 30.0 25 15.5 19.0 SN3T K3T
BTMW(C25-3B 90.8 30.0 25 18.5 22.0
TMC25-5 110.0 52.0 25 24.0 30.0

5/8" TMC25-5LH 110.0 52.0 25 24.0 30.0 SN5TM K5T
TMC32-5 120.0 58.0 32 31.0 370
TMC32-6B 115.0 53.0 32 27.0 35.0

3/4"B SM7T K30T
TMC40-6B 135.0 63.0 40 38.0 46.0

Référence plaquette: TMC12-2
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Porte-outils intérieur et extérieur

Fraise a fileter série longue TML Pieces détachées
Taille - Dimensions 4
plaquette hefetence mm # #""'-.? d
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
1/4" TMLC25-2 125.0 17.0 25 89 11.5 SN2TM K2T
TMLC25-3 125.0 25.0 25 18.6 22.0
3/8" SN3T K3T
BTMLC25-3 125.0 63.5 25 18.6 22.0
BTMLC20-3B 96.5 440 20 15.5 19.0
3/8'B SN3T K3T
BTMLC25-3B 125.0 63.5 25 18.6 22.0
TMLC25-5 150.0 92.0 25 24.0 30.0
5/8" SN5TM K5T
TMLC32-5 160.0 98.0 32 31.0 37.0
3/4"B TMLC40-6B 165.0 93.0 40 38.0 46.0 SM7T K30T

Référence plaquette: TMLC25-3
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Porte-outils intérieur et extérieur

124/.. - Fraise a fileter pour pas normaux Pieces détachées
plaTgﬂlstte Référence Dimensions mm # ;-"""-,‘- .-
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
6.0mm  TMMC20-6.0 124/003 85 15.0 20 6.7 9.0 SN7T K7T
TMC20-2 124/005 77 15.5 20 74 100
174" TMC20-2 124/006 77 155 20 920 120 SN2TM K21
TMC20-2 124/009 77 15.5 20 74 100
3/8"  TMCI6-3 124/001 91 205 16 12.2 15.5 SN3TM K3T
o TMC25-4 124/002 88 300 25 134 180 SNATM car
TMC25-4 124/007 98 400 25 16.0 200 SA4TM
o TMC25-5 124/004 98 40.0 25 19.0 250 SASTM -
TMC25-5 124/008 98 400 25 164 220 SN5TM

Référence plaquette: TMMC 20-6 124/003

Porte-outils intérieur et extérieur

TMN - Fraise a fileter pour filets coniques TMN (NPT, NPTF, BSPT) |Pieces détachées
Taille aa : ; -
plaquette Référence Dimensions mm # #""‘u,‘ !
IC RH LH L L1 D D1 D2 |Visplaquette  Clé torx
TMNC16-3 TMNC16-3 LH 90.0 22.0 16 12.5 15.5
3/8" SN3TM K3T
TMNC20-3 TMNC16-3 LH 85.0 23.0 20 15.0 19.0
BTMNC16-3B BTMNC16-3B LH 79.5 29.0 16 13.5 17.0
3/8"B SN3TM K3T
BTMNC20-3B BTMNC20-3B LH 81.5 29.0 20 15.5 19.0
5/8" TMNC32-5 TMNC32-5 LH 1200 58.0 32 31.0 370 SN5TM K5T
A
Réference plaguette: TMNC20-3 Outil 3 gauche  Qutil a droite

Remarque: Une fraise a fileter a gauche LH est nécessaire pour utiliser les plaquettes avec arréte de coupe marquée "L
Ajouter LH a la référence de la fraise a fileter.
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Porte-outils intérieur et extérieur

TM2 - Fraise a fileter a plaquettes jumelées Pieces détachées
Tl Référence Dimensions mm #‘ l*-‘
plaquette #“'"‘"L
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
1/4" TM2C20-2 85 20.0 20 144 17 SN2TM K2T
3/8" TM2C25-3 100 43.0 25 22.5 26
SN3T K3T
3/8"B BTM2C25-3B 104.2 46.0 25 22.5 26
5/8" TM2C32-5 120 45.0 32 36.0 42 SN5TM K5T
3/4'B TM2C40-6B 137.2 65.0 40 440 52 SM7T K30T

Référence plaquette: TM2C32-5
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TMO - Fraise a fileter a plaquettes décalées Pieces détachées
Pli.gﬁféte Référence Filets applicables Dimensions mm # #’,,.a
IC Extérieur Intérieur Extérieur et Intérieur L L1 D D1 D2 Visplaguette Clétorx
TMOC20-2-1  16UN 48/32/16UN
TMOC20-2-2  24/18UN 48/24/18UN 24W
TMOC20-2-3  28/14UN 28/14UN 28/14W
TMOC20-2-4 20UN 20UN
g LAOCE0 sl 9 25 20 119 145 SN2TM KaT
TMOC20-2-6 20W
TMOC20-2-7 19W
TMOC20-2-8 1.0/1.51SO 0.5/1.0/1.51SO
TMOC20-2-9 0.75ISO 48UN, 0.751SO
TMOC20-2-10 1.25ISO 1.251SO
TMOC20-3-1  1.51SO 0,5/1.51SO
TMOC20-3-2  13UN 13UN 26W
TMOC20-3-3  28UN 32/28UN
TMOC20-3-4 27UN 27UN
TMOC20-3-5 11.5UN 11.5NPS
38" TMOC20-3-6  24/20/18/16/14/12UN 24/20/18/16/14/12UN 26/20/18/16/14/12W, 14NPS N SN3T KaT
TMOC20-3-7  1.25ISO 1.251SO 24W
TMOC20-3-8 19W
TMOC20-3-9 W
TMOC20-3-10 1.0/2.01SO 0.5/1.0/2.01SO
TMOC20-3-11 0.75I1SO 32UN, 0.751SO
TMOC20-3-12 1.75I1SO 1.751SO
TMOC25-5-1  24/20/18/14/13/12UN  24/20/18/14/13/1TUN 14W
TMOC25-5-2  24/18/12UN 24/18/12/6UN 12W
TMOC25-5-3  16UN 16UN 16W, 8NPS
TMOC25-5-4  14/7UN 14UN 14/7W
TMOC25-5-5 11.5UN 11.5NPS
TMOC25-5-6  1TUN 1TUN W
TMOC25-5-7  10UN 10/5UN 10w
5/ AMOCDDE U el - 110 52 25 24 30| SNSTM KST
TMOC25-5-9  8UN 8UN 8w
TMOC25-5-10 7UN
TMOC25-5-11 6UN oW
TMOC25-5-12 1.0/2.0/2.5/4.01SO 1.0/2.0/2.5/4.0/5.01SO
TMOC25-5-13 1.251SO 1.251SO
TMOC25-5-14 1,5/2,5/4.51SO 1.5/2.5/4.5/1SO
TMOC25-5-15 1.75I1SO 1.751SO
TMOC25-5-16 1.0/1.5/3.0/3.51SO 1.0/1.5/3.0/3.51SO
Tymvargus 239
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Porte-outils intérieur et extérieur

TMS - Mono-dent (Plaquettes standards)

Pieces détachées

Taille

-~
" s : LA
plaguette Référence Dimensions mm ’ #""‘.'nl
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
1/4" TMSC10-2 65 25 10 9.3 12.5 SN2T8 K2T

Référence plaquette: TMSC10-2
Remarque: Utiliser des plaquettes de filetage standards. Voir nos plaquettes de filetage page 18.

Utiliser des plaquettes extérieures a gauche LH pour des filets extérieur et des plaquettes intérieures a droite RH pour des filets intérieur.

TMV - Mono-dent (Plaquettes verticales)

Pieces détachées

Taille

plaquette Référence Dimensions mm ,‘ ﬂ
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
5/8"V TMVC32-5 120 60 32 356 46 SN6T K6T

Référence plaquette: TMVC32-5

Remarque: Utiliser des plaquettes de filetage verticales IC 5/8" (Largeur T=6). Utiliser des plaquettes extérieures a gauche LH pour des filets extérieur

Voir nos plaquettes de filetage page 18.
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Porte-outils intérieur et extérieur

sens de coupe
1SO 240-1975 (mm)

Tourteau de filetage

Pieces détachées

plggﬂftte Référence pla,c\qlttjgettes Dimensions mm ,‘ //’ ‘
IC D2 d(H7) H Vis plaquette Clé torx Vis fraise a fileter
1/4" TMSH-D38-16-2 6 38.0 16.0 40.0 M8X1.25X35
14 TMSHD50222 g 500 20 400 et et M10X1 50X35
3/8" TMSH-D50-22-3 6 50.0 220 40.0 M10X1.50X35
3/88"  TMSH-D63-22-3B 6 63.0 22.0 40.0 SN3TH T M10X1.50X35
5/8" TMSH-D63-22-5 4 63.0 220 45.0 SN5TM HK5T M10X1.50X35
3/4B"  TMSH-D63-22-6B 4 63.0 220 50.0 SM7T HK7T M10X1.50X35
5/8" TMSH-D80-27-5 6 80.0 270 50.0 SN5TM HKST M12X1.75X40
3/4B"  TMSH-D80-27-6B 5 80.0 27.0 50.0 SM7T HK7T M12X1.75X40
5/8" TMSH-D100-32-5 7 100.0 320 55.0 SN5TM HK5T M16X2.00X40
3/4B"  TMSH-D100-32-68 6 100.0 320 55.0 SM7T HK7T M16X2.00X40
5/8" TMSH-D125-40-5 9 125.0 400 63.0 SN5TM HK5T M20X2.50X50
3/4B"  TMSH-D125-40-68 8 125.0 40.0 63.0 SM7T HK7T M20X2.50X50

vvvargus 241

NEUMO Ehrenberg




Pieces détachées
Pour fraise a fileter et tourteau de filetage Vardex

N

=)
L7 A P V P
Plaquette IC Porte-outils Vis fraise a fileter Vis plaguette Clé torx
Désignation Filet
6.0mm TMMC..-6.0 SN7T M2.2x0.45x5.0 K7T
1/4" TM.C.-22 SN2TM M2.6x0.45x5.9 K2T
3/8" TM.C.-3, TMC..-3 124/... SN3T, SN3TM UNC5x9.5, 8.0 K3T
3/8"8 BTM.C.-3B SN3T UNC5x.9.5 K3T
172" TMC.-4 124/... SN4TM, SA4TM UNC8x10.7, 11.6 K4T
5/8" TM.C.-5, TMC..-5 124/... SN5TM, SASTM M5x0.8x15.0 K5T
3/4'B TM.C..-6B SM7T M7x1.0x15.0 K30T
174" TMSH-D38-16-2 M8X1.25X35 SN2T M2.6x0.45%6.5 HK2T
1/4" TMSH-D50-22-2 M10X1.50X35 SN2T M2.6x0.45%6.5 HK2T
3/8" TMSH-D50-22-3 M10X1.50X35 SN3TM UNC5x8.0 HK3T
3/8"B TMSH-D63-22-3B M10X1.50X35 SN3TM UNC5x8.0 HK3T
5/8" TMSH-D63-22-5 M10X1.50X35 SN5TM M5x0.8x15.0 HKS5T
3/4'B TMSH-D63-22-6B M10X1.50X35 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T
5/8" TMSH-D80-27-5 M12X1.75X40 SN5TM M5x0.8x15.0 HKS5T
3/4"B TMSH-D80-27-6B M12X1.75X40 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T
5/8" TMSH-D100-32-5 M16X2.00X40 SN5TM M5x0.8x15.0 HK5T
3/4'B TMSH-D100-32-6B M16X2.00X40 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T
5/8" TMSH-D125-40-5 M20X2.50X50 SN5TM M5x0.8x15.0 HKS5T
3/4"B TMSH-D125-40-68 M20X2.50X50 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T
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Filetage par fraisage
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Sur les fraises a fileter

Pour l'opération de fraisage d'un filet, une fraiseuse a commandes numériques CNC a 3 axes avec option "interpolation hélicoidale"

est nécessaire. Linterpolation hélicoidale est une fonction CNC qui permet a l'outil de se déplacer sur une trajectoire hélicoidale. Ce
mouvement hélicoidal combine un mouvement circulaire sur un axe avec un mouvement simultané sur un autre axe perpendiculaire au
premier. Par exemple, la trajectoire du point A vers le point B (Fig. A) sur I'enveloppe du cylindre, combine un mouvement circulaire sur le
plan xy avec un déplacement linéaire sur I'axe z.

Sur la plupart des machines CNC, cette fonction peut étre exécutée de deux fagons différentes:

GO2: Interpolation hélicoidale dans le sens des aiguilles d'une montre
GO3: Interpolation hélicoidale dans le sens inverse des aiguilles d'une montre

a: Angle d'hélice
D: Diametre exter
P: Pas

Fig.A Fig.B

Le fraisage de filet (Fig. B) consiste en une rotation circulaire de l'outil sur son axe, combinée a une interpolation circulaire a I'intérieur ou a
I'extérieur de la piece a usiner.

En une seule rotation de 360°, l'outil réalise verticalement un déplacement égal a la longueur du pas. Ces mouvements combinés avec la
géométrie de la plaquette, vont créer la forme de filet souhaitée.

Il existe trois méthodes de pénétration pour commencer un fraisage de filet:

Entrée sur un arc tangent
Entrée radiale

Entrée sur une tangente
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Entrée sur un arc tangent

Avec cette méthode, l'outil pénétre et ressort de la piece a usiner en douceur. Loutil laisse aucune marque sur la piece a usiner et il n'y a pas
de vibration, méme dans les matieres les plus dures.

Bien que cette méthode nécessite une programmation plus complexe que pour I'entrée radiale (voir ci-dessous), c'est la méthode
recommandée pour le fraisage des filets de haute qualité.

Filet Intérieur

Filet Extérieur

D1
Piece a usiner

D2
Fraise a fileter

D1
Piece a usiner
Fraise a fileter

1-2: Approche en avances rapide

2-3: Entrée sur un arc tangent avec un mouvement dans l'axe z simultané
3-4: Mouvement hélicoidal de 360

4-5: Sortie sur un axe tangent avec mouvement dans l'axe z

5-6: Sortie en avances rapide

Entrée radiale

Il s'agit de la méthode la plus simple. Toutefois, nous la déconseillons pour 2 raisons:

A. Une petite marque verticale est souvent visible au point d'entrée (et de sortie). Cela n'a pas de conséquence sur le pas lui-méme.
B. Lorsqu’on utilise cette méthode avec des matériaux trés résistants, l'outil peut avoir tendance a vibrer quand il atteint la profondeur
complete du filet.

Remarque: Si cette méthode doit étre utilisée, entrez avec l'avances de travail réduite au tiers! réduite de 1/3! sur I'avances circulaire !

Filet Intérieur

Filet extérieur

D2
Fraise a fileter

D1
Piece a usiner
Piece a usiner
D2
Fraise a fileter

1-2: Entrée radiale
2-3: Mouvement hélicoidal de 360°
3-4: Sortie radiale
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Entrée sur une tangente

Cette méthode est tres simple et possede tous les avantages de I'entrée sur un arc tangent. Cependant, elle peut uniquement étre
appliquée aux filets extérieur.

Filet Extérieur

|
D2
Fraise a fileter

1-2: Entrée linéaire sur la tangente avec un mouvement dans l'axe z simultané
2-3: Mouvement hélicoidal de 360°
3-4: Sortie radiale

D1
Piece a usiner
|

Préparation du fraisage de filets

Calcul de la vitesse de rotation et avances de coupe

N - Vitesse de rotation [R.PM]

1000 x V Y
= — V - Vitesse de coupe [m/min]

T x D2 P - C

D2 - Diameétre de coupe de I'outil [mm] [mm] )/ \

_ Nx1mxDs2 . — . , \

V= =22 F1- Avances effective de l'outil [mm/min] N ‘
= 1000 z - Nombre d'arréte de coupe \ / /

1= Nxzxf f- Avances par dent par rotation [mm/dent] -7 D,

/

Calcul de I'avances effective sur I'axe de l'outil

Pour la plupart des machines

£, F1X(Do-D2) p,. F1X(0i+D2) CNC, l'avances demandée pour la
Do D programmation est celle de I'axe
F2xDo Fi= _[2XDi de l'outil. Lorsque l'on fait appel
S 3 un movement d'outil linéaire,

I'avances sur l'arréte de coupe et
I'axe sont identiques, mais ce n'est
pas le cas avec un déplacement
circulaire de l'outil. Les équations
définissent la relation entre les taux
d'avances sur l'arréte de coupe et
I'axe de l'outil.

['outil

Filet Intérieur Filet Extérieur
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Liste des codes “G” (ISO) pour machines a commandes numériques

Code Description Code Description
% Code de reconnaissance (ISO ou EIA), + Fin du programme H Numeéro du correcteur de longueur d'outil
GO0 Avances linéaire rapide de positionnement D Numeéro du correcteur de rayon d'outil
GO1 Interpolation linéaire X Axe X
G02 Interpolation circulaire hélicoidale sens horaire Y AxeY
G03 Interpolation circulaire hélicoidale sens horaire trigonométrique VA Axe Z
G40 Annulation de correction de rayon R Rayon d'entrée et de sortie
G41 Correction de rayon a gauche du profil | Centre de l'interpolation de l'axe X
G42 Correction de rayon a droite du profil J Centre de l'interpolation de l'axe Y
G43 Correction de longueur d'outil (positive) M3 Mise en rotation de la broche
G49 Annulation - Correction de longueur d'outil M5 Arrét broche
G57 Sélection du systeme de travail des axes M30 Fin de programme
G90 Déplacement en absolu 0 Numéro de programme
G91 Déplacement en incrémental N Numéro de bloc (peut étre évité)
F Avances mm/min ( Début du programme
S Vitesse de rotation de la broche par minute (tour/min.) ) Fin du programme

Les nuances et leurs applications

Nuance Application: Exemple
Premier choix pour acier et fonte
VBX Un substrat sub-micron dur avec revétement TiCN.
Bonne ténacité et une excellente résistance a l'usure.
Premier choix pour acier inoxydable.
VTX Un substrat dur sub-micron avec revétement TiAIN.
Bonne ténacité et une excellente résistance a l'usure.
VK2 Nuance non revétue pour usinage de la fonte & Métaux non-ferreux.
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Nuances, vitesses de coupe Vc [m/min] et avances f [mm/dent] recommandées

g Ve [mm/min] Avances
Groupe de | x Matiere Dureté Revétue Non revétue| fImm/dent]
Matiere |D© Brinell HB Plaquettes
< VBX VTX VK2 .
= indexables
1 Carbone faible (C= 0.1-0.25 %) 125 100-210 90-180 0.05-0.3
2 | Acier non allié Carbone moyen (C=0.25-0.55%) 150 100-180 90-170 0.05-0.25
3 Carbone haut (G=0.55-0.85%) 170 100-170 90-160 0.05-0.2
4 Adia faTaamant el Non traité 180 90-160 90-155 0.05-0.25
5| (constituants Traité 275 80-180 80-160 0.05-0.2
¥ 9
g|| ClElEEEE Traité 350 70-140 70-150 0.05-0.15
7| Acier hautement allié Revenu / Malléable 200 60-130 70-115 0.05-0.2
8| (constituants dalliage>5%) | Trajte 325 70-110 60-100 0.05-0.1
9 . Faible alliage (constituants d'alliage < 5%)| 200 100-170 100-170 100-150 0.05-0.15
Acier fondu - - -
10 Haut alliage (constituants d'alliage > 5%) | 225 70-120 70-130 60-130 0.05-0.1
11 Acier inoxydable Non traité 200 100-170 120-180 0.05-0.15
12| férritique Traité 330 100-170 120-180 0.05-0.1
M 13| Acier inoxydable Austénitique 180 70-140 100-140 0.05-0.15
‘ 14| Austénitique Super austénitique 200 70-140 100-140 0.05-0.1
inoﬁ;f;ble e Non traité 200 70-140 100-140 0.05-0.15
16| Fondu férritique Traité 330 70-140 100-140 0.05-0.1
17| Acier inoxydable Austénitique 200 70-120 100-120 0.05-0.15
fondu austénitique | Traite 330 70-120 100-120 0.05-0.1
Malléable Férritique (copeaux courts) 130 60-130 100-120 0.02-0.8
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 60-120 80-100 0.02-0.05
i Acier a faible résistance 180 60-130 80-100 0.05-0.15
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 60-100 80-100 0.05-0.1
. Férritique 160 60-125 80-100 0.05-0.15
Fonte nodulaire SG —
Perlitique 260 50-90 60-90 0.05-0.1
Alliages aluminium | Non Vieili 60 100-250 200-300 | 0.1-04
forge Vieilli 100 100-180 60-110 0.1-0.3
Coulé 75 150-400 60-120 0.1-0.3
Alliages aluminium —
Fondu & vieilli 90 150-280 60-100 0.05-0.25
Alliages aluminium Coulé Si13-22% 130 80-150 20-50 0.1-0.3
Cuivre & Laiton 90 120-210 100-200 50-70 01-03
alliages cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 120-210 100-200 50-70 0.05-0.25
119] Trempé (a base du fer) 200 20-45 20-40 20-30 0.05-0.1
s 20| Alliages haute Vieilli (3 base du fer) 280 20-30 20-30 1525 0.02-0.05
(M) —| température — -
121] alloys Trempé (a base de Nickel ou Cobalt) 250 20-50 15-20 15-20 0.02-0.05
Matieres (22 Vieill (a base de Nickel ou Cobalt) 350 10-15 10-15 10-15 0.02-0.05
Haute
: 23 Pur 9.5 Ti 400Rm 70-140 70-120 40-60 0.02--0.05
Resistance |~ Alliages Titanium -
24 Alliages a+f3 1050Rm 20-50 20-50 20-40 0.02-0.05
H (K) 25 45-50HRc 20-45 20-45 0.01-0.03
— Acier extra dur Traité & trempé
Matiéres | g 51-55HRC | 20-45 20-45 0.01-0.02
dures
Recommendation: /_-J‘_\\
Avances [mm/dent] de 70 % plus faible que I'avances de filetage pour une entrée de l'outil. * Entrée de l'outil le long de I'axe tangentiel

> 1

Exemple: ,’I e/\‘/
Avances filetage: 0.3[mm/dent] [ &
Avances entrée outil: 0.09[mm/dent] “\\ ! ,’I

\ . ¥/

B
~ |
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Diametres de passage minimum pour fraises a fileter

Pas mm 05106 |07 8;3 09 |10 |125] 15 175 20 25130| 35|40 | 45|50 |55 6.0
Pas tpi 48 | 44 | 36 | 32 | 28 %2 %g 12 14 B HS 10 2 7 6 5 4.5 4
Porte-outils Diamétre d'alésage minimum
Référence o Di mm
TMMC 12-6.0 9095|9799 (100|104 (10.7] 114|120
TMMC 20-6.0 90| 95|97 |99 |100|104|10.7| 114|120
TMMC 20-6.0 124/003 | 9.0 | 95 | 97 | 99 | 10.0| 104 | 10.7| 114 | 12.0
T™MC 1222 1151120 (1221124 (125(129]13.2| 139 | 145|151
TMC 20-2 1151120122124 1125(129]13.2]139 | 145 | 151
TMLC 25-2 1151120 (1221124 (125(129]13.2| 139 | 145|151
TMSC 10-2 125113.0 126 13.6|135]139|14.2| 149|155 | 16.1
TMOC 20-2 145|151 1152|153 |154|16.0| 164|170 | 17.8 | 18.6
TMNC 16-3 1551160(16.2|164|165|169| 172|179 | 185]19.0 | 195 | 20.0
TMC 16-3 124/001 1551160 (162|164 |165]169| 172|179 |185]19.0 | 19.5|20.0
TMC 16-3 1701176 | 178 [ 18.0|18.2|18.7 1 19.0 | 196 | 20.0 | 20.5 | 21.0 | 21.5
BTMC 16-3B 170 [ 176 | 178 | 18.0]18.2|18.7 [ 19.0| 196 | 200 | 20.5| 21.0 | 21.5
TM2C 20-2 1701176 | 178 | 18.0| 18.2]18.7 | 19.0 | 196 | 20.0 | 20.5
BTMC 20-3B 19.0119.7 1 20.0|20.2| 204 | 20.8 | 21.0 | 21.6 | 22.0 | 22.5|23.0| 23.5
TMNC 20-3 19.019.7 120.0]20.2 204 |20.8 | 21.0 | 21.6 | 22.0|22.5|23.0 | 23.5
TMC 20-3 20.0(20.7 | 21.0 | 21.2| 214 21.8 [ 22.0] 22.6 | 23.0 | 23.5| 24.0 | 24.5
TMOC 20-3 20.0120.7(21.0|21.2| 214 | 21.8 | 22.0|22.6|23.0|235|24.0| 24.5
BTMWC 25-3B 22.0(22.723.0|23.2|234|23.8(24.0|24.6|250|255|26.0|26.5
BTMLC 25-3B 22.01227123.0(23.2|234|23.8|240|246|250|255|260]26.5
TMLC 25-3 22.0122.7(23.0]23.2|234(238|240|246|250|255|26.0|26.5
TMC 25-5 124/004 25.01257(260|26.2|264|26.8|270|277|28.2(28.7|29.2|29.7|31.3|33.7|36.7|39.7 | 42.7
TM2C 25-3 26.0|26.7 270|272 |274|278|280|287|293|298|30.3|30.8
BTM2C 25-3B 26.0126.7 (2702722741278 |28.028.7]293|298|30.3|30.8
TMC 25-5 30.0(30.7(31.0|31.2| 314 |31.8|32.0|32.8|335|34.1|34.6|356|36.6|39.0|42.0|45048.0
TMLC 25-5 30.0130.7(31.0|31.2| 314 |31.8 320|328 |335|34.1| 346|356 |36.6|39.0| 420|450 48.0
TMOC 25-5 30.0130.7(31.0]31.2] 314 |31.8|32.0(328|335|34.1|346|356|36.6|39.0| 420|450 |48.0
TMC 32-68B 350 385(39.1 (396 (40.6|42.0|44.0| 470 |50.0|53.4|425|50.0|44.6| 575 |56.6
TMC 32-5 370 (38.0|38.2|384(38.6|39.1 395|404 |41.0 |41.5|42.0 |43.0 [44.0|46.5|49.0|52.0|55.5
TMLC 32-5 370(38.0(38.2(384|38.6|39.1 395|404 |41.0| 415|420 |43.0|44.0|46.5|49.0|52.0]555
TMNC 32-5 370|38.0(38.2(384|38.6|39.1 395|404 |41.0|41.5|42.0|43.0|44.0|46.5|49.0|52.0] 555
TMSH D38-16-2 38.0(38.5(38.7(389|39.0|39.6|40.0|41.0|420|43.0
TM2C 32-5 42.043.2|434143.6|43.8 /445|450 |46.0 465|470 | 474 |48.2|49.0|52.0 545|575 |61.0
TMVC 32-5 46.0 62.5
TMC 40-6B 46.0 49.5|50.1 | 50.6 | 51.6 | 53.0| 55.0 | 55.2 | 55.6 | 55.0 | 52.5 | 54.0 | 54.5| 57.5 | 56.6
TMLC 40-6B 46.0 49.5|50.1 | 50.6]51.6 |53.0| 550552 (556550525540 545|575 |56.6
TMSH D50-22-2 50.0(50.5|50.7 509 51.0 | 51.6 | 52.0 | 53.0 | 54.0 | 54.5
TMSH D50-22-3 50.0150.5(50.7|509|51.0 | 51.6 | 52.0| 53.0 | 54.0 | 54.5| 55.0 | 55.5
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Diameétres de passage minimum pour fraises a fileter (suite)

Pas mm 05|06 | 07 8;2 09 | 10 |1.25] 1.5 | 1.75| 2.0 25130 | 35|40 |45 |50]|55 6.0

Pas tpi 48 | 44 | 36 | 32 | 28 5461 %g ]2 14 B HS 10 g 7 6 5 45 4
Porte-outils Diamétre d'alésage minimum
Référence oz Di mm
TM2C 40-6B 52.0 56.0]56.2|56.5|570 590|615 63.0164.0|66.0| 670|676 |69.0|70.0
TMSH D63-22-3B 63.063.5]63.7|639(64.0|64.6|650|66.0|670| 675 |68.0|69.0
TMSH D63-22-5 63.063.5]63.7|639|64.0|646|650|66.0|670|675]68.0|69.0|70.0/|72.0|73.0|740]750
TMSH D63-22-6B 63.0 67.0 | 675 |68.0]69.0(70.0(720]|73.0|740|750|770|78.0|78.6|80.0| 81.0
TMSH D80-27-5 80.080.5]80.7|809|81.0|81.6|820|83.0(84.0|84.5/850|86.0|870(89.0/90.0|91.0]92.0
TMSH D80-27-6B 80.0 84.0(84.5|85.0|86.0(870|89.0(90.0|91.0|920[94.0|95.0|956| 970 | 98.0
TMSH D100-32-5 100.0{100.5/100.7{100.9|101.0{101.6]102.0/103.0{104.0{104.5|105.0{106.0| 107.0{109.0{ 110.0| 111.0|112.0
TMSH D100-32-6B 100.0 104.0/104.5/105.0{106.0| 107.0{109.0|110.0| 111.0{112.0| 114.0/ 115.0{ 115.6| 117.0| 118.0
TMSH D125-40-5 125.0]125.5/125.7|125.9126.0|126.6| 127.0{128.0/129.0{129.5|130.0/ 131.0{132.0|134.0{ 135.0{ 136.0| 137.0
TMSH D125-40-6B  125.0 129.0{129.5/130.0{131.0{132.0|134.0/135.0{136.0{ 137.0{139.0|140.0/140.6|142.0| 143.0

Outils pour pas normaux:
Ce tableau n'est pas applicable au systéme pour pas normaux (Pas normaux).
Pour le fraisage de filets dans des trous inférieurs a ceux mentionnés ci-dessus, voir les sections "as normaux" des différents pas standards.
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Problemes d’usinage et solutions

Vitesse d'avances trop élevée ------ L ) )
Réduire la vitesse d'avances
-—>

Broutage / Exécuter 2 passes, chacune avec une profondeur de coupe accrue

Probléme Cause possible Solution
Usure ) o P . o .
importante Vitesse de coupe trop élevée ------- > Réduire la vitesse de coupe / Utiliser des plaquettes revétues
P Copeaux trop fing ---------=-=-=------= > Augmenter la vitesse davances
duflancdela . ' i
Arrosage insuffisant ------------------- > Augmenter le débit d'arrosage
plaquette
. Copeaux trop épais ------------------- > Réduire la vitesse d'avances
Erosion de . ) , .
L Utiliser la méthode d'entrée sur arc tangent
l'arréte de :
Augmenter le nombre de tours par minute
coupe S . .
Vibrations > Controler la stabilité
Accumulation
de matie ) . .
B Vitesse de coupe incorrecte --------- > Changer la vitesse de coupe
sur l'arréte : ) . A
de Nuance de carbure inadéquate ----- > Utiliser une nuance de carbure revétue
coupe

— Profil trop profond -=----==--=--------- > , L ,
Vibration PP Exécuter 2 passes, chacune ne taillant que la moitié de la longueur du filetage
) Exécuter 2 passes, chacune ne taillant que la moitié de la longueur du filetage
Longueur du filetage trop long--——-->
GO NOGO
Précision de - — -
_ Déviation de l'outil --------=-------=- > Réduire le taux d'avances
filetage ) )
. . Exécuter une coupe zéro
insuffisante
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B Systeme de codification Vardex

Plaquettes

Porte-outils

Métrique ISO

American UN

Whitworth for BSF, BSP

Porte-outils standards (MiTM 24)
Porte-outils coniques (MiTM 24)
Porte-outils standards (MiTM 25)
Porte-outils coniques (MiTM 25)
Tourteau (MiTM 25)
Porte-outils standards (MiTM 40)
Tourteau (MiTM 40)
Porte-outils standards (MiTM 41)
Tourteau (MiTM 41)

Technical Data

B Conditions de coupe recommandées
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MITM

Nouvelle gamme d'outils de filetage par fraisage

Les Fraises a fileter MiTM réduisent les temps de cycle machine.

Avec des plaguettes longues et une grande variété de porte-outils

— Conique

MiTM 24 (M)

Pour petits
alésages

— Standard }

Nombre de Dents () 1-2

Nombre de Dents (Z) 1

@ de Coupe (D2) 13.6 16 @ de Coupe (D2) 139
Portée de l'outil (L1)  26-36 Portée de l'outil (L1) 26
— Standard — Conique

MiTM 25 (S)

Pour application

standard

Nombre de Dents (Z)
@ de Coupe (D2)
Portée de l'outil (L1)

— Standard i

Nombre de Dents (Z
@ de Coupe (D2)
Portée de 'outil (L1)

— Standard i

Nombre de Dents (Z
@ de Coupe (D2)
Portée de l'outil (L1)

Nombre de Dents (Z) 2-4
@ de Coupe (D2) 17-28
Portée de l'outil (L1)  26-43

17- 30
26-80

MiTM 40 (L)

Pour filetages
longs

22 30
43-80

MiTM 41 (B)

Pour grands
filetages

24.5 36
43-65

.~
-
F
-
"
— Tourteau —

Nombre de Dents (Z) 5-8
@ de Coupe (D2)  36-52
Portée de l'outil (L1)

— Tourteau —

Nombre de Dents (Z) 6-8
@ de Coupe (D2) 44-52
Portée de 'outil (L1)
max.200

— Tourteau —

Nombre de Dents (Z) 5-6
@ de Coupe (D2) 48-58
Portée de l'outil (L1)

max.200

max.200

— Tourteau —

Nombre de Dents (Z) 5
@ de Coupe (D2) 36
Portée de l'outil (L)  max.200

— Tourteau —

Nombre de Dents (Z) 6
@de Coupe (D2) 45
Portée de l'outil (L) max.200
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MIITM systeme de codification

Plaquettes MiTM

R 25 | 1.00 ISO ™ VBX
1 2 3 4 5 6 7
1- Gamme de produit| | 2 - Taille de Plaquette 3-Type de Plaquette | |4 - Pas 5 - Standard 6-Systéme| | 7 - Nuance carbure
R- Gamme MiTM 24,25, 40,41 I - Intérieur 0.5-6.0 mm| | 1SO- ISO Métrique ™ VBX
E - Extérieur 32-4 tpi UN-Américain UN VTX
El-Extérieur+intérieur W- BSW, BSP
NC- Plaquette Plug NPT-NPT
NPTF-NPTF
BSPT-BSPT
Porte-outils MiTM (Standard & Conique)
R ™ C 25 17 = 26 S 2
1 2 3 4 5 6 7 8
1- Gamme de produit| | 2 - Type porte-outils 3 - Arrosage 4 - Diam. queue [mm] 5 - @ de Coupe [mm]

13.6-36

Tourteaux MiTM

R- Gamme MiTM TM - Porte-outils standard | | C- Avec canal de 20, 25, 32
BR - MiTM avec systeme | | TMN - Porte-outils conique lubrification
anti-vibration
6 - Longueur utile [mm] 7 - Taille de Plaquette 8 - Nombre de Dents
26-80 M -24 1-5
S-25
L-40
B-41

R ™ C D36 16 - 25S 5
1 2 3 4 5 6 7
1- Gamme de produit | | 2 - Type porte-outils 3 - Arrosage 4 - @ de Coupe [mm] | |5 - Alésage intérieur [mm]

R- Gamme MiTM

TM - Porte-outils standard
TMN - Porte-outils conique

C- Avec canal de
lubrification

6 - Taille de Plaquette

7 - Nombre de Dents

255
40L
41B

5-8
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Métrique ISO

Extérieur / Intérieur i Le i ‘ Le ‘
1/4P Intérieur - © ©° E { © ° J @
| - | | ] |
MIiTM 24 MiTM 40
\ le |
o e | |
/8P Extérieur !
Norme: R262 (DIN 13) e 9° @ \ 0° 5
Classe de tolérance: 6g/6H \ 1 ] ‘4
MiTM 25 MiTM 41
MiTM Standard
L Pas Référence Arréte de coupe Dents Porte-outils
mm mm Extérieur Intérieur Le 7t
0.50 R2410.50ISOTM.... 1 24.50 49
0.75 R2410.75ISOTM.... 1 24.75 33
- 1.00 R2411.00ISOTM... 1 24.00 24
\.‘;..l"'" 125 R2411.25ISOTM... 1 25.00 20
24 RTMC...M
1.50 R2411.50I1SOTM... 1 24.00 16
1.75 R2411.75ISOTM.... 1 24.50 14
2.00 R2412.00ISOTM.... 1 24.00 12
250 R2412.501SOTM... 1 25.00 10
1.00 R25E1.00ISOTM... ~ R25I1.00ISOTM... 2 24.00 24
- 1.50 R25E1.501SOTM... = R25I1.501SOTM... 2 24.00 16 (B)RTMC....S
- 25 2.00 R25E2.00ISOTM... ~ R2512.00ISOTM... 2 24.00 12
250 R25E2.50I1SOTM... = R2512.50ISOTM... 2 25.00 10
3.00 *R25E3.00ISOTM...  *R25I3.00ISOTM... 2 24.00 8 *\oir remarque ci-dessous
1.00 R4011.00ISOTM... 2 39.00 39
1.50 R4011.501SOTM... 2 39.00 26
40 2.00 R4012.00ISOTM... 2 38.00 19 (BIRTMC...L
2.50 R4012.50ISOTM... 2 37.50 15
3.00 R4013.00ISOTM... 2 39.00 13
3.00 R41E3.00I1SOTM...  R41I3.00ISOTM... 2 39.00 13
350 R41E3.50ISOTM...  R4113.50ISOTM... 2 38.50 1
g 4.00 R41E4.00ISOTM...  R4114.00I1SOTM... 2 40.00 10
& 41 450 R41E4.501SOTM...  R41l4.501SOTM... 2 40.50 9 RTMC...B
- 5.00 R41E5.001SOTM...  R41I5.00ISOTM... 2 40.00 8
5.50 R41E5.50ISOTM... = R41I5.50ISOTM... 2 38.50 7
6.00 R41E6.00ISOTM...  R4116.00ISOTM... 2 36.00 6
* Remarque: Plaguette 3.0 ISO ne se montent pas sur les porte-outils RTMC2517...
Pour la plaquette 3.0 ISO, utiliser le programme CNC (D2 + 0.5mm)
Les plaquettes MiTM de 25,40 et 41 sont proposées avec 2 Arréte de coupe. Dans le cas d'une évacuation difficile des @
copeauy, les plaquettes avec 1 arréte de coupe peuvent étre commandées sur demande. Exemple: R2512.001SOTM(S)...
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Ameéricain UN

Extérieur / Intérieur i Le i | Le ‘
1/4P  Intérieur “ @ ‘{ ° J 5
L ‘ L 1
MiTM 24 MiTM 40
\ Le \
| Le | | |
1/8PExtérieur ‘ 3
Norme: ANSI B1.1:74 @ | 0o 5
Classe de tolérance: 2A/2B ‘ L ‘ 1 L 7‘
MITM 25 MITM 41
MiTM Standard
L Pas Référence Arréte de coupe Dents Porte-outils
mm tpi Extérieur Intérieur Le 7t
32 R24I132UNTM... 1 24.61 31
28 R24128UNTM. .. 1 24.49 27
24 R24124UNTM... 1 24.34 23
- 20 R24120UNTM... 1 2413 19
G.l"'" 24 18 R24118UNTM... 1 23.99 17 RTMC...M
16 R24116UNTM... 1 2381 15
14 R24114UNTM. .. 1 2359 13
12 R24112UNTM. .. 1 23.28 n
10 R241T0UNTM. .. 1 22.86 9
20 R25E20UNTM.. ~ R25I20UNTM... 2 2413 19
18 R25E18UNTM.. ~ R25l18UNTM... 2 2399 17
16 R25E16UNTM... ~ R2516UNTM... 2 2381 15 (BRTMC...S
- . 14 R25E14UNTM..  R25[14UNTM... 2 23.58 13
o= 12 R25E12UNTM... ~ R25[12UNTM... 2 23.28 1
10 R25E10UNTM.. ~ R25I10UNTM... 2 22.86 9
9 *R25EQUNTM... ~ *R25I19UNTM... 2 22.58 8 Voir remarque
8 *R25E8UNTM... *R2518UNTM... 2 2222 7 ci-dessous
20 R40I20UNTM... 2 39.37 31
18 R40118UNTM... 2 39.51 28
16 R4016UNTM... 2 39.69 25
20 14 R40I14UNTM... 2 3991 22 BRTMC..L
12 R40I12UNTM... 2 38.10 18
10 R4011OUNTM... 2 38.10 15
9 RA0I9UNTM... 2 39.51 14
8 R40IBUNTM... 2 38.10 12
8 R41ESUNTM... R41I8UNTM. .. 2 38.10 12
- 7 R4TE7UNTM. .. R4TIZUNTM. .. 2 3991 11
6 R4TE6UNTM. .. R4TI6UNTM. .. 2 3810 9
= i 5 R4TESUNTM... R41ISUNTM. .. 2 35.56 7 mc..o
45 R4TEA.5UNTM...  R41I45UNTM... 2 39.51 7
4 R4TEAUNTM. .. RATIAUNTM. .. 2 38.10 6

* Remarque: Les plaquettes 8 & 9 UN ne se montent pas sur les porte-outils RTMC2517...
Pour les plaquettes extérieur 8 UN utiliser le programme CNC (D2 + 0.5mm)

Les plaquettes MiTM de 25,40 et 41 sont proposées avec 2 Arréte de coupe. Dans le cas d'une évacuation difficile des
copeausy, les plaquettes avec 1 arréte de coupe peuvent étre commandées sur demande. Exemple: R25120UNTM(S). ..
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NPT

s . s . | Le
Extérieur / Intérieur e | ‘
30° __ Intérieur 1°47" > © @° @ 1247 ap( © ° J E
| ] | ] |
MITM 24 MiTM 40
""""""""""""""" | | 147" Le
o7t Le
! 4Extérieur ‘ % -
Norme: USAS B2.1:1968 1°47" > o) © o @ © ©°
Classe de tolérance: Standard NPT ‘ L
MiTM 25 MiTM 41
MiTM Standard
L Pas Référence Arréte de coupe Dents Porte-outils
- mm tpi Extérieur + Intérieur Le 7t
- 24 18 R24EN8NPTTM. .. 1 2399 17 RTMNC...M
- 14 R25EIT4NPTTM... 1 23.58 13
RTMNC...S
25 11.5 R25EN1.5NPTTM... 1 24.30 1
8 R25EIBNPTTM... 1 2222 7 RTMNGD36-16-2555
1.5 R40EINT.5NPTTM... 1 37.55 17
40 RTMNGD45-22-40L6
8 R40EIBNPTTM... 1 38.10 12
4 8 R4TEIBNPTTM. .. 1 38.10 12 RTMC...B
NPTF
s . . Le | Le
Extérieur / Intérieur |
V/\VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAN ‘
30° _ Intérieur 1°47" > © ) o @ 1°47" e © ) E
] | | ]
MiTM 24 MiTM 40
| | 147 Le
Le ‘ %
Norme: ANSI B1.20.3-1976 IR ) @° @ ° E
Classe de tolérance: Standard NPTF L ‘ L
MITM 25 MiTM 41
MiTM Standard
L Pas Référence Arréte de coupe Dents Porte-outils
> mm tpi Extérieur + Intérieur Le 7t
- 24 18 R24EN8NPTFTM... 1 2399 17 RTMNC...M
- 14 R25EI14NPTFTM... 1 23.58 13
RTMNC...S
25 11.5 R25EI11.5NPTFTM... 1 24.30 11
8 R25EIBNPTFTM... 1 2222 7 RTMNCD36-16-2555
11.5 R40ENT.5NPTFTM... 1 37.55 17
40 RTMNC-D45-22-40L6
8 R40EIBNPTFTM... 1 38.10 12
4 8 R4TEIBNPTFTM. .. 1 38.10 12 RTMC...B
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Whitworth pour BSF, BSP

Extérieur / Intérieur i Le i ‘ Le ‘
e _e° @ { ° @
| L | | L -
MiTM 24 MITM 40
\ . \
| | Le
Extérieur | e ‘ ‘ ‘
Norme: B.S5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 | © © © | @ ’ © .‘ 5
Classe de tolérance: Classe moyenne A I | 1 L 7\
MiTM 25 MITM 41
MiTM Standard
L Pas Référence Arréte de coupe Dents Porte-outils
mm tpi Extérieur + Intérieur Intérieur Le 7t
19 R24EITOWTM. .. 1 24.06 18
- 24 14 R24EIT4WTM. .. 1 23.59 13 RTMC...M
- 12 R24EI12WTM. .. 1 23.28 "
16 R25EN6WTM... 2 23.81 15
14 R25EIT4WTM... 2 23.58 13
25 (BIRTMC....S
12 R25EI12WTM... 2 23.28 1
1 R25EITTWTM... 2 23.09 10
16 R40EIN6WTM... 2 39.69 25
20 14 RA0EIT4WTM... 2 3991 22 BRTMC...L
12 RA0EIT2WTM... 2 38.10 18
" R40EIMWTM... 2 39.25 17
8 RATIBWTM. .. 2 38.10 12
41 7 RAN7TWTM. .. 2 3991 1 RTMC...B
6 RATI6WTM. .. 2 38.10 9

Les plaquettes MiTM de 25, 40 et 41 sont proposées avec 2 Arréte de coupe. Dans le cas d'une évacuation difficile des
copeaux, les plaquettes avec 1 arréte de coupe peuvent étre commandées sur demande. Exemple: R25EI6WTM(S)...
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BSPT

Le |
s . . L
Extérieur / Intérieur ¢ ‘
RO.I37P  Intérieur 1747 >t o) ©° E 1°47" e @ ° E
| \27.5275°
L I L ]
MiTM 24 MITM 40
R N Le
"y47-tRo.137P
Extérieur ] E
1°47" 4 o
Norme: B.S. 21:1985 il ©
Classe de tolérance: Standard BSPT L
MiTM 25
MiTM Standard
- L Pas Référence Arréte de coupe Dents Porte-outils
- mm tpi Extérieur + Intérieur Le Zt
-
24 19 R24EIN9BSPTTM... 1 24.06 18 RTMNC 2014-26 M1
14 R25EI14BSPTTM... 1 23.58 13
25 RTMNC...S
N R25EIT1BSPTTM... 1 23.09 10
40 il R40EIN1BSPTTM... 1 39.25 17 RTMNGD45-22-40L6
Plaquette Plug*
L Référence Dents Porte-outils
mm Extérieur + Intérieur 7t
-
V 24 R24NC RTMC....M
(B)RTMC....S
o T2 RTMNC...5
Nbre dents Tous Types
(BRTMC...L
40 RAONC RTMNC...L
41 R41NC RTMC...B

*Insérer des plaquettes Plug (R4ONC) dans les sieges non utilisés ceci assure I'équilibre, préserve l'instabilité et 'endommagement di aux copeaux dans les siéges vides.
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Porte-outils Standard (MiTM

HQHJ

DRSS o

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

RTMC - Pour Filetages Standards Pieces détachées
Mod. plaquette Référence Dimensions (mm) Nombre de Dents . ,
Vis de :
mm L L1 D D1 D2 YA réglage x 2 Torx+ tournevis
RTMC 2013-26M1 82 26 20 10.7 136 1 KIP8
RTMC 2015-30M1 85 30 20 1.9 15.1 1 SLD4IPg | ‘Utiliser uniquementla clé
24 Torx + le tournevis inclus
RTMC 2016-28M2 83 28 20 12,6 16 2 (M07) | oy recommandé
RTMC 2016-36M1 91 36 20 126 16 1 = N
Application Filetage Standard par Porte-Outils
Porte-outils @ Mini Filetage
D2 IS 150 UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF  BSPG)
(mm) (normal) (fin)
M14.5x0.5; M15X0.75; M15x1; 116-12UN; %-14UNS; %-16UN; %-18UNF; Vield
RTMC2013-26M1 136 MI6X2 1151 35, M16x1.5; M16x1 75 %-20UN; %-24UNEF; %-28UN; %-32UN %-12 19
M16x0.5; M17X0.75; M17x1; T N T oat
RTMC 2015-30M1 151 MI18x2.5 M17x1.25; M17x1.5; %10 f/ ]-égSNéFﬁ%;éuﬁEU-EEUAAT 20UR %12 -
M18x1.75; M18x2 ° e e
M17x0.5; M17x0.75; M18x1; .
. ' ’ %-12UN; %-14UNS; %-16UN; %-18UNS;
_ B . 3/ ! 4 ! ! 3/ -
RTMC2016-28M2 16 M20x2.5 MI8x1.25; M18x1.5; %-10 Y4-20UNEF: e 24UNEF: e 28UN: 320N | 712
M18x1.75; M19x2
M17x0.5; M17x0.75; M18x1; D R ,
RTMC 2016-36M1 16 M20x2.5 M18x1.25; M18x1.5; %-10 /e 12UN; 7-14UNS; Zi-T6UN; 72-18UNS, %-12 -

3/ DI, DR PRV
M18X1.75; M19x2 7%-20UNEF; "/16-24UNEF; "/6-28UN; "46-32UN

Pour monter correctement les

Face avec marquage distinctif

Toujours monter les plaquettes
avec marquage identique

Face sans marquage distinctif
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Porte-outils Conique (MiTM 24)

D2

o O e e —

Ry —

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

RTMC - Pour Filetages Standards

Pieces détachées

2

Mod. plaquette Référence Dimensions (mm) Nombre de Dents )
mm L L1 D D1 D2 z rég}lliasgdeex 5 Torx+ tournevis
KIP8
«Utiliser uniquement la clé
24 RTMNC 2014-26M1 81 26 20 11.5 139 1 S(L‘/Bjc:s)s Torx + le tournevis inclus

+Max. recommandé torque
1.2 NxM

Application Filetage Standard par Porte-Outils

Porte-outils
22 NPT NPTF BSPT
(mm)
RTMNC 2014-26M1 139 %-18 %-18 %-19
\H'.
4
Pour monter correctement les

Le marquage distinctif des plaquettes S plaquettes, bien les pousser vers le
coniques doit étre au dessus Face sans marquage distinctif fond du siege
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Porte-outils Standard (MiTM 25)

t
e e [
L1
L
L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage
RTMC - Pour Filetages Standards Pieces détachées
oz . ) Nombre
Mod. plaquette Référence Dimensions (mm) de Dents . ’
mm L L1 D D1 D2 z Vis de réglage x 2 Torx+ tournevis
RTMC 2517-2652 85 26 14 17 2
RTMC 2517-3652 95 36 14 17 2
RTMC 2519-3252 92 32 15 19 2
RTMC 2519-44S2 104 44 15 19 2 e
25 RTMC 2520-3753 96 37 25 16.5 20.5 3 SLD4IP8 -Utiliser uniquement la clé Torx + le
RTMC 2520-44S3 103 44 16.5 205 3 (M4x0.7) tournevis inclus
*Max. recommandé torque 1.2 NxM
RTMC 2522-43S3 102 43 18 22 3
RTMC 2522-5553 14 55 18 22 3
RTMC 2530-5555 115 55 26 30 5
BRTMC 2530-8054 140 80 26 30 4

Application Filetage Standard par Porte-Outils

Porte-outils @ Mini Filetage
D2 150 UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)
(mm)  (normal) (fin)
RIMC 25172652 o0 5 MI9xT; MI9x1.5; _ -10UNS; '%s-12UN; %-14UNF; %1, %412; -
RTMC 2517-3652 T M20x2 %-16UNF; %-18UNS; %-20UNEF 7-14; 7-16 ’

_ RTMC 25193252 19 M22:25 M21x1; M21x1.5; %-9;  7-20UNEF; %-18UNS; %4-16UN; %-16; %-14; o
RTMC 2519-4452 M24x3  M22x2 18 7-14UNF; %-12UN; %-10UNS 1%6-12; 1%6-11 ’
RTMC 2520-3753 . , 5 QUN: 1- 5 19UN 1

205 Mg M22XM23X15, 1g  7w9UN; 1-10UNS; %s-12UN; 1-11; 1-12; s
RTMC 2520-4453 M23x2; M23.5x2.5 1-14UNS; %e-16UN: 7-18UNS; 7%-20UNEF 1-14; 1-16
RTMC 25224353 ) oois 24k M24x1.5; _ 1e8UN; 1-9UN; 1-10UNS; 1-12UNF; 111,112 Jtd
RTMC 2522-5553 M25x2; M25x2.5 1-14UNS; 1-16UN; 1-18UN; '%e-20UNEF 1-14; 1-16 !
RTMC 2530-5555 20 M3 M35,  1%8UN; 1%-9UN; 1%-10UN; 1%e-12UN; 1%-11; 1%-12; .
BRTMC 2530-8054 M33x2; M33x2.5; M34x3 1%-14UNS; 1%5-16UN; 1%6-18UNEF; 1%5-20UN 1%-14; 1%-16

Pour monter correctement les
Toujours monter toutes les plaquettes, bien les pousser vers
Face avec marquage distinctif Face sans marquage distinctif plaguettes dans le méme sens le fond du siege
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Porte-outils Conique (MiTM 25)

D2
147"

z

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

RTMNC - Pour Filetages Standards Pieces détachées
- ) ) Nombre
Mod. plaquette Référence Dimensions (mm) de Dents . _..-’,
mm L L1 D D1 D2 Z Vis de réglage x 2 Torx+ tournevis
RTMNC 2517-2652 85 26 25 14 17 2 KIP8
-Utili i lacléT
25 RTMNC 25224353 102 43 25 18 22 3 (5&'24(;25; Tle tourneais indius o
XU. A
RTMNC 2528-4354 103 43 25 25 28 4 'Tjﬁjj"mma”de forque
Application Filetage Conique par Porte-Outils
Porte-outils @ Filetage
D2(mm) NPT NPTF BSPT
) Vo-14; %-14; 1-11.5; 1%-11.5; Vo -14; %i14; 1-11.5, 146115 Do
RTMNC 2517-2652 17 Palls 2415 15211 Vo -14; %14
Y%14; 1-11.5; 1/4-11.5; Yie14: 1-11.5; 1/4-11.5; Yie14: 110 110 111 211,
S e 1%4-115;2-115 1%4-11.5;2-115 2Y5-11; 3-11; 4-11; 5-11; 6-11
1-115; 1%-11.5; 14115, 1%4-11.5; 1-10; 111, 1%-11; 2-11;
LN ERET 1%4-11.5,2-11.5 1%4-11.5;2-11.5 2Y5-11; 3-11; 4-11; 5-11; 6-11

Pour monter correctement les

Le marquage distinctif des plaquettes plaquettes, bien les pousser vers
coniques doit étre au dessus Face sans marquage distinctif lefond du siege
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Tourteau (MiTM 25)

- . . .
o Adaptateur non compris
L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage
Tourteau Conique et Standard Pieces détachées
Nombre
Mod. ”~ ) :
plaguette Référence Dimensions (mm) Dde . , ‘
ents
mm D1 D2  d(H?) H z Vis de réglage x 2 Torx+ tournevis | Vis fraise a fileter
RTMC D36-16-2555 32 36 16 335 5 KIP8 M8x1.25x30
-Utiliser uniquement la
Standard . RTMC D44-22-2556 40 44 22 38 6 SLD4IPS e Torx 1 i | M10x1.50x35
RTMC D52-27-2558 48 52 27 40 8 (M4x0.7) el ) M12x1.75x30
|——— -Max. recommandé —_—
Conique RTMNC D36-16-2555 32 36* 16 335 5 torque 1.2 NxM M8x1.25x30
* Pour les plaquettes 8 NPT & 8NPTF, utiliser le programme CNC (D2 + 0.5mm)
Application Filetage Standard par Porte-Outils
Porte-outils @ Mini Filetage
D2(mm) IS0 (fin) UN/UNF/UNEF/UNS BSW BSP(G)
. M38x1; M39x1.5; 1%4-12UN; 1%-14UNS; 1%e-16UN; 1%-16 .
RIS PE=Ie=555 3 M39x2; M40x3 175-18UNEF; 1/4-20UN 1912 1/
M48x1; M48x1.5; 174-12UN; 1'%6-16UN; 1'%6-20UN; 2-16 o
Standard - RTMCDA44-22-2556 44 48,5 Magx3 1'%5-8UN; 17-10UNS; 17-14UNS 212 17
M55x1; M55x1.5; 2V4-8UN; 24-10UN; 2V4-12UN; 216 )
i DE227255E > M55x2; MS6x3 2V-14UN; 2%-16UN; 24-18UN; 24-20UN 212 >
Application Filetage Conique par Porte-Outils
Porte-outils @ Filetage
D2(mm) NPT NPTF BSPT
. 1%4-115; 14-11.5; 2-11.5 104115, 1%4-11.5; 2-11.5 1
Conique  RTMNC D36-16-2555 36 2128 (et au dessus) 8 3.8 14-6x11

Pour monter correctement les
Toujours monter toutes les plaquettes, bien les pousser
Face avec marquage distinctif Face sans marquage distinctif plaquettes dans le méme sens! vers le fond du siege
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Porte-outils Standard (MiTM 40)

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

RTMC - Pour Filetages Standards Pieces détachées
Nombre
Mod. plaquette Référence Dimensions (mm) de 0 . ,
Dents " o
Vis de ) )
mm L L1 D D1 D2 VA 2 Vis de serrage x 2 Torx+ tournevis
réglage
RTMC 2522-431.3 102 43 25 18 2 3 KIP8
RTMC 2522-65L3 124 65 25 18 22 3 SLD4IP8SA SCD4IP8 -Utiliser uniquement la clé
40 Torx + le tournevis inclus
RTMC 3230-55L4 17 55 32 26 30 4 (M4x0.7) (M4x0.7) -Max. recommandé
BRTMC 3230-80L3 142 80 32 26 30 3 U 2N

Application Filetage Standard par Porte-Outils

Porte-outils @ Mini Filetage

(r:fn) (ncl)fr?lal) (Izg) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)
s 0w WSS s I
s m s WSS e e
AMC3Z0SSLA 30 = Ak IAIANS VG, BN o g s
mcmoms | w - I e i o

Systéme de serrage en 2 étapes!

Vis de
réglage

@

Bridage
serrage x 2

Toujours monter toutes les
Face avec marquage distinctif Face sans marquage distinctif plaquettes dans le méme sens !
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Tourteau (MiTM 40)

1]

Adaptateur non compris

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

Tourteau Conique et Standard Pieces détachées
Nombre)
Mod. Référence Dimensions (mm) de @ . f .‘
plaquette D , )
ents
mm D1 D2 dH7) H 7 \,/'5 de Bridage Tor><+A Porte—‘outlls
réglage |[serrage x 2 tournevis Vis
ctandard RTMC D44-22-40L6 40 44 22 48 6 KIP8 M10x1.5x40
tandar -Utili i tlaclél—
40 RTMCD52-27-40L8 48 52 27 50 8 S%ﬁifgp‘ Sﬁij}':ﬁ Torx 1 Ie tournevis inclus | M12x1.75x40
| . -Max. dé
Conique RTMNC D4522-40L6 40 45 22 48 6 rorque 12 KM M10x1.5%40
Application Filetage Standard par Porte-Outils
Porte-outils @ Mini Filetage
D2(mm) IS0 (fin) UN/UNF/UNEF/UNS BSW BSP(G)
o M48x1; M48x1.5: 17-12UN; 1'%e-16UN: 1%6-20UN; 216 "
RIMC D44-22-40L6 4 MA48x2; M48x3 1'%-8UN; 17-TOUNS; 17%-14UNS 2-12 171
Standard
M55x1; M55x1.5; 2V4-8UN; 2V4-10UN; 2V4-12UN; 2V-16 )
ILCIPEP T e > M55x2; M56x3 2V 14UN; 2/4-16UN; 2%-18UN; 2%4-20UN 212 >
Application Filetage Conique par Porte-Outils
Porte-outils @ Mini Filetage
D2(mm) NPT NPTF BSPT
Conique  RTMNC D45-22-40L6 45 2-11.5; 2/4-8 (et au dessus) 2115, 210-8; 3-8 2-6x11

Systéme de serrage en 2 étapes!

Vis de (1]

réglage

@

Bridage (2]
serrage x 2

&

Toujours monter toutes les

Face avec marquage distinctif plaguettes dans le méme sens!

Face sans marquage distinctif
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Porte-outils Standard (MiTM 41)

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

RTMC - Pour Filetages Standards Pieces détachées
A : ) Nombre
Mod. plaquette Référence Dimensions (mm) e q . ,
mm L L1 D D1 D2* VA 2 e Vis de serrage Torx+ tournevis
réglage x 2
RTMC 2524-43B2 104 43 25 19.2 24.5 2 A
RTMC 3230-43B3 106.5 43 32 24.2 30 3 SLDA4IP8A SCDAIPs Utilser uniquementa
41 RTMC 3230-6583 1285 65 32 242 30 3 ClCHonSRelolney s
(M4x0.7) (M4x0.7) inclus
RTMC 3236-43B5 106 43 32 283 36 5 -Max. recommandé
torque 1.2 NxM
RTMC 3236-65B4 128 65 32 283 36 4

Application Filetage Standard par Porte-Outils

Porte-outils @ Mini Filetage

D2* ISO ISO

UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSW/BSF NPT NPTF
(mm) (normal) (fin)

RTMC 2524-43B2 245 M30x3.5; M36x4 M28X3; M45x4 1%7;1%-6  1/-8UN; 17e-6UN  1%-8BSF; 1/4-7BSW - =

M34X3; M34x3.5;
M45x4

3/ C 13/ .
1%-6 1%-8UN; 176-6UN | /o8BS T74-7BSF; ) )

RTMC 3230-43B3 30 M36x4; M42x4.5 114-6BSW

M34X3; M34x3.5;
M45x4

3 13/ b
1%-6 1%-8UN; 176-6UN | 7o-8BSF; T7-7BSF; - -

RTMC 3230-65B3 30 M36x4; M42x4.5 114-6BSW

M42x4.5; M48x5; M40x3; M40x3.5;  1%-5; 2-4.5;
M56x5.5; M64x6 M42x4: M70x6 24

1%-8BSF; 1%-7BSF;

e 1,
17%4-6B5F 278

RTMC 3236-43B5 36 17-8UN; 17%-6UN

M42x4.5; M48x5; M40x3; M40x3.5;  1%-5; 2-4.5;
M56x5.5; M64x6 Md42x4; M70x6 2Y5-4

S5/ 13/, .
RTMC 3236-65B4 36 1%-8UN; 17%-6UN 17;8 2§§E 1A7TB3F; 2Y2-8 2Y2-8
-

* Pour les applications extérieur, les plaquettes R41E.. ., utiliser le programme CNC (D2 + 0.6mm)

Systéme de serrage en 2 étapes!

Vis de
serrage x 2

&

Vis de
serrage

Toujours monter toutes les
Face avec marquage distinctif Face sans marquage distinctif plaquettes dans le méme sens !
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Tourteau (MiTM 41)

] i

—-——-—Dg —-—

!

Adaptateur non compris

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

Pieces détachées

Tourteau Standard
Mod. plaquette Référence Dimensions (mm) g‘eolgngtes w . , ‘
. Vis de ) ) o
mm D1 D2* dH7) H VA réglage x2 Vis de serrage Torx+ tournevis Porte-outils Vis
KIP8
RTMC D48-22-41B5 40 48 22 50 5 - : | M10x1.5x40
SLD4IP8A SCD4IP8 -Utiliser uniquement la clé
41 (M4x07) (M4407) Torx + le tournevis inclus
RTMC D58-27-41B6 50 58 27 50 6 ' ' 'Q\/'Zaﬁxfacommandémque M12x1.75x40

Application Filetage Standard par Porte-Outils

Porte-outils @ Mini Filetage
ey~ o UNC  UN/UNF/UNEF/UNS BSF NPT NPTF
RTMC D48-22-4185 48 MS56x5.5; M64X6 Mo o EbN s 28 248
RTMC D58-27-4186 58 M68x6 oo 24 SN e s 248

* Pour les applications extérieur, les plaquettes R41E... , utiliser le programme CNC (D2 + 0.6mm)

Systéme de serrage en 2 étapes!

Visde (@

serrage x 2

&

Vis de
serrage

Toujours monter toutes les
Face sans marquage distinctif plaquettes dans le méme sens !

Face avec marquage distinctif
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Nuances, vitesses de coupe Vc [m/min] et avances f [mm/dent] recommandées

NEUMO Ehrenberg G

2 Dureté Ve [m/min] Avances f [mm/dent]
g Brinell
B . HB VBX VTX f
S| Accumulation
1 Carbone faible (= 0.1-0.25 %) 125 100-210 90-180 0.1-0.35
2 | Acier non allié Carbone moyen (C=0.25-0.55%) 150 100-180 90-170 0.1-04
3 Carbone haut (C=0.55-0.85%) 170 100-170 90-160 0.1-0.35
4 T N Non traité 180 90-60 90-155 0.1-04
5 | (constituants Traité 275 80-150 80-160 0.1-0.35
5| etk Traité 350 70-140 70-150 01-03
7 | Acier hautementallié | Revenu/ Malléable 200 60-130 70-115 0.1-0.35
8 | (constituants dalliage>5%)| Trajté 325 70-110 60-100 01-02
9 ) Faible alliage (constituants d'alliage < 5%) 200 100-170 100-170 0.1-0.3
Acier fondu - - -
10 Haut alliage (constituants d'alliage > 5%) 225 70-120 70-130 0.1-0.2
11| Acier inoxydable Non traité 200 100-170 120-180 01-03
12| férritique Traité 330 100-170 120-180 01-0.2
113 Acier inoxydable Austénitique 180 70-140 100-140 01-03
M 14| Austenitique Super austénitique 200 70-140 100-140 01-0.2
Acier |15/ pcier inoxydable Non traité 200 70-140 100-140 01-03
inoxydable || Fondu férritique Traité 330 70-140 100-140 01-02
17| Acier inoxydable Austénitique 200 70-120 100-120 01-03
fondu austénitique | Traite 330 70-120 100-120 01-0.2
Malléable Férritique (copeaux courts) 130 60-130 100-120 0.05-0.16
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 60-120 80-100 0.04-0.10
. Acier a faible résistance 180 60-130 80-100 0.1-0.3
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 60-100 80-100 0.1-0.2
. Férritique 160 60-125 80-100 0.1-0.3
Fonte nodulaire SG —
Perlitique 260 50-90 60-90 0.1-0.2
Alliages aluminium | Non Vieil 60 100-250 0.15-0.55
forge Vieilli 100 100-180 015-0.5
, o Coulé 75 150-400 0.15-0.5
Alliages aluminium —
Fondu & vieilli 90 150-280 01-04
Alliages aluminium Coulé Si 13-22% 130 80-150 0.15-0.5
Cuivre & Laiton 90 120210 100-200 0.15-05
alliages cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 120-210 100-200 0.1-04
Trempé (a base du fer) 200 20-45 20-40 0.1-0.2
S 20| Alliages haute Vieilli (3 base du fer) 280 20-30 20-30 0.04-0.10
(M) — température — :
121 alloys Trempé (a base de Nickel ou Cobalt) 250 1520 1520 0.04-0.10
Matiéres |22 Vieill (a base de Nickel ou Cobalt) 350 10-15 10-15 0.04-0.10
B o Pur 995 Ti 400Rm 70-140 70-120 0.04-0.10
resistance — Alliages Titanium -
24 Alliages a+f 1050Rm 20-50 20-50 0.04-0.10
H (K) 25 45-50HRc 15-45 15-45 0.06-0.12
— Acier extra dur Traité & trempé
Matiéres | g 51-55HRC 15-40 15-40 0.04-0.08
dures
Nuance
Nuance Application: Exemple
Nuance carbure TiCN -
VBX Nuance excellente pour les aciers & les W
utilisations polyvalentes.
Nuance carbure TiAIN i
VTX Excellent pour les inox W
wvvarqus| 27 |
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TMSD-FRAISE A FILETER POUR ALESAGES PROFONDS

[ Systeme de codification Vardex

Plaquettes

[ Profil partiel 60°
[ Profil partiel 55°
B Trapeze

Porte-outils

Queue Weldon (Type Mini-L)

Queue Cylindrique Carbure (Type Mini-L)
Queue Weldon (Type U)

Queue Cylindrique Carbure (Type U)
Queue Cylindrique Acier (Type U)
Tourteau (Type U)

Queue cylindrique acier (Type A)
Données techniques

[ Conditions de coupe recommandées

Page 276

Page 277
Page 278
Page 279

Page 280
Page 281
Page 282
Page 283
Page 284
Page 285
Page 286

Page 287

TM Gen: Le programme et les mises
. ajour peuvent étre téléchargés sur
le site: www.vargus.com

Une solution économique pour fraiser un
filetage dans un alésage profond

Coupe douce
m Réduit les efforts grace a une pointe

Grande variété de pas
m Profil partiel

Economique
B Jusqu'a 3 aretes par plaquette
m Trés haute avances par dent

Rapide
m Multi dents, jusqu'a 7 dents (plaquettes)

Longueur utile importante
m Jusqu'a 144mm (200 mm avec un tourteau)

Diametre d'outil
m Apartirde 13 mm

Arrosage central
m Pour une meilleure évacuation des copeaux
et un Refroidissement de l'arete de coupe
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TMSD

Fraisage pour trous profonds

_'I

Une solution multi-dents, pour une haute productivité, économiquie,
congue pour le fraisage dans des alésages tres profonds

Mini-L
Pour Petits
Alésages &
L2 Court

Type U

Pour grands
filetages

Type A

Pour L2 court

Queue
— Weldon

Portée de l'outil (L1)  29-42
@ de Coupe (D2) 13-17.7
Nombre de Dents () 1-3

Queue
— Weldon

Portée de l'outil (L1)
@ de Coupe (D2)  14.75-42
Nombre de Dents (Z) 1-4

40-120

Queue
Cylindrique
— Carbure

Portée de l'outil (L1)
@ de Coupe (D2) 13-17.7
Nombre de Dents (Z) 1-3

Queue
Cylindrique
— Carbure —

Portée de l'outil (L1)
@ de Coupe (D2)
Nombre de Dents () 1-2

max 65

Max 135
14.75-20.65

Queue
Cylindrique
— Acier —

Portée de l'outil (L1)  Max
@ de Coupe (D2)
Nombre de Dents (Z) 2-4

Queue
Cylindrique
— Acier —

Portée de l'outil (L1)  Max
@ de Coupe (D2) 26-35.3
Nombre de Dents (Z) 3

23.3-36.5

\AAAY]

Tourteau

144 Portée de I'outil (L1) Max 200
@ de Coupe (D2)  42-98
Nombre de Dents (Z) 4-7

144

qus| 275 |
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Systéme de codification Vardex

Porte-outils TMSD

2 U | DB 60 ™ VBX
1 2 3 4 5 6 7
1-Taille plaquette IC | | 2 - Type de plaquette 3-Type de Plaquette | |4 - Pas 5 - Standard
5L-1C5.0L mm I- Intérieur Profil Complet - Variété de Pas 60 - Partial Profile 60°
2-1C1/4" mm tpi 55 - Partial Profile 550
3-1C3/8" ) R TR-Trapeze DIN 103
4-1C1/2" 200 1
Profil partiel - Variété de pas 6 - Systeme
mm tpi ™
DA 05-15 48-16
DB 15-20 16-12 7 - Nuance carbure
DC 2.5-4.0 10-6 VBX, VTX
DD 2.0-2.5 9-12
DE 2.5-35 10-7
DH 4.0-6.0 6-4
DK 6.0-8.0 4-3
DL - 11-7
DM 2.5 10
DN 1.0-2.0 24-11
DP 1.5-3.0 16-8
DR - 26-14
DT 2.0-4.0 12-6
Porte-outils TMSD
C ™ 2 S C 14 C 17 = 65 = 2 V)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1-Type du corps 2 - Systéme | | 3-Nombre de Dents 4-Type de plaquette| | 5 - Arrosage 6 - @ Queue 7 - Type de queue| |8 - Diam. de coupe
Sans - Acier ™ 1-4 S - Simple Arréte | | C-Refroidissement| | 9.5 - 40 W - Weldon 13-42
C-Queue carbure C - Refroidissement
9 - Portée Maxi 10 - Taille plaquette | |11-Type de plaquette
29-144 5L-1C5.0L mm U
2-1C1/4" A
3-1C3/8" L
4-1C1/2"
Tourteau TMSD
™ 4 S C D42 = 16 = 3 U
1 2 3 4 5 6 7 8
1 - Systéme 2 - Nombre de Dents| | 3-Type de plaquette | | 4 - Arrosage 5-Diam. de coupe | |6 - Diam. de l'alésage| |7 - Taille plaquette
™ 4-7 S - Simple Arréte C - Refroidissement | | 42 -98 16,22,27,32 3-1C3/8"
4-1C1/2"

| 276 | VARDEX

8 -Type de plaquette

U




TMSD - Profil Partiel 60°

Intérieur

Intérieur

60°

i

Extérieur
Type Mini-L 2UIDM60 TM. ..
2UIDD60 TM...
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions (mm)
IC L mm mm tpi Intérieur r* Porte-outils
- ) 05-1.5 48-16 5LIDAGO TM... 0.04 TMSC. 5L
1020 24-11 5LIDN6O TM... 0.06 CTM.5C...5L
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions (mm)
IC L mm mm tpi Intérieur r* Porte-outils
0.5-1.5 48-16 2UIDAGO TM... 0.05 TM.SC..2U
1520 16-12 2UIDB6O TM... 0.06 CTM.SC...2U
4" . 20-25 9-12 2UIDDE0 TM... 0.11 CINRSC 14C 176520
%nggm 2.5 10 2UIDM60 TM. ... 0N
2.5-4.0 10-6 2UIDC60 TM.. 0.14 y\.?MSCSCZUN
1.5-2.0 16-12 3UIDBE0 TM... 0.06
3/8"U 16 2.5-35 10-7 3UIDE6O TM. .. 0.14 TM.SC..3U
4.0-6.0 6-4 3UIDH60 TM... 0.25
1/2"U 22 6.0-8.0 4-3 4UIDK60 TM... 0.30 TM.SC D..4U
Type A
Taille plaguette Pas Référence Dimensions (mm)
IC L mm mm tpi Intérieur r* Porte-outils
1/4"A " 1.5-3.0 16-8 2AIDP60 TM. .. 0.06 TM.SC..2A
3/8"A 16 2.0-4.0 12-6 3AIDT60 TM... 0.08 TM.SC..3A

* Le rayon mentionné (r) ne concerne que les plaquettes avec rayon.

(4
B
S
S
12
S
S
2
S
S

S| @

@

[

Type U
Pour grands filetages

Type A
Pour L2 court

Type Mini-L
Pour Petits Alésages & L2 Court

Ywva
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TMSD - Profil Partiel 55°

Intérieur

Intérieur
55°

Type Mini-L
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions (mm)
IC tpi Intérieur r¥ Porte-outils
TM.SC...5L
5.0L 26-14 5LIDR55 TM... 0.10 CTM.SC. 5L
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions (mm)
IC Lmm tpi Intérieur r* Porte-outils
48-16 2UIDAS5 TM... 0.11
P TM.SC..2U
1/4"U 1 16-12 2UIDB55 TM... 0.08 CTM.SC. U
11-7 2UIDL55 T™... 0.24
16-12 3UIDB55 TM... 0.08
3/8"U 16 -7 3UIDL55 T™... 0.24 TM.SC..3U
6-4 3UIDH55 TM... 0.27
1/2"U 22 4-3 4UIDK55 TM... 0.50 TM.SC..4U

* Le rayon mentionné (r) ne concerne que les plaquettes avec rayon.

Type U Type Mini-L
Pour grands filetages Pour Petits Alésages & L2 court

| 278 | vARDEX



TMSD - Trapeéze

Intérieur

30° Intérieur

Extérieur
Norme: DIN 103 Type Mini-L
Classe de tolérance: 7e/7H
Mini-L
Taille plaquette Pas Référence Application:
IC mm Intérieur Intérieur Porte-outils
5LI12.0TR-1 TM. ... TR16x2, TR20x2 )
5.0L 2.0 Voir pages 280-281
5LI12.0TR-2 TM... TR18x2
Type U
Taille plaquette Pas Référence Application:
IC L mm mm Intérieur Intérieur Porte-outils
20 2UI3.0TR-1 TM.... (TR22-TR30)x3
) 2UI3.0TR-2 TM.... (TR32-TR60)x3
2UI4.0TR-1 TM. ... (TR20-TR28)x4
1/4"U 11 4.0 Voir pages 282-283
2UI14.0TR-2 TM. ... (TR65-TR110)x4
0 2UI5.0TR-1 TM.... TR22x5; TR28x5
' 2UI5.0TR2 TM. .. TR24x5; TR26x5

Ywva
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Porte-outils Standard TMSD - Queue Weldon (Type Mini-L)

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

Queue Weldon pour Plaquettes Mini-L Piéces détachées
plgsglgtte Référence Dimensions (mm) Nog]eartesde # Hﬂ'
IC L L1 L2 D D1 D2 z Vis plaquette Clé torx
TM1SC 16W13-29-5L 81 29 16 9.8 13 1
5.0L TM25C 16W14-33-5L 85 33 1 16 103 135 2 SNSLTR K7T
TM3SC 20W18-42-5L 9% ) 20 143 177 3

Applications pour porte-outils de Type Mini-L (Queue Weldon)

Porte-outils @ Mini Filetage
D2 IS0 Standard IS0 Fin UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Partiel 55° Trapéze
, A %6-32UN; %6-28UN; %6-27UNS: ,
TMISC 16W1329-5L 13 Mi6x2 M14x0.5; M14x0.75; %e-24UNEF; %-20UN; % 18UNF: %-19 %14 TRIKZ

M14.5x1.0; M15x1.5; M17x2.0 % 16UN: % 14UNS: %-12UN TR18X2

‘ ,  %-32UN; %-28UN: %-27UNS: .
TMSC16WI4335L 135 Mg MO MIBOTSMISAD s SuUNER, #-20UN: % 18UNF; %19 WVie-14 %2);22
5 MI7x2. %-16UN: %-14UNS: 1Vis-120UN

, ,  3%-32UN; %-28UN; %-27UNS;
TM3SC 20W18-42-5L 177 : M19x&g,onx/\]1gg&gg,xn2/\1)9xro, %-24UNS; i6-20UNEF; %-18UNS: Yoel4 - TR20X2
3 : %6-16UN: 74-14UNF: %e-12UN
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Porte-outils Standard TMSD - Queue Cylindrique (Type Mini-L)

‘% L3 (min) —>

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

Queue Weldon pour Plaquettes Mini-L Piéces détachées
pIaTc?!lthte Référence Dimensions (mm) Nognebnrtesde # #..i'
IC L LT (max) L2 L3 (min) D D2 YA Vis plaquette Clé torx
CTM1SC 09C13-43-5L 109 43 20 9.5 13 1
50L CTM2SC 10C14-50-5L 116 50 1.1 22 10 13.5 2 SNSLTR K7T
CTM3SC 14C18-65-5L 132 65 30 14 17.7 3

Applications pour porte-outils de Type Mini-L (Queue Weldon)

Porte-outils @ Mini Filetage

D2 SO Standard ISO Fin UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G) Partiel 55°  Trapéze

A , %6-32UN; %5 28UN; %s27UNS; A

CTMISCOCT3435L 13 MIe . 4?214895'1&145%0!\'/?7&20 %6-24UNEF; %-20UN; % 18UNF; %-19 %14 %gﬁé
X0, MIXS MIZX20 ) 1 61N: 5-14UNS; %-12UN

, 4 © %-32UN: %-28UN; %-27UNS; .

CTM25C 10C14-50-5L 135 MI6x2 MBX%?@“XA]E,X%?X’;’%MO' %4-24UNEF: %-20UN; %-18UNF: %-19 Vie-14 ;';]]681222
5 MI7X2. %-16UN; %-14UNS; "Vis-12UN

, _ © 3%-32UN: %-28UN; %-27UNS:
CTM3SC 14C18-65-5L 177 - MW9*&3’()@1]25%%)%9“'0' %-24UNS; Ye-20UNEF; 7-18UNS; Virl4 - TR20X2
5 : %6-16UN; %-14UNF: %e-12UN
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Porte-outils Standard TMSD - Queue Weldon (Type U)

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

Queue Weldon pour plaquettes de type U Pieces détachées
Taille . . ) Nombre de
Référence Dimensions (mm)
plaquette Dents -
IC L L1 L2 D D1 D2 YA Vis de plaquette Clé torx
TM1SC 16W15-40-2U 95 40 16 1 14.75*% 1
TM2SC 25W21-60-2U 123 60 25 16 2065* 2
1/4"U TM25C 25W23-70-2U 135 70 54 25 177 23 2 SN2T HK2T
TM3SC 25W26-80-2U 147 80 25 204 26 3
TM4SC 32W31-95-2U 164 95 32 257 31 4
TM3SC 32W36-95-3U 166 95 32 29 36.5 3 -
3/8'U ) TM3SC 32W36-145-3U 225 145 8.0 32 28 36.5 3 HK3T
TM4SC 40W42-120-3U 201 120 40 342 42 4 SN3T
Applications pour porte-outils de Type U (Queue Weldon)
Porte-outils @ Mini Filetage
D2  ISO Standard ISO Fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Partiel 55° Trapéze
S M16x0.5, M16x0.75, %-32UN, %-28UN, %-27UNS, %19, Ve l4 %12,
TMISC 16W15-402U 14.75% o &2 MI16X1.0, M17x1.25, %10 "Ae24UN, "4s20UN, Vs 16UN, 1414, 711, %10; TR22x3, TR24x3
: M17x1.5, M17x2.0 %-14UNS, %-12UN 11 %918 117
7-32UN, 7%-28UN, %-27UNS,
« M24:30, M22X0.5, M22x075, = b8 24UNS, %-20UNEF, 1-18UNS, %14, 201201716
TM25C 25W21-60-2U 20.65 M22x10,M23x1.25, 1%, & . 1-12,1-10,1%-9, (TR26-TR60X3)
M30x3.5 ; %-16UN, T-14UNS, '%6-12UN, 111 1
M23x1.5,M23x20  1%-6 e 1-8,1 %7
M24x0.5, M24x0.75 1-32UN, 1-28UN, 1-27UNS
M27x3.0 ' ’ ’ ' ' 1-26,1-20, 1-16
o : M25x10,M25x1.25, ., 1-24UNS, 1-20UNEF, 1-18UNS, Y4, oo
e © M26x1.5,M26x20, "7 1:16UN, 1-14UNS, 1-12UNF, m s TS
‘ M27x2.5 1%-T0UNS, 1%-8UN ¢
M30x3.5 %éi?é n%;:wo 2755 g, VA2BUNDAAUNS, TROUN, g, 126,20,
TM3SC25W26-802U 26\ oc NS5 M2000. 1o |/IBUNEF, T4-16UN, 1%4-14UNS, 70" 1%-16, 1%12, -
- o - : 1%-12UNF, 1%-10UNS, 1%-8UN 1%6-8, 117
M30x2.5, M30x3.0 '
M32x0.5, M32x0.75, 154628UN, 1%-24UNS, 1%e-20UN, O
M33x1.0, M33x1.25, 1 SONEF 156U 1%-26, 1%-20,
TM4SC 32W31-952U 31 M36X4.0 M33x15,M34x20, 16 e e ’ el 1%16, 1%-12, -
1%-14UNS, 1%-12UNF,
M34x2.5, M35x3.0, 1AT0UNS. 174-8UN 168
M36x3.5 '
TM3SC 32W36-95-3U Ma2xa5, Magxs.0, V3915 M39X20, 1%, 1%e16UN, 1%-14UNS, 1 1;/8—16, 1‘%-12,
TMBSC 3W36.14530 305 M36xs5 Moo MAOX25 M41X30,  2-45  1%s12UN, 1%-10UNS, 111 1%-8, 2V4-6, -
= ~ M42x35,M42x40 24 1%-8UN, 1%-6UN 1%-5
M48x5.0, M45X1.5, M45X20, 5 4 1%-16UN, 1%-14UNS, 17616, 1712,
TM4SC 40W42-1203U 42 M56X5.5, M46x2.5,M48x30, 577> 1'%is-12UN, 1%s-8UN 1611 178,176,
M64x6.0 M48x3.5, M48x4.0 ’ 1'%e-6UN /46,245

* Pour les plaquettes TR, utiliser le programme a commandes numériques (D2+0.25mm)
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Porte-outils Standard TMSD - Queue Cylindrique Carbure (Type U)

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

Queue cylindrique carbure pour plaquettes type U Piéces détachées
Taille de o ' : Nombre de ,
g Référence Dimensions (mm) Dents , __,-

IC L LT (max) L2 L3 (min) D D2 YA Vis de plaquette Clé torx
CTM1SC 08C15-40-2U 109 40 54 18 8 14.75% 1
CTM1SC 11C15-60-2U 120 60 54 25 10.7 14.75% 1
CTM2SC 14C17-65-2U** 132 65 34 30 14 17.2%% 2
1/4"U CTM2SC 14C21-65-2U 136 65 54 30 14 20.65% 2 SN2T HK2T
CTM2SC 16C21-80-2U 135 80 54 34 16 20.65* 2
£ CTM3SC 20C26-110-2U 165 110 54 40 20 26.0* 3
&5 CTMA4SC 25C31-135-2U 186 135 54 46 25 31.0% 4

Applications pour porte-outils de type U (Queue cylindrique carbure)

Porte-outils @ Mini Filetage
D2 15O standard ISO Fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G) Partiel 55° Trapéze
M18x2.5, %-10, . Vie26, 620, TR22x3, TR24x3,
Moax30, MI&XOSMISX075, gt o %32UN, %2BUN %27UNS, s e s TROOKA, TR22XS
CTMISC 08C15-40-2U 14.75* 2 MI6X1.0,MI7x125, 1218 i J4UNEF, ie20UN, i 16UN, Zit o0, el ' '
M30X35, (o aos VAT e ooy -1 %12, %11, %10, TR24x5, TR26xS,
M36x4.0 2 Y %6 ' %9,1-8,1%7  TR28x5
1ns 1/
Migas  MIEXOSMIGK0TS, 5 0 %32UN%28UN, %27UNS, . e 20
CTMISC 11C15-60-2U 14.75% |\ L8 MI6x1.0,M17x1.25, 7% o Wis24UNEF, is20UN, e 16UN, (50" 5 0% T, o TR22x3, TR24x3
~ o MI7X1.5, M17x2.0 o %-14UNS, s-12UN wg
CTM2SC 14C17-65:20 1727 202 M21x20 %9 J%10UNS; %e12UN . : .
7 7 7. TR26-TR60)x3,
M2GO, M0 M220T5, 1 g 1y SN ToobUNGR 1igUNs,  etg, 251201716 (TR28><4 ”
CTM2SC 14C21-652U 2065" M30X3S,  M22x1.0,M23x1.25,  3r A 85 30 iy e one TR 12,190,169, o
M36x40  M23x1.5 M23x2.0 ' ' ' 18, 17 ) '
1-10UNS ' TR28x5
7%-32UN, %-28UN, 74-27UNS, I
. M2ax30, M22X05,M22X075, 4 g 4y 5 7 S40NS, % 20UNEF, 1-18UNS, %14, 120120116,
CTM25C 16C21-80-2U 2065 M22x1.0, M23x1.25, .5 ’ . 112, 1-10, 1%-9, (TR26-TR60)X3
M30X35  iooae vasgs 146 716UN, 1-14UNS, 120N, 11 e
= : 1-10UNS '
M27x0.5, M27x0.75, 1%4-28UN, 1/4-24UNS, 26 120
CTMBSC 2002611020 26 M3OX35,  M28X10,M28x125, 147, 1/-20UN, 1%-18UNEF, 1/-16UN, %14, 7 V7" (TRAO-TR60)x3
M36x4.0  M28x1.5 M29x2.0, 1%-6 1%-14UNS, 1%4-12UNF, 1%- 1 ey (TR65-TRII0)x4
M30x2.5, M30x3.0 10UNS, 176-8UN e
M32x0.5, M32x0.75, 1%6-28UN, 1V4-24UNS, 1/4-20UN, 1426, 1%6:20
. M33x1.0, M33x1.25, -, 1%4-18UNEF, 1%-16UN, 1%- Dt e TS (TRSO-TR60)X3
CIMBCRCIEA 3T W00 yisas Msac0, 148 14UNS, 1%120NF, 1510uns,  VATT 18 TR (rRes TRiiop
M34:25, M353.0, M36:35 176-8UN /8

* Pour plaquettes TR utiliser pour le programme CN (D240.25mm)
** A n'utiliser quavec les plaquettes 2UIDD60TM... ou 2UIDM60TM. ..
Pour les plaquettes 2UIDD60TM... utiliser pour le programme CN (D2+0.7mm)
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Porte-outils Standard TMSD - Queue Cylindrique Acier (Type U)

<—— L3 (min) H‘

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

Queue Cylindrique Acier pour plaquettes de type U Pieces détachées
Taille de Référence Dimensions (mm) Nombre de ,
plaguette Dents -

IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Vis de plaquette Clé torx
TM25C 18C23-86-2U 166 86 40 18 233 2
1/4" TM3SC20C26-1052U 186 105 54 40 20 2% 3 SN2T HK2T
TM4SC 25C31-11520 196 115 46 25 31 4
T TM3SC 25C36-1253U 193 125 46 25 365 3
3/8"U 80 SA3T HK3T
TM3SC 28C36-1443U 222 144 60 8 365 3
Applications pour porte-outils de type U (Queue Cylindrique Acier)
Porte-outils @ mini du filetage
D2 ISO Standard IO Fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS  BSP(G) Partiel 550
132U, 1-28UN, 127UN
M24x0.5, M25x0.75, 32N, T-28UN, [27UN, . 1226, 1-20,
TM25C 18C23-862U 233 M2X3O.M30SS, 561 o Mosxi 25, 1067 VZAUNSTOUNER T8UN, - %14 gy 56 0 g
M36x4.0 RV E PR 1-I6UN, 1-14UNS, 1%46- 120N, 1-11 e
> o : 17/6-10UNS, 1&-8UN o
M27x0.5, M27x0.75, ]Qigﬂﬁ %Z%QBHEF 11426, 1/4-20
1/, ’ 1 7o 1 1
TM3SC20026-1052U 26 M30x3.5, M36x40  1128x1.0,M28x1.25, VAT a6UN, 114UNS, % 1396, 19612,
M28x1 5, M29x2.0, 1%6 JSUNE e o
M30x2.5, M30x3.0 };'WSUN  17-10UNS, 178, 147
16~
1%6-28UN, 1%4-24UNS
M32x0.5, M32x0.75 : '
' ' 114-20UN, 174-18UNEF, 1%6-26, 1%6-20,
TM4SC 25C31-11520 31 M36x40 M33x1.0, M33x1.25, %6 1%I6UN 1%14UNS,  1%d1  1%-16, 1%-12,
M33x1.5, M34x2.0, M34x2.5, N ’
M35x3.0, M36x3.5 &-12UNF, 17-10UNS, 178
’ 176-8UN
3/_ 9/ _ 5/ _ S5/ _ 5/_
TM3SC 25C36-125-3U ELEE M39x1.5, M40x2.5, M41x3.0, A5 T7e16UN T/-T4UNS, - 17%-16, 1%-12,
e dBCaraa sy 365 MBS0, MSexss, oo v iaoX 245 1%12UN 1%10UNS,  1%11  1%8,1%-6,
M64x6.0 = : 254 1%-8UN, 1%-6UN 155

| 284 | VARDEX

La longueur de la queue cylindrique peut étre réduite pour éviter tous genres de vibrations
Notez: la longueur de serrage dans le mandrin doit étre de min. L3




TMSD - Tourteau (Type U)

Adaptateur
non compris
L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage
Tourteau pour Plaquettes de Type U Pieces détachées
Taille " ' . Nombre , /A
plaquette Référence Dimensions (mm) de Dents’ B ‘
Ic D1 D2 dH)  H L2 z Vs | Clétorx | Visfraiseafileter | roumevisde
plaquette porte-outils
TM4SC D42-16-3U 34 42 16 40 8.0 4 SAS5T-C5 (M8x1.25x28) TK5T
3/8"U TM5SC D48-22-3U 40 48 22 40 8.0 5 SN3T HK3T =
M10x1.50x35 -
TM6SC D56-22-3U 48 56 22 40 8.0 6
TM6SC D88-27-4U 76 88 27 50 10.8 6 M12x1.75x40
1/2"U SA4T HKAT =
TM7SC D98-32-4U 85 98 32 55 10.8 7 M16x2.00x40
Applications Pour Tourteau De Type U
Porte-outils @ Mini Filetage
D2 1SO Standard ISO Fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G) Partiel 55°
M48x5.0 M45x1.5, M45x2.0,
1 M46x2.5, 2-4.5, 1%-16UN, 1%-14UNS, 1'%612UN, " 17-16, 17-12, 176-8,
TMASCDAZI630 42 MBS, 18,3 Mag3.s, 244 1%s8UN, T5/6-6UN 2mTh 16,045
M64x6.0,
M48x4.0
TMSSC Dagr3y  4g MBS, mggz M52x20, 2Vi-45,  2-16UN, 2-14UN, 2-12UN, e 216,2412,2%8,
-~ 1/ - 1/ Voo o 1/, _ /4 /-
MEAX60 1 0 Mssxao 2%-4  2V-10UNS, 24-8UN, 2V-6UN 2V4-6,3-5,3V4-4.5, 2 -4
M60x1.5, M60x2.0,
' ' 2%-16UN, 2%-14UN, 2%-12UN 2416, 2Y2-12, 2/>-8
TM6SC D56-223U 56 M64x6.0  M60x2.5, 2% -4 RN NI P S
VB0 0, ME40 2%-10UNS, 2%-8UN, 2/4-6UN 2%-6,3-5, 3Vo-4.5, 4i-4
TM6SC D88-27-4U 88 = M95x6.0, M125x8 4-4 4Y-4UN 3%-1 4-3,4Y-4
TM7SC D98-32-4U 98 = M105x6.0, M125x8 = 4Y-4UN 4-1 44
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Porte-outils Standard TMSD - Queue Cylindrique Acier (Type A)

L'arrosage est recommandé, spécialement lorsque D2 > 0.7 x @ nominal filetage

Queue Cylindrique Acier pour Plaquettes de Type A Pieces détachées
Taille . ) ) Nombre de
Référence Dimensions (mm)
plaquette Dents e
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Vis plaquette Clé torx
1/4°A TM3SC 20C26-105-2A 184 105 30 40 20 26 3 SN2T HK2T
3/8'A TM3SC 28C35-144-3A 218 144 40 46 28 353 3 SA3T HK3T
Applications pour porte-outils de Type A (Queue Cylindrique Acier)
Porte-outils @ Mini Filetage
D2 SO Standard ISO Fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)
M28x1.5, M29x2.0, 1%4-16UN, 1%-14UNS, 1%6-12UN,
IS Z0C 2010524 % - M30x2.5, M30x3.0 1%4-10UNS, 1%e-8UN
9/ 5/ 5/
TMESC 28C 3ol 253 i M38x2.0, M39x2.5, 1%6-12UN, 1%-10UNS, 1%-8UN,

M39x3.0, M40x4.0

1%-6UN

La longueur de la queue cylindrique peut étre réduite pour éviter tous genres de vibrations
Notez: la longueur de serrage dans le mandrin doit étre de min. L3
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Nuances, vitesses de coupe Vc [m/min] et avances f [mm/dent] recommandées

5 . Avances* f [mm/dent] par
(e}
z Ve m/min] @ de Coupe (D2)
[
Groupe de ?; Dureté B
Matiere = | Accumulation BrinellHB| VBX VIX 13-23 24-42 | Torteaux
1 Carbone faible ((= 0.1-0.25 %) 125 100-210 | 90-180 | 0.20-0.32 | 0.30-0.50 | 0.30-0.75
2 | Adizr e &lliE Carbone moyen (G=0.25-0.55%) | 150 100-180 | 90-170 | 0.20-0.32 | 0.30-0.50 | 0.30-0.75
3 Carbone haut (C=0.55-0.85%) 170 100-170 | 90-160 | 0.15-0.23 | 0.25-0.35 | 0.25-0.52
4 Non traité 180 60-90 90-155 0.17-0.28 | 0.28-0.45 | 0.28-0.67
5 [l | E— 275 80-150 | 80-160 |0.5-0.28 |0.25-0.45 | 0.25-067
(constituants d'alliage<5%)
6 Traité 350 70-140 | 70-150 | 0.15-0.25 | 0.25-0.40 | 0.25-0.60
7 | Acier hautement allié | Revenu / Malléable 200 60-130 | 70-115 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
g | (constituants d'alliage>5%)| Trajé 325 70-110 | 60-100 |0.13-0.21 | 0.18-0.30 |0.18-0.45
9 Faiblement allié (constituants d'alliages <5%)| 200 100-170 | 100-170 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-045
Acier fondu
10 Haut alliage (constituants d'alliage > 5%)| 225 70-120 | 70-130 |0.12-0.22 | 0.17-0.30 | 0.17-0.45
Il | peiiinesnksle Non traité 200 100-170 | 120-180 | 0.15-0.22 | 0.22-0.34 | 0.22-0.50
12 | férritique Traité 330 100-170 | 120-180 | 0.16-0.23 | 0.21-0.32 | 0.21-0.48
13| Acier inoxydable Austénitique 180 70-140 | 100-140 | 0.15-025 | 0.25-040 | 0.25-0.60
M 14 | Austénitique Super austénitique 200 70-140 | 100-140 | 0.12-0.20 |0.17-0.26 | 0.17-0.39
inoz\ydable 15 | Acier inoxydable Non traité 200 70-140 | 100-140 | 0.16-0.24 |0.25-0.37 | 0.25-0.55
€11 16 | Fondu férritique Traité 330 70-140 | 100-140 | 0.12-0.20 | 0.17-0.26 | 0.17-039
17| Acierinoxydable Austénitique 200 70-120 | 100-120 | 0.15-0.22 | 0.20-030 | 0.20-0.45
fondu austénitique Traité 330 70-120 100-120 | 0.12-0.20 | 0.17-0.26 | 0.17-0.39
Malléable Férritique (copeaux courts) 130 60-130 | 100-120 | 0.16-0.24 | 0.25-0.37 | 0.25-0.55
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 60-120 | 80-100 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
. Acier a faible résistance 180 60-130 | 80-100 |0.15-0.22 |0.22-0.34 | 0.22-0.50
Fonte grise — —
Acier a haute résistance 260 60-100 | 80-100 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
. Férritique 160 60-125 80-100 ]0.10-0.20 | 0.15-0.25 | 0.15-0.37
Fonte nodulaire SG -
Perlitique 260 50-90 60-90 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
Aleges el Non Vieill 60 100-250 0.30-0.50 | 0.60-1.00 | 0.60-1.50
forge Vieilli 100 100-180 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
. o Coulé 75 150-400 0.28-0.50 | 0.50-090 | 0.50-1.20
Alliages aluminium —
Fondu & vieilli 90 150-280 0.25-0.40 | 0.40-0.60 | 0.40-0.90
Alliages aluminium Coulé Si13-22% 130 80-150 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
Cuivre & Laiton 90 120210 | 100-200 | 0.30-0.50 | 0.60-1.00 | 0.60-1.50
alliages cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 120-210 | 100-200 | 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
Trempé (a base du fer) 200 20-45 20-40 0.09-0.15 | 0.12-0.22 | 0.12-0.33
s 20 | Alliages haute température| Vieilli (3 base du fer) 280 2030 | 2030 | 0.07-013 |010-0.20 | 0.10-030
(M) | 21 alloys Trempé (2 base de Nickel ou Cobalt) | 250 1520 | 1520 | 008-015 | 0.08-0.20 | 0.08-030
22 Vieill (a base de Nickel ou Cobalt) | 350 10-15 10-15 0.08-0.15 | 0.08-0.20 | 0.08-0.30
résistance a
s chaleur | 23 Pur 99,5 Ti 400Rm | 70-140 | 70-120 | 007-013 |0.10-0.20 | 0.10-0.30
Alliages Titanium
24 Alliages a+ 1050Rm | 20-50 20-50 0.07-013 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
H K 25 45-50HRc| 15-45 15-45 0.05-0.12 | 0.05-0.18 | 0.05-0.27
( ) Acier extra dur Traité & trempé
Matieres 26 51-55HRc| 15-40 15-40 0.05-0.12 | 0.05-0.18 | 0.05-0.27
dures
* Al'utilisation du tourteau, l'avances peut étre augmentée de moitié.
Nuance Type U Type A Type Mini-L
Nuance Application:
VBX Nuance carbure TiICN

Nuance excellente pour les aciers & les utilisations polyvalentes.

VTX

Nuance carbure TiAIN
Excellent pour les inox

>on
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FRAISES A FILETER CARBURE MONOBLOC

Helicool - Goujures hélicoidales avec arrosage axial

MilliPro - Fraises A Fileter Mini

Droite - Goujures Droites

M Vitesses de coupe & avances

Les nuances et leurs applications

Hélicoidal - Goujures hélicoidales avec arrosage

Helicool R (HCR) - Goujures hélicoidales avec arrosage axial

Denture MilliPro - Fraises A Fileter Mini pour Implants Dentaires
MilliPro EL - Fraises A Fileter Mini, Outils Extra Longs

MilliPro HD - Fraises A Fileter Mini Pour Matiéres Dures

Fraises a fileter en carbure monobloc

Helicool C (HCC) - Goujures hélicoidales avec arrosage axial & chanfrein

HTC (fraise a percer fileter) - Percage, chamfreinage & filetage avec arrosage

Filetage en Profondeur - Goujures Droites pour Filetage en Profondeur

Page
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Page
Page
Page
Page
Page
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Page
Page
Page
Page
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HTC - Fraise a percer fileter
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HTC M6 1.0 2D VTN
1 2 3 4 5
1-Gamme 2- @ Filet 3-Pas 4 - Longueur Du Filet 5 - Nuance carbure
HTC - Fraise a percer fileter M6 - M12 1-1.75mm 2D VTN
2.5D VTS

HC 10 082 L15 | 1.50 ISO ™ VTH
1 2 3 4 5 6 7 9 10 11
1- Gamme 2- Nombre de Dents 3-@ Queue 4 - @ de Coupe 5- Longueur de Coupe de l'outils 6 - Nuance Carbure
HC - Helicool 1T -1 Dent 03-30mm 0.7-19.9 mm Jusqu'a 3Do E - Extérieur
HCR - Helicool R 3T -3 Dents 04-40 | - Intérieur
HCC - Helicool C (MilliPro) 06-6.0 El - Extérieur + Intérieur
H - Hélicoidal 2L-2dentsagauche| | 08-80
S - Goujures droites (MilliPro HD) 10-100
D - Filetage en 12-120
profondeur ou MilliPro 14-140
16-16.0
18-18.0
20-20.0
7 - Pas 8 - Standard 9 - Systéeme 10 - Nombre de Dents 11 - Nuance carbure
Profil Complet - Variété de pas | | I1SO-1SO Métrique ™ 3-3Dents VTS
mm tpi UN- Américain UN TML - Extra Long 5-5Dents VTH
02560 8045 UNC - UN Standard Denture droité
UNF - UN Fin lorsque 2 options
Profil partiel - Variété de pas UNEE - UN Extra Fin sont disponibles
mm tpi UNJ - UNJ
TA | 0508 | 3256 MJ- M)
B 05-10 24-56 BSW - Whit. Standard
TC | 10150 | 16-24 BSP-BSP
TD | 10175 | 1424 || BSF-Whit.Fin
TF | 05125 | 20-48 BSPT - BSPT
NPT - NPT
NPTF - NPTF
PG - PG




Un outil pour chaque application de fraisage

MilliPro &
MilliPro EL

A partir de M1

(1-72UNF)

MilliPro HD
Jusqu'a 62 HRc

Filetages mini
MilliPro

6x0.35

MilliPro a Dents
A partir de M1.0x0.25 (0-80UNF)

Filets longs
Filetages profonds

Profil complet

Profil partiel

Jusqu'a 3XDo

Utilisation standard
Goujures Droites

A partir de M4.5x0.75 (No.8-36UNF)

Usinage lourd
Helicool

~

A partir de M3x0.5 (No.10-32UNF)

Arrosage radial
Helicool-R (HCR)

A partir de M6x1.0

Helicool & chanfrein
Helicool-C (HCQ)

-

A partir de M6x1.0

Outil économique
Helical

A partir de M3x0.5 (No.8-36UNF)

Percage, filetage & chanfrein
HTC

s, -
4

A partir de M6x1.0

wvargus| 291 |

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu

9}
o
o]
(o]
c
o
=
[
o
=]
o
=
IS
o
c
9}
=
[}
=
K]
=
]
wv
9}
A
©
I
w



Métrique ISO Helicool

Intérieur

1/4P  Intérieur

5N

‘\L//

1/8P Extérieur | N\
\
Norme: R262 (DIN 13) L te ] \J
Classe de tolérance: 6H L1
S _—

Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central 1.5 x Do (L1 < 1.5 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
M Standard M Fin mm Intérieur D D2 L Le L1 z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L04-10.501SO TM... 4 240 45 4.5 4.7 3 9 2.5
M4x0.7 0.7 HC04031L06-10.701SO TM... 4 3.15 45 6.3 6.6 3 9 33
M5x0.8 0.8 HC04039L07-10.80ISO TM... 4 3.90 45 72 76 3 9 4.2
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L09-11.00ISO TM... 6 4.80 57 9.0 9.5 3 9 50
M8x1.25 1.25 HC08065L13-11.25ISOTM... 8 6.50 61 12.5 131 3 10 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L15-11.501SO TM... 10 8.20 73 15.0 15.7 3 10 8.5
M12x1.75 1.75 HC10099L18-11.75ISO TM... 10 9.90 73 17.5 184 4 10 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 20 HC12116L21-12.001SO TM... 12 11.60 73 20.0 21.0 4 10 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC141361.25-12.001SO TM... 14 13.60 92 24.0 25.0 4 12 14.0
Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central 2x Do (L1 < 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
M Standard M Fin mm Intérieur D D2 L Le L1 z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L06-10.501SO TM... 4 240 45 6.0 6.2 3 12 2.5
M4x0.5 0.5 HC04032L08-10.501SO TM... 4 3.20 45 8.0 8.2 3 16 35
M5x0.5 0.5 HC06042L10-10.501SO TM... 6 4.20 57 10.0 10.2 3 20 4.5
M4x0.7 0.7 HC04031L08-10.701SO TM... 4 3.15 45 84 8.7 3 12 33
M6x0.75 0.75 HC06050L12-10.75ISO TM... 6 5.00 57 12.0 124 3 16 53
M5x0.8 0.8 HC04039L10-10.801SO TM... 4 390 45 104 108 3 13 42
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L12-11.001SO TM... 6 4.80 57 12.0 12.5 3 12 5.0
M8x1.0 1.0 HC08067L16-11.001SO TM... 8 6.70 61 16.0 16.5 3 16 70
M10x1.0 1.0 HC10087L20-11.001SO TM... 10 8.70 73 20.0 20.5 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HC12107L.24-11.001SO TM... 12 1070 73 24.0 24.5 4 24 11.0
M8x1.25 1.25 HC08065L16-11.25ISO TM... 8 6.50 61 16.2 16.9 3 13 6.8
M10x1.25 1.25 HC10085L20-11.251SO TM... 10 8.50 73 20.0 20.6 3 16 8.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L20-11.501SO TM... 10 8.20 73 19.5 20.2 3 13 8.5
M12x1.5 1.5 HC10099L24-11.501SO TM... 10 9.90 73 24.0 24.7 4 16 10.5
g M14x1.5 1.5 HC12119L29-11.501SO TM.. 12 1190 80 28.5 29.2 4 19 12.5
g M16x1.5 1.5 HC14139L32-11.501SO TM... 14 1390 92 31.5 322 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HC10099L25-11.75ISO TM... 10 9.90 73 24.5 254 4 14 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC12116L.29-12.001SO TM... 12 11.60 80 28.0 29.0 4 14 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC141361.33-12.001SO TM... 14 13.60 92 32.0 33.0 4 16 14.0
M18x2.5 2.5 HC16148L36-12.501SO TM... 16 1480 92 35.0 36.2 4 14 15.5
M20x2.5 2.5 HC18171L41-12.501SO TM... 18 1710 102 400 41.2 4 16 17.5
M24x3.0 3.0 HC20199L49-13.00ISO TM... 20 1990 102 480 49.5 4 16 21.0
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* @ d'alésage permettant le plus petit @ Longueur maximum du filet = L1 ,%



Ameéricain UN Helicool

Intérieur ‘ ‘

1/4P Intérieur

Ik
U

e
SN

~W D2

1/8P Extérieur / \ i

| Le
Norme: ANSI B1.1:74 \ > \—)
Classe de tolérance: 2B \% / —..nl

Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central 1.5 x Do (L1 < 1.5 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
UNC UNF UNEF tpi Intérieur D D2 L Le L YA Zt mm
No.10-24  5/16",3/8"x24 ~ 9/16"-11/16"x24 24 HC04035L07-124UNCTM.. 4 358 45 74 79 3 7 38
No.12-24  5/16",3/8'x24  9/16"-11/16"x24 24 HCO06041L08-124UNCTM.. 6 415 57 85 90 3 8 4.5
1/4'x20  7/16",1/2"x20  3/4"-1"x20 20 HC06048L09-20UNCTM.. 6 488 57 89 95 3 7 5.2
5/16"x18  9/16",5/8'x18  11/16"-1 11/16" x18 18 HCO8061L11-1T8UNC TM... 8 615 61 113 120 3 8 6.5
3/8'x16  3/4"x16 16 HC08076L15-116UNC TM... 8 765 61 143 151 3 9 8.0
7/16"x14  7/8'x14 14 HCI0090L17-1T14UNC TM... 10 900 73 163 172 3 9 9.3
1/2"x13 13 HC12104L20-113UNC TM... 121035 73 195 205 4 10 10.8
9/16"x12 11 1/2"x12 12 HC12118L22-112UNC TM.. 12 11.80 73 212 222 4 10 12.3
Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central 2x Do (L1 <2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
UNC UNF UNEF tpi Intérieur D D2 L Le L1 YA 7t mm
No.10-32 No.12-3/8"x32 32 HCO04038L09-I32UNFTM.. 4 380 45 95 99 3 12 4.0
No.12-3/8"x32 32 HC06044L11-132UNEFTM.. 6 440 57 111 115 3 14 4.7
No.12, 1/4"x28  7/16",1/2"x28 28  HC06043L11-I28UNFTM.. 6 430 57 109 113 3 12 4.6
1/4"x28 7/16",1/2"x28 28  HC06052L13-128UNFTM.. 6 515 57 127 131 3 14 55
7/16",1/2"x28 28 HCI0099L22-128UNEF TM... 10 990 73 218 222 3 24 10.2
No.10-24 5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC04035L10-I24UNCTM.. 4 358 45 95 10.0 3 9 3.8
No.12-24  5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC06041L11-I24UNCTM.. 6 415 57 106 111 3 10 4.5
5/16",3/8'x24  9/16"-11/16"x24 24 HC08066L16-124UNF TM... 8  6.68 61 159 164 3 15 6.8
3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HCI0082L19-I24UNF TM... 10 820 73 190 196 3 18 8.5
9/16"-11/16"x24 24 HC14129L29-I24UNEF TM... 14 1290 92 286 291 4 27 13.2
1/4"x20  7/16",1/2"x20  3/4"-1"x20 20 HC06048L13-20UNCTM.. 6 488 57 127 133 3 10 5.2
7/16",1/2"x20  3/4"-1"x20 20 HCI0096L22-20UNFTM.. 10 960 73 216 222 3 17 9.8
1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HCI21M1L26-20UNF TM... 12 1110 80 254 260 4 20 11.5
3/4"-1"x20 20  HC18174L38-120UNEF TM.. 18 1740 102 381 387 4 30 17.8
5/16"x18  9/16",5/8'x18 ~ 11/16"-1 11/16"x18 18 ~ HC08061L16-[T8UNCTM.. 8 6.15 61 155 162 3 " 6.5
9/16",5/8'x18  11/16"-1 11/16"x18 18 HC14125L28-118UNF TM... 14 1250 92 282 289 4 20 12.8
5/8'x18 11/16"-111/16"x18 18 HC16141L31-1T8UNF TM... 16 1410 92 310 317 4 22 14.5
3/8"x16  3/4"x16 16 HC08076L19-N6UNCTM.. 8 765 61 190 198 3 12 8.0 g
3/4"x16 16 HC18170L38-116UNF TM.. 18 1700 102 381 388 4 24 17.5 %
7/16'x14  7/8"x14 14 HCI0090L22-1T4UNCTM.. 10 9.00 73 218 227 3 12 93 =
7/8"x14 14 HC20199L44-114UNF TM... 20 1990 102 435 444 4 24 20.5
1/2"x13 13 HCI2104L26-113UNCTM.. 12 1035 80 254 264 4 13 10.8
9/16"x12 11 1/2"x12 12 HCI2118L28-112UNCTM... 12 11.80 80 275 286 4 13 12.3
1"-11/2"x12 12 HC20199L51-112UNF TM.. 20 1990 102 50.8 519 4 24 235
5/8"x11 " HC14131L33-MUNCTM... 14 1310 92 323 335 4 14 13.5
3/4"x10 10 HCI6159L39-1TOUNCTM.. 16 1590 92 381 394 4 15 16.5
7/8"%9 9 HC20190L46-OUNC TM... 20 1900 102 452 46.6 4 16 19.5
1"x8 8 HC20199L52-I8UNCTM... 20 1990 102 508 524 4 16 22.0
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Whitworth Helicool

Extérieur / Intérieur D2,
l— Le—5
Extérieur
Norme: B.5.84:1956,
DIN 259, 150228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A
Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central 2 x Do (L1 < 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm ’\S(;'ncif Dents F;T;irr;!éi
BSW BSF tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le L1 YA Zt mm
1/4"%26 26 HCO06050L13-EI26BSF TM... 6 5.00 57 127 132 3 13 53
5/16"x22 22 HC08063L16-EI22BSF TM.. 8 6.35 61 16.2 16.7 3 14 6.7
1/4"x20 3/8"x20 20 HC06044L13-EI20BSW TM... 6 4.45 57 12.7 133 3 10 5.0
3/8"x20 20 HC08076L19-EI20BSF TM... 8 7.65 61 19.0 19.7 3 15 8.2
5/16'x18 7/16"x18 18 HC06058L16-EI18BSW TM... 6 5.85 57 15.5 16.2 3 " 6.5
7/16"x18 18 HC10092L.23-EI18BSF TM... 10 9.20 73 22.6 233 3 16 9.7
3/8"x16 1/2",9/16'x16 16 HC08072L19-EI16BSW TM... 8 7.20 61 19.0 19.8 3 12 79
1/2",9/16'x16 16 HC12105L.26-EI16BSF TM... 12 10.50 80 254 26.2 4 16 11
9/16"x16 16 HC14122L.29-EI16BSF TM... 14 12.15 92 28.6 294 4 18 12.6
7/16"x14 5/8",11/16"x14 14 HC10085L22-El14BSW TM... 10 8.50 73 21.8 22.7 3 12 9.2
5/8",11/16"x14 14 HC14134L31-EI14BSF TM... 14 1340 92 30.8 31.7 4 17 14.0
11/16"x14 14 HC16150L35-EI14BSF TM... 16 15.00 92 345 354 4 19 15.6
1/2"x12 3/4"x12 12 HC10096L26-EI12BSW TM... 10 9.65 73 254 26.5 3 12 10.5
9/16"x12 3/4"x12 12 HC12113L28-El12BSW TM... 12 11.25 80 275 28.6 4 13 121
3/4"x12 12 HC181621.39-EI12BSF TM... 18 16.20 102 381 392 4 18 16.8
5/8"x11 7/8"x11 1 HC14126L33-EI11BSW TM... 14 12.60 92 323 335 4 14 134
11/16"x11 " HC16142L.35-EI11BSW TM... 16 14.20 92 34.6 358 4 15 15.0
BSPT
Extérieur / Intérieur
<~ Le
T i
o Aﬂ“” l\ll\lpmrr ‘l,r
Norme: B.5.21:1985
- Classe de tolérance: Standard BSPT
g
g Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central
Filet Pas Référence Dimensions mm None%rfsde Dents pr)zirr;;(;i
Standard tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le L1 z 7t mm
1/16"x28 28 HC06059L10-EI28BSPT TM... 6 5.90 57 10.0 10.2 3 1 6.7
1/8"x28 28 HC08076L10-EI28BSPT TM... 8 7.65 61 10.0 10.2 3 1 8.7
1/4"x19 19 HC10099L15-EI19BSPT TM... 10 9.90 73 14.7 154 3 " 1.8
3/8"x19 19 HC12111L15-EIM9BSPT TM... 12 11.15 73 14.7 154 4 " 15.2
172", 3/4"x14 14 HC16142L.22-E114BSPT TM.. 16 14.25 92 21.8 22.7 4 12 19.0
1%,1°1/2%,2",2.1/2"x11 il HC20196L28-EI11BSPT TM... 20 19.60 102 27.7 289 4 12 30.7
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BSP(G) Helicool

;. P L
Extérieur / Intérieur D2

RO.137P
Extérieur

Norme: B.5.2779:1956
Classe de tolérance: Classe moyenne

Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central 1.5 x Do (L1 < 1.5 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nanek:gde Dents p?grziagee
Standard tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le L1 z 7t mm
1/167,1/8"x28 28 HC08064L12-EI28BSP TM... 8 6.40 61 1.8 12.2 3 13 6.7
1/8"x28 28 HC10082L15-EI28BSP TM... 10 8.20 73 14.5 15.0 3 16 8.7
1/4",3/8"x19 19 HC12110L20-EI19BSP TM... 12 11.00 80 20.0 20.7 4 15 1.8
3/8'x19 19 HC16145L26-E119BSP TM... 16 14.50 92 254 26.1 4 19 15.2
1"-4"x11 " HC201991L42-EI11BSP TM... 20 19.90 102 41.6 42.7 4 18 30.7

Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central 2x Do (L1 < 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm NoanebnrteSde Dents prrei::;ia(g;(ee
Standard tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le L1 YA 7t mm
1/16",1/8"x28 28 HC08064L15-EI28BSP TM... 8 6.40 61 154 159 3 17 6.7
1/8"x28 28 HC10082L19-EI28BSP TM... 10 8.20 73 19.0 19.5 3 21 8.7
1/4",3/8"x19 19 HC12110L27-EI19BSP TM... 12 11.00 80 26.7 274 4 20 1.8
3/8"x19 19 HC16145L34-EI19BSP TM... 16 14.50 92 334 341 4 25 15.2
1/2"-7/8"x14 14 HC18179L42-EI14BSP TM... 18 1790 102 1.7 42.6 4 23 19.0
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NPT Helicool

Extérieur / Intérieur
_
> €1
=
"
Extérieur
Norme: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT
Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents — mini de percage
Standard tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le L1 z 7t mm
1/16"x27 27 HC06059L09-EI27NPT TM.. 6 590 57 94 99 3 10 6.3
1/8"x27 27 HC08076L09-EI27NPT TM... 8 765 61 94 99 3 10 8.5
1/4"x18 18 HC10099L14-EI18NPT TM... 10 990 73 14.1 14.8 3 10 1.1
3/8"x18 18 HC12111L14-E18NPT TM... 12 115 73 14.1 14.8 4 10 14.5
1/2",3/4"x14 14 HC16142L19-E14NPT TM... 16 1425 92 18.1 19.0 4 10 17.7,23.0
1", 11/4,1 172", 2"x11.5 11.5 HC20196L23-EI11.5NPT TM... 20 1960 102 221 232 4 10 290,377 44.0,56.0
21/2",3"x8 8 HC20196L33-EISNPT TM... 20 1960 102 317 333 4 10 66.5,82.1
NPTF Helicool

D2

Extérieur / Intérieur E L -
<~ Le

M\

O

\
I r A
3

S

Norme: ANSI 1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF

$ Goujures Hélicoidales avec Arrosage Central

E Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
Standard tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le L1 YA Zt mm
1/16"x27 27 HC06059L09-EI27NPTF TM... 6 590 57 94 99 3 10 6.3
1/8"x27 27 HC08076L09-EI27NPTF TM... 8 765 61 94 99 3 10 84
1/4"x18 18 HC10099L14-EIT8NPTF TM... 10 9.90 73 14.1 14.8 3 10 i
3/8'x18 18 HC12111L14-EN8NPTF TM... 12 1115 73 141 1438 4 10 14.7
172", 3/4"x14 14 HC16142L19-EI14NPTF TM.. 16 14.25 92 181 190 4 10 179,234
1" 11/4",1.1/2", 2"x11.5 11.5 HC20196L23-EI11.5NPTF TM... 20 1960 102 221 232 4 10 29.0,37.7,43.7,55.6
21/2",3"x8 8 HC20196L 33-EISNPTF TM... 20 1960 102 317 333 4 10 66.3,82.1
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Métrique ISO Helicool-R (HCR)

Intérieur o L ; D2
— [
A N
D b
) ‘QJ’
D2
1/8P Extérieur Le
Norme: R262 (DIN 13) S
Classe de tolérance: 6H
HeliCool-R (HCR)
Goujures hélicoidales avec arrosage radial 2 x Do (L1 =2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions [mm] Dents  Dents minide percage
M Standard M Fin mm Intérieur D D2 L Le L1 z Zt mm
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCR06048L12-11.001SO TM... 6 4.8 57 12.0 12.5 3 12 50
M10x1.0 1.0 HCR10087L20-11.00ISO TM... 10 8.7 73 20.0 20.5 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HCR12107L.24-11.00ISO TM... 12 10.7 73 24.0 24.5 4 24 11.0
M8x1.25 1.25 HCRO8065L16-11.25I1SO TM... 8 6.5 64 16.3 16.9 3 13 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCR10082L20-11.501SO TM... 10 8.2 73 19.5 203 3 13 8.5
M12x1.5 1.5 HCR10099L24-11.501SO TM... 10 99 73 24.0 24.8 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 HCR12119L.29-11.501SO TM... 12 1.9 84 28.5 29.3 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 HCR14139L32-11.501SO TM... 14 139 84 315 323 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HCR10099L25-11.751SO TM... 10 99 73 24.5 254 4 14 10.2

Helicool-R pour améliorer I'évacuation
des copeaux grace a l'arrosage radial
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Métrique ISO Helicool-C (HCC)

Intérieur

“J' IO

CAUAALA T

1/8P Extérieur

Norme: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

Dc = chanfrein minimum recommandé

HeliCool-C (HCQC)

Goujures hélicoidales avec arrosage axial et chanfrein 2 x Do (L1 = 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions [mm] Nombre de Dents Dents mini de percage
M Standard M Fin mm Intérieur D D2 Dc L Le L1 Lc z 7t mm
M6x1.0  M8-M40x1.0 1.0 HCC08048L12-11.001SO TM... 8 48 63 61 120 125 133 3 12 5.0
M10x1.0 1.0 HCC12087L20-11.00ISOT™M... 12 87 103 73 200 205 213 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HCC14107L24-11.00ISO TM.. 14 107 123 80 240 245 253 4 24 1.0
M8x1.25 1.25 HCC10065L16-11.25ISO TM... 10 6.5 83 73 163 169 178 3 13 6.8
M10x1.5  M12-M48x1.5 1.5 HCC12082L20-11.50ISO TM... 12 82 103 80 195 203 213 3 13 8.5
M12x1.5 1.5 HCC14099L24-11.50ISOTM... 14 99 123 80 240 248 260 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 HCC16119L29-11.50ISO TM... 16 119 143 92 285 293 305 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 HCC18139L32-11.501SOTM... 18 139 163 92 315 323 335 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HCC14099L25-11.75ISO TM... 14 99 123 80 245 254 266 4 14 10.2

Mode d'emploi de I'Helicool-C
o

Positionnement Chanfreinage Fraisage du filet

)
]
=
V]
]
©
o
=
o
T
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Métrique ISO HTC - Fraise a percer fileter
Intérieur L
L4
L2 B L3
W G,
k
(03] | D
D2 . be DI
1/8P Extérieur =

Norme: R262 (DIN 13) .

Classe de tolérance: 6H l

HTC - Fraise a percer fileter

Percage, chanfreinage et filetage avec arrosage central

Filet Référence Pas Dimensions Nombre de Dents Dents
ISO 2xDo Intérieur mm L L4 L2 L3 W Le D3 D D1 Dc D2 z 7t
M6x1.0 HTC M6x1.0x2D... 100 620 145 137 36 1.0 127 50 8 6.6 63 485 2 1
M8x1.25 HTC M8x1.25x2D ... 125 740 182 171 40 1.3 158 68 10 90 83 645 2 n
M10x1.5 HTC M10x1.5x2D ... 1.50 790 234 221 45 1.5 206 85 12 11.0 103 8.08 2 12
M12x1.75 HTC M12x1.75x2D... 175 890 271 255 45 1.5 240 103 14 135 123 974 2 12
ISO 2.5xDo

M6x1.0 HTC M6x1.0x2.5D ... 1.00 620 165 157 36 1.0 147 50 8 6.6 63 485 2 13
M8x1.25 HTC M8x1.25x2.5D... 125 740 232 221 40 1.3 208 68 10 90 83 645 15
M10x1.5 HTC M10x1.5x2.5D... 150 790 279 266 45 1.5 251 85 12 11.0 103 8.08 2 15
HTC - Mode d'emploi de la fraise a percer fileter

Positionnement Percage & Retour EntrFe'e dang la matiere Fraisage du filet Sortie de la mati'ége

Chanfreinage raises a fileter en arc tangentie
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Métrique ISO Helical

Extérieur / Intérieur
D2
aappyf B ﬁ:ﬁ
NS
1/8p Extérieur L
Norme: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6g/6H
Helical - Extérieur 2 x Do (L1 < 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents
M Standard mm Extérieur D D2 L Le z 7t
M3x0.5 0.5 HO04039L06-E0.5ISO TM... 4 39 45 6.0 3 12
M4.5x0.75 0.75 H04039L09-E0.75ISO TM.. 4 39 45 9.0 3 12
M6x1.0 1.0 HO04039L12-E1.01SO TM... 4 39 45 12.0 3 12
M8x1.25 1.25 H06059L16-E1.251SO TM... 6 59 57 16.25 3 13
M10x1.5 1.5 H08079L21-E1.51SO TM... 8 79 63 21.0 3 14
M14x2.0 2.0 H10099L28-E2.0ISO TM... 10 99 73 28.0 4 14
Helical - Intérieur 2 x Do (L1 <2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
M Standard M Fin mm Intérieur D D2 L lfe yA 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 H04022L06-10.51SO TM... 4 2.2 45 6.0 3 12 2.5
M4x0.5 0.5 H04030L08-10.51SO TM... 4 30 45 8.0 3 16 35
M5x0.5 0.5 H04039L10-10.51SO TM... 4 39 45 10.0 3 20 4.5
M4x0.7 0.7 H04028L08-10.7ISO TM... 4 2.8 45 84 3 12 33
M6x0.75 0.75 HO04039L12-10.75ISO TM... 4 39 45 12.0 3 16 53
M5x0.8 0.8 HO04035L10-10.8ISO TM... 4 3.5 45 104 3 13 4.2
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 H04039L12-11.01SO TM... 4 39 45 12.0 3 12 5.0
M8x1.0 1.0 HO06059L16-11.01SO TM... 6 59 57 16.0 3 16 70
M10x1.0 1.0 H08079L20-11.01SO TM... 8 79 63 20.0 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 H10099L24-11.01SO TM... 10 99 73 24.0 4 24 11.0
M8x1.25 1.25 H06058L16-11.25ISO TM... 6 5.8 57 16.25 3 13 6.8
M10x1.25 1.25 H08077L20-11.25ISO TM... 8 7.7 63 20.0 3 16 8.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HO08077L.21-11.51SO TM... 8 7.7 63 21.0 3 14 8.5
M12x1.5 1.5 H10094124-11.5I1SO TM... 10 94 73 24.0 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 H12112L28-11.51SO TM... 12 1.2 83 28.5 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 H12119L33-11.51SO TM... 12 1.9 83 330 4 22 14.5
M12x1.75 1.75 H10087L24-11.751SO TM... 10 8.7 73 24.5 4 14 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 20 H10099L28-12.0I1SO TM... 10 99 73 28.0 4 14 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 20 H12119L32-12.01SO TM... 12 1.9 83 320 4 16 14.0
M18-M22x2.5 2.5 H16139L40-12.51SO TM... 16 139 92 40.0 5 16 15.5
M24x3.0 30 H16159142-13.01SO TM... 16 159 92 42.0 4 14 21.0
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Américain UN

Helical

1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1,10,74
Classe de tolérance: 2A/2B

Extérieur / Intérieur

<— O —=

N

@)
&

&

\

Helical - Extérieur

2x Do (L1 < 2 x @ Filet)

Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents  Dents
UNC UNF tpi Extérieur D D2 L Le YA Zt
No.8-32 32 H04039L09-E32UNC TM... 4 39 45 8.7 3 "
No.12-28 28 HO4039L12-E28UNF TM... 4 39 45 11.8 3 13
No.12-24 24 HO04039L12-E24UNC TM... 4 39 45 11.6 3 1
1/4"x20 20 H04039L13-E20UNCTM... 4 39 45 12.7 3 10
5/16"x18 18 HO6059L17-E18UNC TM... 6 59 57 16.9 3 12
3/8"x16 16 HO8079L19-E16UNC TM... 8 79 63 19.1 3 12
9/16"x12 12 H12119L30-E12UNC TM... 12 19 83 29.6 4 14
Helical - Intérieur 2 x Do (L1 < 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm  Nombre de Dents Dents mini de percage
UNC UNF UNEF tpi Intérieur D D2 L Le YA Zt mm
No.8-36 36 HO4030L09-I36UNF TM.. 4 30 45 85 3 12 35
No.10-32 No.12-3/8"x32 32 HO04033L11-132UNF TM... 4 33 45 111 3 14 4.0
No0.12-28,1/4"x28  7/16", 1/2"x28 28 HO04038L12-128UNF TM... 4 38 45 118 3 13 4.6
1/4"x28 7/16",1/2"x28 28 HO6046L13-128UNF TM... 6 46 57 127 3 14 55
7/16",1/2"x28 28 H10092L.23-128UNEF TM... 10 92 73 227 4 25 10.2
No.10-24 5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HO04029L11-124UNC TM... 4 29 45 106 3 10 3.8
No.12-24 5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HO04035L12-124UNC TM... 4 35 45 116 3 N 4.5
5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HO6057L16-124UNF TM.. 6 57 57 159 3 15 6.8
3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 H08074L19-124UNF TM... 8 74 63 191 3 18 8.5
9/16"-11/16"x24 24 H12119L29-124UNEF TM... 12 119 83 286 4 27 13.2
1/4"x20 7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HO04039L13-120UNC TM... 4 39 45 127 3 10 52
7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H10085L23-120UNFTM... 10 85 73 229 4 18 9.8
1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H10099L26-120UNF TM.. 10 99 73 254 4 20 1.5
3/4"-1"x20 20 H16159L38-I20UNEF TM... 16 159 92 38 5 30 17.8
5/16"x18 9/16",5/8"x18 11/16"-1 11/16" x18 18 H06052L17-1T8UNC TM... 6 52 57 169 3 12 6.5
9/16",5/8"x18 11/16"-1 11/16" x18 18 H12113L30-1T18UNF TM... 12 11.3 83 296 4 21 12.8
5/8"x18 11/16"-1 11/16" x18 18 H12119L33-118UNF TM... 12 119 83 325 4 23 14.5
3/8"x16 3/4"x16 16 HO08067L19-116UNC TM... 8 67 63 191 3 12 8.0
3/4"x16 16 H16159L38-1T6UNF TM... 16 159 92 381 4 24 17.5
7/16"x14 7/8"x14 14 HO08076L.24-1T14UNC TM... 8 76 63 236 4 13 93
7/8"x14 14 H20187L44-114UNF TM... 20 187 104 444 4 24 20.5
1/2"x13 13 H10089L26-113UNCTM.. 10 89 73 254 4 13 10.8
9/16"x12 1"-11/2"x12 12 H12103L30-1T2UNC TM... 12103 83 296 4 14 12.3
11 1/2"x12 12 H20199L51-112UNF TM... 20 199 104 50.8 5 24 235
5/8"x11 1 H12110L32-11TUNC TM... 12 110 83 323 4 14 13.5
3/4"x10 10 H16135L38-1T0UNC TM... 16 135 92 381 5 15 16.5
7/8"x9 H16152145-19UNC TM... 16 152 92 452 4 16 19.5
1"x8 8 H20170L51-I8UNC TM... 20 170 104 50.8 4 16 22.0
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BSP(G) Helical

Extérieur / Intérieur

Extérieur

©:

o

Norme: B.5.2779:1956 ‘ L
Classe de tolérance: Classe moyenne

Helical 2 x Do (L1 < 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents  minide percage
Standard tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm
1/16"x28, 1/8"x28 28 H06058L16-EI28BSP TM... 6 5.8 57 16.3 3 18 6.7
1/8"x28 28 H08077L20-EI28BSP TM... 8 7.7 63 20.0 3 22 8.7
1/4"19, 3/8"x19 19 H10099L27-EI19BSP TM... 10 99 73 26.7 4 20 1.8
3/8"x19 19 H16134L33-EI19BSP TM... 16 134 92 334 4 25 15.2
172", 3/4"x14 14 H16157144-EI14BSP TM... 16 15.7 92 43.5 5 24 19.0
1,11/2%,2", 2 1/2"x11 11 H20199L42-EI11BSP TM... 20 199 104 41.6 5 18 30.7
BSPT Helical
Extérieur / Intérieur

D2
fffffffffffffffff T &
Norme: B.5.21:1985 t \g
Classe de tolérance: Standard BSPT L

Helical
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents  Dents mini de percage
Standard tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le Z Zt mm
1/16'x28 28 HO06058L16-EI28BSPT TM... 6 5.8 57 16.3 3 18 6.7
1/8"x28 28 H08077L20-EI28BSPT TM... 8 7.7 63 20.0 3 22 8.7
1/4"x19 19 H10099L27-EI19BSPT TM... 10 99 73 26.7 4 20 1.8
3/8"x19 19 H16134L33-EI19BSPT TM... 16 134 92 334 4 25 15.2
172", 3/4"x14 14 H161571.44-EN14BSPT TM... 16 15.7 92 435 5 24 19.0
111727, 2", 2 1/2"x11 il H20199L42-EI11BSPT TM... 20 199 104 41.6 5 18 30.7
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NPT

Helical

Extérieur / Intérieur

Norme: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT

|
4—63

D2

&

Helical
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
Standard tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm
116"x27 27 HO06053L09-EI27NPT TM... 6 53 57 94 3 10 6.3
1/8"x27 27 HO08075L09-EI27NPT TM... 8 75 63 94 4 10 8.5
1/4"x18 18 H10094L14-EN8NPT TM... 10 94 73 14.1 4 10 1.1
3/8'x18 18 H12119L14-El18NPT TM... 12 1.9 83 14.1 4 10 14.5
172", 3/4"x14 14 H16155L.25-E114NPT TM... 16 15.5 92 254 5 14 17.7,23.0
1"-2"x11.5 1.5 H20199L33-EI11.5NPT TM... 20 199 104 331 5 15 29.0-56.0
21/2",3"x8 8 H20199L38-EISNPT TM... 20 199 104 38.1 4 12 66.5
NPTF Helical
Extérieur / Intérieur
2
PR
—
VP
Norme: ANSI 1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF
Helical
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents  mini de percage
Standard tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le YA 7t mm
1/16"x27 27 HO6053L09-EI27NPTF TM... 6 53 57 94 3 10 6.3
1/8"x27 27 HO08075L09-EI27NPTF TM... 8 75 63 94 4 10 84
1/4"x18 18 H10094L14-EIT8NPTF TM... 10 94 73 14.1 4 10 1.1
3/8'x18 18 H12119L14-EN8NPTF TM... 12 119 83 14.1 4 10 14.7
172", 3/4"x14 14 H16155L25-E114NPTF TM... 16 15.5 92 254 5 14 179,234
1"-2"x11.5 11.5 H20199L33-EI11.5NPTF TM... 20 199 104 33.1 5 15 29.4-56.2
21/2",3"x8 8 H20199L.38-EIBNPTF TM... 20 199 104 38.1 4 12 67.0
wymvarqus| sos |
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Métrique ISO Filetage en profondeur

Intérieur

1/4P Intérieur

L1
1/8P_ Extérieur ; 'f'r -

Norme: R262 (DIN 13) @i
Classe de tolérance: 6H

Filetage en profondeur - Outils longs pour filetage en profondeur 3 x Do (L1 =3 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents  mini de percage
M Standard mm Intérieur D D2 L L1 z Zt mm
Méx1 1.0 D1T08041-11.01SO TM... 8 4.1 63 19 3 1 5.0
M8x1.25 1.25 D1T10058-11.25ISO TM... 10 5.8 73 26 3 1 6.8
M10x1.5 1.50 D1T10077-11.501SO TM... 10 7.7 73 32 3 1 8.5
M12x1.5 1.50 D1T12094-11.501SO TM... 12 94 83 38 4 1 10.5
M12x1.75 1.75 D1T12087-11.75I1SO TM... 12 8.7 83 38 4 1 10.2
M14x2 2.0 D1T16102-12.01SO TM... 16 10.2 92 44 4 1 12.0
M16x2 2.0 D1T16122-12.01SO TM... 16 12.2 100 50 4 1 14.0
M18x2.5 2.50 D1T16129-12.5I1SO TM... 16 129 108 57 5 1 15.5
M20x2.5 2.50 D1T16148-12.51SO TM... 16 14.8 14 63 5 1 17.5
Profil Partiel 60° Filetage en profondeur
Intérieur

Extérieur

FiIetage en profondeur - Outils longs pour filetage en profondeur

Min. Filetage Pas Référence Dimensions
M Standard M Fin UN, UNS, UNF, UNEF mm tpi Intérieur D D2 L Lz zt
M5x0.5, No0.10-56UNS, No.10-48UNS, No.10-40UNS,

MSX0.8 12y 7o No10-36UNS. No0-32UNF 0.5-0.8 32-56 DIT04390L160-ITA6OTM.. 4 390 45 16 4 1
M6x0.5 No.12-56UNS, No.12-48UNS, 4-40UNS,

- M6x1.0 Mex075  /36UNS, /4-32UNEF, /4-28UNF, 0.5-1.0 24-56 DI1T06485L200-TB6OTM.. 6 485 51 20 5 1
& : i-27UNS, V4-24UNS
g M7x0.5, %6-48UNS, %s-40UNS, %s-36UNS,
0 M8x1.25  M7x0.75,  %e-32UNEF, %6-28UN, %s-27UNS, 0.5-1.25 20-48 DI1T06590L250-ITF60TM.. 6 590 64 25 5 1
g M75x1.0  %6-24UNS, %6-20UN
% M10.5x0.5,

76-32UN, 76-28UNEF, 7s-27UNS,

- MITx075, 72t

M11x1.0

MI0X1.0,  %-24UNF, %-20UN, %e-18UNS,
MIOLS  \0x125 74 16UN

0.5-1.0  24-56 DI1T10990L350-ITB6OTM.. 10 990 73 35 6 1

1.0-1.50 16-24 DI1T08790L320-ITC60TM.. 8 790 63 32 6 1

M12x1.0,
MZATS s, | - 2haih, AU, VTR, 10175 14-24 DITI0990L380-TD60TM.. 10 990 73 38 6 1
/-16UNS, V4-14UNS
M12x1.5
M13.5x1.0,
- MI4X1.25  %s24UNEF 10-175 1424 DITI2119L450-TD60TM... 12 1190 83 45 6 1
M14x1.5
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Métrique ISO Millipro

Intérieur

L
L1
1/8P Extérieur
Norme: R262 (DIN 13) lecpasx3 |
Classe de tolérance: 6H Portée Recommandée
Millipro
Fraise a Fileter Mini 2x Do (L1 < 2 x D Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents  Dents mini de percage
M M Fin mm Intérieur D D2 L L1 z Zt mm
M1.6x0.35 0.35 D3T03012L034-10.35ISO TM... 3 1.20 30 34 3 3 1.25
M2x0.4 04 D3T06015L042-10.4I1SO TM... 6 1.55 57 4.2 3 3 1.6
M2.2x0.45 0.45 D3T06016L046-10.45ISO TM... 6 1.65 57 4.6 3 3 1.75
M2.5x0.45 0.45 D3T06019L052-10.451SO TM... 6 1.95 57 5.2 3 3 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L062-10.5I1SO TM... 6 240 57 6.2 3 3 2.5
M3.5x0.6 0.6 D3T06027L073-10.61SO TM... 6 2.75 57 7.3 3 3 29
M4x0.7 0.7 D3T06031L083-10.7ISO TM... 6 3.15 57 8.3 3 3 33
M5x0.8 0.8 D3T06040L104-10.8ISO TM... 6 4.05 57 104 3 3 4.2
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 D3T06048L125-11.01SO TM... 6 4.80 57 12.5 3 3 50
M8x1.25 1.25 D3T08065L166-11.251SO TM... 8 6.50 63 16.6 3 3 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50 D3T10082L208-11.501SO TM... 10 8.20 73 20.8 3 3 8.5
M12x1.75 1.75 D3T10099L250-11.75I1SO TM... 10 990 73 250 3 3 10.3
M16x2.0 20 D3T12119L330-12.01SO TM... 12 1190 83 330 3 3 14.0
M20x2.5 2.50 D3T16159L413-12.5ISO TM.. 16 1590 92 413 3 3 17.5
Millipro
Fraise a Fileter Mini 3 x Do (L1 = 3 x D Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
M M Fin mm Intérieur D D2 L L1 z Zt mm
M1.6X0.35 0.35 D3T03012L050-10.35ISO TM... 3 1.20 30 5.0 3 3 1.25
M2x0.4 04 D3T03015L062-10.41S0 TM... 3 1.55 30 6.2 3 3 1.6
M2X0.4 04 D3T06015L062-10.4I1SO TM... 6 1.55 57 6.2 3 3 1.6
M2.5x0.45 0.45 D3T03019L077-10.45ISO TM... 3 1.95 30 77 3 3 2.05
M2.5x0.45 0.45 D3T06019L077-10.45ISO TM... 6 195 57 77 3 3 2.05
M3X0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T03024L092-10.5ISO TM... 3 240 30 9.2 3 3 2.5
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L092-10.51SO TM... 6 240 57 9.2 3 3 2.5
M4x0.7 0.7 D3T06031L123-10.7ISO TM... 6 3.15 57 12.3 3 3 33 o
M5x0.8 0.8 D3T06040L154-10.8ISO TM... 6 4.05 57 154 3 3 4.2 %
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.00 D3T06048L185-11.01SO TM... 6 4.80 57 18.5 3 3 5.0 =
M8x1.25 1.25 D3T08065L246-11.25ISO TM... 8 6.50 63 24.6 3 3 6.8
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Ameéricain UN Millipro

Intérieur

L1

1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1.1:74 Le=Pas x 3
Classe de tolérance: 2B

Portée Recommandée

Millipro
Fraise a Fileter Mini 2 x Do (L1 = 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents  Dents mini de percage
UNC UNF tpi Intérieur D D2 L L1 YA Zt mm
No.1-72 72 D3T06014L039-172UN TM... 6 145 57 39 3 3 1.6
No.1-64 No.2-64 64 D3T06014L042-164UN TM... 6 140 57 4.2 3 3 1.5
No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-156UN TM... 6 1.65 57 50 3 3 1.8
No.3-48 No.4-48 48 D3T06019L060-148UN TM... 6 190 57 6.0 3 3 2.1
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L060-140UN TM... 6 210 57 6.0 3 3 2.3
No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L072-140UN TM... 6 245 57 7.2 3 3 2.6
No.8-36 36 D3T06033L087-136UN TM... 6 3.30 57 8.7 3 3 35
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-132UN TM... 6 2.55 57 74 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-132UN TM... 6 3.20 57 10.0 3 3 35
1/4"x28 28 D3T06052L132-128UN TM... 6 5.25 57 13.2 3 3 55
No.10-24 5/16"x24 24 D3T06035L102-124UN TM... 6 3.58 57 10.2 3 3 39
5/16"x24 24 D3T08066L165-124UN TM... 8 6.68 63 16.5 3 3 6.9
1/4"x20 7/16"x20 20 D3T06048L134-120UN TM... 6 4.88 57 134 3 3 5.2
7/16"x20 20 D3T10095L.230-120UN TM... 10 9.55 73 23.0 3 3 9.9
3/8'x16 16 D3T08067L191-1T6UN TM... 8 6.70 63 19.1 3 3 8.0
7/16"x14 14 D3T10090L233-114UN TM... 10 9.00 73 233 3 3 94
Millipro
Fraise a Fileter Mini 3x Do (L1 = 3 x QD Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents  Dents mini de percage
UNC UNF tpi Intérieur D D2 L L1 yA 7t mm
No.1-72 72 D3T03014L057-172UN TM.. 3 145 30 5.75 3 3 1.6
No.1-72 72 D3T06014L057-172UN TM... 6 145 57 5.75 3 3 1.6
No.2-56 No.3-56 56 D3T03016L070-I156UN TM... 3 1.65 30 70 3 3 1.8
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T03021L090-140UN TM... 3 210 30 9.0 3 3 2.3
° No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L090-140UN TM... 6 210 57 9.0 3 3 2.3
g‘ No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L100-140UN TM... 6 245 57 10.0 3 3 2.6
= No.6, No.8-32 No0.10-32 32 D3T03025L110-132UN TM... 3 2.55 30 1.0 3 3 2.8
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L110-132UN TM.. 6 2.55 57 1.0 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L130-132UN TM... 6 3.20 57 13.0 3 3 34
1/4"x28 28 D3T06052L196-128UN TM... 6 5.25 57 19.6 3 3 5.5
5/16"x24 24 D3T08066L245-124UN TM... 8 6.68 63 24.5 3 3 6.9
1/4"%20 7/16"x20 20 D3T06048L198-120UN TM... 6 4.88 57 19.8 3 3 5.1
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UNJ Millipro

Intérieur

E i E / \ L1
Rmax0.18042P;

Rmin0.15011P Extérieur|

Norme: ANSI B1.1:74 Le =Pitchx 3
Classe de tolérance: 3B

Portée Recommandée

Millipro - Fraises a Fileter Mini 3 x Do (L1 < 3 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
UNJC UNJF tpi Intérieur D D2 L L1 VA Zt mm
0.138"(#6) 0.190"(#10) 32 D3T06027L110-132UNJ TM... [§ 2.70 57 1.0 3 3 2.8
0.250"(1/4") 28 D3T06054L195-128UNJ TM... 6 540 57 19.5 3 3 5.6
0.190"(#10) 24 D3T06037L149-124UNJ TM... 6 3.70 57 14.9 3 3 4.0
0.3125"(5/16") 24 D3T08067L241-124UNJ TM... 8 6.70 63 24.1 3 3 70
0.250"(1/4") 20 D3T06050L195-120UNJ TM... 6 5.00 57 19.5 3 3 53
0.4375"(7/16") 20 D3T10096L335-120UNJ TM... 10 9.60 73 335 3 3 10.0
0.3125"(5/16")  0.5625"(9/16") 18 D3T08064L241-118UNJ TM... 8 6.40 63 24.1 3 3 6.75
0.375"(3/8") 0.750"(3/4") 16 D3T08077L290-116UNJ TM... 8 7.70 63 29.0 3 3 8.1
0.4375"(7/16")  0.875"(7/8") 14 D3T10092L.335-114UNJ TM... 10 9.20 73 335 3 3 9.5
0.500"(1/2") 13 D3T10099L385-113UNJ TM... 10 9.90 73 38.5 3 3 1.0
M) Millipro
Intérieur
L
L
1/8P Extérieur @;—h/
RAgSR
Norme: 1SO 5855 Le=Pasx3
Classe de tolérance: 4h/6h-4H/5H
Portée Recommandée
Millipro - Fraises a Fileter Mini 3 x Do (L1 < 3 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents  Dents  mini de percage
Standard mm Intérieur D D2 L W z zt mm :
MJ3x0.5 0.5 D3T06024L092-10.5MJ TM... 6 240 57 9.2 3 3 2.6 E
MJ3.5x0.6 0.6 D3T06028L110-10.6MJ TM... 6 2.85 57 11.0 3 3 3.0
MJ4x0.7 0.7 D3T06031L123-10.7MJ TM... 6 315 57 12.3 3 3 34
MJ5x0.8 0.8 D3T06040L154-10.8MJ TM... 6 4.05 57 154 3 3 4.3
MJ6x1.0 1.0 D3T06048L185-11.0MJ TM... 6 4.80 57 18.5 3 3 51
MJ8x1.25 1.25 D3T08065L246-11.25MJ TM... 8 6.50 63 24.6 3 3 6.9
MJ10x1.5 1.50 D3T10082L308-11.50MJ TM... 10 8.20 73 30.8 3 3 8.7
MJ12x1.75 1.75 D3T10099L370-11.75MJ TM... 10 9.90 73 370 3 3 104
MJ14x2 2.0 D3T12119L425-12.0MJ TM... 12 1190 83 42.5 3 3 12.25
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Métrique ISO Millipro a Dents

Intérieur

L D2
e L1
1/8P  Extérieur D
v
Norme: R262 (DIN 13) . .
Classe de tolérance: 6H Portée Recommandeée 3 Dents
Millipro
Fraise A Fileter Mini Pour Implants Dentaires 3xDo (L1=3 x @ Filet)
) " ) ) Nombre .
Filet Pas Référence Dimensions mm de Dents Dents mini de percage
M M Fin mm Intérieur D D2 L L1 yA Zt mm
M1.0x0.25 M1.4x0.25 0.25 D1T03007L031-10.25ISO TM... 3 0.70 31 31 3 1 0.75
M1.2x0.25 M1.4x0.25 0.25 D1T03009L038-10.25ISO TM... 3 0.90 31 3.8 3 1 0.95
M1.4x0.3 0.30 D1T03011L044-10.301SO TM... 3 1.05 31 44 3 1 1.15
M1.6x0.35 0.35 D1T03012L050-10.35ISO TM... 3 1.20 31 5.0 3 1 1.30
M1.8x0.35 M2.0x0.35 0.35 D1T03014L056-10.351SO TM... 3 140 31 5.6 3 1 1.50
M2.0x0.4 0.40 D1T03015L062-10.401SO TM... 3 1.50 31 6.2 3 1 1.65
M2.5x0.45 045 D1T03019L077-10.451SO TM... 3 1.95 31 7.7 3 1 210
Ameéricain UN Millipro a Dents
Intérieur
L | D2
le— L1
1/8P_Extérieur S
Norme: ANSI B1.1:74 ) 5y v
Classe de tolérance: 2B Portée Recommandeée 3 Dents
2 Millipro
A Fraise A Fileter Mini Pour Implants Dentaires 3xDo (L1=<3 x @ Filet)
T
o . -~ . ) Nombre .
E‘ Filet Pas Référence Dimensions mm de Dents Dents mini de percage
E UNF tpi Intérieur D D2 L L1 yA Zt mm
0-80 80 D1T03011L046-I80UN TM... 3 1.15 31 4.6 3 1 1.30
1-72 72 D1T03014L065-172UN TM... 3 145 31 6.5 3 1 1.60

La gamme de dentures Millipro a été spécialement concue pour I'usinage du Titanium & de I'inox dans une vitesse de rotation accrue.
Les outils a dentures Millipro D1T conviennent également pour des utilisations polyvalentes.
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Métrique ISO Millipro EL

Intérieur
L
L1
1/8P Extérieur
Norme: R262 (DIN 13) LE=Pas x 3 .
Classe de tolérance: 6H 3 Dents
Portée Recommandée
Millipro EL
Fraise a Fileter Mini, Outils Extra Longs 2 x Do (L1 < 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage

M M Fin mm Intérieur D D2 L L1 yA 7t mm
M2x0.4 04 D3T06015L042-10.41SO TML... 6 1.55 100 4.2 3 3 1.6
M2.5x0.45 0.45 D3T06019L052-10.45I1SO TML... 6 1.95 100 5.2 3 3 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L062-10.51SO TML... 6 240 100 6.2 3 3 2.5
Ameéricain UN Millipro EL
Intérieur

L1

1/8P Extérieur

Norme: ANSI B1.1:74 LE=Pasx3
Classe de tolérance: 2B 3 Dents
Portée Recommandée

Millipro EL

Fraise a Fileter Mini, Outils Extra Longs 2 x Do (L1 = 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
UNC UNF tpi Intérieur D D2 L L1 yA 7t mm
No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-156UN TML... 6 1.65 100 5.0 3 3 1.8
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06016L050-156UN TML... 6 2.10 100 6.0 3 3 2.3 g
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-132UN TML... 6 2.55 100 74 3 3 2.8 E
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-132UN TML... 6 3.20 100 10.0 3 3 34
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Métrique ISO Millipro HD

Intérieur

<« ] —>

1/8P  Extérieur

Portée Recommandée

Norme: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

Outil a gauche |

Millipro HD

Fraises a Fileter Mini pour Matieres dures Jusqu'a 62Hrc 2 x Do (L1 = 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm %Cé'ncif Dents p?grziagee

M M Fin mm Intérieur D D2 L L1 yA 7t mm
M2x0.4 04 S2L06015L042-10.41SO TM... 6 1.55 76 4.60 4 2 1.6
M2.2x0.45 0.45 S2L06016L046-10.45I1SO TM... 6 1.65 76 5.05 4 2 1.8
M2.5x0.45 0.45 S2L06019L052-10.45ISO TM... 6 1.95 76 5.65 4 2 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 S2L06024L062-10.51SO TM... 6 240 76 6.75 4 2 2.55
M3.5x0.6 0.6 S2L06027L073-10.61SO TM... 6 2.75 76 790 4 2 295
M4x0.7 0.7 S2L06031L083-10.7ISO TM... 6 3.15 76 9.05 4 2 3.35
M5x0.8 0.8 S2L06040L104-10.8ISO TM... 6 4.05 76 11.20 4 2 43
M6x1.0 M8x-M40x1.0 1.0 S2L06048L125-11.01SO TM... 6 4.80 76 13.50 5 2 51
M8x1.25 1.25 S2L08065L166-11.25ISO TM... 8 6.50 80 17.85 5 2 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50 S2L08079L208-11.501SO TM... 8 790 80 22.30 6 2 8.6
M12x1.75 1.75 S2L10099L250-11.75ISO TM... 10 9.90 101 26.75 6 2 104

Millipro HD

Fraises a Fileter Mini pour Matieres dures Jusqu'a 62Hrc 3 x Do (L1 = 3 x D Filet)

Filet Pas Référence Dimensions mm Nogﬁet;rtesde Dents gyrziacéz

M M Fin mm Intérieur D D2 L L1 z 7t mm
M2x0.4 04 $2L06015L062-10.4S0 TM... 6 15 76 6.60 4 2 16
M2.5x0.45 0.45 S2L06019L077-10.451SO TM... 6 1.95 76 8.15 4 2 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 S2L06024L.092-10.5ISO TM... 6 240 76 9.75 4 2 2.55
M4x0.7 0.7 S2L06031L123-10.7ISO TM... 6 3.15 76 13.05 4 2 3.35
M5x0.8 0.8 S2L06040L154-10.8ISO TM... 6 4.05 76 16.20 4 2 4.3
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 S2L06048L185-11.01SO TM... 6 4.80 76 19.50 5 2 51
M8x1.25 1.25 S2L08065L246-11.25ISO TM... 8 6.50 80 25.85 5 2 6.8

o
T
©
2
=

Dent a 2 Arréte de coupe: Profil
partiel pour dent d'ébauche suivi
du profil complet pour la finition.

Les outils Millipro HD sont a gauche.
Pour les machines a commandes
numériques, utiliser le code M04 .

Le sens d'usinage doit commencer
a partir du haut vers le bas (fraisage
en avalant).

1 Pas
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Ameéricain UN Millipro HD

Intérieur

<« |17 —>

1/8P  Extérieur

4-6 Dents

Outil a gauche

Portée Recommandée
Norme: ANSI B1.1:74

Classe de tolérance: 2B

Millipro HD

Fraises a Fileter Mini pour Matieres dures Jusqu'a 62Hrc 2 x Do (L1 = 2 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
UNC UNF tpi Intérieur D D2 L L1 yA 7t mm
No.2-56 No.3-56 56 S2L06016L050-I56UN TM... 6 165 76 545 4 2 1.80
No.3-48 No.4-48 48 S2L06019L060-148UN TM... 6 190 76 653 4 2 2.10
No.4-40, No.5-40 No.6-40 40 S2L06021L060-140UN TM... 6 210 76 6.64 4 2 2.35
No.5-40 No.6-40 40 S2L06024L072-140UN TM... 6 245 76 784 4 2 2.65
No.8-36 36 S2L06033L087-136UN TM... 6 330 76 941 4 2 3.55
No.6-32, No.8-32 No.10-32 32 S2L06025L074-132UN TM... 6 255 76 820 4 2 2.85
No.8-32 No.10-32 32 S2L06032L100-132UN TM... 6 320 76 10.79 4 2 3.50
No.10-32 32 S2L06037L100-132UN TM... 6 370 76 10.80 4 2 417
1/4"x28 28 S2L06052L132-128UN TM... 6 525 76 14.11 5 2 5.55
No.10-24 5/16"x24 24 S2L06035L102-124UN TM... 6 358 76 11.26 4 2 390
5/16"x24 24 S2L08066L165-124UN TM... 8 6.68 80 1756 5 2 7.00
1/4"-20 7/16"x20 20 S2L06048L134-120UN TM... 6 488 76 14.67 5 2 5.20
7/16"x20 20 S2L10095L230-120UN TM... 10 955 101 24.27 6 2 9.90
3/8'x16 16 S2L08076L197-116UN TM... 8 765 80  21.29 5 2 8.00
7/16'x14 14 S2L10090L233-114UN TM... 10 9.00 101 2511 6 2 9.50
1/2"x13 13 S2L10099L256-113UN TM... 10 990 101 2755 6 2 10.90
Millipro HD
Fraises a Fileter Mini pour Matiéres dures Jusqu'a 62Hrc 3 x Do (L1 = 3 x @ Filet)
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents Dents mini de percage
UNC UNF tpi Intérieur D D2 L L1 YA 7t mm
No.4-40, No.5-40 No.6-40 40 S2L06021L090-140UN TM... 6 2.10 76 9.64 4 2 2.35
No.5-40 No.6-40 40 S2L060241100-140UN TM... 6 245 76 10.64 4 2 2.65
No.6-32, No.8-32 No.10-32 32 S2L06025L110-132UN TM... 6 2.55 76 11.79 4 2 2.85
No.8-32 No.10-32 32 S2L06032L130-132UN TM... 6 3.20 76 13.79 4 2 3.50
1/4"x28 28 S2L06052L196-128UN TM... 6 525 76 20.51 5 2 5.55
5/16"x24 24 S2L08066L245-124UN TM... 8 6.68 80 25.56 5 2 7.00 a
1/4"x20 7/16"x20 20 S2L06048L198-120UN TM... 6 4.88 76 21.07 5 2 5.20 %
7/16"x14 14 S2L10090L335-1T4UN TM... 10 9.00 101 3531 6 2 9.50 g'
b=
Ebauche (Profil Partiel) Finition (Profil Complet)
. . ] ‘ ‘ [’ Les outils Millipro HD sont a
Dent a 2 Arréte de coupe: Profil /] gauche. Pour les machines
partiel pour dent d'ébauche suivi m l a commandes numeériques,
du profil complet pour la finition. 0\ utiliser le code M04.

®
Le sens d'usinage doit commencer L ‘~'
a partir du haut vers le bas (fraisage

en avalant). 1 Pas
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Métrique ISO Droites

Extérieur / Intérieur
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1/8P Extérieur

Norme: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6g/6H

Goujures Droites - Extérieur

Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents

Min. Dia. mm Extérieur D D2 L Le z 7t h mm
M3 0.50 S06059-E0.51SO TM... 6 590 57 15.0 3 30 0.31
M4.5 0.75 S08079-E0.75ISO TM.. 8 790 63 19.5 3,5% 26 0.46
M6 1.00 S10099-E1.0ISO TM... 10 9.90 72 24.0 5 24 0.61
M10 1.50 S12119-E1.51SO TM... 12 11.90 83 300 5 20 0.92
M14 2.00 S12119-E2.0I1SO TM... 12 11.90 83 300 5 15 1.23
M24 3.00 S16159-E3.01SO TM... 16 15.90 92 36.0 5 12 1.84
M36 4.00 S16159-E4.01SO TM... 16 1590 92 40.0 5 10 245
M64 6.00 S20199-E6.01SO TM.. 20 19.90 104 36.0 5 6 3.68

* Disponible en 3 & 5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TMS5..)

Goujures Droites - Intérieur

Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents

Min. Dia. mm Intérieur D D2 L Le yA Zt h mm
M4.5 0.75 S04030-10.75ISO TM... 4 3.00 42 6.7 3 9 043
M8 0.75 S06059-10.751SO TM... 6 590 57 15.0 3 20 043
M5 0.80 S04036-10.8ISO TM... 4 3.60 42 8.0 3 10 0.46
M6 1.00 S06040-11.01SO TM... 6 4.00 57 9.0 3 9 0.58
M12 1.00 S08079-11.0ISOTM... 8 790 63 20.0 3,5% 20 0.58
M8 1.25 S06050-11.251SO TM... 6 5.00 57 12.5 3 10 0.72
M10 1.50 S06059-11.5ISO TM... 6 590 57 15.0 3 10 0.87
M14 1.50 S10099-11.51SO TM... 10 9.90 72 24.0 5 16 0.87
M18 1.50 S12119-11.51SO TM... 12 11.90 83 30.0 5 20 0.87
M12 1.75 S08079-11.751SO TM... 8 790 63 19.2 3,5% " 1.01
M16 2.00 S10099-12.0I1SO TM... 10 9.90 72 24.0 5 12 1.15
M18 2.00 S12119-12.01SO TM... 12 11.90 83 30.0 5 15 1.15
M20 2.50 S12119-12.51SO TM... 12 11.90 83 300 5 12 144
M24 3.00 S16159-13.01SO TM... 16 15.90 92 36.0 5 12 1.73
M30 3.50 S16159-13.51SO TM... 16 15.90 92 385 5 " 2.02
M36 4.00 S16159-14.01SO TM... 16 15.90 92 40.0 5 10 2.31
M48 5.00 S20199-15.01SO TM... 20 19.90 104 40.0 5 2.89
M64 6.00 $20199-16.01SO TM... 20 19.90 104 36.0 5 6 346

* Disponible en 3 & 5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TMS5..)
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Ameéricain UN Droites

Extérieur / Intérieur
—le D2
S — @
NIV N i
L
1/8P_ Extérieur
Norme: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/2B
Goujures Droites - Extérieur
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents
Min. Dia. tpi Extérieur D D2 L Le yA Zt h mm
No.6 32 S06059-E32UN TM... 6 590 57 14.3 3 18 049
No.12 28 S08079-E28UN TM... 8 790 63 199 3,5% 22 0.56
174" 20 S10099-E20UN TM... 10 9.90 72 229 5 18 0.78
5/16" 18 S10099-E18UN TM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.87
3/8" 16 S12119-E16UN TM... 12 11.90 83 28.6 5 18 0.97
9/16" 12 S12119-E12UN TM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.30
1" 8 S16159-E8UN TM... 16 15.90 92 381 5 12 1.95
13/8" 6 S20199-E6UN TM... 20 19.90 104 38.1 5 9 2.60
* Disponible en 3 & 5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TM5..)
Goujures Droites - Intérieur
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents
Min. Dia. tpi Intérieur D D2 L Le yA 7t h mm
No.8 36 S04030-136UN TM... 4 3.00 42 6.3 3 9 041
No.8 32 S04030-132UN TM... 4 3.00 42 6.3 3 8 0.46
5/16" 32 S06059-132UN TM... 6 590 57 14.3 3 18 046
No.12 28 S04036-128UN TM... 4 3.60 42 8.2 3 9 0.52
7/16" 28 S08079-128UN TM... 8 790 63 199 3,5% 22 0.52
No.12 24 S06040-124UN TM... 6 4.00 57 8.5 3 8 0.61
1/4" 20 S06040-120UN TM... 6 4.00 57 10.2 3 0.73
9/16" 20 S10099-120UN TM... 10 9.90 72 229 5 18 0.73
5/16" 18 S06050-118UN TM... 6 5.00 57 12.7 3 9 0.81
9/16" 18 S10099-118UN TM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.81
3/8" 16 S06059-1T6UN TM... 6 590 57 14.3 3 9 092
3/4" 16 S12119-1T6UN TM.. 12 11.90 83 28.6 5 18 0.92
716" 14 S08079-114UN TM.. 8 790 63 181 3,5% 10 1.05
172" 13 S08079-113UN TM... 8 790 63 19.5 3,5% 10 1.13
9/16" 12 S10099-112UN TM... 10 9.90 72 233 5 1 1.22
1" 12 S12119-112UN TM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.22
5/8" " S10099-11TUN TM... 10 9.90 72 231 5 10 1.33
3/4" 10 S12119-1T0UN TM... 12 11.90 83 279 5 1 147
7/8" 9 S16159-19UN TM... 16 15.90 92 333 5 12 1.63
1" 8 S16159-18UN TM.. 16 15.90 92 38.1 5 12 1.83
11/8" 7 S16159-17UN TM... 16 15.90 92 36.3 5 10 2.09
13/8" 6 S20199-16UN TM... 20 19.90 104 381 5 9 244
13/4" 5 S20199-I15UN TM... 20 19.90 104 40.6 5 8 293
2" 4.5 S20199-14.5UN TM... 20 19.90 104 39.5 5 7 3.26

* Disponible en 3 &5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TM5..)
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BSW Droites

Extérieur / Intérieur
- le Sy
AV VAN ‘ == T @
o 37PExtérieur W‘ ¥ %"
Norme: B.S5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 L
Classe de tolérance: Classe moyenne A
Goujures droites
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents
Min. Dia. tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le YA 7t h mm
1/4" 20 S06040-EI20BSW TM... 6 4.00 57 10.16 3 8 0.81
5/16" 18 S06050-EIT8BSW TM... 6 5.00 57 11.29 3 8 090
3/8" 16 S06059-EI16BSW TM... 6 590 57 14.29 3 9 1.02
7/16" 14 S08079-EI14BSW TM... 8 790 63 18.14 3,5% 10 116
1/2" 12 S08079-EI12BSW TM... 8 790 63 19.05 3,5% 9 1.36
5/8" 11 S10099-EI11BSW TM... 10 990 72 23.09 5 10 148
3/4" 10 S12119-E110BSW TM... 12 11.90 83 2794 5 1 1.63
7/8" 9 S12119-EI9BSW TM... 12 11.90 83 28.22 5 10 1.81
1" 8 S16159-EI8BSW TM... 16 1590 92 38.10 5 12 2.03
11/8" 7 S16159-EI7BSW TM... 16 15.90 92 36.29 5 10 232
13/8" 6 S16159-EI6BSW TM... 16 15.90 92 38.10 5 9 2.71
15/8" 5 S20199-EI5SBSW TM... 20 19.90 104 40.64 5 8 3.25
17/8" 4.5 S20199-E14.5BSW TM... 20 19.90 104 39.51 5 7 3.61
* Disponible en 3 & 5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TM5..)
BSP Droites
Extérieur / Intérieur
<~—Le 2»
e B ”\
AVAVAN A —— il @
R0.137P
Extérieur L
Norme: B.S5.2779:1956
Classe de tolérance: Classe moyenne
Goujures droites
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents
Min. Dia. tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t h mm
116" 28 S06059-EI28BSP TM... 6 590 57 14.51 3 16 0.58
/4" 19 S08079-EI19BSP TM... 8 790 63 18.72 3,5*% 14 0.86
172" 14 S12119-E114BSP TM... 12 11.90 83 29.03 5 16 116
1" 11 S16159-EI11BSP TM... 16 15.90 92 34.64 5 15 148

* Disponible en 3 & 5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TM5..)
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BSPT Droites

Extérieur / Intérieur
<—Le
N | " 1@
Extérieur W\‘ v \'
Norme: B.S.21:1985 L
Classe de tolérance: Standard BSPT
Goujures droites
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents
Min. Dia. tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le yA Zt h mm
1/16" 28 S06059-EI28BSPT TM... 6 590 57 998 3 1 0.58
1/4" 19 S08079-EI19BSPT TM... 8 790 63 14.71 3,5% 1 0.86
1/2" 14 S12119-EI14BSPT TM... 12 11.90 83 19.96 5 1 116
1" 1 S16159-EI11BSPT TM... 16 15.90 92 39.25 5 17 148
* Disponible en 3 & 5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TM5..)
NPT Droites
Extérieur / Intérieur
e D2,
— = N M}
‘ D -4‘
U AW — D &2
Norme: USAS B2.1:1968 L
Classe de tolérance: Standard NPT
Goujures droites
Filet Pas Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents
Min. Dia. tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t h mm
1/16" 27 S06059-EI27NPT TM... 6 590 57 941 3 10 0.66
1/4" 18 S08079-EI18NPT TM... 8 790 63 14.11 3, 5% 10 1.01
1/2" 14 S12119-EI14NPT TM... 12 11.90 83 19.96 5 1 133
1" 11.5 S16159-E111.5NPT TM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.64
21/2" 8 S16159-EI8NPT TM... 16 15.90 92 38.10 5 12 242

* Disponible en 3 & 5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TM5..)
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NPTF Droites

Extérieur / Intérieur
D2
N
@
Norme: ANSI 1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF
Goujures droites
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents
Min. Dia. tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le yA Zt h mm
1/16" 27 S06059-EI27NPTF TM... 6 5.90 57 941 3 10 0.64
1/4" 18 S08079-EIN8NPTF TM... 8 790 63 14.11 3, 5% 10 1.0
1/2" 14 S12119-EI14NPTF TM... 12 11.90 83 19.96 5 11 1.35
1" 1.5 S16159-E111.5NPTF TM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.63
21/2" 8 S16159-EIBNPTF TM... 16 15.90 92 38.10 5 12 2.38
* Disponible en 3 & 5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TM5..)
Pg Droites
Extérieur / Intérieur
D2
e—Le
e AN
1" @
| g
L
Norme: DIN 40430
Classe de tolérance: Standard
Goujures droites
Filet Pas Référence Dimensions mm Nombre de Dents ~ Dents
tpi Extérieur / Intérieur D D2 L Le yA Zt h mm
Pg7 20 S08079-EI20PG TM... 8 790 63 19.05 3, 5% 15 0.61
Pg9, 11,13.5, 16 18 S10099-E118PG TM... 10 9.90 72 2399 5 17 0.67
Pg21, 29, 36,42,48 16 S12119-ENN6PG TM... 12 11.90 83 28.58 5 18 0.76

* Disponible en 3 & 5 goujures. Ajouter 3 ou 5 a la référence (TM3../TM5..)
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Les nuances et leurs applications

VTH

Helicool HCC
Millipro Millipro Dentaire Millipro HD
Millipro EL Filetage profond Helical

« Utilisation polyvalente, nuance pour fraisage robuste

« Revétue TiCN pour une excellente résistance a l'usure

- VTS ] - VTS ]

HTC - Fraise a percer fileter

Droite

- Nuance pour utilisation polyvalente, o
spécialement congue pour les Fraises a
fileter en carbure monobloc a goujures

« TIAIN coated grade
i « ler choix pour les fontes & utilisation
polyvalente

T droites
« Revétue TIiAIN pour une excellente
résistance a l'usure

— VTN —
=
oo fi . " | Leslogiciel TM Gen &
HTC - Fraise a percer fileter — | M mises & jour peuvent étre
-FE JJ"-F i

) téléchargés a partir de

GEN WWW.Vargus.com
A [Fucaen mofiig BNE b gjiza Biisipiai]
. +Non re\{etue - o Boppwia U Lguages
A « Ter choix pour les aluminium & utilisation polyvalente e e v et s 8

: Tagus

vvvarqus| 317 |

NEUMO Ehrenberg Gro,

wv
()
=)
g
c
N
1Y)
Q
2
wv
C
S
2
©
£
£
S
=




Vitesses de Coupe Vc [m/min] et Avancess f [mm/dent]

Ve [m/min] Avances f [mm/dent]
5 Helicool, HCR, HCC, ) )
Groupe | Z Dureté [Helical, Droite, Filetage| Millipro Filetage | Helicool
de _é Brinell en profondeur Hélicoidal |  Droit en HCC | Millipro
Matiére | 5 | Accumulation HB | VTH | VTS | VTH profondeur|  HCR
1 Carbone faible (G= 0.1-0.25 %) 125 | 80-250 | 50-180 | 60-120 | 0.03-0.15 | 0.01-0.1 | 0.10-0.35 | 0.025-0.3 | 0.02-0.16
2 | Aciernonallié | Carbone moyen ((=0.25-0.55%) 150 | 80-230 | 50-140 | 60-120 | 0.03-01 | 0.01-0.08 | 0.08-0.30 | 0.02-0.26 | 0.02-0.16
3 Carbone haut (G=0.55-0.85%) 170 | 80-200 | 50-120 | 60-90 | 0.03-0.08 | 0.01-0.06 | 0.08-0.30 | 0.02-0.23 | 0.02-0.16
4 oL Non traité 180 | 60-180 | 60-170 | 60-90 | 0.03-0.1 | 0.03-0.07 | 0.08-0.30 |0.02-0.22 |0.015-0.16
Acier faiblement
5 | allié (constituants | Traité 275 | 60-170 | 60-160 | 50-80 | 0.03-0.07 | 0.03-0.07 | 0.08-0.30 | 0.01-0.15 |0.015-0.07
d'alliage<59 o
g | daliage<s%) Traité 350 | 60-160 | 60-150 | 50-80 | 0.01-0.03 | 0.005-0.01 | 0.05-0.15 | 0.01-0.1 |0.015-0.03
7 | Aderhautement | Rayeny / Malléable 200 | 40-100 | 40-90 | 50-80 | 0.03-0.05 | 0.01-0.03 | 0.10-0.24 | 0.01-0.13 |0.015-0.09
allié (constituants —
8 | dalliage>5%) Traité 325 30-80 | 30-70 | 50-80 | 0.01-0.03 |0.005-0.01 | 0.05-0.15 | 0.01-0.12 [0.015-0.03
9 Acier fond Faiblement allié (constituants dalliages <5%) | 200 | 80250 | 70-200 | 70-90 | 0.03-01 | 0.01-0.03 | 0.08-0.30 | 0.01-0.15 | 0.015-0.16
cler rondu
10 Haut alliage (constituants d'alliage > 5%) 225 | 60-170 | 60-150 | 60-80 | 0.01-0.03 | 0.005-0.01 | 0.05-0.15 | 0.01-0.1 |0.015-0.03
11| Acier inoxydable | Non traité 200 | 60-150 | 50-140 | 60-90 | 0.04-0.1 | 0.01-0.05 | 0.11-0.35 | 0.01-0.13 |0.015-0.16
12 | férritique Traité 330 | 60-120 | 50-110 | 50-80 | 0.01-0.05 |0.005-0.01 | 0.05-0.24 | 0.01-0.12 |0.015-0.03
13 | Acier inoxydable | Austénitique 180 | 60-140 | 60-130 | 60-90 | 0.04-01 |0.007-0.02 | 011-0.35 | 0.01-0.12 |0.015-0.16
M 14 | Austénitique Super austénitique 200 | 60-130 | 50-120 | 50-80 | 0.04-01 |0.007-0.02 | 0.11-035 | 0.01-0.1 |0.015-0.16
) Adc?rbl 15 | Acier inoxydable | Non traité 200 | 60-160 | 50-150 | 60-90 | 0.04-01 | 0.01-0.03 | 0.11-0.35 | 0.01-0.15 |0.015-0.16
Inoxydable| Arriti
y 16 | Fondu férritique | Traire 330 | 60-110 | 50-100 | 50-80 | 0.03-0.05 | 0.005-0.01| 0.10-0.24 | 0.01-0.1 |0.015-0.03
17 ?Ciz”mxydab'e Austénitique 200 | 60-150 | 50-140 | 60-90 | 0.04-0.1 | 0.01-0.03 | 0.11-0.35 | 0.01-0.12 [0.015-0.16
] ronau
austénitique Traité 330 | 60-100 | 50-90 | 50-80 | 0.03-0.05 | 0.005-0.01 | 0.10-0.24 | 0.01-0.1 |0.015-0.03
Malléable Férritique (copeaux courts) 130 60-70 | 60-150 | 50-80 | 0.01-0.03 | 0.007-0.02 | 0.05-0.15 | 0.01-0.15 |0.015-0.03
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 | 60-150 | 80-100 | 60-90 | 0.03-0.05 | 0.005-0.01 | 0.10-0.24 | 0.01-0.12 | 0.02-0.12
. Acier a faible résistance 180 | 70-160 | 50-140 | 70-100 | 0.025-0.1 | 0.007-0.02 | 0.09-0.25 | 0.01-0.13 | 0.02-0.16
onte grise
Acier a haute résistance 260 | 40-120 | 40-110 | 60-90 | 0.03-0.05 | 0.005-0.01 | 0.10-0.24 | 0.01-0.12 | 0.02-0.12
Fonte nodulaire | Férritique 160 | 40-110 | 40-100 | 70-100 | 0.05-01 | 0.007-0.02 | 0.09-0.25 | 0.01-0.13 | 0.02-0.16
G Perlitique 260 | 40-100 | 40-90 | 60-90 | 0.03-0.05 | 0.005-0.01 | 0.10-0.24 | 0.01-0.12 | 0.02-0.12
AI"i399§ Non Vieilli 60  [200-300]150-250 | 60-250 | 0.1-0.25 | 0.05-0.15 | 0.12-040 | 0.04-0.4 |0.025-0.15
aluminium
forge Vieilli 100 |150-250|100-220| 60-150 | 01-0.2 | 0.03-0.1 | 0.10-0.32 |0.03-0.36 |0.025-0.16
Alliages Coulé 75 |100-200| 80-150 | 60-250 | 0.1-0.2 | 0.05-015 | 0.10-0.32 | 0.03-0.36 |0.025-0.16
aluminium Fondu & vieilli 90  |120-220| 90-160 | 60-150 | 0.1-015 | 0.03-0.1 | 0.10-0.30 | 0.1-0.3 |0.015-0.16
Alliages aluminium | Coulé Si 13-22% 130 |200-300{150-250| 250 01-02 | 0.05-015 | 0.10-0.32 |0.03-0.36 | 0.03-0.15
Qv & Laiton 90  [200-300]150-250| 60-250 | 0.1-0.25 | 0.05-0.15 | 0.12-040 |0.04-043 |0.025-0.16
alliages cuivre | ronze & cuivre sans plomb 100 |150-250{100-220{ 60-150 | 01-02 | 0.03-01 | 0.10-0.32 |0.03-0.36 | 0.03-0.15
Trempé (a base du fer) 200 | 30-60 | 3050 | 60 | 0.04-01 |0.007-0.02 | 0.11-0.35 0.007-0.09|0.015-0.16
s 20 | Alliages haute | v/igj||j (3 base du fer) 280 | 2050 | 20-40 | 50 | 0.01-0.03 |0.005-001 | 0.05-0.15 [0.006-0.070.015-0.03
— température
(M) 21 | alloys Trempé (a base de Nickel ou Cobalt) 250 15-35 | 1530 | 35 | 0.01-0.03 |0.005-0.01| 0.05-0.15 |0.005-0.06/0.015-0.03
Matieres [~ U :
Haute | 22 Vieill (4 base de Nickel ou Cobalt) 350 1530 | 1525 | 30 | 0.01-0.03 |0.005-0.01| 0.05-0.15 [0.005-0.06/0.015-0.03
Resistance | 23 Pur 99.5 Ti 400Rm | 40-80 | 30-70 | 30-50 | 0.03-0.05 |0.007-0.02 | 0.10-0.24 |0.006-0.07|0.015-0.07
—— Alliages Titanium ——
@ 24 Alliages a+B 1050Rm | 20-50 | 20-45 | 25-35 | 0.03-0.05 |0.007-0.02 | 0.10-0.24 |0.006-0.07|0.015-0.07
3
o
'_g H (K) 25 45-50HRc| 15-45 | 15-35 | 45 |0.005-0.01 |0.003-0.006]0.025-0.06(0.004-0.04 -
é Matiéres | | Acierextradur | Traité & trempé
2 alvs 26 51-55HRc| 15-40 | 15-30 | 30 | 0.005-0.01 [0.003-0.006|0.025-0.06 0.004-0.04 -
5 es
&
©
g * Recommendation:
= Avances [mm/dent] de 70 % plus faible que I'avances de . ) L , )
) i L 2 S Entrée de l'outil le long de I'axe tangentiel
filetage pour une entrée de l'outil. W . N
; )
Exemple: h b 3 N
Avances du Filetage: 0.3[mm/dent] Ry B
Avances entrée outil: 0.09[mm/dent] \ | 5“’ ,"
QO ‘ =
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Millipro HD
Vitesses de Coupe Vc [m/min] et Avancess f [mm/dent]

2 Vc [m/min]| Avances f [mm/dent] pour diamétre de coupe
Groupe <
de 3 Dureté
Matiere | & Accumulation BrinellHB| V™1 1525 | 255 >7 I o
Acier faiblement allié
(constituants d'alliage <5%) | Traité 350 25-160
0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
Acier hautement allié -
(constituants d'alliage>5%) TiEhis 3% 257180
Acier inoxydable férritique | Traité 330 25-120
Acier inoxydable Traité 330 25-110
Fondu férritique 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
AerE g ale Traité 330 25-100
fondu austénitique
; Férritique (copeaux courts) 130 25-160 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1
Fonte malléable —
Perlitique (copeaux longs) 230 25-150 004 0.05 0.06 0.07 008
i Acier a faible résistance 180 25-130 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1
Fonte grise — —
Acier a haute résistance 260 25-100 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
) Férritique 160 25-125 0.04 0.05 0.06 0.07 0.09
Fonte nodulaire SG —
Perlitique 260 25-90 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
S 21 | Alliages haute température | Trempé (a base de Nickel ou Cobalt) 250 15-35
(M) 22 |alloys Vieill (a base de Nickel ou Cobalt) 350 15-30
Matieres : 0.03 004 0.05 0.06 0.07
Haute | 23], o Pur99.5Ti 400Rm 2570
. — Alliages Titanium -
Resistance | 24 Alliages a+@ 1050Rm 25-50
H K 25 45-50HRc 25-70 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
,( ) 26 | Acier extra dur Traité & trempé 51-55HRc 25-60 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
Matiéres —
dures |27 56-62HRc 25-50 0.02 003 004 005 006

Nuances, Vitesses de Coupe et Avances Recommandées pour HTC

Groupe de queté Force Ve [m/min] fblmm/rev] fz[mm/dent]
Matiére Brinell (N-mm?)

Accumulation HB VTN VTS | <6bmm | <12mm | <6mm | <12mm

Fonte grise <150 <500 50-80 | 80-120 | 0.10-0.15 | 0.15-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Fonte Fonte grise, traité 150-300 | 500-1000 | 50-80 | 80-120 | 0.10-0.15 | 0.15-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Fonte sphéroidale. Graphique <200 <700 | 50-80 | 80-120 | 0.10-0.15 | 0.15-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Cuivre |Copeaux courts, laiton, bronze, laiton rouge <200 <700 [100-300| — |0.10-0.30 | 0.06-0.10 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10
Aluminium / Magnesium non allié <100 <350 | 100-400 | 100-400 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10
Aluminium, alliages , rupture de l'effort (A5) < 14% <180 <600 | 100-400 | 100-400 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10
/R/I‘:g’r"';'s‘:?n{ Aluminium, alliages rupture de 'effort (A5) > 14 % <180 | <600 | 100-400 | 100-400 | 0.03-006 | 0.06-0.12 | 0.03-006 | 0.06-0.10
Aluminum, alliages moulés, Si<10% <180 <600 | 100-300 | 100-400 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10
Aluminum, alliages moulés, Si > 10 % <180 <600 = 100-300 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10
Thermoplastiques — — 60-120 | 60-120 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10
Plastiques | Plastiques thermodurcissables — — 60-100 | 60-100 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10
Plastiques a fibres armées — — 40-60 | 60-80 | 0.10-0.15 | 0.15-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

V¢ - Vitesse de Coupe [m/min]
fb (Percage) - Avances par tour [mm/tour]
fz (Filetage) - Avances par dent [mm/dent]

w
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c
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> Plaquettes

Fraisage de gorges > Porte-outils

> Informations

ﬁ ﬁ a techniques
4 V |




FRAISAGE DE GORGES

Désignation Vardex
Circlip Non Standard
Circlip DIN 471/472
Profil rond O DIN 3770
Profil rond O BS 1806, DIN 3601, DIN 3771
Profil rond O BS 4518

Porte-outils pour le fraisage de gorges

Informations techniques pour le fraisage de gorges

Systéme de codification Vardex

Fraisage de gorge

4

w

GM 1.6

D3770 S

1

2

3 4

HEAE

1.38

VKX

HE

9

1-Taille plaquette

2 - Type de plaquette

3 - Systeme

4 - Largeur de gorge standard

4-1C172"

W - Plaquettes verticales

GM - Fraisage de gorges

1.1-3.15

5 - Profile

6 - Gorges standards

7 - Modele de gorges

8 - Profondeur de gorge

C - Avec chanfrein

Tourteau

CIRC - Circlip
DIN471/472
DIN3770D
DIN3770S
BS1806
BS4518

D - Dynamique

S - Statique

DP- Dynamique pneumatique
DH- Dynamique hydraulique

03-3.8

9 - Nuance carbure

VKX

SGM

D48

4

"

= 25
2 3

=

4

1- Systéme

2 - Diam. de coupe

3 - Diam. de |'alésage

4 - Taille plaquette

SGM - Fraisage de gorges

48,63, 80

22,25,27

4-1C1/2"
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Circlip Non Standard

Extérieur / Intérieur

Vue A agrandie

Lo | &
I e
L

| SGM vertical
SGM Vertical
Taille plaquette Référence Dimensions mm a
IC L mm W R t1 Porte-outils
4AWGM1.25GCIRG1 5. 1.25 0.2 13
4WGM1.35CGCIRGT S... 1.35 0.2 1.3
4AWGM1.45CGCIRG1S... 145 0.2 1.3
4AWGM1.50GCIRG1.5.. 1.50 0.2 13
4WGM1.65CGCIRG2.0... 1.65 0.2 1.8
4WGM1.75CGCIRG2.0... 1.75 0.2 1.8
4AWGM1.85GCIRG2.50... 1.85 0.2 2.3
4WGM2.00GCIRG2.50... 2.00 0.2 2.3
4WGM2.20GCIRG3.50... 2.20 0.2 33
4WGM2.30CGCIRG3.50... 2.30 0.2 33
1/2" 22 4AWGM2.50CGCIRG3.50... 2.50 0.3 33 45° SGM-D..-.-4
e 4WGM2.65CGCIRG3.50... 2.65 0.3 33
4WGM2.70CGCIRG3.50... 2.70 0.3 33
4WGM2.80CG-CIRG3.50... 2.80 0.3 3.3
4WGM3.00GCIRG3.50... 3.00 0.3 33
4WGM3.20GCIRG3.50... 3.20 0.3 33
4WGM3.30GCIRG3.50... 3.30 0.3 33
4WGM3.50CGCIRG4.00... 3.50 0.3 3.8
4WGM3.70CG-CIRG4.00... 3.70 0.3 3.8
4WGM3.90C-CIRG4.00... 3.90 0.3 3.8
4AWGM4.00CGCIRG4.00... 4.00 0.3 38

vvvarqus| s23 |
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Circlip DIN 471/472

Extérieur / Intérieur

Vue A agrandie
SGM Vertical
SGM Vertical
Taille plaquette Référence Standard a
IC L mm *m(H13) w t1 Porte-outils
AWGM1.1GD471/472-0.35... 1.10 1.19 0.3
4AWGM1.1CGD471/472-0,40... 1.10 1.19 04
4WGM1.3CGD471/472-0.50... 1.30 1.39 04
AWGM1.3GD471/472-0,55... 1.30 1.39 0.5
4WGM1.6CGD471/472-0.70... 1.60 1.69 0.6
4WGM1.6CGD471/472-0,85... 1.60 1.69 0.8
1/2" 22 AWGM1.6CGD471/472-1,00... 1.60 1.69 09 45° SGM-D.-.-4
4WGM1.85CGD471/472-1.25... 1.85 1.94 1.1
- 4WGM1.85CG-D471/472-1,00... 1.85 1.94 09
4WGM2.15GD471/472-1.50... 215 2.24 14
4AWGM2.65C-D471/472-1.50... 2.65 2.74 14
4WGM2.65CD471/472-1,75... 2.65 2.74 1.6
4AWGM3.15CGD471/472-1.75... 3.15 3.24 1.6
Torique DIN 3770
Extérieur / Intérieur
Vue A agrandie
SGM Vertical
SGM Vertical
Taille plaquette Référence Standard a
IC Lmm St.Dy *m(H13) W t R1 R2 Porte-outils
4WGM1.6GD3770S-1.38... 1.60 197 1.38 0.25 0.10
St. 4WGM2.0GD3770S-1.72... 2.00 2.37 1.72 0.25 0.10
o > 4WGM2.5CGD3770S-2.15... 2.50 3.02 215 0.25 0.10 750 SGM-D.od

4WGM3.15GD3770S-2.70... 3.15 3.77 2.70 0.60 0.20

il Dy 4WGM1.6CGD3770D-1.47... 1.60 197 147 0.25 0.10

4WGM2.0GD3770D-1.83... 2.00 2.37 1.83 0.25 0.10

St. = Statique Dy. = Dynamique
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Torique BS 1806, DIN 3601, DIN 3771

Extérieur / Intérieur

Vue A agrandie
e SGM Vertical
SGM Vertical
Taille plaquette Référence Standard a
IC Lmm  St.Dy *m(H13) W t R1 R2 Porte-outils
o 4WGM1.80CGBS18065-1.3... 180 237 1.30 0.6 0.2
" 4WGM2.65GBS18065-2.0... 2.65 357 200 06 0.2
1/2" 22 75° SGM-D..-.-4
o 4WGM1.80GBS1806D-1.57... 1.80 237 1.55 0.6 0.2
- v 4WGM2.65CG-BS1806D-2.38...  2.65 357 230 06 0.2
St. = Statique
Dy. = Dynamique
BS 4518
Extérieur / Intérieur
Vue A agrandie
- m > kem SGM Vertical
SGM Vertical
Taille plaquette Référence Standard a
IC  Lmm StDy *m(H13) W t R1 R2 Porte-outils
4WGM1.6GBS45185-1.25... 1.60 237 125 0.5 0.2
St 4AWGM2.4CGBS45185-1.95... 240 3.17 195 0.5 0.2
4WGM3.0G-BS45185-2.51... 3.00 377 251 1.0 0.2
1/2" 22 Oup 4AWGM2.4CGBS4518DP-2.20... 240 327 220 0.5 0.2 75° SGM-D..-.-4
/ 4AWGM3.0G-BS4518DP-2.77... 3.00 4.07 277 1.0 0.2
o 4WGM2.4CGBS4518DH-2.09.. 240 327 209 0.5 0.2
/ 4WGM3.0GBS4518DH-2.60...  3.00 407 260 1.0 0.2
St. = Statique
DP = Dynamique pneumatique
DyH = Dynamique hydraulique
vyvarqus| szs |
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Porte-outils

Tourteau multi-plaquettes (3)

Pieces détachées

|Ta'”e Référence Dimensions mm # /"
plagquette -
IC D2  tmax L L1 d D1 Vis plaquette Clé torx
172" SGM-D48-25-4 48 35 125 20 25 40 SN4T-90 HK4T

Porte-outils

Tourteau multi-plaquettes (5)

Pieces détachées

Taille A ) ) '
Référence Dimensions mm # ‘
plaquette .
IC D2 tmax d(H7) D1 H Vis plaquette Clé torx Vis fraise a fileter
172" SGM-D63-22-4 63 35 22 54.0 41 SN4T-90 HK4T M10x1.5x35
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Porte-outils

Tourteau multi-plaquettes (8)

Pieces détachées

Taille (g Di ' / ‘
plaguette Référence imensions mm
IC D2  tmax Vis plaquette Clé torx Vis fraise a fileter
172" SGM-D80-27-4 80 35 SN4T-90 HK4T M12x1.75x40
wvvarqus| s |
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Nuances, vitesses de coupe Vc [m/min], avances F [mm/dent] et rotation recommandées

S . Vc [m/min] Avances f [mm/dent]
=4
Groupe de | x . quete
Matie [} Accumulation Brinell
atiere | 7T HB VKX f
s
1 Carbone faible (= 0.1-0.25 %) 125 100-220 0.05-0.1
Acier non allié Carbone moyen (C=0.25-0.55%) 150 100-170 0.03-0.07
Carbone haut ((=0.55-0.85%) 170 100-160 0.02-0.05
Non traité 180 80-150 0.05-0.09
Acier faiblement allié .
(constituants d'alliage<5%) Traité 275 70-140 0.03-0.07
Traité 350 70-130 0.02-0.05
Acier hautement allié Revenu / Malléable 200 70-120 0.03-0.07
(constituants d'alliage>5%)|  Trajté 325 70-100 0.03-0.05
Faible alliage (constituants d'alliage <5%)| 200 70-110 0.03-0.05
Acier fondu
Haut alliage (constituants d'alliage > 5%)| 225 50-80 0.02-0.05
11| Acier inoxydable Non traité 200 80-150 0.03-0.07
12| férritique Traité 330 80-150 0.03-0.05
13| Acier inoxydable Austénitique 180 60-120 0.03-0.07
M 14| Austénitique Super austénitique 200 60-120 0.03-0.05
Acier 115/ pcier inoxydable Non traité 200 60-120 0.02-0.05
inoxydable "1 £ondu férriti .
16 uterritique Traité 330 60-120 0.01-0.03
17| Acier inoxydable Austénitique 200 50-100 0.03-0.05
fondu austénitique Traité 330 50-100 0.01-0.03
malléable Férritique (copeaux courts) 130 60-110 0.02-0.05
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 50-100 0.01-0.03
. Acier a faible résistance 180 60-110 0.03-0.07
Fonte grise — —
Acier a haute résistance 260 50-80 0.03-0.05
Férritique 160 50-100 0.03-0.05
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 40-70 0.03-0.05
Alliages aluminium Non Vieill 60 100-200 0.07-0.15
forge Vieilli 100 100-150 0.03-0.05
Coulé 75 100-180 0.07-0.15
Alliages aluminium
Fondu & vieilli 90 60-120 0.05-0.1
Alliages aluminium Coulé Si 13-22% 130 100-150 0.05-0.1
Cuivre & Laiton 90 60-120 0.05-0.1
alliages cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 50-100 0.3-0.08
119] Trempé (a base du fer) 200 20-45 0.01-0.03
120] Alliages haute Vieilli (a base du fer) 280 20-30 0.01-0.03
S(M) 121] température alloys Trempé (3 base de Nickel ou Cobalt) | 250 10-20 0.01-0.03
rfSisﬁaTceé 22 Vieill (3 base de Nickel ou Cobalt) 350 10-15 0.01-0.03
L PY Pur 995 Ti 400Rm 60-120 0.02-0.05
—1 Alliages Titanium
24 Alliages a+f3 1050Rm 20-50 0.01-0.03
H (K) 25 45-50HRc 15-45 0.05-0.1
Maticres || Acier extra dur Traité & trempé
dluties 26 51-55HRc 15-40 0.05-0.1
* Avances secondaire
_ 1000 x Vc _ NxmxD
~ mxD ~ 1000

Les nuances et leurs applications

Nuance Type d'application

Exemple

Excellent pour une utilisation
VKX | générale
Revétue TiN.

N - Vitesse de rotation [tours par minute]
V - Vitesse de Coupe [m/min]

D2 - Diam. coupe du porte-outils [mm]
F1 - Avances totale [mm/min]

__ﬁ z - Nombre de niveau de coupe

f - Avances par dent et par rotation [mm/dent]

TVC
>
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VARDEX DANS LE MONDE

vargus | Sm—
VARGUS Ltd. Headquarters @ +972 4 9855101 mrktg@vargus.com ‘

Chine VARGUS Chine @ +86 215239 5005/6/9  info@varguschina.net

Danemark

Norvege VARGUS Scandinavie @ +45 8794 4100 vargus@vargus.dk

Suede

l] France VARGUS France @ +33 14601 7060 commercial@vargus.fr

B Allemagne VARGUS Allemagne @ +49 7043 36 161 info@vargus.de

Espagne . _

F VARGUS Pays Ibériques @ +34977524914 rmiota.vargus@neumo-es.com

Portugal

Inde VARGUS Inde @ +91 98990 73393 info@vargusindia.com

Israél VARGUS Israél ® +972 35373275 neumo@neumo-vargus.co.il
@ +48 46 834 9904

; Pologne VARGUS Pologne D +48 603 888 064 vargus@neumo.pl

n Suisse VARGUS Suisse @ +41 41784 2121 info@vargus.ch

Royaume-Uni VARGUS Tooling UK Ltd. @ +1441952583 222  tooling.uk@vargustooling.co.uk
@ +1 800 828 8765

USA VARGUS USA sales@vargususa.com

@ +608 756 4930

Pour voir la liste complete des distributeurs VARGUS, visitez notre site web www.vargus.com
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Tournage et Fraisage
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Solutions de filetage avancées

Tél. 02 31 34 40 66

®
> Fax. 02 31 34 40 55
contact@loa-outillage.com
www.loa-outillage.com
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