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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE

GAMME

SERIES OUTIL & DESIGNATION ‘PlagedeDia. Rev : PAGE

CARBURE

K2

Hélice multiple '

X-SPEED
ROUHGER

X-POWER PRO

V7 PLUS

JET POWER

ALU POWER

ONLY ONE

: : 2 dents, hélice 30°, queue cylindrique,
G9527 : . courte et longue série

@3~20 TiAIN

G9438 2 dents, hélice 30°, queue weldon @2~20 TIAIN

G9528 | 3 d.ents., hélice 30°, longue série, queue
: + cylindrique

G9432/ © 4 dents, hélice 30°, courte et longue série,

G9540 : : : queue cylindrique

4 dents, denture décalée avec hélice et pas

. variable, série courte

©3.5~20 TiAIN
@2~20 TIAIN

GOHT3 @3.5-20

: 4 dents, denture décalée avec hélice et pas
GOH75 o o ders, aen P
: . variable, série longue

23.5~20

GOD77 4-5 dents, hélice multiples, ébauche grande 36~20

O OSSOSO SSSRNE Shits s SR S
2 dents, hémisphérique, série courte ?1~16

...................................................................................... ZdentShemlsphe”que Senecourte ®05~6 S .

............................................................................. Zdentsyhemlsphe”que’comque Q1~8 S

...................................................................................... 4 dentShemlsphenque Senelongue ®2~16 S .

© 2dents, torique pour usinage de rainure

2 dents, pour usinage de rainure @20.4~6
SEME 36 4 dents, hélices variables, revétue YG-AICIN @2~20
SEME 75 6 dents, hélice 45°, revétue YG-AICrN @6~20

4 dents, hélices multiples, série longue,

GMF 56/57 : denture décalée 03-20
GMF 58/59 4 dents, hélices multiples, rayonnée @3~20
© 3-6 dents, ébauche, denture fine, hélice 45°, @4~20

: série longue

© 2dents, hélice 45°, non revétue, série longue :

. 3 dents, hélice 45°, non revétue, série longue . @3~20 .
: : Revétue

2 dents, hélice 30°, revétue YG-AICrN, PM60,

: courte, hémisphérique, méplat 21-20
© 2 dents, hélice 30°, revétue YG-AICIN,
N . @?1~20
© méplat, série courte (coupe au centre)
© 3dents, hélice 30°, revétue YG-AICIN, PM60,
Lo . @?1~20
. série courte (coupe au centre), méplat

GYF96 4,d.ents, hélice 30° revétue YG-AICrN, PM60, @1~20
. série courte

GYF95 i 4-5 dents, hélice 44/44.5°/45°, revétue YG- @6~20

© AICrN, PM60, série courte, rayonnée méplat
GAA26 3-6 dens, h,ellce 45°, série courte, rayonnée,
as fins, méplat

@4~25

Dans la limite des stocks disponibles.




NEC PLUS ULTRA 2021/2022

APPLICATIONS

i i
i Matériauxnon |
i métalliques i

i Aciers faiblement i Aciers hautement

i i i i
H H i H

Aciers non alliés H Fonte grise i Fonte nodullaire i Fonte malléable i Alu alliés i Cuivre et bronze
H H i i

alliés i alliés
|

| | | | i i i
© HB125~HB300 = HB180~HB350  HB200~HB325 ° HB200~HB180 - HB180~HB260 - HB160~HB250 - HB130~HB230 - HB60~HB100 = HB75~HB130 ' HB110~HB100 ° HB200~HB100 :400Rm~1050Rm: HBS550~HB40O :

O
©)
O
©)
©)
©)
O
O
O

© :Excellent | O:Bon
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PERCAGE

DREAM
DRILLS GENERAL

DREAM
DRILLS
[\[0)4

DREAM
DRILLS
PRO

CARBURE

|
(o]\1] 3
DRILLS

FORETS CARBURE

NC DRILLS

FORET HSS

CENTER DRILLS

* Carbure 3 X D sans arrosage central

P75

 Carbure 5 X D sans arrosage central

P76-P77

DH406

* Carbure 3 X D avec arrosage central

@3~ 20

DH408

* Carbure 5 X D avec arrosage central

@1~ 20

P79-P80

DH451

: Carbure 3 X D avec arrosage central

@3~ 20

P81

DH452

* Carbure 5 X D avec arrosage central

21~ 20

P82

DGN523

Carbure 3XD, série courte

@3 ~ 13.50

P83

DGN526

DGN508

Carbure 5XD, série longue
Carbure 3xD, série courte

: Carbure 5xD, série longue

@3 ~13.50

@3 ~ 13.50

P86

Y101H

Plaquettes & porte-plaquette
¢ l-one drill

210.00 ~ 11.99

P87

Y121H

Plaquettes & porte-plaquette
: l-one drill

212.00 ~ 13.90

Plaquettes & porte-plaquette
: l-one drill

216.00 ~ 16.90

: Foret carbure, queue cylindrique, série
: courte

REVH

NON
Revétu

P89

: Foret HSS, DIN 338, queue cylindrique,
: série courte

© HSSCo5 DIN338, queue cylindrique,
: Revétu

HSSCo8 DIN338, queue cylindrique,

: Forme C, affutage en croix, série courte

NON
Revétu

NON

Revétu

Dans la limite des stocks disponibles.
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APPLICATIONS

i Matériaux non i
i métalliques |

i i
. ..+ Aders faiblement i Aciers hautement
Aciers non alliés A H iy
' alliés ' alliés
f

i i i i
H H i H
Fonte grise i Fonte nodullaire i Fonte malléable i Alu alliés i Cuivre et bronze

© : Excellent | O:Bon
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TARAUDAGE

GAMME . SERIES OUTIL & DESIGNATION . PlagedeDia. : Rev.  PAGE

i MULTI-MATIERE
COMBO TAPS

TD804 : : Hélicoidal / Borgne TiN : M2 ~ 20 SOTIN O P112
TRJO3 150 Métrique DIN 13, Synchro gun M2 ~ 20 NONRevétu: P113
PRIME TAP ....................... .......................................................... ..................................................... ............................... ................. ..........
TREO3 : © 150 Métrique DIN 13, Hélicoidal : M2 ~ 20  NON Revétu

! D'APPLICATION : : '
ACIER Y313 150 Métrique DIN 13, Hélicoidal M2 ~ 20 TIAIN

TARAUD TCH23 1SO Métrique DIN 13, Gun M2 ~ 20 Hardslick
H D'APPLICATION ....................... : .......................................................... : ..................................................... : -----------------------------------------
INOX TCH14 150 Métrique DIN 13, Hélicoidal ‘

: : 1SO Métrique DIN13, pour filets N
TARAUD TCO73 ¢ ' rapportés . Mm25-20 .
1 DIAPPLICATION ....................... .......................................................... ..................................................... ............................... R TR s

ALUMINIUM TC909 ISO Metl:lque DIN13, pour filets M2.5 ~ 20 “NONRevétu: P116
: : rapportés : : :

150 Métrique DIN 13, Synchro gun

araup SR e Cdeouchant TR 0 Y
'SYNCHRO GUN'

1SO Métrique DIN 13, Synchro
. hélicoidal

1SO Métrique DIN 13, avec goujure de
. lubrification

A REFOULER TD703

: Carbure monobloc, pour filetage ISO
. inter-métrique, DIN13

FRAISE A Carbure monobloc, pour matériaux
TOURBILLONNER : . durs, filetage inter-métrique, DIN13

:NON Revétue:

FRAISE HSS A : :
P - - - - B B 3 dents HSSCOS, 900 P1 20
EBAVURER : :
C1339
R1102 Ez:g‘irgq“e avec coupe en bout. @1.5~25 NON Revétue  P122
R1103 %m‘ir?”e avecboutarrondi @25~ 25 NON Revétue  P123
FRAISE LIME R1104 ig:‘n‘:zog‘e @25~ 25 NON Revétue  P124
ROTATIVE
CARBURE ) I
R1106 paive auec bout arrondi. @3-~ 19 NON Revétue  P124
R1107 Sc?r'r‘r’]‘?g’ec bout pointu. @3~ 19 NON Revétue  P125
R1112 E(‘)’r"r;‘l”& @3~ 16 NON Revétue: P125

8 Dans la limite des stocks disponibles.
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APPLICATIONS

i Matériaux non i
i métalliques |

1 1
. ..+ Adiers faiblement i Aciers hautement
Adiers non alliés § 0 i o
i alliés i alliés
H

i i i i
H H H H

Fonte grise i Fonte nodullaire i Fonte malléable i Alu alliés i Cuivre et bronze
H H i H

© HB125~HB300 © HB180~HB350 - HB200~HB325 - HB200~HB180 : HB180~HB260  HB160~HB250 = HB130~HB230 - HB60~HBI100 : HB75~HB130 : HB110~HB100 : HB200~HB100 :400Rm~1050Rm  HB550~HBA40O

HRc13~HRc c10~HRc38 : HRc15~HRc35 : HRc15~HRc10 © HRc10~HRc26 © HRc3~HRc25 ©  ~HRc21 : : : * HRc15 ~HRc38 * HRc42 ~HRc60

© :Excellent| O :Bon
9
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INDEXABLES : PLAQUETTES, P-O...

. Porte-outils et plaquettes de fraisage
: grande avance

: : : © Acier
: . Porte-outils : : ¢ Inox :
P ENM)_(I : Corps de fraise a alésage @16 ~18 . Fonte : P128- :
: Porte-outils et : : Corps de fraise a queue cylindrique : @20~50 :Superalliages: 129
plaquettes i Corps de fraise & queue modulaire © Matériaux
: : : traités

Plaquettes :
. Nuances YG602/YG613

: © Porte-outils et plaquettes
~ APKT : Pled
: Porte-outils et :  Porte-outils AKPTT0/APKT16 :
plaquettes © Weldon : Acier |
+ ~|peon : Corps de fraise a queue cylindrique : @16 ~ 32 :
: : R : Fonte : P130
S . Corps de fraise a alésage : @32 ~200 Inox © 134
APKT10 i © Corps de fraise modulaire : Ay
Porte outils : | i | :
N ,W :
: APKT16 bl : Plaquettes :

CORPS . Porteoutils : || © Nuances YG602/YG622
DE FRAISE ET R RRREEEEREES L LR REEERRREE L LR ERRREREEEREE R RREEEEEEEEEEREE R RRRREEEEE EEERREEEEER
PLAQUETTES : E ' ' ' '

: Porte-outils et plaquettes
: : : © Acier
: . Porte-outils SEKT12: : o
SEKT o Cg;pes zz flr:ﬂse a alésage : 040 ~ 160 : Fcr;r?:(e P135
; Porte-outils ; : ‘Superalliages:
. etplaquettes : : : | Matériaux :
: : * Plaquettes : : ¢ traités
© Nuances YG602 : :
Porte-outils et plaquettes
. Porte-outils ONMUOS : /l-\r:;exr
ONMU : Corps de fraise a alésage Fonte
: POl’Ite-OUt“S : Plaquettes : 063 ~313 ‘Superalliages: P136
. et plaquettes : : : : &ri :
: plaq : ¢ Nuances YG602 : Matgrlfaux :
: : : traités
© Plaquettes :
. Nuances YG602
© Porte-outils et barres d'alésage .
: : : Acier :
Nouveuaté 2021 : ‘Barre d'alésage § Porte-outils NCHI § L P138 §
NANOCUT : ge: : ut  4~emm | Fonte 1307

‘+ P-O métrique: : : I
: : . Barre d'alésage NCBP : ;Superalllages;

: Nuance YG812

Dans la limite des stocks disponibles.
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INDEXABLES : PLAQUETTES, P-O...

PLAQUETTES ....................... .......................................................................... ......................................................................... .............

NEGATIVES g g ; © YG3015 :
TNMG ¢ Plaquette de tournage négative © YG3020  P142

TOURNAGE : : : . YG8O1 :

ACIER ? ....................... ? .......................................................................... ? ......................................................................... ? % ............. %

PLAQUETTES ....................... .......................................................................... ......................................................................... .............
NEGATIVES § § § ©YG3020 :
TNMG . Plaquette de tournage négative ¢ YG3030 P48
TOURNAGE § § § R :
ACIER/ |NOX ....................... .......................................................................... ......................................................................... .............
VNMG Plaquette de tournage négative P149
WNMG Plaquette de tournage négative P150
P P151
CNMG Plaquette de tournage négative P152
P152
DNMG Plaquette de tournage négative P153
: : : : PoP1sa
PLAQUETTES free T PR T PR froes
NEGATIVES : : : : : :
P YG1001
TNMG Plaquette de tournage négative YG3010 P155
TOURNAGE : : : : : :
ACIER / FONTE ....................... .......................................................................... ......................................................................... .............
VNMG Plaquette de tournage négative P156
P156
WNMG Plaquette de tournage négative P157
P158

Inserts positifs page 14

12 Dans la limite des stocks disponibles.
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INDEXABLES : PLAQUETTES, P-O...

PLAQUETTES
NEGATIVES fressenns s R frrsmns s I
: : : : YG211
TOURNAGE DNGG Plaquette de tournage négative zg;:: P160 E
ACGIERIINOX! R L P [
SUPERALLIAGES
: TNMG : © Plaquette de tournage négative : . P160
P161
VNMG Plaquette de tournage négative P161
WNMG Plaquette de tournage négative P161

CCMT . Plaquette de tournage positive : P162
PLAQUETTES ....................... .......................................................................... ......................................................................... .............
POSITIVES ©YG3015 -
: DCMT i Plaquette de tournage positive © YG3020 : P162
TOURNAGE ' : yegor
ACIER P

PLAQUETTES ....................... .......................................................................... ......................................................................... .............
POSITIVES :
DCMT . Plaquette de tournage positive © YG3030 : P164
TOURNAGE : : : :

ACIER / AEIERINT0XX

VCMT Plaquette de tournage positive P164

PLAQUETTES ....................... .......................................................................... ......................................................................... .............
POSITIVES ©YG1001
: DCMT . Plaquette de tournage positive © YG3010 : P165
TOURNAGE : : : :
ACIER / FONTE S SO
veMT . Plaquette de tournage positive © P165

ccmT Plaquette de tournage positive P166
PLAQUETTES T R R e
POSITIVES Y6100 : :
: DCMT : . Plaquette de tournage positive : YG10 P166
TOURNAGE
ALUMINIUM L il i
VCMT Plaquette de tournage positive P166

14 Dans la limite des stocks disponibles.
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INDEXABLES : PLAQUETTES, P-O...

GAMME SERIES OUTIL & DESIGNATION Nuances PAGE
D Plaquettes tronconnage & gorges (Général) P168
Tronconnage & EPorte—outiI exter gauche YG602
gorges YTER/YTEL Porte-outil exter droite © YG602G P168
YGB ELame pour plaquette P169
GAMME SERIES OUTIL & DESIGNATION Plage de Dia. : PAGE
SPMX

- Corps de foret :
. et plaquettes :

SPMXO05 Corps de foret et plaquettes de percage
CORPS - Corps de foret . © Corps de foret : SPMX05/SPMX06/SPMX07/SPMX09 - : :
: SPMX06 : § aq | P170-
DE FORET ET H : : Plaquettes : : 213 ~33 : P173
PLAQUETTES  Corpsdeforet: . Nuance Y6602 : : :
: : Nuance : :
SPMX07 g
Corps de foret & accessoires annexes : clé du corps de foret SPMX
SPMX09 :

. Corps de foret :

Dans la limite des stocks disponibles.
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ATTACHEMENTS

SERIES OUTIL(S)

© MANDRIN : :
‘HYDRAULIQUE: CP17a
© MINCE (HC) : : :

: MANDRIN DE : z :
FRETTAGE fprs
(SFH) : :

' MANDRIN : :
. PORTE-PINCE : : P176
(ER) : .

ATTACHEMENT
PORTE OUTILS

MANDRIN

WELDON (EMH): P

: MANDRIN DE
: TARAUDAGE : : :
SYNCHRO L P178
APINCE ER 1 1
(SYTER)

n Dans la limite des stocks disponibles.
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Gamme de fraise carbure dédiée aux Aciers durs de 45 a 70 HRc,

a l'usinage a haute vitesse et a sec.

Voir page 102 du catalogue

20
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FRAISAGE }.

CARBURE K2 ' SERIE G9424 & G9527
2 DENTS REVETUE TiAIN, HELICE 30°, QUEUE CYLINDRIQUE

PP

<@3 mm <@3mm

==L
p-38 unité =mm
e ] e | oo Lo [ | i

G9424020 7,55 €
G9424025 25 25 5 32 7,55 €
G9424030 3.0 3 12 32 7,55 €
G9527040 4.0 4 8 50 7,90 €
G9527050 5.0 5 10 50 8,29 €
G9527060 6.0 6 10 57 11,15€
G9527080 8.0 8 16 63 13,96 €
G9527100 10.0 10 19 72 21,39€
G9527120 12.0 12 22 83 31,30 €
G9527160 16.0 16 26 92 52,67 €
G9527200 20.0 20 32 104 86,66 €
tolérance @ tolérance
fraise (mm) @ queue
0~-0.03 | hé

CARBURE K2 " SERIE G9438
HEMISPHERIQUE 2 DENTS REVETUE TiAIN, HELICE 30°, QUEUE A MEPLAT QUEUE CYLINDRIQUE
R

% !/‘

DIN R ) /
CARBIDE 2 DIN
65 6535HB p.39 unité = mm
. (+0 02) Lg coupe Lg fotale SRS

G9438020 R1.0 3 11,19€
G9438030 R1.5 3.0 6 7 57 12,69 €
G9438040 R2.0 4.0 6 8 57 12,69 €
G9438050 R2.5 5.0 6 10 57 13,21 €
G9438060 R3.0 6.0 6 10 57 12,71 €
G9438080 R4.0 8.0 8 16 63 21,39€
G9438100 R5.0 10.0 10 19 72 34,66 €
G9438120 R6.0 12.0 12 22 83 44,57 €
G9438160 R8.0 16.0 16 26 92 71,18 €
G9438200 R10.0 20.0 20 32 104 109,11 €

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue
0~-0.03 hé

i queue cylindrique

OrsRe A parTIR DE 7.55 € !

Jusqu'a 40 HRc

Orsre A parTik bE 11.19 € !

Jusqu'a 40 HRc

21
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FRAISAGE }.

CARBURE K2
3 DENTS REVETUE TiAIN, HELICE 30°, QUEUE CYLINDRIQUE

DIN
CARBIDE n .

69528035
69528040 40
G9528050 50
69528060 6.0
69528080 8.0
69528100 100
69528120 12,0
69528160 160
69528200 200
CARBURE K2

SERIE G9528

%
&% p.40-41 unité = mm

9,10€

4 8 50 7,90 €
5 10 50 8,86 €
6 10 57 11,15€
8 16 63 13,99 €
10 19 72 21,39€
12 22 83 31,30€
16 26 92 52,67 €
20 32 104 86,66 €
tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue

0~-0.03 hé
SERIE G9432 & G9540

4 DENTS REVETUE TIAIN, HELICE 30°, QUEUE CYLINDRIQUE

EEDULEL
6528 30° | =30 p42 unité = mm

G9432020
G9432030
G9432040
G9432050
G9540060
G9540080
G9540100
G9540120
G9540160
G9540200

22

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

0 o Ut M W

12
12
14
13
19
22
26
32
38

7,55 €
32 7,55€
40 8,45 €
50 8,86 €
57 11,19€
63 13,99 €
72 21,46 €
83 31,41€
92 55,65 €
104 91,52€

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue
0~-0.03 h5

OFFRE A PARTIR DE 7.90 €!

Jusqu'a 40 HRc

OFFRE A PARTIR DE 7,55€ 1

Jusqu'a 40 HRc
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CARBURE K2 HELICE MULTIPLE  SERIE G9H73 & G9H74
4 DENTS, DENTURE DECALEE AVEC HELICE ET PAS VARIABLE, COURTE

8o ..

Reference

G9H73030N
G9H73040N
G9H73050N
G9H73060N
G9H73080N
G9H73100N
G9H73120N
G9H73160N
G9H73200N

CARBURE K2 HELICE MULTIPLE ' SERIE G9H75 & G9H76
4 DENTS, DENTURE DECALEE AVEC HELICE ET PAS VARIABLE, LONGUE

=oga .

'plat
G9H74030N
G9H74040N
G9H74050N
G9H74060N
G9H74080N
G9H74100N
G9H74120N
G9H74160N
G9H74200N

G9H75030N
G9H75040N
G9H75050N
G9H75060N
G9H75080N
G9H75100N
G9H75120N
G9H75160N
G9H75200N

G9H76030N
G9H76040N
G9H76050N
G9H76060N
G9H76080N
G9H76100N
G9H76120N
G9H76160N
G9H76200N

4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

@ Fraise

35
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

6
6
6
6
8
10
12

16
20

6
6
6
6
8
10
12

16
20

10
12
14
16
22
26

1
13
13
19
22
26
32
38

54
54
54
58
66
73
82
)

Lg Coupe Lg Totale

57
57
57
63
72
83
92
104

0.10
0.15
0.15
0.20
0.20
0.30
0.35
0.40
0.50

tolérance @

fraise (mm)

0~-0.03

0.10
0.15
0.15
0.20
0.20
0.30
0.35
0.40
0.50

tolérance @

fraise (mm)

0~-0.03

Chanfrein

Chanfrein

P.U. NET

12,74 €
12,74 €
12,74 €
12,74 €
18,25 €
28,24 €
38,79 €
74,51 €
119,68 €

tolérance
@ queue

h5

unité =mm

P.U. NET

13,31€
13,31€
13,31€
13,31€
19,07 €
31,75 €
40,60 €
76,69 €
147,96 €

tolérance
@ queue

h5

unité =mm

OFFRE A PARTIR DE 12,74€ 1

OFFRE A PARTIR DE 13,31€ 1
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FRAISAGE }.

CARBURE X-SPEED ROUGHER AICrN ~ SERIE G9D69 & G9D77

485 DENTS, HELICES MULTIPLES, EBAUCHE GRANDE AVANCE Oree A parmiv oe 24,21 € !

L2

Z
CARBIDE A,
44.750/45° pA4 unité = mm
R(+0.02) | @ Fraise | @ Queue | LgCoupe | Lgsstige | Lg Totale dent P.U. NET
e
6.0 6 9 18 57

e

G9D77060 GOD69060  RO.5 4 24,21€
G9D77080 G9D69080  RO.5 8.0 8 12 24 63 4 27,39€ De,ntu’re
G9D77100 G9D69100  RO.5 10.0 10 15 30 72 4 40,40 € Décalée
G9D77120 G9D69120  RO.5 12,0 12 18 36 83 4 56,45 €
G9D77160 GID69160  R1.0 16.0 16 24 48 100 5 80,19 €
G9D77200 G9D69200  R1.0 20.0 20 30 60 110 5 158,13 €

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue

0~-0.05 hs

24
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CARBURE X-POWER PRO

2 DENTS, HEMISPHERIQUE, COURTE

ol o |50 =G
30 p.45-46

1.0 3 3 38

GM876010
GM876020
GM876030
GM876040
GM876080
GM876100
GM876120
GM876160

RO.5
R1.0
R1.5
R2.0
R4.0
R5.0
R6.0
R8.0

2.0
3.0
4.0
8.0
10.0
12.0
16.0

SERIE GM876

6
6
6
8
10
12
16

3
4
5
9
1

12
16

50
50

58
66
73
82

tolérance @

fraise (mm)

0~-0.03

OFFRE A PARTIR DE 15,41€ 1

D2

il

L2

L1

unité = mm

P.U. NET

15,51 €
15,41 €
15,41 €
16,00 €
25,59 €
39,96 €
50,55 €
79,24 €

tolérance
@ queue

h5

25



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CARBURE X-POWER PRO ~ SERIE GM886 S NOUVEAU |
2 DENTS, HEMISPHERIQUE, COURTE

a0y o] | i Ly
'/b I‘ | I

L2
/ I
p.47-48
m

GM886005 RO.25 4 2 0.45 26,34 €
GM886962 R0.25 0.5 4 0.7 4 45 0.45 26,34 €
GM886957 RO.3 0.6 4 0.9 2 45 0.55 26,34 €
GM886915 RO.3 0.6 4 0.9 4 45 0.55 26,34 €
GM886916 RO.3 0.6 4 0.9 6 45 0.55 26,34 €
GM886919 RO.4 0.8 4 1.2 4 45 0.75 20,52€
GM886921 RO.5 1.0 4 1.5 4 45 0.95 18,93 €
GM886923 RO.5 1.0 4 1.5 5 45 0.95 18,93 €
GM886010 RO.5 1.0 4 1.5 6 45 0.95 18,93 €
GM886902 RO.5 1.0 4 1.5 8 45 0.95 18,93 €
GM886903 RO.5 1.0 4 1.5 10 45 0.95 18,93 €
GM886904 RO.5 1.0 4 1.5 12 45 0.95 20,11 €
GM886927 RO.5 1.0 4 1.5 16 50 0.95 21,51 €
GM886012 RO.6 1.2 4 1.8 8 45 1.15 18,93 €
GM886930 RO.75 1.5 4 23 6 45 1.45 18,93 €
GM886015 RO.75 1.5 4 23 8 45 1.45 18,93 €
GM886931 R0.75 1.5 4 23 10 45 1.45 18,93 €
GM886906 R0.75 1.5 4 23 12 45 1.45 20,44 €
GM886940 R1.0 2.0 4 3 6 45 1.95 17,75 €
GM886020 R1.0 2.0 4 3 8 45 1.95 17,75 €
GM886941 R1.0 2.0 4 3 10 45 1.95 17,75 €
GM886942 R1.0 2.0 4 3 12 50 1.95 17,75 €
GM886909 R1.0 2.0 4 3 16 50 1.95 18,91 €
GM886910 R1.0 2.0 4 3 20 55 1.95 20,14 €
GM886967 R1.0 2.0 4 3 30 70 1.95 23,20€
GM886947 R1.5 3.0 6 4.5 10 50 2.85 21,75 €
GM886948 R1.5 3.0 6 4.5 12 50 2.85 21,75 €
GM886030 R1.5 3.0 6 4.5 16 55 2.85 17,75 €
GM886911 R1.5 3.0 6 4.5 20 60 2.85 28,22 €
GM886968 R1.5 3.0 6 4.5 25 65 2.85 28,22 €
GM886040 R2.0 4.0 6 6 16 60 3.85 26,30 €
GM886912 R2.0 4.0 6 6 20 65 3.85 28,22 €
GM886913 R2.0 4.0 6 6 25 70 3.85 28,22 €
GM886971 R2.0 4.0 6 6 30 70 3.85 30,46 €
GM886972 R2.0 4.0 6 6 35 80 3.85 33,55€
GM886050 R2.5 5.0 6 7.5 16 60 485 26,30 €
GM886060 R3.0 6.0 6 9 20 80 5.85 28,22 €
GM886954 R3.0 6.0 6 30 920 5.85 30,46 €

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue

0~-0.02 | h5
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CARBURE X-POWER PRO " SERIE GM902 m
2 DENTS, HEMISPHERIQUE, CONIQUE

D3 ~¢ R

pa] [ = Tox

L1
La
/ I
p.49-50

L3

L2

GM902010 RO.5 22,28 €
GM902902 RO.5 1.0 6 2 4 42 80 5 3° 23,43 €
GM902020 R1.0 2.0 6 4 6 23 60 29 1°30° 20,01 €
GM902903 R1.0 2.0 6 4 6 23 60 5 5° 20,01 €
GM902904 R1.0 2.0 6 4 6 41 80 5.7 3° 21,75 €
GM902030 R1.5 3.0 6 6 8 32 70 5.6 By 20,14 €
GM902905 R1.5 3.0 6 6 8 52 90 5.3 1°30° 22,39€
GM902040 R2.0 4.0 6 8 10 28 70 5 3° 20,29 €
GM902906 R2.0 4.0 6 8 10 49 90 6 1°30° 22,54 €
GM902060 R3.0 6.0 8 12 15 34 90 8 By 32,38€
GM902908 R3.0 6.0 8 12 15 53 110 8 1°30° 37,77 €
GM902909 R4.0 8.0 10 14 17 55 120 10 1°30° 64,20 €

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue
0~-0.03 h5

CARBURE X-POWER PRO " SERIE GM815

4 DENTS, HEMISPHERIQUE, LONGUE Orrre A parmir oe 20,86€ !

R
v R | /.
oA S
‘ L1
L2
30

GM815020 R1.0 6 20,86 €
GM815030 R1.5 3.0 6 8 60 20,86 €
GM815040 R2.0 4.0 6 8 70 21,56 €
GM815050 R2.5 5.0 6 10 80 22,25 €
GM815060 R3.0 6.0 6 12 920 23,60 €
GM815080 R4.0 8.0 8 14 100 34,82€
GM815100 R5.0 10.0 10 18 100 53,53 €
GM815120 R6.0 12.0 12 22 110 67,34 €
GM815160 R8.0 16.0 16 30 140 110,72 €
tolérance @ tolérance
fraise (mm) @ queue
0~-0.03 | h5
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CARBURE X-POWER PRO " SERIE GM8A1
2 DENTS, TORIQUE POUR USINAGE DE RAINURE

OFFRE A PARTIR DE 15,27€ H

L3

@ Queue Lgde coupe Lgdétalonnée LgTotale @ détalonné P.U. NET

GM8A1920 RO.1 1.0 4 1.5 8 45 0.95 16,05 €
GM8A1921 RO.1 1.0 4 1.5 10 45 0.95 16,05 €
GM8A1012 RO.2 1.2 4 1.8 6 45 1.15 16,05 €
GM8A1015 R0O.2 1.5 4 2.3 6 45 1.45 16,05 €
GM8A1937 RO.2 1.5 4 23 8 45 145 16,05 €
GM8A1938 RO.2 1.5 4 23 10 45 1.45 16,05 €
GM8A1018 RO.2 1.8 4 2.7 6 45 1.75 16,05 €
GM8A1960 R0O.2 2.0 4 3 6 45 1.95 15,27 €
GM8A1962 RO.2 2.0 4 3 12 45 1.95 15,27 €
GM8A1964 R0.2 2.0 4 3 16 50 1.95 16,53 €
GM8A1966 RO.2 2.0 4 3 20 55 1.95 16,53 €
GM8A1969 R0.2 25 4 37 12 45 2.40 15,27 €
GM8A1981 R0.3 3.0 6 4.5 16 55 2.85 23,17 €
GM8A1983 RO.3 3.0 6 4.5 20 60 2.85 23,17 €
GM8A1984 RO.3 3.0 6 4.5 25 65 2.85 23,17 €
GM8A1976 RO.3 3.0 6 4.5 30 70 2.85 27,83 €
GM8A1985 R0.3 3.0 6 4.5 40 90 2.85 29,93 €
GM8A1040 RO.3 4.0 6 6 12 50 3.85 23,17 €
GM8A1986 R0O.3 4.0 6 6 16 60 3.85 23,17 €
GM8A1987 R0O.3 4.0 6 6 20 60 3.85 23,17 €
GM8A1060 RO.5 6.0 6 9 20 80 5.85 22,78 €
GM8A1802 RO.5 6.0 6 9 40 100 5.85 29,89 €

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue
0~-0.03 h5
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CARBURE X-POWER PRO " SERIE GM883

2 DENTS, POUR USINAGE DE RAINURE

Dz:I:[l

L2

GM883004
GM883005
GM883988
GM883820
GM883008
GM883908
GM883996
GM883010
GM883912
GM883913
GM883914
GM883997
GM883998
GM883012
GM883015
GM883923
GM883924
GM883925
GM883927
GM883810
GM883946
GM883958
GM883020
GM883959
GM883960
GM883961
GM883962
GM883964
GM883966
GM883970
GM883975
GM883976
GM883978
GM883979
GM883980
GM883981
GM883832
GM883983
GM883801
GM883802
GM883803
GM883834
GM883836
GM883838
GM883807
GM883809

0.5
0.5
0.7
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.5
15
1.5
1.5
1.5
15
1.8
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0

| Z
: 30° p.55-56
0.4

Lg Coupe d éta:-ognn se Lg Totale
0.6 2 45

ANV DM DD DS DD DS DDDDDSEDSDADDDSEDSDDDDSEDSDDDSDSD

0.7
0.7
1
1.2
1.2
1.5
1.5
15
15
1.5
1.5
15
1.8
23
2.3
23
2.3

A D DD DM DD DWW

(o I e I L e N V]

10
12
16
20
12

10
12
14
16
20
25
16
10
12
16
18
20
25
30
40
16
20
25
30
40
50
30
50

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
55
45
45
45
45
45
50
55
45
45
45
45
45
50
50
55
60
55
45
45
55
55
60
65
70
90
60
60
70
70
90
100
920
110

0.37
0.45
0.45
0.65
0.75
0.75
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
1.15
145
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.75
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
2.40
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
5.85
5.85

19,18 €
17,59€
17,59 €
16,03 €
16,03 €
16,03 €
14,34 €
14,34 €
14,34 €
14,34 €
15,14 €
16,03 €
16,49 €
14,34 €
14,34 €
14,34 €
14,34 €
15,14 €
16,03 €
16,03 €
15,14 €
13,67 €
13,67 €
13,67 €
13,67 €
13,67 €
14,80 €
14,80 €
15,66 €
14,80 €
20,38 €
20,38 €
20,82 €
20,82 €
20,82 €
20,82 €
24,99 €
27,08 €
20,82 €
20,82 €
20,82 €
24,99 €
27,08 €
35,74 €
27,08 €
35,74 €

OFFRE A PARTIR DE 13,67€ 1

tolérance @
fraise (mm)

0~-0.015 |

tolérance
@ queue

h5

29



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CARBURE 4G MILL = SERIE SEME36
4 DENTS, HELICES VARIABLES, REVETUE YG-AICrN

27°/30° p.57-58-59-60

SEME36020E
SEME36030E 3.0 6 8 50
SEME36040E 4.0 6 10 50
SEME36050E 5.0 6 15 60
SEME36060E 6.0 6 15 60
SEME36080E 8.0 8 20 70
SEME36100E 10.0 10 25 75
SEME36120E 12.0 12 30 80
SEME36140E 14.0 16 35 100
SEME36160E 16.0 16 40 100
SEME36200E 20.0 20 45 100
tolérance @
fraise (mm)
0~-0.03 |

CARBURE 4G MILL = SERIE SEME75
6 DENTS, HELICE 45°, REVETUE YG-AICIN

=l [
p.61-62

SEME75060E

SEME75080E 8.0 8 20 70
SEME75100E 10.0 10 25 75
SEME75120E 12.0 12 30 80
SEME75160E 16.0 16 40 100
SEME75200E 20.0 20 45 100

tolérance @

fraise (mm)
0~-0.03

30

unité =mm

19,23 €
19,23 €
19,23 €
19,23 €
19,23 €
24,05 €
35,60 €
48,81 €
84,60 €
84,60 €
140,41 €

tolérance
@ queue

h5

unité = mm

21,98€
29,54 €
41,68 €
56,66 €
100,15 €
153,20 €

tolérance

@ queue

h5

OFFRE A PARTIR DE 19,23€ 1

jusqu'a
55 HRc

Denture
Décalée

OFFRE A PARTIR DE 21,98€ 1

jusqu'a
55 HRc



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CARBURE V7 PLUS YG COATING "~ SERIE GMF56 & GMF57

4 DENTS, HELICES MULTIPLES, LONGUE, DENTURE DECALEE Orrre A parmie ok 12,94€ !

% I
[ NN
| I

L2

L WV
5/37 unité =mm
Reference
@ Fraise | @ Queue | LgCoupe | LgTotale | P.U.NET
Caueue oy | mepir

GMF56030 GMF57030 6 12,94 €
GMF56040 GMF57040 4.0 6 1 57 12,94 €

GMF56050 GMF57050 5.0 6 13 57 12,94 €

GMF56060 GMF57060 6.0 6 13 57 12,94 € Aréte de coupe renforcée
GMF56080 GMF57080 8.0 8 19 63 18,28 €

GMF56100 GMF57100 10.0 10 22 72 29,25 €

GMF56120 GMF57120 12.0 12 26 83 39,87 €

GMF56160 GMF57160 16.0 16 32 92 67,93 € Denture

GMF56200  GMF57200 20.0 20 38 104 120,40 € Décalée

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue
0~-0.03 h5

CARBURE V7 PLUS YG COATING " SERIE GMF58 & GMF59

1 1
4 DENTS, HELICES MULTIPLES, RAYONNEE e e

R R

P o SN
B

L2
7
CARBIDE -
35°/37° unité = mm
R(+0.02) | @Fraise | @ Queue | LgCoupe | LgTotale | P.U.NET

GMF58030 GMF59030 RO.3 6 15,59 €
GMF58040 GMF59040 RO.3 4.0 6 1 57 15,59 € D
GMF58903 GMF59903 RO.5 5.0 6 13 57 15,59 € entu re
GMF58904 GMF59904  RO.5 6.0 6 13 57 15,59 € Décalée
GMF58080 GMF59080 RO.5 8.0 8 19 63 21,66 €
GMF58907 GMF59907 R1 10.0 10 22 72 34,17 € L . .
La géométrie spéciale de la dent et I'nélice multiple

GMF58908 GMF59908 R1 12.0 12 26 83 46,58 € éliminent les vibrations.

Itipl i iabl
GMF58912  GMF59912 R2 16.0 16 32 92 77,25€ T pasmultiple mais variable
GMF58916 GMF59916 R2 20.0 20 38 104 138,68 € Excellente performance pour les aciers inoxydables, les aciers

dou, la fonte, les matériaux de dureté faible / moyenne
tolérance @ tolérance jusqu'a HRc40.

fraise (mm) @ queue
0~-0.03 h6
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CARBURE JET POWER TiAIN = SERIE EH920
3-6 DENTS, EBAUCHE, DENTURE FINE, HELICE 45°, LONGUE

il [5a] £ 1o N 0
45 p.64-65

EH920040
EH920050
EH920060
EH920080
EH920100
EH920120
EH920160
EH920200

32

raise Lg Coupe Lg Totale Nb de flute
4.0 6 11 57 3

5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

6
6
8
10
12
16
20

13
16
16
22
26
32
38

tolérance @
fraise (mm)

57
57
63
72
83
92
104

o u b b M B b

unité = mm

P.U. NET

28,60 €
28,60 €
28,60 €
33,41€
49,98 €
64,21 €
104,57 €
168,28 €

de1a3 | de3a6 de6a10 de10218 de18230
0 0 0 0 0
o 4o -48 -58 -70 -84
0 0 0 0 0
h6 -6 -8 -9 -1 -13

OFFRE A PARTIR DE 28,60€ 1

Aréte de coupe renforcée



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CARBURE ALU POWER " SERIE E5521 & E5522
2 DENTS, HELICE 45°, NON REVETUE, LONGUE

% Z
CARBIDE “ 4
45 p.66 unité =mm
@ Fraise | @ Queue | LgCoupe | LgTotale | P.U.NET
8 57

E5522030 E5521030 3.0 6 8,38€
E5522040 E5521040 4.0 6 1 57 11,42€
E5522050 E5521050 5.0 6 13 57 11,42 €
E5522060 E5521060 6.0 6 13 57 11,42 €
E5522080 E5521080 8.0 8 19 63 18,26 €
E5522100 E5521100 10.0 10 22 72 27,53 €
E5522120 E5521120 12.0 12 26 83 38,58 €
E5522140 E5521140 14.0 14 26 83 52,57 €
E5522160 E5521160 16.0 16 32 92 66,34 €
E5522180 E5521180 18.0 18 32 92 86,25 €
E5522200 E5521200 20.0 20 38 104 111,61€
tolérance @ tolérance
fraise (mm) @ queue
0~-0.015 | h5

CARBURE ALU POWER ' SERIE E5E49
3 DENTS, HELICE 45°, NON REVETUE, LONGUE

Aol
LE n k p.66 unité = mm

3.0 6 12 57

E5E49030 8,78 €
E5E49040 4.0 6 15 57 12,10€
E5E49050 5.0 6 20 57 12,10€
E5E49060 6.0 6 20 65 13,73 €
E5E49080 8.0 8 22 65 20,85 €
E5E49100 10.0 10 25 70 27,32€
E5E49120 12.0 12 25 75 38,24 €
E5E49160 16.0 16 35 90 65,80 €
E5E49200 20.0 20 40 100 110,73 €

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue
0~-0.015 h5

OFFRE A PARTIR DE 8,38€ 1

.

D1

.

L2

Spécial ALU
Goujures Polies

Aréte de coupe renforcée

OrrRe A parTIR DE 3, 78€ !

ol

L1

L2

Aréte de coupe renforcée

Spécial ALU
Goujures Polies

D1

33



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

HSS-PM ONLY ONE ' SERIE GYF97
2 DENTS, HELICE 30°, REVETUE YG-AICrN, PM60, COURTE, HEMISPHERIQUE, MEPLAT

e

R

@ﬂ%&ﬂ%
30° p.67

GYF97010 RO.5

GYF97020 R1.0 2.0
GYF97030 R1.5 3.0
GYF97040 R2.0 4.0
GYF97050 R2.5 5.0
GYF97060 R3.0 6.0
GYF97080 R4.0 8.0
GYF97100 R5.0 10.0
GYF97120 R6.0 12.0
GYF97140 R7.0 14.0
GYF97160 R8.0 16.0
GYF97200 R10.0 20.0

o o0 o0 oo o

10
12
12
16
20

&
s

© 0 N U b

13
16
16
19
22

HSS-PM ONLY ONE ' SERIE GYF99
2 DENTS, HELICE 30°, REVETUE YG-AICrN, MEPLAT, COURTE (COUPE AU CENTRE)

@ﬂ@ﬂ%

GYF99010

GYF99020 2.0 6
GYF99030 3.0 6
GYF99040 4.0 6
GYF99050 5.0 6
GYF99060 6.0 6
GYF99080 8.0 8
GYF99100 10.0 10
GYF99120 12.0 12
GYF99140 14.0 12
GYF99160 16.0 16
GYF99200 20.0 20

34

0 00 N U B»

13
16
16
19
22

s@émm

48
49
51
52
52
61
63
73
73
79
88

OFFRE A PARTIR DE 9,80€ 1

]

F
——

48
49
51
52
52
61
63
73
73
79
88

tolérance @
fraise (mm)

0~-0.03 |

>(2)3mm

unité = mm

7,38€
7,38€
7,38€
7,38€
7,38€
7,38€
12,91 €
13,38€
16,97 €
22,08 €
26,70 €
43,75 €

tolérance @ tolérance

unité = mm

9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
15,58 €
16,03 €
20,43 €
27,15€
31,67 €
50,01 €

tolérance
@ queue

hé

OFFRE A PARTIR DE 7,38€ 1

==

fraise (mm) @ queue

0~-0.03

h6



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

HSS-PM ONLY ONE ~ SERIE GYGO1
3 DENTS, HELICE 30°, REVETUE YG-AICRN, PM60, COURTE (COUPE AU CENTRE), MEPLAT

N 8
T—

L2

<@ 1mm >@ 1mm

30 p.69-70 unité = mm

1.0 6 3 47

GYGO01010 8,52 €
GYG01020 2.0 6 7 51 8,52 €
GYGO01030 3.0 6 8 52 8,52 €
GYGO01040 4.0 6 1 55 8,52¢€
GYG01050 5.0 6 13 57 8,52€
GYG01060 6.0 6 13 57 8,52¢€
GYG01080 8.0 8 19 69 14,29 €
GYGO01100 10.0 10 22 72 14,75 €
GYGO01120 12.0 12 26 83 19,62 €
GYG01140 14.0 12 26 83 26,23 €
GYG01160 16.0 16 32 92 31,14 €
GYG01200 20.0 20 38 104 50,71 €

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue

0~-0.03 hé
HSS-PM ONLY ONE © SERIE GYF96

4 DENTS, HELICE 30°, REVETUE YG-AICRN, PM60, COURTE (COUPE AU CENTRE), MEPLAT
___/
N -1
L1
' ‘ L2 ‘
HEE
30° p.71 unité = mm

1.0 6 3 49

GYF96010 8,52¢€
GYF96020 2.0 6 7 51 8,52¢€
GYF96030 3.0 6 8 52 8,52¢€
GYF96040 4.0 6 1 55 8,52¢€
GYF96050 5.0 6 13 57 8,52¢€
GYF96060 6.0 6 13 57 8,52¢€
GYF96080 8.0 8 19 69 14,29 €
GYF96100 10.0 10 22 72 14,75 €
GYF96120 12.0 12 26 83 19,62 €
GYF96140 14.0 12 26 83 26,23 €
GYF96160 16.0 16 32 92 31,14 €
GYF96200 20.0 20 38 104 50,71 €

tolérance @ tolérance

fraise (mm) @ queue
0~-0.03 h6



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

HSS-PM ONLY ONE -~ SERIE GYF95 :
; . B B Orere A parTir pe 16,20€ !
4-5 DENTS, HELICE 44°/44.5°/45°, REVETUE YG-AICrN, PM60, COURTE, RAYONNEE, MEPLAT

z
44,259
m m 447590450 m E % p.72 unité = mm

6.0 6 13 - 57

GYF95060 RO.5 4 16,20 €
GYF95080 RO.5 8.0 10 19 - 69 4 18,36 €
GYF95100 RO.5 10.0 10 22 31 72 4 20,83 €
GYF95120 RO.5 12.0 12 26 37 83 4 25,57 €
GYF95140 R1 14.0 12 26 - 83 5 30,59 €
GYF95160 R1 16.0 16 32 44 92 5 38,30 €
GYF95200 R1 20.0 20 38 54 104 5 54,93 €
tolérance @ fraise (mm)
@ nominal fraise (mm)
de6a10 de10a18 de18a30
js12 +75 +90 +105
0
he -9 -11 -13

36



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

HSS-PM TANK POWER  SERIE GAA26

. . . OFFRE A PARTIR DE 18, 70€!
3-6 DENTS, HELICE 45°, COURTE, RAYONNEE, PAS FINS, MEPLAT

DIN | Z
gaq | TR w |5
358 p.73 unité =mm
4.0 6 11 = 57 - 0.1

GAA26040 3 18,70 €
GAA26050 5.0 6 13 - 57 - 4 0.13 18,70 €
GAA26060 6.0 6 13 = 57 = 4 0.15 18,70 €
GAA26070 7.0 10 16 - 66 - 4 0.15 25,05 €
GAA26080 8.0 10 19 = 69 = 4 0.18 25,05 €
GAA26090 2.0 10 19 - 69 - 4 0.18 25,69 €
GAA26100 10.0 10 22 31 72 9.5 4 0.20 25,69 €
GAA26120 12.0 12 26 37 83 115 4 0.20 31,34€
GAA26140 14.0 12 26 = 83 - 5 0.20 37,53€
GAA26160 16.0 16 32 44 92 15 5 0.20 43,32€
GAA26180 18.0 16 32 = 92 - 6 0.20 46,89 €
GAA26200 20.0 20 38 54 104 19 6 0.20 59,91 €
GAA26250 25.0 25 45 63 121 24 6 0.20 88,15 €

tolérance @ fraise (mm)

@ nominal fraise (mm)

dela3 de3a6 de6al10  del10ai18 | de18a30  de30a50

js12 +50 +60 +75 +90 +105 +125
0 0 0 0 0 0
hé -6 -8 -9 -1 -13 -16

Aréte de coupe renforcée
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE G9424 & G952

2 DENTS REVETUE TiAIN, HELICE 30°

1.00

14.1 Aciers INOX 1.0D

10D
AIumlnum-a’Illage 100
corroyé

Aluminum -allié 100
Cuivre et alliages

de cuivre 10D
(Bronze / Laiton)

Matériaux non 100

métalliques

VDI - .

0.5D
(Jusqu'a @3:0.2D)

0.5D
(Jusqu'a @3:0.2D)

0.5D
(Jusqu'a @3:0.2D)

0.5D
(Jusqu'a @3:0.2D)

0.5D
(Jusqu'a @3:0.2D)

0.5D
(Jusqu'a@3:0.2D)

0.5D
(Jusqu'a@3:0.2D)

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

Paramétre

Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV

0.004
14324
115
25
0.004
7958
64
45
0.004
14324
115
25
0.004
7958

45
0.004
14324

115

25
0.004
7958

20
0.003
6366

38

0.005
19099
191
140
0.004
44563
357
140
0.004
44563
357
80
0.004
25465
204
80
0.004
25465
204
25
0.004
7958
64

0.008
9549
153
25
0.008
5305
85
45
0.008
9549
153
25
0.008
5305
85
45
0.008
9549
153
25
0.008
5305
85
25
0.007
5305
74
55
0.008
11671
187
130
0.007
27587
386
130
0.007
27587
386
95
0.007
20160
282
95
0.007
20160
282
25
0.008
5305
85

*'avance des versions longues et extra-longues doit étre réduite de 50%
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0.01
7958
159
30
0.01
4775
95
50
0.01
7958
159
30
0.01
4775
95
50
0.01
7958
159
30
0.01
4775
95
25
0.009
3979
72

0012
9549
229
140
0.01
22282

140
0.01
22282

105
0.01
16711
334
105
0.01
16711
334
30
0.01
4775
95

0.015
5836
175
35
0.016
3714
119
55
0.015
5836
175
35
0016
3714
119
55
0.015
5836
175
35
0016
3714
119
30
0016
3183
102
55
0018
5836
210
145
0.015
15385
462
145
0.015
15385
462
105
0.015
11141
334
105
0.015
11141
334
35
0016
3714
119

0.025
5173
259
40
0.025
3183
159
65
0.025
5173
259

0.025
3183
159
65
0.025
5173
259

0.025
3183
159
35
0.025
2785
139
60
0.024
4775
229
140
0.021
11141
468
140
0.021
11141
468
110
0019
8754
333
110
0.019
8754
333

0.025
3183
159

Diamétre de fraise @

o [ 15 [ [0 050 [ e ] o 100  20] s | eo [0}
45 45 50 55 65 70 70 70 70 70 75 75 70

0.031
4456
276
40
0.031
2546
158
70
0.031
4456
276
40
0.031
2546
158
70
0.031
4456
276
40
0.031
2546
158
35
0.031
2228
138
55
0.03
3501
210
145
0.025
9231
462
145
0.025
9231
462
105
0.025
6685
334
105
0.025
6685
334
40
0.031
2546
158

0.039
3714
290
45
0.041
2387
196
70
0.039
3714
290
45
0.041
2387
196
70
0.039
3714
290
45
0.041
2387
196
35
0.04
1857
149
55
0.043
2918
251
145
0.032
7692
492
145
0.032
7692
492
105
0.033
5570
368
105
0.033
5570
368
45
0.041
2387
196

0.057
2785
318
45
0.05
1790
179
70
0.057
2785
318
45
0.05
1790
179
70
0.057
2785
318
45
0.05
1790
179
35
0.053
1393
148
55
0.063
2188
276
145
0.043
5769
496
145
0.043
5769
496
110
0.043
4377
376
110
0.043
4377
376
45
0.05
1790
179

0.064 | 0.065 | 0.063 | 0.062 | 0.063
2228 | 1857 | 1705 | 1492 | 1114
285 | 241 | 215 | 185 | 140
40 45 45 50 45
005 | 0.048  0.048 | 0.05 | 0.05
1273 | 1194 | 1023 | 995 | 716
127 | 115 98 29 72
70 70 75 75 70
0.064 | 0.065 | 0.063 | 0.062 | 0.063
2228 | 1857 | 1705 | 1492 | 1114
285 | 241 | 215 | 185 | 140
40 45 45 50 45
005 | 0.048 | 0.048 | 0.05 | 005
1273 | 1194 | 1023 | 995 | 716
127 | 115 98 29 72
70 70 75 75 70
0.064 | 0.065 | 0.063 | 0.062 | 0.063
2228 | 1857 | 1705 | 1492 | 1114
285 | 241 | 215 | 185 | 140
40 45 45 50 45
005 | 0.048 | 0048 | 005 | 0.05
1273 | 1194 | 1023 | 995 | 716
127 | 115 98 9 72
35 35 35 35 35
0.059 | 0.058 | 0.059 | 0.068 | 0.064
1114 | 928 | 796 | 696 | 557
131 108 94 95 71
60 55 55 55 55
0.077 | 0.102 | 0.119 | 0.145 | 0.189
1910 | 1459 | 1251 | 1094 | 875
294 | 298 | 298 | 317 | 331
145 | 140 | 145 | 145 | 140
0.053 | 0.065 | 0073 | 0.085 | 0.11
4615 | 3714 | 3297 | 2885 | 2228
489 | 483 | 481 | 490 | 490
145 | 140 | 145 | 145 | 140
0.053 | 0.065 | 0073 | 0.085 | 0.11
4615 | 3714 | 3297 | 2885 | 2228
489 | 483 | 481 | 490 | 490
105 | 105 | 105 | 110 | 105
0.055 | 0.066 | 0.078 | 0.085 | 0.11
3342 | 2785 | 2387 | 2188 | 1671
368 | 368 | 372 | 372 | 368
105 | 105 | 105 | 110 | 105
0.055 | 0.066 | 0.078 | 0.085  0.11
3342 | 2785 | 2387 | 2188 | 1671
368 | 368 | 372 | 372 | 368
40 45 45 50 45
005 | 0.048 | 0048 | 0.05 | 0.05
1273 | 1194 | 1023 | 995 | 716
127 | 115 98 29 72

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Ve =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

SERIE G9438

HEMISPHERIQUE 2 DENTS REVETUE TiAIN, HELICE 30°

VDI - - Paramétre

G e mmm-mm 1 o
105 110 125 135 155 170 190 200 205 215 225
fz 0.026 0025 | 0035 | 0045 006 | 0089 0122 015 | 0165 @ 018 | 0.188 | 0.201

02D RPM | 12732 | 11141 | 8754 | 7958 | 7162 | 6167 | 5411 5040 | 4547 | 4078 | 3802 | 3581
AV 662 557 613 716 859 1098 | 1320 | 1512 | 1501 1468 | 1430 | 1440

Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03 03 03
Ve 55 80 90 95 110 125 135 150 160 160 170 175
fz 0023 | 0023 | 0031 0.04 0.06 0.08 0.1 012 | 0128 | 0.141 | 0.148 | 0.158

RPM 8754 | 8488 | 7162 & 6048 | 5836 | 4974 | 4297 | 3979 | 3638 | 3183 | 3006 | 2785
AV 403 390 444 484 700 796 859 955 931 898 890 880

Ap 0.2 0.2 02 0.2 0.2 03 03 03 03 03 03 03
\'d 80 105 110 125 135 155 170 190 200 205 215 225
fz 0026 | 0025 | 0035 0045 006 | 0089 0122 @ 015 | 0165 | 018 | 0.188 | 0.201

RPM | 12732 | 11141 | 8754 | 7958 | 7162 | 6167 | 5411 5040 | 4547 | 4078 | 3802 | 3581
AV 662 557 613 716 859 1098 | 1320 | 1512 | 1501 1468 | 1430 | 1440

Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03 03 03
Ve 55 80 920 95 110 125 135 150 160 160 170 175
fz 0023 | 0023 | 0031 0.04 0.06 0.08 0.1 012 | 0128 | 0.141 | 0.148 | 0.158

RPM 8754 | 8488 | 7162 = 6048 | 5836 | 4974 | 4297 | 3979 | 3638 | 3183 | 3006 | 2785
AV 403 390 444 484 700 796 859 955 931 898 890 880

Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03 03 03
Vc 80 105 110 125 135 155 170 190 200 205 215 225
fz 0026 | 0025 | 0035 0045 006 | 0089 | 0122 @ 015 | 0165 | 018 | 0.188 | 0.201

RPM | 12732 | 11141 | 8754 | 7958 | 7162 | 6167 | 5411 5040 | 4547 | 4078 | 3802 | 3581
AV 662 557 613 716 859 1098 | 1320 | 1512 | 1501 1468 | 1430 | 1440

Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03 03 03
Vc 55 80 90 95 110 125 135 150 160 160 170 175
fz 0023 | 0023 | 0031 0.04 0.06 0.08 0.1 012 | 0128 | 0.141 | 0.148 | 0.158

RPM 8754 | 8488 | 7162 | 6048 | 5836 | 4974 | 4297 | 3979 | 3638 | 3183 | 3006 | 2785
AV 403 390 444 484 700 796 859 955 931 898 890 880

Ap 02 | 02 02 02 02 | 03 03 03 03 03 03 03
Ve 65 65 65 65 65 65 65 65 60 65 60 65
fz 001 | 0016 0028 004 0053 0092 | 0112 | 0131 | 0164 0177 | 0209 | 02
RPM | 10345 | 6897 | 5173 | 4138 | 3448 | 2586 @ 2069 | 1724 | 1364 | 1293 1061 & 1035
AV 207 | 221 | 290 | 331 | 366 | 476 | 463 | 452 | 447 | 458 | 444 | 414
Ap 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03
Ve 195 | 195 | 195 = 190 | 195 200 | 195 | 195 | 190 | 195 | 190 | 185
: : fz 0006 | 001 | 0013 & 0019 | 0023 | 0034 0044 0061 0073 = 007 0079 & 0092
A'“mé’;‘:r';"aé"""ge ! RPM | 31035 | 20690 @ 15518 | 12096 | 10345 | 7958 | 6207 | 5173 | 4320 | 3879 | 3360 | 2944
v AV 372 | 414 | 403 | 460 | 476 | 541 | 546 | 631 | 631 | 543 | 531 | 542
Ap 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03
Ve 195 | 195 | 195 = 190 | 195 200 | 195 | 195 | 190 | 195 | 190 | 185
fz 0006 | 001 | 0013 & 0019 | 0023 | 0034 0044 0061 0073 =007 0079 & 0092
Aluminum-allié 0. RPM | 31035 | 20690 | 15518 | 12096 | 10345 = 7958 = 6207 = 5173 | 4320 3879 | 3360 | 2944
AV 372 | 414 | 403 | 460 | 476 | 541 | 546 | 631 | 631 | 543 | 531 | 542
Ap 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03
Ve 25 35 45 50 50 50 55 55 55 60 60 60
fz 0016 | 0016 0021 0024 =003 & 0046 0054 007 0081 0091 01 0111
RPM | 3979 | 3714 | 3581 | 3183 | 2653 | 1989 | 1751 | 1459 | 1251 | 1194 | 1061 | 955
AV 127 | 119 | 150 153 | 159 = 183 | 189 | 204 | 203 | 217 | 212 | 212
Ap 02 | 02 02 02 02 | 03 03 03 03 03 03 03
Ve 55 80 ) 95 10 | 125 135 150 | 160 160 | 170 | 175
fz 0023 | 0023 | 0031 | 004 | 006 | 008 01 | 012 | 0128 0141 0148 0158

RPM 8754 | 8488 | 7162 | 6048 | 5836 | 4974 | 4297 | 3979 | 3638 | 3183 @ 3006 | 2785
AV 403 390 444 484 700 79 859 955 931 898 890 880
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03 03 03

*'avance des versions longues et extra-longues doit étre réduite de 50% .
RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

Ae




NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE G9528

3 DENTS REVETUE TiAIN, HELICE 30°

« FiniTIOoN, RAINURAGE

Matiere usinée

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

M Aciers INOX 1.0D

15-20 1.0D

Alumlnum-a’lllage 1.0D
corroyé
Aluminum-allié 10D
Cuivre et alliages
de cuivre 1.0D
(Bronze / Laiton)
2o Matferlagx non 10D
métalliques

*'avance des versions longues et extra-longues doit étre réduite de 50%

40

0.5D

(Jusqu'ad3:

0.20)

0.5D

(Jusqu'ad3:

0.20)

0.5D

(Jusqu'ad3:

0.2)

0.5D

(Jusqu'a@3 :

0.20)

0.5D

(Jusqu'a@3 :

0.20)

0.5D

(Jusqu'ad3:

0.20)

0.5D

(Jusqu'a@3 :

0.20)

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

Paramétre

o [ Lo o [ o o o
Vc 45 60 50 55 65 70 70 70 70 70 75 75 70
fz 0.002 | 0.003 | 0.005 | 0.007 | 0.012 | 0.015 | 0.018 | 0.027 | 0.03 | 0.031 | 0.029 | 0.029 | 0.029
RPM | 1432412732 | 7958 | 5836 | 5173 | 4456 | 3714 | 2785 | 2228 | 1857 | 1705 | 1492 | 1114
AV 86 15 | 119 | 123 | 186 | 201 201 226 | 201 173 | 148 | 130 97
Vc 25 25 30 35 40 40 45 45 40 45 45 50 45
fz 0.002 | 0.004 | 0.005 | 0.007 | 0.012 | 0.014 | 0.02 | 0.024 | 0.023 | 0.022 | 0.022 | 0.023 | 0.024
RPM | 7958 | 5305 | 4775 | 3714 | 3183 | 2546 | 2387 | 1790 | 1273 | 1194 | 1023 | 995 | 716
AV 48 64 72 78 15 | 107 | 143 | 129 88 79 68 69 52
Ve 45 60 50 55 65 70 70 70 70 70 75 75 70
fz 0.002 | 0.003 | 0.005 | 0.007 | 0.012 | 0.015 | 0018 | 0.027 | 0.03 | 0031 | 0.029 | 0.029 | 0.029
RPM | 14324 12732 | 7958 | 5836 | 5173 | 4456 | 3714 | 2785 | 2228 | 1857 | 1705 | 1492 | 1114
AV 86 15 | 119 | 123 | 186 | 201 201 226 | 201 173 | 148 | 130 97
Vc 25 25 30 35 40 40 45 45 40 45 45 50 45
fz 0.002 | 0.004 | 0.005 | 0.007 | 0.012 | 0.014 | 0.02 | 0.024 | 0.023 | 0022 | 0.022 | 0.023 | 0.024
RPM | 7958 | 5305 | 4775 | 3714 | 3183 | 2546 | 2387 | 1790 | 1273 | 1194 | 1023 | 995 | 716
AV 48 64 72 78 15 | 107 | 143 | 129 88 79 68 69 52
Vc 45 60 50 55 65 70 70 70 70 70 75 75 70
fz 0.002 | 0.003 | 0.005 | 0.007 | 0.012 | 0.015 | 0018 | 0.027 | 0.03 | 0.031 | 0.029 | 0.029 | 0.029
RPM | 1432412732 | 7958 | 5836 | 5173 | 4456 | 3714 | 2785 | 2228 | 1857 | 1705 | 1492 | 1114
AV 86 15 | 119 | 123 | 186 | 201 201 226 | 201 173 | 148 | 130 97
Vc 25 25 30 35 40 40 45 45 40 45 45 50 45
fz 0.002 | 0.004 | 0.005 | 0007 | 0.012 | 0.014 | 0.02 | 0.024 | 0.023 | 0022 | 0.022 | 0.023 | 0.024
RPM | 7958 | 5305 | 4775 | 3714 | 3183 | 2546 | 2387 | 1790 | 1273 | 1194 | 1023 | 995 | 716
AV 48 64 72 78 15 | 107 | 143 | 129 88 79 68 69 52
Vc 20 25 25 30 35 35 35 35 35 35 35 35 35
fz 0.002 | 0.003 | 0.004 | 0.007 | 0.011 | 0.015 | 0.019 | 0.025 | 0.028 | 0.026 | 0.027 | 0.031 | 0.03
RPM | 6366 | 5305 | 3979 | 3183 | 2785 | 2228 | 1857 | 1393 | 1114 | 928 | 796 | 696 | 557
AV 38 48 48 67 92 100 | 106 | 104 94 72 64 65 50
Vc 60 55 60 55 60 55 55 55 60 55 55 55 55
fz 0.003 | 0.005 | 0.007 | 0.011 | 0.013 | 0.018 | 0.026 | 0.036 | 0.046 | 0.063 | 0.073 | 0.086 | 0.115
RPM | 19099 | 11671 | 9549 | 5836 | 4775 | 3501 | 2918 | 2188 | 1910 | 1459 | 1251 | 1094 | 875
AV 172 | 175 | 201 193 | 186 | 189 | 228 | 236 | 264 | 276 | 274 | 282 | 302
Ve 140 | 130 | 140 | 145 | 140 | 145 | 145 145 | 145 | 140 | 145 | 145 140
fz 0.002 | 0.004 | 0.006 | 0.009 | 0.013 | 0.015 | 0019 | 0.026 | 0.032 | 0.038 | 0.043 | 0.05 | 0.065
RPM | 44563 | 27587 | 22282 | 15385 | 11141 | 9231 | 7692 | 5769 | 4615 | 3714 | 3297 | 2885 | 2228
AV 267 | 331 401 415 | 434 | 415 | 438 | 450 | 443 | 423 | 425 | 433 | 434
Ve 140 130 140 145 140 145 145 145 145 140 | 145 145 140
fz 0.002 | 0.004 | 0.006 | 0.009 | 0.013 | 0.015 | 0019 | 0.026 | 0.032 | 0.038 | 0.043 | 0.05 | 0.065
RPM | 44563 | 27587 | 22282 | 15385 | 11141 | 9231 | 7692 | 5769 | 4615 | 3714 | 3297 | 2885 | 2228
AV 267 | 331 401 415 | 434 | 415 | 438 | 450 | 443 | 423 | 425 | 433 | 434
Vc 80 95 105 | 105 | 110 | 105 | 105 | 110 | 105 | 105 | 105 110 | 105
fz 0.002 | 0.004 | 0.006 | 0.009 | 0.012 | 0.015 | 0.02 | 0.025 | 0.032 | 0.039 | 0.046 | 0.05 | 0.065
RPM | 25465 | 20160 | 16711 | 11141 | 8754 | 6685 | 5570 | 4377 | 3342 | 2785 | 2387 | 2188 | 1671
AV 153 | 242 | 301 | 301 | 315 | 301 | 334 | 328 | 321 | 326 | 329 | 328 | 326
Vc 80 95 105 | 105 | 110 | 105 | 105 | 110 | 105 | 105 | 105 | 110 | 105
fz 0.002 | 0.004 | 0.006 | 0.009 | 0.012 | 0.015 | 0.02 | 0.025 | 0.032 | 0.039 | 0.046 | 0.05 | 0.065
RPM | 25465 | 20160 | 16711 | 11141 | 8754 | 6685 | 5570 | 4377 | 3342 | 2785 | 2387 | 2188 | 1671
AV 153 | 242 | 301 301 315 | 301 334 | 328 | 321 326 | 329 | 328 | 326
Vc 25 25 30 35 40 40 45 45 40 45 45 50 45
fz 0.002 | 0.004 | 0.005 | 0.007 | 0.012 | 0.014 | 0.02 | 0.024 | 0.023 | 0.022 | 0.022 | 0.023 | 0.024
RPM | 7958 | 5305 | 4775 | 3714 | 3183 | 2546 | 2387 | 1790 | 1273 | 1194 | 1023 | 995 | 716
AV 48 64 72 78 15 | 107 | 143 | 129 88 79 68 69 52

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.
Vc=m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de |'outil = mm

—
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE G9528

3 DENTS REVETUE TiAIN, HELICE 30°

« CONTOURNAGE

Matiere usinée Ae Ap Paramétre
o DO
920 920 20 95 920

Vc 55 55 60 70 80 85

8 | 90
00 100 P 0002 | 0005 0006 0009 0019 0024 003 | 0042 | 0047 | 0047 | 0047 | 0048 | 0047
RPM | 17507 | 11671 9549 | 7427 | 6366 5411 | 4775 | 3581 | 2706 | 2387 | 2046 | 1890 | 1432
AV 105 175 | 172 201 | 363 390 @ 430 @ 451 | 381 | 337 | 289 272 | 202
Ve 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 50 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 60 | 55
0> 100 T 0002 | 0004 0006 0009 0019 0024 0031 0038 0038 | 0037 | 0037 | 0038 | 0037
RPM | 9549 | 7427 | 6366 4775 3979 3183 | 2018 | 2188 | 1751 | 1459 | 1251 | 1194 875
AV 57 | 89 | 115 | 129 | 227 | 229 | 271 249 200 162 139 136 97
Ve 55 | 55 | 60 | 70 | 80 | 8 | 90 90 8 90 90 95 90
o0 100 0002 | 0005 0006 0009 0019 0024 003 | 0042 | 0047 | 0047 | 0047 | 0048 | 0047
RPM 17507 | 11671 9549 | 7427 | 6366 | 5411 | 4775 3581 | 2706 2387 | 2046 1890 | 1432
AV 105 175 172 | 201 | 363 | 390 | 430 | 451 | 381 | 337 | 289 @ 272 | 202
Ve 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 50 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 60 | 55
op 100 P 0002 | 0004 0006 0009 0019 0024 0031 0038 0038 | 0037 | 0037 | 0038 | 0037
RPM | 9549 | 7427 | 6366 | 4775 | 3979 | 3183 | 2918 2188 | 1751 1459 | 1251 | 1194 875
AV 57 | 89 | 115 | 129 | 227 | 229 | 271 249 200 162 139 136 97
Ve S5 | 55 | 60 | 70 | 80 | 8 | 90 90 8 90 90 95 90
00 100 P 0002 | 0005 0006 0009 0019 0024 003 | 0042 | 0047 | 0047 | 0047 | 0048 | 0047
RPM | 17507 | 11671 9549 | 7427 | 6366 5411 | 4775 | 3581 | 2706 | 2387 | 2046 | 1890 | 1432
AV 105 175 172 201 | 363 | 390 | 430 | 451 | 381 | 337 | 289 @ 272 | 202
Ve 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 50 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 60 | 55
00 100 P 0002 | 0004 0006 0009 0019 0024 0031 0038 0038 | 0037 | 0037 | 0038 | 0037
RPM | 9549 | 7427 | 6366 4775 3979 3183 | 2018 | 2188 | 1751 | 1459 | 1251 | 1194 875
AV 57 | 89 | 115 129 | 227 | 229 271 | 249 200 | 162 139 | 136 97
Ve 25 | 35 | 35 | 35 | 40 | 40 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45
; fz 0002 | 0004 0006 0009 0018 0024 003 | 0042 | 0045 | 0045 | 0044 | 0.048 | 0.048
M Aciers INOX 0D 10D ooy | 7058 | 7427 | 5570 | 3714 | 3183 | 2546 2387 | 1790 1432 | 1194 1023 | 895 716
AV 48 89 | 100 100 172 | 183 | 215 | 226 | 193 | 161 | 135 | 129 103
Ve 60 | 55 | 60 | 55 | 60 | 55 | 55 | 55 | 60 | 55 | 55 | 55 | 55
01> 150 0008 | 0013 0017 0026 0035 0044 0064 0093 | 0115 | 0154 | 0181 | 022 | 0285
RPM | 19099 | 11671 9549 | 5836 | 4775 3501 | 2918 2188 | 1910 1459 | 1251 | 1094 875
AV | 458 | 455 | 487 | 455 | 501 | 462 560 611 659 674 679 | 722 | 748
Ve 140 | 130 | 140 | 145 | 140 | 145 | 145 | 145 | 145 | 140 145 145 140
Auminum-alliage o104 sp T2 0006 001 0016 0021 0031 0037 0048 0064 008 | 0098 | 0111|0129 | 0.167
corroyé b : RPM | 44563 | 27587 22282 | 15385 11141 9231 | 7692 5769 | 4615 3714 | 3297 | 2885 | 2228
AV | 802 | 828 | 1070 | 969 | 1036 | 1025 | 1108 | 1108 1108 1092 1098 1116 1116
Ve 140 | 130 | 140 | 145 | 140 | 145 145 | 145 145 | 140 145 | 145 140
il K 0006 001 0016 0021 0031 0037 0048 0064 008 | 0098 | 0111|0129 | 0.167
RPM | 44563 27587 22282 15385 11141 9231 | 7692 | 5769 | 4615 | 3714 | 3297 2885 2228
AV | 802 | 828 | 1070 | 969 | 1036 | 1025 | 1108 | 1108 1108 1092 1098 1116 1116
: ; Ve 80 | 95 | 105 | 105 | 110 | 105 | 105 | 110 | 105 105 105 110 105
C“";’eet?"'ages AR 0006 0011 | 0016 | 0.023 | 0.029 | 0037 0048 | 0063 | 0.081 | 0096 0115 0125  0.162
(ani:‘/"l‘_';ieton) . : RPM | 25465 20160 16711 11141 8754 6685 | 5570 | 4377 | 3342 | 2785 | 2387 | 2188 | 1671
AV | 458 665 | 802 769 | 762 742 | 802 827 812 802 824 821 | 812
Ve 80 | 95 | 105 | 105 | 110 | 105 | 105 | 110 | 105 105 105 110 105
Matédauxnon (.o sp f2 0006 | 0011 0016 0023 0029 0037 0048 0063 | 0081 | 0096 | 0115 | 0.125 | 0.162
métalliques . : RPM | 25465 20160 16711 11141 8754 6685 | 5570 | 4377 | 3342 | 2785 | 2387 | 2188 | 1671
AV | 458 665 | 802 769 | 762 742 802 827 812 802 824 821 & 812
Ve 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 50 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 60 | 55
fz 0002 | 0004 0006 0009 0019 0024 0031 | 0038 | 0038 | 0037 | 0037 | 0038 | 0037
RPM | 9549 | 7427 | 6366 4775 3979 3183 | 2018 | 2188 | 1751 | 1459 | 1251 | 1194 875
AV 57 | 89 | 115 | 129 | 227 | 229 | 271 | 249 200 162 139 136 97

*'avance des versions longues et extra-longues doit étre réduite de 50% .
RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

Ap



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE G9432 & G9540

4 DENTS REVETUE TIAIN, HELICE 30°, QUEUE CYLINDRIQUE

« CONTOURNAGE

Diametre de fraise @

e udde Ae Ap Parmitre _
ﬂﬂ
70 80 85 90 90 85 90 90

Vc 55 55 60 95 90
fz 0.002 | 0.005 | 0.006 | 0.009 | 0.019 | 0.024 | 0.029 | 0.043 | 0.047 | 0.047 | 0.047 | 0.047 | 0.047

R RPM | 17507 | 11671 9549 | 7427 | 6366 | 5411 | 4775 | 3581 | 2706 | 2387 | 2046 | 1890 | 1432
AV 140 | 233 | 229 | 267 | 484 | 519 | 554 | 616 | 509 | 449 | 385 | 355 | 269
\'d 30 35 40 45 50 50 55 55 55 55 55 60 55
01D 1.0D fz 0.002 | 0.004 | 0.006 | 0.009 A 0.019 | 0.024 | 0031 | 0.038 | 0.038 | 0.037 | 0.038 A 0.037 0.038
RPM | 9549 | 7427 6366 4775 | 3979 3183 | 2918 | 2188 | 1751 | 1459 | 1251 K 1194 | 875
AV 76 119 | 153 | 172 | 302 | 306 | 362 | 333 | 266 | 216 | 190 | 177 | 133
Vc 55 55 60 70 80 85 90 90 85 920 20 95 90
01D 1.0D fz 0.002 | 0.005 | 0.006 | 0.009 | 0.019 | 0.024 | 0.029 | 0.043 | 0.047 | 0.047 | 0.047 | 0.047 | 0.047
RPM | 17507 | 11671 | 9549 | 7427 | 6366 | 5411 | 4775 | 3581 | 2706 | 2387 | 2046 | 1890 | 1432
AV 140 | 233 | 229 | 267 | 484 | 519 | 554 | 616 | 509 | 449 | 385 | 355 | 269
Ve 30 35 40 45 50 50 55 55 55 55 55 60 55
01D 1.0D fz 0.002 | 0.004 | 0.006 | 0.009 | 0.019 | 0.024 | 0.031 | 0.038 | 0.038 | 0.037 | 0.038 | 0.037 | 0.038
RPM | 9549 | 7427 | 6366 | 4775 | 3979 | 3183 | 2918 | 2188 | 1751 | 1459 | 1251 | 1194 | 875
AV 76 119 | 153 | 172 | 302 | 306 | 362 | 333 | 266 | 216 | 190 | 177 | 133
Ve 55 55 60 70 80 85 90 90 85 90 90 95 90
01D 1.0D fz 0.002 | 0.005 | 0.006 | 0.009 | 0.019 | 0.024 | 0.029 | 0.043 | 0.047 | 0.047 | 0.047 | 0.047 | 0.047
RPM | 17507 | 11671 9549 | 7427 | 6366 | 5411 | 4775 | 3581 | 2706 | 2387 | 2046 | 1890 | 1432
AV 140 | 233 | 229 | 267 | 484 | 519 | 554 | 616 | 509 | 449 | 385 | 355 | 269
Vc 30 35 40 45 50 50 55 55 55) 55) 55) 60 55
01D 1.0D fz 0.002 | 0.004 | 0.006 | 0.009 | 0.019 | 0.024 | 0.031 | 0.038 | 0.038 | 0.037 | 0.038 | 0.037 | 0.038

RPM | 9549 | 7427 | 6366 4775 | 3979 K 3183 | 2918 | 2188 | 1751 | 1459 | 1251 K 1194 | 875
AV 76 119 | 153 | 172 | 302 | 306 | 362 | 333 | 266 | 216 | 190 | 177 | 133
\'d 25 35 35 35 40 40 45 45 45 45 45 50 45
fz 0.002 | 0.004 | 0.006 | 0.009 | 0.018 | 0.024 | 0.029 | 0.042 | 0.044 | 0.045 | 0.045 | 0.045 | 0.046
RPM | 7958 | 7427 | 5570 | 3714 | 3183 | 2546 | 2387 | 1790 | 1432 | 1194 | 1023 | 995 | 716
AV 64 119 | 134 | 134 | 229 | 244 | 277 | 301 | 252 | 215 | 184 | 179 | 132
\'d 60 55 60 55 60 55 55 55 60 55 55 55 55
fz 0.008 | 0.013 | 0.017 | 0.026 | 0.035 | 0.044 | 0.065 | 0.093 | 0.116 | 0.155 | 0.182 | 0.22 | 0.288
RPM | 19099 | 11671 9549 | 5836 | 4775 3501 | 2918 | 2188 | 1910 | 1459 | 1251 | 1094 | 875
AV 611 | 607 | 649 | 607 @ 668 | 616 | 759 | 814 | 886 | 905 | 910 | 963 | 1008
Vc 140 | 130 | 140 | 145 | 140 | 145 | 145 | 145 | 145 | 140 | 145 | 145 | 140
fz 0.006 | 0.011 | 0.015 | 0.021 | 0.03 | 0.036 | 0.047 | 0.063 | 0.078 | 0.095 | 0.108 | 0.125 | 0.163

141 Aciers INOX 0.1D  1.0D

15-20 0.1D  1.5D

Aluminum-a'lliage 01D 15D
corroyé RPM 44563 | 27587 | 22282 | 15385 | 11141 9231 | 7692 | 5769 | 4615 | 3714 | 3297 | 2885 2228
AV 1070 | 1214 | 1337 | 1292 | 1337 1329 | 1446 | 1454 | 1440 | 1411 | 1424 | 1442 | 1453
Ve 140 | 130 | 140 | 145 | 140 | 145 | 145 | 145 | 145 | 140 | 145 145 @ 140
fz 0006 0011 0015 | 0021 | 003 | 0036 0047 0063 0078 | 0095 | 0.108 0.125 0.163
RPM | 44563 | 27587 | 22282 | 15385 11141 | 9231 | 7692 | 5769 4615 | 3714 | 3297 | 2885 | 2228
AV 1070 | 1214 | 1337 | 1292 | 1337 1329 | 1446 | 1454 | 1440 | 1411 | 1424 | 1442 | 1453
, . Ve 80 | 95 | 105 | 105 | 110 = 105 | 105 & 110 | 105 | 105 105 | 110 | 105
Aupczai e fz 0006 0011 | 0016 | 0.024 | 0029 | 0038 0048 0063 | 0081 | 0096 0.115 0.125 | 0.162

de cui 1 d
(an‘;:‘;'fa';on) 01D 15D com 25465 20160 16711 11141 8754 | 6685 | 5570 | 4377 3342 | 2785 | 2387 2188 | 1671

AV 611 | 887 | 1070 | 1070 | 1015 | 1016 | 1070 | 1103 | 1083 | 1070 | 1098 | 1094 | 1083
\'d 80 95 105 | 105 | 110 | 105 | 105 | 110 | 105 | 105 | 105 | 110 | 105

M

I 201 Matériayx non 01D 15D fz 0.006 | 0.011 | 0.016 | 0.024 | 0.029 | 0.038 | 0.048 | 0.063 | 0.081 | 0.096 | 0.115 | 0.125 | 0.162
métalliques : : RPM | 2546520160 16711 11141 8754 | 6685 | 5570 | 4377 | 3342 | 2785 | 2387 | 2188 | 1671
AV 611 | 887 | 1070 | 1070 | 1015 | 1016 | 1070 | 1103 | 1083 | 1070 | 1098 | 1094 | 1083

\'d 30 35 40 45 50 50 55 55 55 55 55 60 55
40 fz 0.002 | 0.004 | 0.006 | 0.009 | 0.019 | 0.024 | 0.031 | 0.038 | 0.038 | 0.037 | 0.038 | 0.037 | 0.038

RPM | 9549 | 7427 | 6366 @ 4775 | 3979 | 3183 | 2918 | 2188 | 1751 | 1459 | 1251 | 1194 | 875

AV 76 119 | 153 | 172 | 302 | 306 | 362 | 333 | 266 | 216 | 190 | 177 | 133

*'avance des versions longues et extra-longues doit étre réduite de 50%

21
3

Aluminum - allié 0.1D 15D

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Ve =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

Ap



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GO9H73/GI9H74 & GI9H75/GIHT76
4 DENTS, HELICES MULTIPLES, COURTE

« CONTOURNAGE & FINITION ET RAINURAGE

Finition Diametre de fra

. _
Matiére usinée -- Parametre
5.0 10.0 120 20.0

Ve 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 118 | ms | 118 | 118
050 "® 100 osp 0005 = 0008 0011 0016 & 0027 & 0038 0047 0053 0065

120 : RPM | 11201 8470 = 6776 | 5642 | 4235 | 3745 | 3122 | 2338 | 1869

AV 28 | 270 | 208 | 361 | 450 | 571 | 588 | 497 | 487

Ve 75 75 75 75 75 82 82 82 82

osp " 10 osp 0005 = 0008 0011 0016 & 0027 0038 0047 005 0065

3D qapg) M . RPM | 7945 | 5957 | 4767 | 3976 | 2982 | 2604 = 2170 | 1631 | 1302

AV 158 | 189 | 210 | 256 | 32 | 396 = 410 | 347 | 340

Ve 106 106 106 106 | 106 | 118 118 118 118

0sp " 10 osp 0005 = 0008 0011 0016 & 0027 & 0038 0047 0053 0065

3D qapg) M : RPM | 11201 | 8470 | 6776 | 5642 | 4235 | 3745 | 3122 | 2338 | 1869

AV 28 | 270 | 298 | 361 | 459 | 571 | 588 | 497 | 487

Ve 75 75 75 75 75 82 82 82 82

0o " 10 osp 0005 0008 0011 0016 & 0027 0038 0047 0053 0065

3D qapg) M : RPM | 7945 | 5057 | 4767 | 3976 | 2982 | 2604 = 2170 | 1631 | 1302

AV 158 | 189 | 210 | 256 | 322 | 396 | 410 | 347 | 340

Ve 45 45 45 45 45 49 49 49 49

00 ™® 100 osp P 0003 = 0006 0008 0011 | 0019 0027 0032 0037 0045

30 o) g RPM | 4753 | 3563 | 2849 | 2380 | 1785 1561 | 1302 | 973 | 777

AV 56 84 o1 105 | 137 | 168 | 168 | 144 | 140

Ve 104 | 104 | 104 | 104 | 104 | 104 104 | 104 104

12 0o ™® 100 osp P 0004 = 0006 0009 0013 | 0022 003 0039 0045 0055
" s g RPM | 10990 = 8246 | 6594 | 5495 | 4123 | 3297 | 2751 | 2058 | 1652
AV 175 | 200 | 238 | 287 | 364 | 448 | 47 | 371 364

Ve 74 74 74 74 74 74 74 74 74

_ 15D fz 0005 0008 0013 0018 & 0028 & 0048 0055 0062 0077
Vg AdersNOX_—— 03D\ op 10D 08D poy | 7g75  so08 | 4725 | 3934 | 2054 | 2359 | 1967 | 1477 | 1183
AV 158 | 189 | 245 | 284 | 329 | 455 | 438 | 368 364

Ve 67 67 67 67 67 67 67 67 67

15D fz 0005 = 0008 @ 0013 0018 0028 0048 & 0055 | 0062 & 0076

142 03D 1opy MOP 08D pem jose | 5202 | 4235 | 3528 | 2646 | 2114 | 1764 | 1323 | 1057
AV 40 | 168 | 221 | 256 | 298 | 406 | 389 | 329 | 32

Ve 78 78 78 78 78 86 86 86 86

030 " 1o osp 0006 001 | 0014 002 0034 0048 0058 0065 0081

3D qapg) M ¢ RPM | 8316 | 6237 | 4991 | 4158 | 3122 | 2744 2282 1715 | 1372

AV 200 | 249 | 280 | 333 | 424 | 525 | 529 | 445 | 445

*'avance des versions longues et extra-longues doit étre réduite de 50%

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

|
§ -

1
B

Ap

RW
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE G9D69 & G9D77

485 DENTS, HELICES MULTIPLES, EBAUCHE GRANDE AVANCE

« FINITION ET RAINURAGE

VDI

Diamétre de fraise @

Matie iné A Paramétre _
- 60 s | 100 |20 L 160 | 200
Ve

225 225 225 225 225 225
fz 0032 0046 0057 0064 0067 0074
= 10D 10D ooy 11937 8952 7162 5968 4476 3581
AV 1528 1647 1633 1528 1500 1325
3 200 205 200 205 205 200
o 0026 0036 0046 0053 0051 0056
RPM 10610 8157 6366 5438 4078 3183
AV 1103 175 171 1153 1040 891
Ve 225 225 225 225 225 225
200 "o 0032 0046 0057 0064 0067 0074
RPM 11937 8952 7162 5968 4476 3581
AV 1528 1647 1633 1528 1500 1325
Ve 200 205 200 205 205 200
1w | o G 0026 0036 0046 0053 0051 0056
RPM 10610 8157 6366 5438 4078 3183
AV 1103 1175 171 1153 1040 891
Ve 225 225 225 225 225 225
I 0032 0046 0057 0064 0067 0074
RPM 11937 8952 7162 5968 4476 3581
AV 1528 1647 1633 1528 1500 1325
Ve 200 205 200 205 205 200
I 0026 0036 0046 0053 0051 0056
RPM 10610 8157 6366 5438 4078 3183
AV 1103 1175 171 1153 1040 891
Ve 225 225 225 225 225 225
N 0032 0046 0057 0064 0067 0074
RPM 11937 8952 7162 5968 4476 3581
.\ 1528 1647 1633 1528 1500 1325

RPM =Tours/min. ——%—

AV/Avance = mm/min.
Vc =m/min. Ap
fz=mm/dent / /
Ap/Profondeur de passe = mm £
« CONTOURNAGE Ae/engagement de l'outil = mm Ae
VDI - R— Diameétre de fraise @

Ve 300 300 300 300 300 300
fz 0041 0057 0071 008 0082 0089
05D 10D ppy 15915 11937 9549 7958 5968 4775
AV 2610 2722 2712 2546 2447 2125
Ve 270 270 265 270 270 270
fz 0032 0046 0057 0065 0065 007
035D  1.0D  ppy 14324 10743 8435 7162 5371 4297
AV 1833 1977 1923 1862 1746 1504
Ve 300 300 300 300 300 300
fz 0041 0057 0071 008 0082 0089
05D 1.0D gpy 15915 11937 9549 7958 5968 4775
AV 2610 2722 2712 2546 2447 2125
Ve 270 270 265 270 270 270
fz 0032 0046 0057 0065 0065 007
035D 1.0D  ppy 14324 10743 8435 7162 5371 4297
AV 1833 1977 1923 1862 1746 1504
Ve 300 300 300 300 300 300
fz 0041 0057 0071 008 0082 0089
05D  1.0D  pppy 15915 11937 9549 7958 5968 4775
AV 2610 2722 2712 2546 2447 2125
Ve 270 270 265 270 270 270
fz 0032 0046 0057 0065 0065 007
035D 1.0D  ppy 14324 10743 8435 7162 5371 4297
AV 1833 1977 1923 1862 1746 1504
Ve 300 300 300 300 300 300
fz 0041 0057 0071 008 0082 0089
15-20 05D | 1.0D gpy 15915 11937 9549 7958 5968 4775
AV 2610 2722 2712 2546 2447 2125

RPM = Tours/min.

B
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AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.
fz = mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

Ap

Ae



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GM876

2 DENTS, HEMISPHERIQUE, COURTE

* VITESSE NORMALE
245

s (I B  atere usinge fa || R
3323 (0X0]
Vc 270 290

fz 0.008 | 0011 | 0026 A 0026 | 0026 0035 | 0045 | 006 | 009 | 012 & 015 | 0.18 0.2
1-4 02D RPM | 17507 | 18038 | 15915 | 15915 | 14854 | 11937 | 10186 | 9549 & 7958 | 7162 | 6499 | 5371 | 4615

AV 280 397 828 828 772 836 917 | 1146 | 1432 | 1719 | 1950 | 1934 | 1846
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03
Ve 45 65 75 95 105 120 130 145 160 180 195 215 230

fz 0008 | 0011 | 0023 | 0023 | 0023 | 0032 | 0.040 0060 0080 | 0.100 | 0.120 | 0.140 | 0.160
RPM | 14324 | 13793 | 11937 | 12096 | 11141 | 9549 | 8276 @ 7692 | 6366 | 5730 | 5173 | 4277 | 3661
AV 229 303 549 556 512 611 662 923 | 1019 | 1146 | 1241 | 1198 | 1171
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

Vc 55 85 100 125 140 150 160 180 200 225 245 270 290
fz 0.008 | 0011 | 0026 | 0026 0026 | 0035 | 0045 | 006 | 009 | 012 | 015 | 0.18 0.2

RPM | 17507 | 18038 | 15915 | 15915 | 14854 K 11937 | 10186 | 9549 | 7958 = 7162 | 6499 | 5371 | 4615
AV 280 397 828 828 772 836 917 | 1146 | 1432 | 1719 | 1950 | 1934 | 1846
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

Ve 45 65 75 95 105 120 130 145 160 180 195 215 230
fz 0.008 | 0.011 | 0023 | 0023 | 0.023 | 0032 | 0040 | 0.060 0.080 | 0.100 | 0.120 | 0.140 | 0.160
RPM | 14324 | 13793 | 11937 | 12096 | 11141 @ 9549 | 8276 | 7692 | 6366 | 5730 | 5173 | 4277 | 3661
AV 229 303 549 556 512 611 662 923 | 1019 | 1146 | 1241 | 1198 | 1171
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

Ve 55 85 100 125 140 150 160 180 200 225 245 270 290
fz 0.008 | 0011 | 0.026 | 0026 0026 | 0.035 | 0045 | 006 | 009 | 012 | 015 | 0.18 0.2

RPM | 17507 | 18038 | 15915 | 15915 | 14854 | 11937 | 10186 | 9549 | 7958 @ 7162 | 6499 | 5371 | 4615
AV 280 397 828 828 772 836 917 | 1146 | 1432 | 1719 | 1950 | 1934 | 1846
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

\'d 45 65 75 95 105 120 130 145 160 180 195 215 230
fz 0008 | 0.011 | 0023 | 0023 | 0023 | 0032 | 0.040 0060 0.080 | 0.100 | 0.120 | 0.140 | 0.160
RPM | 14324 | 13793 | 11937 | 12096 | 11141 | 9549 | 8276 @ 7692 | 6366 | 5730 | 5173 | 4277 | 3661
AV 229 303 549 556 512 611 662 923 | 1019 | 1146 | 1241 | 1198 | 1171
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

Vc 55 80 100 125 135 145 160 180 200 220 245 265 290
fz 0.008 | 0011 | 0.026 | 0026 A 0026 | 0035 | 0045 | 006 | 009 | 012 | 0.15 | 0.181 | 0.201
RPM | 17507 | 16977 | 15915 | 15915 | 14324 | 11539 | 10186 | 9549 | 7958 | 7003 | 6499 | 5272 | 4615
AV 280 373 828 828 745 808 917 | 1146 | 1432 | 1681 | 1950 | 1908 | 1855
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

Vc 20 30 35 40 50 60 65 65 70 70 75 75 80

fz 0008 0011 | 0016 | 0016 | 0017 | 0021 | 0.024 A 0030 0044 | 0055 | 0070 | 0.091 | 0.113
RPM | 6366 | 6366 = 5570 | 5093 | 5305 | 4775 | 4138 | 3448 | 2785 | 2228 | 1989 | 1492 | 1273
AV 102 140 178 163 180 201 199 207 245 245 279 272 288
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

Vc 45 65 75 95 105 120 130 145 160 180 195 215 230
fz 0008 | 0011 | 0023 | 0023 | 0023 | 0.032 | 0040 | 0060 | 0.080 | 0.100 | 0.120 | 0.140 | 0.160
RPM | 14324 | 13793 | 11937 | 12096 | 11141 @ 9549 | 8276 | 7692 | 6366 | 5730 | 5173 | 4277 | 3661
AV 229 303 549 556 512 611 662 923 | 1019 | 1146 | 1241 | 1198 | 1171
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

Ve 20 30 35 40 50 60 65 65 70 70 75 75 80

fz 0.008 | 0.011 | 0016 | 0016 | 0.017 | 0021 | 0024 | 0.030  0.044 | 0055 0070 | 0091  0.113
RPM | 6366 | 6366 | 5570 | 5093 | 5305 @ 4775 | 4138 | 3448 @ 2785 @ 2228 | 1989 | 1492 | 1273
AV 102 140 178 163 180 201 199 207 245 245 279 272 288
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

— PAGE SUIVANTE

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Ve =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de |'outil = mm

ApL
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE G 6

2 DENTS, HEMISPHERIQUE, COURTE

« VITESSE ELEVEE

N
0! Diameétre de fraise @
ie iné Paramétre
IS0 | j355 | Matidre usinée Ae . -

\'d 20 120 150 185 220 295 370 445 470 495 515 540 560
fz 0026 | 003 | 0035 | 0042 H 0048 | 007 | 0086 | 0095 | 0.12 | 0.139 | 0.16 | 0.181 0.2
0.05D RPM 28648 | 25465 | 23873 | 23555 | 23343 | 23475 | 23555 | 23608 | 18701 | 15756 | 13661 | 10743 | 8913
AV 1490 | 1528 | 1671 | 1979 | 2241 | 3287 | 4051 | 4486 @ 4488 | 4380 | 4371 | 3889 | 3565
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03
Vc 920 120 150 185 220 295 370 445 470 495 515 540 560
fz 0.026 | 0030 | 0.035 | 0042 | 0.048 A 0070 | 0.086 | 0.095 | 0.120 | 0.139 K 0.160 | 0.181 | 0.200
RPM 28648 | 25465 | 23873 | 23555 | 23343 | 23475 | 23555 | 23608 | 18701 | 15756 | 13661 | 10743 | 8913
AV 1490 | 1528 | 1671 | 1979 | 2241 | 3287 | 4051 | 4486 @ 4488 | 4380 | 4371 | 3889 | 3565
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03
Vc 920 120 150 185 220 295 370 445 470 495 515 540 560
fz 0026 = 003 | 0035 | 0042 0048 | 007 | 0086 | 0095 | 0.12 | 0139 | 0.16 | 0.181 0.2
RPM 28648 | 25465 | 23873 | 23555 | 23343 | 23475 | 23555 | 23608 | 18701 | 15756 | 13661 | 10743 | 8913
AV 1490 | 1528 | 1671 | 1979 | 2241 | 3287 | 4051 | 4486 @ 4488 | 4380 | 4371 | 3889 | 3565
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03
\'d 90 120 150 185 220 295 370 445 470 495 515 540 560
fz 0026 = 003 | 0035 | 0042 0048 | 007 | 0086 | 0095 | 0.12 | 0139 | 0.16 | 0.181 0.2
RPM 28648 | 25465 | 23873 | 23555 | 23343 | 23475 | 23555 | 23608 | 18701 | 15756 | 13661 | 10743 | 8913
AV 1490 | 1528 | 1671 | 1979 | 2241 | 3287 | 4051 | 4486 | 4488 | 4380 | 4371 | 3889 | 3565
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03
\'d 920 120 150 165 180 190 210 220 235 245 255 270 280
fz 0016 | 0019 | 0022 | 0026 A 0031 | 0.042 | 0050 | 0060 | 0.075 | 0.086 | 0095 | 0.105 | 0.115
RPM 28648 | 25465 | 23873 | 21008 | 19099 | 15120 | 13369 | 11671 | 9350 | 7799 | 6764 | 5371 | 4456
AV 917 98 | 1050 | 1092 | 1184 | 1270 | 1337 | 1401 | 1403 | 1341 | 1285 | 1128 | 1025
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03
\'d 20 120 150 185 220 295 370 445 470 495 515 540 560
fz 0026 # 0.030 | 0035 | 0042 A 0048 | 0.070 | 0086 | 0.095 | 0.120 | 0.139 | 0.160 | 0.181 | 0.200
RPM 28648 | 25465 | 23873 | 23555 | 23343 | 23475 | 23555 | 23608 | 18701 | 15756 13661 | 10743 | 8913
AV 1490 | 1528 | 1671 | 1979 | 2241 | 3287 | 4051 | 4486 4488 | 4380 | 4371 | 3889 | 3565
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03
Vc 20 120 150 165 180 190 210 220 235 245 255 270 280
fz 0016 | 0019 | 0022 | 0026 A 0031 | 0.042 | 0.050 | 0060 | 0.075 | 0.086 | 0095 | 0.105 | 0.115
RPM 28648 | 25465 | 23873 | 21008 | 19099 | 15120 | 13369 | 11671 | 9350 | 7799 | 6764 | 5371 | 4456
AV 917 98 | 1050 | 1092 | 1184 | 1270 | 1337 | 1401 | 1403 | 1341 | 1285 | 1128 | 1025
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03 03

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Ve =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm

Ae/engagement de l'outil = mm
ApL
T

7

Ae
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE 886

2 DENTS, HEMISPHERIQUE, COURTE

VDI o o
3323 Matiere usinée

I T N S NN R

Diamétre de fraise @

Ve 49~63 58~75 78~101 91~115 90~115 92~114
fz 0.003~0.006 0.004~0.008 0.004~0.008 0.004~0.010 0.005~0.013 0.006~0.015
1-4 RPM 32550~42000 32550~42000 32550~42000 30450~38330 25200~32030 22050~27300
AV 185~515 235~660 235~660 265~735 265~820 265~820
Ap 0.023~0.045 0.027~0.054 0.036~0.072 0.045~0.090 0.055~0.100 0.062~0.125
\'d 35~45 42~54 57~72 64~82 64~81 66~79
fz 0.002~0.005 0.002~0.006 0.002~0.006 0.003~0.008 0.004~0.009 0.004~0.011
5 RPM 23630~29930 23630~29930 23630~29930 21530~27300 17850~22580 15750~18900
AV 90~285 115~370 115~370 130~410 130~410 130~410
Ap 0.023~0.045 0.027~0.054 0.036~0.072 0.045~0.090 0.055~0.100 0.062~0.125
Vc 49~63 58~75 78~101 91~115 90~115 92~114
fz 0.003~0.006 0.004~0.008 0.004~0.008 0.004~0.010 0.005~0.013 0.006~0.015
6-7 RPM 32550~42000 32550~42000 32550~42000 30450~38330 25200~32030 22050~27300
AV 185~515 235~660 235~660 265~735 265~820 265~820
Ap 0.023~0.045 0.027~0.054 0.036~0.072 0.045~0.090 0.055~0.100 0.062~0.125
\'d 35~45 42~54 57~72 64~82 64~81 66~79
fz 0.002~0.005 0.002~0.006 0.002~0.006 0.003~0.008 0.004~0.009 0.004~0.011
RPM 23630~29930 23630~29930 23630~29930 21530~27300 17850~22580 15750~18900
AV 90~285 115~370 115~370 130~410 130~410 130~410
Ap 0.023~0.045 0.027~0.054 0.036~0.072 0.045~0.090 0.055~0.100 0.062~0.125
\'d 49~63 58~75 78~101 91~115 90~115 92~114
fz 0.003~0.006 0.004~0.008 0.004~0.008 0.004~0.010 0.005~0.013 0.006~0.015
RPM 32550~42000 32550~42000 32550~42000 30450~38330 25200~32030 22050~27300
AV 185~515 235~660 235~660 265~735 265~820 265~820
Ap 0.023~0.045 0.027~0.054 0.036~0.072 0.045~0.090 0.055~0.100 0.062~0.125
\'d 35~45 42~54 57~72 64~82 64~81 66~79
fz 0.002~0.005 0.002~0.006 0.002~0.006 0.003~0.008 0.004~0.009 0.004~0.011
RPM 23630~29930 23630~29930 23630~29930 21530~27300 17850~22580 15750~18900
AV 90~285 115~370 115~370 130~410 130~410 130~410
Ap 0.023~0.045 0.027~0.054 0.036~0.072 0.045~0.090 0.055~0.100 0.062~0.125
\'d 49~63 58~75 78~101 91~115 90~115 92~114
15 fz 0.003~0.006 0.004~0.008 0.004~0.008 0.004~0.010 0.005~0.013 0.006~0.015
- RPM 32550~42000 32550~42000 32550~42000 30450~38330 25200~32030 22050~27300
20 AV 185~515 235~660 235~660 265~735 265~820 265~820
Ap 0.023~0.045 0.027~0.054 0.036~0.072 0.045~0.090 0.055~0.100 0.062~0.125
\'d 22~28 27~34 36~45 41~51 41~52 41~51
fz 0.003~0.005 0.004~0.006 0.004~0.006 0.005~0.008 0.006~0.009 0.007~0.011
RPM 15020~18900 15020~18900 15020~18900 13650~17120 11340~14390 9870~12290
AV 90~185 115~235 115~235 130~265 130~265 130~265
Ap 0.005~0.009 0.005~0.011 0.007~0.014 0.009~0.018 0.010~0.022 0.012~0.025
\'d 35~45 42~54 57~72 64~82 64~81 66~79
fz 0.002~0.005 0.002~0.006 0.002~0.006 0.003~0.008 0.004~0.009 0.004~0.011
RPM 23630~29930 23630~29930 23630~29930 21530~27300 17850~22580 15750~18900
AV 90~285 115~370 115~370 130~410 130~410 130~410
Ap 0.023~0.045 0.027~0.054 0.036~0.072 0.045~0.090 0.055~0.100 0.062~0.125
\'d 22~28 27~34 36~45 41~51 41~52 41~51
fz 0.003~0.005 0.004~0.006 0.004~0.006 0.005~0.008 0.006~0.009 0.007~0.011
RPM 15020~18900 15020~18900 15020~18900 13650~17120 11340~14390 9870~12290
AV 90~185 115~235 115~235 130~265 130~265 130~265
Ap 0.005~0.009 0.005~0.011 0.007~0.014 0.009~0.018 0.010~0.022 0.012~0.025

— PAGE SUIVANTE

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm

Ap

(Depth of cut per one pass)



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GM886

2 DENTS, HEMISPHERIQUE, COURTE

Diamétre de fraise @

- s e e o e | w | @

Vc 90~113 90~118 96~122 97~119 99~123 107~138 107~138 107~138
fz 0.007~0.016 | 0.007~0.017 | 0.007~0.018 | 0.008~0.021 | 0.012~0.030 | 0.015~0.035 | 0.018~0.044 | 0.022~0.053
RPM 19950~25200 | 18900~24680 | 17850~22580 | 16280~19950 | 11030~13650 | 8930~11550 | 7140~9240 5990~7670
AV 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820
Ap 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 64~82 66~83 68~85 69~85 66~85 73~98 72~97 74~98

fz 0.005~0.011 | 0.005~0.012 | 0.005~0.013 | 0.006~0.014 | 0.009~0.022 | 0011~0.025 | 0.014~0.031 | 0.016~0.038
RPM 14180~18380 | 13860~17330 | 12600~15750 | 11550~14180 | 7350~9450 6090~8190 4830~6510 4100~5460
AV 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410
Ap 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 90~113 90~118 96~122 97~119 99~123 107~138 107~138 107~138
fz 0.007~0.016 | 0.007~0.017 | 0.007~0.018 | 0.008~0.021 | 0.012~0.030 | 0.015~0.035 | 0.018~0.044 | 0.022~0.053
RPM 19950~25200 | 18900~24680 | 17850~22580 | 16280~19950 | 11030~13650 | 8930~11550 | 7140~9240 5990~7670
AV 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820
Ap 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 64~82 66~83 68~85 69~85 66~85 73~98 72~97 74~98

fz 0.005~0.011 | 0.005~0.012 | 0.005~0.013 | 0.006~0.014 | 0.009~0.022 | 0011~0.025 | 0.014~0.031 | 0.016~0.038
RPM 14180~18380 | 13860~17330 | 12600~15750 | 11550~14180 | 7350~9450 6090~8190 4830~6510 4100~5460
AV 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410
Ap 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 90~113 90~118 96~122 97~119 99~123 107~138 107~138 107~138
fz 0.007~0.016 | 0.007~0.017 | 0.007~0.018 | 0.008~0.021 | 0.012~0.030 | 0.015~0.035 | 0.018~0.044 | 0.022~0.053
RPM 19950~25200 | 18900~24680 | 17850~22580 | 16280~19950 | 11030~13650 | 8930~11550 | 7140~9240 5990~7670
AV 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820
Ap 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 64~82 66~83 68~85 69~85 66~85 73~98 72~97 74~98

fz 0.005~0.011 | 0.005~0.012 | 0.005~0.013 | 0.006~0.014 | 0.009~0.022 | 0011~0.025 | 0.014~0.031 | 0.016~0.038
RPM 14180~18380 | 13860~17330 | 12600~15750 | 11550~14180 | 7350~9450 6090~8190 4830~6510 4100~5460
AV 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410
Ap 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 90~113 90~118 96~122 97~119 99~123 107~138 107~138 107~138
fz 0.007~0.016 | 0.007~0.017 | 0.007~0.018 | 0.008~0.021 | 0.012~0.030 | 0.015~0.035 | 0.018~0.044 | 0.022~0.053
RPM 19950~25200 | 18900~24680 | 17850~22580 | 16280~19950 | 11030~13650 | 8930~11550 | 7140~9240 5990~7670
AV 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820 265~820
Ap 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 41~50 42~52 42~53 43~54 43~54 49~62 49~61 49~62

fz 0.007~0.012 | 0.008~0.012 | 0.008~0.013 | 0.009~0.015 | 0.014~0.022 | 0.016~0.026 | 0.020~0.032 | 0.024~0.038
RPM 9140~11240 | 8720~10920 | 7770~9870 7250~9030 4830~5990 4100~5150 3260~4100 2730~3470
AV 130~265 130~265 130~265 130~265 130~265 130~265 130~265 130~265
Ap 0.014~0.028 | 0.015~0.030 | 0.016~0.032 | 0.018~0.035 | 0.028~0.055 | 0.035~0.070 | 0.044~0.088 | 0.053~0.105
Vc 64~82 66~83 68~85 69~85 66~85 73~98 72~97 74~98

fz 0.005~0.011 | 0.005~0.012 | 0.005~0.013 | 0.006~0.014 | 0.009~0.022 | 0011~0.025 | 0.014~0.031 | 0.016~0.038
RPM 14180~18380 | 13860~17330 | 12600~15750 | 11550~14180 | 7350~9450 6090~8190 4830~6510 4100~5460
AV 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410 130~410
Ap 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 41~50 42~52 42~53 43~54 43~54 49~62 49~61 49~62

fz 0.007~0.012 | 0.008~0.012 | 0.008~0.013 | 0.009~0.015 | 0.014~0022 | 0016~0.026 | 0.020~0.032 | 0.024~0.038
RPM 9140~11240 | 8720~10920 | 7770~9870 7250~9030 4830~5990 4100~5150 3260~4100 2730~3470
AV 130~265 130~265 130~265 130~265 130~265 130~265 130~265 130~265
Ap 0.014~0.028 | 0.015~0.030 | 0.016~0.032 | 0.018~0.035 | 0.028~0.055 | 0.035~0.070 | 0.044~0.088 | 0.053~0.105

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc = m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm

Ap

(Depth of cut per one pass)
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GM902

2 DENTS, HEMISPHERIQUE, COURTE

« VITESSE NORMALE

VDI
3323

Matiere usinée

Paramétre
35 60 80 920 95

Vc 110 120
fz 0.008 0014 0.023 0.031 0.040 0.060 0.080
RPM 11141 9549 8488 7162 6048 5836 4775
AV 178 267 390 444 484 700 764
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03
\'d 35 60 80 20 95 110 120
fz 0.008 0014 0.023 0.031 0.040 0.060 0.080
RPM 11141 9549 8488 7162 6048 5836 4775
AV 178 267 390 444 484 700 764
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03
\'d 35 60 80 90 95 110 120
fz 0.008 0014 0.023 0.031 0.040 0.060 0.080
RPM 1141 9549 8488 7162 6048 5836 4775
AV 178 267 390 444 484 700 764
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03
\'d 55 75 100 110 125 135 150
fz 0.012 0.028 0.043 0.052 0.059 0.067 0.075
RPM 17507 11937 10610 8754 7958 7162 5968
AV 420 668 912 910 939 960 895
Ap 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25
Ve 55 75 100 110 125 135 150
fz 0.012 0.028 0.043 0.052 0.059 0.067 0.075
RPM 17507 11937 10610 8754 7958 7162 5968
AV 420 668 912 910 939 960 895
Ap 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25
Ve 55 75 95 110 125 130 140
fz 0.012 0.026 0.043 0.052 0.059 0.068 0.075
RPM 17507 11937 10080 8754 7958 6897 5570
AV 420 621 867 910 939 938 836
Ap 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25
Ve 55 75 100 110 125 135 150
fz 0.012 0.028 0.043 0.052 0.059 0.067 0.075
RPM 17507 11937 10610 8754 7958 7162 5968
AV 420 668 912 910 939 960 895
Ap 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25
Ve 55 75 95 110 125 130 140
fz 0.012 0.026 0.043 0.052 0.059 0.068 0.075
RPM 17507 11937 10080 8754 7958 6897 5570
AV 420 621 867 910 939 938 836
Ap 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25

— PAGE SUIVANTE

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

ApL
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GM902

2 DENTS, HEMISPHERIQUE, COURTE

« VITESSE ELEVEE

— VDI e

Diamétre de fraise @

Paramétre

65 110 165 220 275 335 355
0.026 0.036 0.048 0.07 0.086 0.095 0.119
1-5 005D 20690 17507 17507 17507 17507 17772 14125
1076 1261 1681 2451 3011 3377 3362
0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03
65 110 165 220 275 335 355
0.026 0.036 0.048 0.070 0.086 0.095 0.119
20690 17507 17507 17507 17507 17772 14125
1076 1261 1681 2451 3011 3377 3362
0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03
65 110 165 220 275 335 355
0.026 0.036 0.048 0.07 0.086 0.095 0.119
20690 17507 17507 17507 17507 17772 14125
1076 1261 1681 2451 3011 3377 3362
0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03
65 110 165 220 275 335 355
0.026 0.036 0.048 0.07 0.086 0.095 0.119
20690 17507 17507 17507 17507 17772 14125
1076 1261 1681 2451 3011 3377 3362
0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03
55 75 100 110 125 135 150
0019 0.037 0.069 0.080 0.088 0.101 0.112
17507 11937 10610 8754 7958 7162 5968
665 883 1464 1401 1401 1447 1337
0.05 0.10 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25
55 75 95 110 120 130 140
0017 0.043 0.066 0.079 0.087 0.102 0.109
17507 11937 10080 8754 7639 6897 5570
595 1027 1331 1383 1329 1407 1214
0.05 0.10 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25
65 110 165 220 275 335 355
0.026 0.036 0.048 0.07 0.086 0.095 0.119
20690 17507 17507 17507 17507 17772 14125
1076 1261 1681 2451 3011 3377 3362
0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03
55 75 95 110 120 130 140
0017 0.043 0.066 0.079 0.087 0.102 0.109
17507 11937 10080 8754 7639 6897 5570
595 1027 1331 1383 1329 1407 1214
0.05 0.10 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

ApL

t
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE G 5

4 DENTS, HEMISPHERIQUE, LONGUE

* VITESSE NORMALE

Diamétre de fraise @
VDI - . Paramétre
3323 Matiére usinée | . . .
Vc

105 130 140 150 170 190 210 230 250
fz 0013 0019 0.026 0.034 0.045 0.068 0.09 0.111 0.136
1-4 0.2D RPM 16711 13793 1m4a4 9549 9019 7560 6685 6101 4974
AV 869 1048 1159 1299 1623 2056 2406 2709 2706
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 75 100 110 120 135 150 170 185 200
fz 0.010 0.017 0.024 0.030 0.045 0.060 0.075 0.089 0.106
RPM 11937 10610 8754 7639 7162 5968 5411 4907 3979
AV 477 722 840 917 1289 1432 1623 1747 1687
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 105 130 140 150 170 190 210 230 250
fz 0013 0019 0.026 0.034 0.045 0.068 0.09 0.111 0.136
RPM 16711 13793 114 9549 9019 7560 6685 6101 4974
AV 869 1048 1159 1299 1623 2056 2406 2709 2706
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 75 100 110 120 135 150 170 185 200
fz 0.010 0.017 0.024 0.030 0.045 0.060 0.075 0.089 0.106
RPM 11937 10610 8754 7639 7162 5968 5411 4907 3979
AV 477 722 840 917 1289 1432 1623 1747 1687
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 105 130 140 150 170 190 210 230 250
fz 0013 0019 0.026 0.034 0.045 0.068 0.09 0.111 0.136
RPM 16711 13793 1ma 9549 9019 7560 6685 6101 4974
AV 869 1048 1159 1299 1623 2056 2406 2709 2706
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 75 100 110 120 135 150 170 185 200
fz 0.010 0.017 0.024 0.030 0.045 0.060 0.075 0.089 0.106
RPM 11937 10610 8754 7639 7162 5968 5411 4907 3979
AV 477 722 840 917 1289 1432 1623 1747 1687
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 105 130 140 150 170 190 210 230 250
fz 0013 0019 0.026 0.034 0.045 0.068 0.09 0111 0.136
RPM 16711 13793 1ma 9549 9019 7560 6685 6101 4974
AV 869 1048 1159 1299 1623 2056 2406 2709 2706
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 30 45 55 60 65 65 65 70 70
fz 0.008 0.012 0016 0.018 0.022 0.033 0.041 0.053 0.069
RPM 4775 4775 4377 3820 3448 2586 2069 1857 1393
AV 153 229 280 275 303 341 339 394 384
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 75 100 110 120 135 150 170 185 200
fz 0.01 0017 0.024 0.03 0.045 0.06 0.075 0.089 0.106
RPM 11937 10610 8754 7639 7162 5968 5411 4907 3979
AV 477 722 840 917 1289 1432 1623 1747 1687
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 30 45 55 60 65 65 65 70 70
fz 0.008 0.012 0016 0.018 0.022 0.033 0.041 0.053 0.069
RPM 4775 4775 4377 3820 3448 2586 2069 1857 1393
AV 153 229 280 275 303 341 339 394 384
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03

— PAGE SUIVANTE

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm

Ae/engagement de l'outil = mm
ApL
‘?7
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE 815

4 DENTS, HEMISPHERIQUE, LONGUE

* VITESSE ELEVEE
Diametre de
VDI . . Paramétre
N . .

140 210 275 345 415 440 460 485 505
fz 0.026 0.036 0.052 0.064 0.071 0.09 0.105 0.12 0.136
1-5 0.05D RPM 22282 22282 21884 21963 22016 17507 14642 12865 10047
AV 2317 3209 4552 5623 6253 6303 6150 6175 5465
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 140 210 275 345 415 440 460 485 505
fz 0.026 0.036 0.052 0.064 0.071 0.090 0.105 0.120 0.136
RPM 22282 22282 21884 21963 22016 17507 14642 12865 10047
AV 2317 3209 4552 5623 6253 6303 6150 6175 5465
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 140 210 275 345 415 440 460 485 505
fz 0.026 0.036 0.052 0.064 0.071 0.09 0.105 0.12 0.136
RPM 22282 22282 21884 21963 22016 17507 14642 12865 10047
AV 2317 3209 4552 5623 6253 6303 6150 6175 5465
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
\'d 140 210 275 345 415 440 460 485 505
fz 0.026 0.036 0.052 0.064 0.071 0.09 0.105 0.12 0.136
RPM 22282 22282 21884 21963 22016 17507 14642 12865 10047
AV 2317 3209 4552 5623 6253 6303 6150 6175 5465
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 140 170 180 200 210 220 230 240 250
fz 0017 0.023 0.032 0.038 0.045 0.056 0.064 0.071 0.079
RPM 22282 18038 14324 12732 11141 8754 7321 6366 4974
AV 1515 1659 1833 1935 2005 1961 1874 1808 1572
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 140 210 275 345 415 440 460 485 505
fz 0.026 0.036 0.052 0.064 0.071 0.09 0.105 0.12 0.136
RPM 22282 22282 21884 21963 22016 17507 14642 12865 10047
AV 2317 3209 4552 5623 6253 6303 6150 6175 5465
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03
Vc 140 170 180 200 210 220 230 240 250
fz 0.017 0.023 0.032 0.038 0.045 0.056 0.064 0.071 0.079
RPM 22282 18038 14324 12732 11141 8754 7321 6366 4974
AV 1515 1659 1833 1935 2005 1961 1874 1808 1572
Ap 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 03 03 03

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc = m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

ApL

T

4

Ae
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GM8A1

2 DENTS, TORIQUE POUR USINAGE DE RAINURE

Matiere usinée

fz
RPM
AV
Ap
Vc
fz
RPM
AV
Ap
Vc
fz
RPM
AV
Ap
Vc
fz
RPM
AV
Ap
Vc
fz
RPM
AV
Ap
Vc
fz
RPM
AV
Ap
Vc
fz
RPM
AV
Ap
Vc
fz
RPM
AV
Ap
Vc
fz
RPM
AV
Ap
Vc
fz
RPM
AV
Ap

Vc

71~88
0.006~0.014
23630~29400
295~850
0.045~0.090
49~63
0.006~0.015
16490~21000
200~630
0.045~0.090
71~88
0.006~0.014
23630~29400
295~850
0.045~0.090
49~63
0.006~0.015
16490~21000
200~630
0.045~0.090
71~88
0.006~0.014
23630~29400
295~850
0.045~0.090
49~63
0.006~0.015
16490~21000
200~630
0.045~0.090
71~88
0.006~0.014
23630~29400
295~850
0.045~0.090
BI=S9)
0.003~0.005
10500~13130
70~135
0.009~0.018
49~63
0.006~0.015
16490~21000
200~630
0.045~0.090
31~39
0.003~0.005
10500~13130
70~135
0.009~0.018

o [

70~85
0.008~0.020
19430~23630
295~945
0.055~0.100
49~62
0.007~0.018
13650~17330
200~630
0.055~0.100
70~85
0.008~0.020
19430~23630
295~945
0.055~0.100
49~62
0.007~0.018
13650~17330
200~630
0.055~0.100
70~85
0.008~0.020
19430~23630
295~945
0.055~0.100
49~62
0.007~0.018
13650~17330
200~630
0.055~0.100
70~85
0.008~0.020
19430~23630
295~945
0.055~0.100
31~40
0.004~0.006
8720~11030
70~135
0.010~0.022
49~62
0.007~0.018
13650~17330
200~630
0.055~0.100
31~40
0.004~0.006
8720~11030
70~135
0.010~0.022

70~88
0.009~0.023
16800~21000
295~945
0.062~0.125
51~62
0.008~0.021
12080~14700
200~630
0.062~0.125
70~88
0.009~0.023
16800~21000
295~945
0.062~0.125
51~62
0.008~0.021
12080~14700
200~630
0.062~0.125
70~88
0.009~0.023
16800~21000
295~945
0.062~0.125
51~62
0.008~0.021
12080~14700
200~630
0.062~0.125
70~88
0.009~0.023
16800~21000
295~945
0.062~0.125
32~40
0.005~0.007
7560~9450
70~135
0.012~0.025
51~62
0.008~0.021
12080~14700
200~630
0.062~0.125
32~40
0.005~0.007
7560~9450
70~135
0.012~0.025

18
68~87 70~90 74~93
0.010~0.024 0.010~0.025 0.011~0.027
15230~19430 14700~18900 13650~17330
295~945 295~945 295~945
0.070~0.135 0.075~0.145 0.080~0.160
49~64 51~64 52~65
0.009~0.022 0.009~0.023 0.010~0.026
11030~14180 10710~13440 9660~12080
200~630 200~630 200~630
0.070~0.135 0.075~0.145 0.080~0.160
68~87 70~90 74~93
0.010~0.024 0.010~0.025 0.011~0.027
15230~19430 14700~18900 13650~17330
295~945 295~945 295~945
0.070~0.135 0.075~0.145 0.080~0.160
49~64 51~64 52~65
0.009~0.022 0.009~0.023 0.010~0.026
11030~14180 10710~13440 9660~12080
200~630 200~630 200~630
0.070~0.135 0.075~0.145 0.080~0.160
68~87 70~90 74~93
0.010~0.024 0.010~0.025 0.011~0.027
15230~19430 14700~18900 13650~17330
295~945 295~945 295~945
0.070~0.135 0.075~0.145 0.080~0.160
49~64 51~64 52~65
0.009~0.022 0.009~0.023 0.010~0.026
11030~14180 10710~13440 9660~12080
200~630 200~630 200~630
0.070~0.135 0.075~0.145 0.080~0.160
68~87 70~90 74~93
0.010~0.024 0.010~0.025 0.011~0.027
15230~19430 14700~18900 13650~17330
295~945 295~945 295~945
0.070~0.135 0.075~0.145 0.080~0.160
32~39 32~40 32~41
0.005~0.008 0.005~0.008 0.006~0.009
7040~8610 6720~8400 5990~7560
70~135 70~135 70~135
0.014~0.028 0.015~0.030 0.016~0.032
49~64 51~64 52~65
0.009~0.022 0.009~0.023 0.010~0.026
11030~14180 10710~13440 9660~12080
200~630 200~630 200~630
0.070~0.135 0.075~0.145 0.080~0.160
32~39 32~40 32~41
0.005~0.008 0.005~0.008 0.006~0.009
7040~8610 6720~8400 5990~7560
70~135 70~135 70~135
0.014~0.028 0.015~0.030 0.016~0.032

— PAGE SUIVANTE

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz = mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

l
f

(Depth of cut per one pass)
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GM8A1

2 DENTS, TORIQUE POUR USINAGE DE RAINURE

— VDI o o
3323 Matiere usinée

54

1-4

Paramétre

Vc

RPM
AV
Ap
Vc

RPM
AV
Ap
Ve

RPM
AV
Ap
Vc

RPM
AV
Ap
Ve

RPM
AV
Ap
Vc

RPM
AV
Ap
Vc

RPM
AV
Ap
Vc

RPM
AV
Ap
Vc

RPM
AV
Ap
Vc

RPM
AV
Ap

75~91
0.012~0.031
12600~15230
295~945
0.090~0.180
52~66
0.011~0.029
8720~11030
200~630
0.090~0.180
75~91
0.012~0.031
12600~15230
295~945
0.090~0.180
52~66
0.011~0.029
8720~11030
200~630
0.090~0.180
75~91
0.012~0.031
12600~15230
295~945
0.090~0.180
52~66
0.011~0.029
8720~11030
200~630
0.090~0.180
75~91
0.012~0.031
12600~15230
295~945
0.090~0.180
33~41
0.006~0.010
5570~6930
70~135
0.018~0.035
52~66
0.011~0.029
8720~11030
200~630
0.090~0.180
33~41
0.006~0.010
5570~6930
70~135
0.018~0.035

75~94
0.015~0.038
9980~12600
295~945
0.112~0.235
53~67
0.014~0.035
7040~8930
200~630
0.112~0.235
75~94
0.015~0.038
9980~12600
295~945
0.112~0.235
53~67
0.014~0.035
7040~8930
200~630
0.112~0.235
75~94
0.015~0.038
9980~12600
295~945
0.112~0.235
53~67
0.014~0.035
7040~8930
200~630
0.112~0.235
75~94
0.015~0.038
9980~12600
295~945
0.112~0.235
34~42
0.008~0.012
4520~5570
70~135
0.022~0.045
53~67
0.014~0.035
7040~8930
200~630
0.112~0.235
34~42
0.008~0.012
4520~5570
70~135
0.022~0.045

75~94
0.018~0.045
8400~10500
295~945
0.135~0.270
52~66
0.017~0.043
5780~7350
200~630
0.135~0.270
75~94
0.018~0.045
8400~10500
295~945
0.135~0.270
52~66
0.017~0.043
5780~7350
200~630
0.135~0.270
75~94
0.018~0.045
8400~10500
295~945
0.135~0.270
52~66
0.017~0.043
5780~7350
200~630
0.135~0.270
75~94
0.018~0.045
8400~10500
295~945
0.135~0.270
33~41
0.009~0.015
3680~4620
70~135
0.028~0.055
52~66
0.017~0.043
5780~7350
200~630
0.135~0.270
33~41
0.009~0.015
3680~4620
70~135
0.028~0.055

Diametre de fraise @

T BT R R R BTN

75~94
0.035~0.090
4200~5250
295~945
0.270~0.540
53~66
0.034~0.086
2940~3680
200~630
0.270~0.540
75~94
0.035~0.090
4200~5250
295~945
0.270~0.540
53~66
0.034~0.086
2940~3680
200~630
0.270~0.540
75~94
0.035~0.090
4200~5250
295~945
0.270~0.540
53~66
0.034~0.086
2940~3680
200~630
0.270~0.540
75~94
0.035~0.090
4200~5250
295~945
0.270~0.540
33~49
0.019~0.025
1840~2730
70~135
0.054~0.108
53~66
0.034~0.086
2940~3680
200~630
0.270~0.540
33~49
0.019~0.025
1840~2730
70~135
0.054~0.108

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.
fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

75~94 75~94
0.023~0.060 0.029~0.075
6300~7880 5040~6300
295~945 295~945
0.180~0.360 0.225~0.450
52~67 52~66
0.023~0.057 0.029~0.071
4310~5570 3470~4410
200~630 200~630
0.180~0.360 0.225~0.450
75~94 75~94
0.023~0.060 0.029~0.075
6300~7880 5040~6300
295~945 295~945
0.180~0.360 0.225~0.450
52~67 52~66
0.023~0.057 0.029~0.071
4310~5570 3470~4410
200~630 200~630
0.180~0.360 0.225~0.450
75~94 75~94
0.023~0.060 0.029~0.075
6300~7880 5040~6300
295~945 295~945
0.180~0.360 0.225~0.450
52~67 52~66
0.023~0.057 0.029~0.071
4310~5570 3470~4410
200~630 200~630
0.180~0.360 0.225~0.450
75~94 75~94
0.023~0.060 0.029~0.075
6300~7880 5040~6300
295~945 295~945
0.180~0.360 0.225~0.450
33~41 33~41
0.013~0.020 0.015~0.025
2730~3470 2210~2730
70~135 70~135
0.036~0.072 0.045~0.090
52~67 52~66
0.023~0.057 0.029~0.071
4310~5570 3470~4410
200~630 200~630
0.180~0.360 0.225~0.450
33~41 33~41
0.013~0.020 0.015~0.025
2730~3470 2210~2730
70~135 70~135
0.036~0.072 0.045~0.090
Ap #
(Depth of cut per one pass)




NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES
SERIE GM883

2 DENTS, POUR USINAGE DE RAINURE

39~50 49~63 58~75 68~88 68~88 71~89 71~88 70~85
fz 0.003~0.006 | 0.003~0.006 | 0.004~0.007 | 0.004~0.007 | 0.005~0.009 | 0.006~0.011 | 0.006~0.014 | 0.008~0.020
RPM 32550~42000 | 32550~42000 | 32550~42000 | 32550~42000 | 28350~36750  26250~33080 | 23630~29400 | 19430~23630
AV 210~460 210~460 265~600 265~600 295~660 295~755 295~850 295~945
Ap 0.007~0.018 | 0.009~0.022 | 0.011~0.026 | 0.012~0.031 | 0.014~0.035 | 0.030~0.060 | 0.045~0.090 | 0.055~0.100
Vc 28~35 35~44 42~53 49~62 49~62 49~64 49~63 49~62
fz 0.002~0.006 | 0.002~0.006 | 0.002~0.008 | 0.002~0.008 | 0.003~0.010 | 0.005~0.012 | 0.006~0.015 | 0.007~0.018
RPM 23630~29400 | 23630~29400 | 23630~29400  23630~29400  20480~25730  18380~23630 | 16490~21000 | 13650~17330
AV 90~355 90~355 115~450 115~450 125~505 170~565 200~630 200~630
Ap 0.007~0.018 | 0.009~0.022 | 0.011~0.026 | 0.012~0.031 | 0.014~0.035 | 0.030~0.060 | 0.045~0.090 | 0.055~0.100
Vc 39~50 49~63 58~75 68~88 68~88 71~89 71~88 70~85
fz 0.003~0.006 | 0.003~0.006 | 0.004~0.007 | 0.004~0.007 | 0.005~0.009 | 0.006~0.011 | 0.006~0.014 | 0.008~0.020
RPM 32550~42000 | 32550~42000 | 32550~42000 | 32550~42000 | 28350~36750  26250~33080 | 23630~29400 | 19430~23630
AV 210~460 210~460 265~600 265~600 295~660 295~755 295~850 295~945
Ap 0.007~0.018 | 0.009~0.022 | 0.011~0.026 | 0.012~0.031 | 0.014~0.035 | 0.030~0.060 | 0.045~0.090 | 0.055~0.100
Vc 28~35 35~44 42~53 49~62 49~62 49~64 49~63 49~62
fz 0.002~0.006 | 0.002~0.006 | 0.002~0.008 | 0.002~0.008 | 0.003~0.010 | 0.005~0.012 | 0.006~0.015 | 0.007~0.018
RPM 23630~29400 | 23630~29400 | 23630~29400  23630~29400  20480~25730  18380~23630 | 16490~21000 | 13650~17330
AV 90~355 90~355 115~450 115~450 125~505 170~565 200~630 200~630
Ap 0.007~0.018 | 0.009~0.022 | 0.011~0.026 | 0.012~0.031 | 0.014~0.035 | 0.030~0.060 | 0.045~0.090 | 0.055~0.100
Ve 39~50 49~63 58~75 68~88 68~88 71~89 71~88 70~85
fz 0.003~0.006 | 0.003~0.006 | 0.004~0.007 | 0.004~0.007 | 0.005~0.009 | 0.006~0.011 | 0.006~0.014 | 0.008~0.020
RPM 32550~42000 | 32550~42000 | 32550~42000 | 32550~42000 | 28350~36750  26250~33080 | 23630~29400 | 19430~23630
AV 210~460 210~460 265~600 265~600 295~660 295~755 295~850 295~945
Ap 0.007~0.018 | 0.009~0.022 | 0.011~0.026 | 0.012~0.031 | 0.014~0.035 | 0.030~0.060 | 0.045~0.090 | 0.055~0.100
Vc 28~35 35~44 42~53 49~62 49~62 49~64 49~63 49~62
fz 0.002~0.006 | 0.002~0.006 | 0.002~0.008 | 0.002~0.008 | 0.003~0.010 | 0.005~0.012 | 0.006~0.015 | 0.007~0.018
RPM 23630~29400 | 23630~29400 | 23630~29400  23630~29400 | 20480~25730  18380~23630 | 16490~21000 | 13650~17330
AV 90~355 90~355 115~450 115~450 125~505 170~565 200~630 200~630
Ap 0.007~0.018 | 0.009~0.022 | 0.011~0.026 | 0.012~0.031 | 0.014~0.035 | 0.030~0.060 | 0.045~0.090 | 0.055~0.100
Vc 39~50 49~63 58~75 68~88 68~88 71~89 71~88 70~85
fz 0.003~0.006 | 0.003~0.006 | 0.004~0.007 | 0.004~0.007 | 0.005~0.009 | 0.006~0.011 | 0.006~0.014 | 0.008~0.020
RPM 32550~42000 | 32550~42000 | 32550~42000 | 32550~42000 | 28350~36750  26250~33080 | 23630~29400 | 19430~23630
AV 210~460 210~460 265~600 265~600 295~660 295~755 295~850 295~945
Ap 0.007~0.018 | 0.009~0.022 | 0.011~0.026 | 0.012~0.031 | 0.014~0.035 | 0.030~0.060 | 0.045~0.090 | 0.055~0.100
Vc 18~21 22~27 27~32 31~37 31~37 31~35 31~39 31~40
fz 0.001~0.003 | 0.001~0.003 | 0.001~0.003 | 0.001~0.003 | 0.002~0.004 | 0.003~0.005 | 0.003~0.005 | 0.004~0.006
RPM 15020~17850 | 15020~17850 | 15020~17850 | 15020~17850 | 13130~15540 | 11550~13130 10500~13130| 8720~11030
AV 30~95 30~95 40~115 40~115 45~130 60~135 70~135 70~135
Ap 0.004~0.008 | 0.004~0.009 | 0.005~0.011 | 0.006~0.013 | 0.007~0.015 | 0.008~0.016 | 0.009~0.018 | 0.010~0.022
Vc 28~35 35~44 42~53 49~62 49~62 49~64 49~63 49~62
fz 0.002~0.006 | 0.002~0.006 | 0.002~0.008 | 0.002~0.008 | 0.003~0.010 | 0.005~0.012 | 0.006~0.015 | 0.007~0.018
RPM 23630~29400 | 23630~29400 | 23630~29400 | 23630~29400 | 20480~25730  18380~23630 | 16490~21000 | 13650~17330
AV 90~355 90~355 115~450 115~450 125~505 170~565 200~630 200~630
Ap 0.007~0.018 | 0.009~0.022 | 0.011~0.026 | 0.012~0.031 | 0.014~0.035 | 0.030~0.060 | 0.045~0.090 | 0.055~0.100
Vc 18~21 22~27 27~32 31~37 31~37 31~35 31~39 31~40
fz 0.001~0.003 | 0.001~0.003 | 0.001~0.003 | 0.001~0.003 | 0.002~0.004 | 0.003~0.005 | 0.003~0.005 | 0.004~0.006
RPM 15020~17850 | 15020~17850 | 15020~17850 | 15020~17850 | 13130~15540 | 11550~13130  10500~13130 | 8720~11030
AV 30~95 30~95 40~115 40~115 45~130 60~135 70~135 70~135
Ap 0.004~0.008 | 0.004~0.009 | 0.005~0.011 | 0.006~0.013 | 0.007~0.015 | 0.008~0.016 | 0.009~0.018 | 0.010~0.022

— PAGE SUIVANTE

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

l
f

(Depth of cut per one pass)
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GM883

2 DENTS, POUR USINAGE DE RAINURE

- VDI :
3323 | e

S N N T N R N I B

Vc 70~88 68~87 70~90 74~93 75~91 75~94 75~94 75~94 75~94 75~94
fz 0.009~0.023 | 0.010~0.024 | 0.010~0.025  0.011~0.027 @ 0012~0.031  0.015~0.038 | 0.018~0.045 | 0.023~0.060 | 0.029~0.075 | 0.035~0.090
1-4 RPM 16800~21000 | 15230~19430 | 14700~18900 | 13650~17330 | 12600~15230 | 9980~12600 | 8400~10500 & 6300~7880 | 5040~6300 | 4200~5250
AV 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945
Ap 0.062~0.125 | 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.112~0.235 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Ve 51~62 49~64 51~64 52~65 52~66 53~67 52~66 52~67 52~66 53~66
fz 0.008~0.021 | 0.009~0.022 | 0.009~0.023 @ 0.010~0.026 = 0.011~0.029 0.014~0.035 | 0.017~0.043 | 0.023~0.057 | 0.029~0.071 | 0.034~0.086
RPM 12080~14700 | 11030~14180 | 10710~13440 | 9660~12080 | 8720~11030 | 7040~8930 | 5780~7350 | 4310~5570 | 3470~4410 | 2940~3680
AV 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630
Ap 0.062~0.125 | 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 & 0.090~0.180 | 0.112~0.235 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 70~88 68~87 70~90 74~93 75~91 75~94 75~94 75~94 75~94 75~94
fz 0.009~0.023 | 0.010~0.024 | 0.010~0.025  0011~0.027 @ 0.012~0.031 | 0.015~0.038 | 0.018~0.045 | 0.023~0.060 | 0.029~0.075 | 0.035~0.090
RPM 16800~21000 | 15230~19430 | 14700~18900 | 13650~17330 | 12600~15230 | 9980~12600 | 8400~10500 & 6300~7880 | 5040~6300 | 4200~5250
AV 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945
Ap 0.062~0.125 | 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.112~0.235 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 51~62 49~64 51~64 52~65 52~66 53~67 52~66 52~67 52~66 53~66
fz 0.008~0.021 | 0.009~0.022 | 0.009~0.023 @ 0.010~0.026 = 0.011~0.029 0.014~0.035 | 0.017~0.043 | 0.023~0.057 | 0.029~0.071 | 0.034~0.086
RPM 12080~14700 | 11030~14180 | 10710~13440 | 9660~12080 | 8720~11030 | 7040~8930 | 5780~7350 | 4310~5570 | 3470~4410 | 2940~3680
AV 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630
Ap 0.062~0.125 | 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 A 0.090~0.180 | 0.112~0.235 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 70~88 68~87 70~90 74~93 75~91 75~94 75~94 75~94 75~94 75~94
fz 0.009~0.023 | 0.010~0.024 | 0.010~0.025  0011~0.027 @ 0.012~0.031 | 0.015~0.038 | 0.018~0.045 | 0.023~0.060 | 0.029~0.075 | 0.035~0.090
RPM 16800~21000 | 15230~19430 | 14700~18900 | 13650~17330 | 12600~15230 | 9980~12600 | 8400~10500 | 6300~7880 | 5040~6300 | 4200~5250
AV 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945
Ap 0.062~0.125 | 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.112~0.235 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 51~62 49~64 51~64 52~65 52~66 53~67 52~66 52~67 52~66 53~66
fz 0.008~0.021 | 0.009~0.022 | 0.009~0.023 | 0.010~0.026 = 0.011~0.029 0.014~0.035 | 0.017~0.043 | 0.023~0.057 | 0.029~0.071 | 0.034~0.086
RPM 12080~14700 | 11030~14180 | 10710~13440 | 9660~12080 & 8720~11030 A 7040~8930 | 5780~7350 & 4310~5570 | 3470~4410 | 2940~3680
AV 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630
Ap 0.062~0.125 | 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 A 0.090~0.180 | 0.112~0.235 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 70~88 68~87 70~90 74~93 75~91 75~94 75~94 75~94 75~94 75~94
fz 0.009~0.023 | 0.010~0.024 | 0.010~0.025  0011~0.027 @ 0012~0.031  0.015~0.038 | 0.018~0.045 | 0.023~0.060 | 0.029~0.075 | 0.035~0.090
RPM 16800~21000 | 15230~19430 | 14700~18900 | 13650~17330 | 12600~15230 | 9980~12600 | 8400~10500 & 6300~7880 | 5040~6300 | 4200~5250
AV 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945 295~945
Ap 0.062~0.125 | 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 A 0.090~0.180 | 0.112~0.235 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 32~40 32~39 32~40 32~41 33~41 34~42 33~41 33~41 33~41 33~49
fz 0.005~0.007 | 0.005~0.008 | 0.005~0.008 | 0.006~0.009 @ 0.006~0.010 A 0.008~0.012 | 0.009~0.015 | 0.013~0.020 | 0.015~0.025 | 0.019~0.025
RPM 7560~9450 | 7040~8610 | 6720~8400 | 5990~7560 | 5570~6930 | 4520~5570 | 3680~4620 | 2730~3470 | 2210~2730 @ 1840~2730
AV 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135
Ap 0.012~0.025 | 0.014~0.028 | 0.015~0.030 | 0.016~0.032 | 0.018~0.035 | 0.022~0.045 | 0.028~0.055 | 0.036~0.072 | 0.045~0.090 | 0.054~0.108
Vc 51~62 49~64 51~64 52~65 52~66 53~67 52~66 52~67 52~66 53~66
fz 0.008~0.021 | 0.009~0.022 | 0.009~0.023 | 0.010~0.026 = 0.011~0.029  0.014~0.035 | 0.017~0.043 | 0.023~0.057 | 0.029~0.071 | 0.034~0.086
RPM 12080~14700 | 11030~14180 | 10710~13440 | 9660~12080 | 8720~11030 | 7040~8930 | 5780~7350 | 4310~5570 | 3470~4410 | 2940~3680
AV 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630 200~630
Ap 0.062~0.125 | 0.070~0.135 | 0.075~0.145 | 0.080~0.160 | 0.090~0.180 | 0.112~0.235 | 0.135~0.270 | 0.180~0.360 | 0.225~0450 | 0.270~0.540
Vc 32~40 32~39 32~40 32~41 33~41 34~42 33~41 33~41 33~41 33~49
fz 0.005~0.007 | 0.005~0.008 | 0.005~0.008 A 0.006~0.009 @ 0.006~0.010  0.008~0.012 | 0.009~0.015 | 0.013~0.020 | 0.015~0.025 | 0.019~0.025
41 RPM 7560~9450 | 7040~8610 | 6720~8400 | 5990~7560 | 5570~6930 | 4520~5570 | 3680~4620 | 2730~3470 | 2210~2730 @ 1840~2730
AV 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135 70~135
Ap 0.012~0.025 | 0.014~0.028 | 0.015~0.030 | 0.016~0.032 | 0.018~0.035 | 0.022~0.045 | 0.028~0.055 | 0.036~0.072 | 0.045~0.090 | 0.054~0.108

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Ve =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

l
f

(Depth of cut per one pass)
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CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE SEME36

4 DENTS, HELICES MULTIPLES, DENTURE DECALEE, REVETUE YG-AICrN

« CONTOURNAGE

VDI o o
3323 Matiere usinée

1-5 0.05D

0.05D

0.05D

0.05D

0.05D

M 141 Aciers INOX 0.05D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

Diametre de fraise @

Paramétre

Vc

fz X X X X X X

RPM 31433 29355 26738 22547 18674 14483 12860 11141
AV 251 235 214 271 299 290 309 357
Vc 79 83 84 85 88 91 105
fz 0.002 0.002 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.008
RPM 31433 29355 26738 22547 18674 14483 12860 11141
AV 251 235 214 271 299 290 309 357
Vc 47 50 51 51 53 59 66
fz 0.002 0.002 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.008
RPM 18701 17684 16234 13528 11247 9390 8149 7003
AV 150 141 130 162 180 188 196 224
Vc 79 83 84 85 88 91 105
fz 0.002 0.002 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.008
RPM 31433 29355 26738 22547 18674 14483 12860 11141
AV 251 235 214 271 299 290 309 357
Vc 47 50 51 51 53 59 66
fz 0.002 0.002 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.008
RPM 18701 17684 16234 13528 11247 9390 8149 7003
AV 150 141 130 162 180 188 196 224
Vc 39 41 42 42 44 50 54
fz 0.002 0.002 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.008
RPM 15518 14501 13369 11141 9337 7958 6875 5730
AV 124 116 107 134 149 159 165 183
Vc 79 83 84 85 88 91 105
fz 0.002 0.002 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.008
RPM 31433 29355 26738 22547 18674 14483 12860 11141
AV 251 235 214 271 299 290 309 357
Vc 31 33 34 34 35 40 40
fz 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 0.003 0.004
RPM 12335 11671 10823 9019 7427 6366 5220 4244
AV 49 47 43 36 59 51 68
Vc 47 50 51 51 53 59 66
fz 0.002 0.002 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.008
RPM 18701 17684 16234 13528 11247 9390 8149 7003
AV 150 141 130 162 180 188 196 224
Vc 31 33 34 34 35 40 40
fz 0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 0.003 0.004
RPM 12335 11671 10823 9019 7427 6366 5220 4244
AV 49 47 43 36 59 51 68

— PAGE SUIVANTE

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.
fz = mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

Ap

Y
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FRAISAGE }.
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE SEME36

4 DENTS, HELICES MULTIPLES, DENTURE DECALEE, REVETUE YG-AICrN

« CONTOURNAGE

=
VDI3323 Parameter
35 4.0 45 5.0 5.5 6.5 7.0 75 85
Vc

113 119 122 124 128 131 133 134 134 132 132 132

fz 0011 0016 0018 002 0022 0025 0027 003 0032 0035 0036 0037

155 e 10277 9470 8630 7894 7408 6950 6513 6093 5687 5252 4943 4669
AV 452 606 621 632 652 695 703 731 728 735 712 691

Ve 113 119 122 124 128 131 133 134 134 132 132 132

fz 0011 0016 0018 002 0022 0025 0027 003 0032 0035 0036 0037

RPM 10277 9470 8630 7894 7408 6950 6513 6093 5687 5252 4943 4669

AV 452 606 621 632 652 695 703 731 728 735 712 691

Ve 70 73 74 74 77 79 80 81 80 79 80 80

fz 0011 0016 0018 002 0023 0026 0027 0028 003 0032 0032 0031

RPM 6366 5809 5234 4711 4456 4191 3918 3683 3395 3143 299 2829

AV 280 372 377 377 410 436 423 413 407 402 383 351

Ve 113 119 122 124 128 131 133 134 134 132 132 132

10 ™ 0011 0016 0018 002 0022 0025 0027 003 0032 0035 0036 0037
- RPM 10277 9470 8630 7894 7408 6950 6513 6093 5687 5252 4943 4669
(RS Ay 452 606 621 632 652 695 703 731 728 735 712 691
Ve 70 73 74 74 77 79 80 81 80 79 80 80

fz 0011 0016 0018 002 0023 0026 0027 0028 003 0032 0032 0031

112 ey 6366 5809 5234 4711 4456 4191 3918 3683 3395 3143 299 2829
AV 280 372 377 377 410 436 423 413 407 402 383 351

Ve 58 61 62 62 65 67 68 68 67 66 66 67

fz 0011 0015 0017 002 0022 0024 0026 0029 0031 0035 0036 0036

141 gpm 5275 4854 4386 3947 3762 3554 3330 3092 2844 2626 2472 2370
AV 232 291 298 316 331 341 346 359 353 368 356 341

Ve 13 119 122 124 128 131 133 134 134 132 132 132

fz 0011 0016 0018 002 0022 0025 0027 003 0032 0035 0036 0037

RPM 10277 9470 8630 7894 7408 6950 6513 6093 5687 5252 4943 4669

AV 452 606 621 632 652 695 703 731 728 735 712 691

Ve 43 46 47 46 47 47 49 51 52 53 53 54

fz 0004 0004 0005 0006 0007 0009 001 0011 0013 0014 0014 0014

RPM 3911 3661 3325 2928 2720 2493 2400 2319 2207 2109 1985 1910

AV 63 59 66 70 76 %0 % 102 115 118 1 107

3 70 73 74 74 77 79 80 81 80 79 80 80

fz 0011 0016 0018 002 0023 0026 0027 0028 003 0032 0032 0031

RPM 6366 5809 5234 4711 4456 4191 3918 3683 3305 3143 2996 2829

AV 280 372 377 377 410 436 423 413 407 402 383 351

Ve 23 46 47 46 47 47 49 51 52 53 53 54

fz 0004 0004 0005 0006 0007 0009 001 0011 0013 0014 0014 0014

RPM 3911 3661 3325 2928 2720 2493 2400 2319 2207 2109 1985 1910

AV 63 59 66 70 76 90 % 102 15 118 m 107

— PAGE SUIVANTE

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de |'outil = mm

—

Ap

58
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CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE SEME36

4 DENTS, HELICES MULTIPLES, DENTURE DECALEE, REVETUE YG-AICrN

« CONTOURNAGE

—
VDI

1-5

M 14.1

0.05D

0.05D

0.05D

0.05D

0.05D

0.05D

0.05D

0.05D

0.05D

0.05D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV

130
0.038
4356
662
130
0.038
4356
662
79
0.031
2647
328
130
0.038
4356
662
79
0.031
2647
328
67
0.037
2245
332
130
0.038
4356
662
54
0.014
1809
101
79
0.031
2647
328
54
0.014
1809
101

128
0.039
4074

636

128
0.039
4074

636

79
0.032
2515

322

128
0.039
4074

636

79
0.032
2515

322

66
0.038
2101

319

128
0.039
4074

636

0.014
1687

0.032
2515
322

0.014
1687

129
0.04
39
626
129
0.04
391
626
79
0.032
2395
307
129
0.04
3911
626

Diamétre de fraise @

Parametre _

130
0.04
3762
602

130
0.04
3762
602

79

0.032

130
0.04
3598
576

130
0.04
3598
576

79

0.032
2187

280

130
0.04
3598
576

129 133 136
0.04 0.04 0.04
3422 3257 3092
547 521 495
129 133 136
0.04 0.04 0.04
3422 3257 3092
547 521 495
79 82 84
0032 0.031 0.031
2096 2008 1910
268 249 237
129 133 136
0.04 0.04 0.04
3422 3257 3092
547 521 495
79 82 84
0.032 0.031 0.031
2096 2008 1910
268 249 237
64 66 68
0.037 0.037 0.037
1698 1616 1546
251 239 229
129 133 136
0.04 0.04 0.04
3422 3257 3092
547 521 495
55 56 57
0.015 0.015 0.015
1459 1371 1296
88 82 78
79 82 84
0.032 0.031 0.031
2096 2008 1910
268 249 237
55 56 57
0015 0.015 0.015
1459 1371 1296
88 82 78

— PAGE SUIVANTE

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de I'outil = mm

A

Ap
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE SEME36

4 DENTS, HELICES MULTIPLES, DENTURE DECALEE, REVETUE YG-AICrN

« CONTOURNAGE

Diamétre de fraise @

ey D333 Paramétre
.

Ve 138 138 138 137 135 132 133 134 134 134 134
fz 0039 004 004 004 004 004 004 0.04 0.04 0039 0039
RPM 2928 2745 2584 2423 2262 2101 2016 1939 1855 1777 1706
AV 457 439 413 388 362 336 323 310 297 277 266
Ve 138 138 138 137 135 132 133 134 134 134 134
fz 0039 0.04 004 004 004 004 004 0.04 0.04 0039 0039
RPM 2928 2745 2584 2423 2262 2101 2016 1939 1855 1777 1706
AV 457 439 413 388 362 336 323 310 297 277 266
Ve 85 85 86 85 85 84 84 84 84 84 82
fz 0031 0032 0031 0031 0032 0032 0032 0033 0031 0032 0032
RPM 1804 1691 1610 1503 1424 1337 1273 1215 1163 114 1044
AV 224 216 200 186 182 171 163 160 144 143 134
Ve 138 138 138 137 135 132 133 134 134 134 134
fz 0039 0.04 004 004 004 004 004 004 0.04 0039 0039
RPM 2928 2745 2584 2423 2262 2101 2016 1939 1855 1777 1706
AV 457 439 413 388 362 336 323 310 297 277 266
Ve 85 85 86 85 85 84 84 84 84 84 82
fz 0031 0032 0031 0031 0032 0032 0032 0033 0031 0032 0032
1.2 ety 1804 1691 1610 1503 1424 1337 1273 1215 1163 1114 1044
AV 224 216 200 186 182 171 163 160 144 143 134
Ve 69 69 69 68 67 66 67 67 67 67 67
fz 0038 0038 0039 0038 0039 0038 0037 0037 0038 0037 0037
141 Rem 1464 1373 1292 1203 1122 1050 1016 969 927 889 853
AV 223 209 202 183 175 160 150 143 141 132 126
Ve 138 138 138 137 135 132 133 134 134 134 134
fz 0039 004 004 004 004 004 004 004 0.04 0039 0039
RPM 2928 2745 2584 2423 2262 2101 2016 1939 1855 1777 1706
AV 457 439 413 388 362 336 323 310 297 277 266
Ve 57 57 57 56 55 53 54 54 54 54 53
fz 0014 0014 0014 0014 0013 0012 0013 0013 0012 0011 0012
RPM 1210 1134 1067 990 921 844 819 781 747 716 675
AV 68 64 60 55 48 40 3 M 36 32 32
Ve 85 85 86 85 85 84 84 84 84 84 82
fz 0031 0032 0031 0031 0032 0032 0032 0033 0031 0032 0032
40 vl 1804 1691 1610 1503 1424 1337 1273 1215 1163 1114 1044
AV 224 216 200 186 182 171 163 160 144 143 134
Ve 57 57 57 56 55 53 54 54 54 54 53
fz 0014 0014 0014 0014 0013 0012 0013 0013 0012 0011 0012
41 RPM 1210 1134 1067 990 921 844 819 781 747 716 675
AV 68 64 60 55 48 40 43 M 36 32 32

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

Ap
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CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE SEME7
4 DENTS, HELICES MULTIPLES, DENTURE DECALEE, REVETUE YG-AICtN

* VITESSE NORMALE

VDI o Ay

Diametre de fraise @

_
_ mmmmmmm-
T 3 O I

110 1m m 1m m m m 1m
01D 15D fz 0.06 0.06 0.051 0.079 0.079 0.079 0.067 0.099 0.099 0.099
. - RPM 5836 5836 5836 4417 4417 4417 4417 3533 3533 3533
AV 2101 2101 1786 2093 2093 2093 1775 2099 2099 2099
Ve 110 110 110 11 m 111 1 1 1 111
fz 0.06 0.06 0.051 0.079 0.079 0.079 0.067 0.099 0.099 0.099
RPM 5836 5836 5836 4417 4417 4417 4417 3533 3533 3533
AV 2101 2101 1786 2093 2093 2093 1775 2099 2099 2099
\'d 77 77 77 78 78 78 78 76 76 76
fz 0.059 0.059 0.05 0.078 0.078 0.078 0.066 0.099 0.099 0.099
RPM 4085 4085 4085 3104 3104 3104 3104 2419 2419 2419
AV 1446 1446 1225 1452 1452 1452 1229 1437 1437 1437
Vc 110 110 110 m m m m 1m m m
fz 0.06 0.06 0.051 0.079 0.079 0.079 0.067 0.099 0.099 0.099
RPM 5836 5836 5836 4417 4417 4417 4417 3533 3533 3533
AV 2101 2101 1786 2093 2093 2093 1775 2099 2099 2099
Ve 77 77 77 78 78 78 78 76 76 76
fz 0.059 0.059 0.05 0.078 0.078 0.078 0.066 0.099 0.099 0.099
RPM 4085 4085 4085 3104 3104 3104 3104 2419 2419 2419
AV 1446 1446 1225 1452 1452 1452 1229 1437 1437 1437
Ve 110 110 110 m m 111 m 11 1m 1
fz 0.06 0.06 0.051 0.079 0.079 0.079 0.067 0.099 0.099 0.099
RPM 5836 5836 5836 4417 4417 4417 4417 3533 3533 3533
AV 2101 2101 1786 2093 2093 2093 1775 2099 2099 2099
\'d 31 31 31 31 31 31 31 33 33 33
fz 0.022 0.022 0019 0.03 0.03 0.03 0.026 0.035 0.035 0.035
RPM 1645 1645 1645 1233 1233 1233 1233 1050 1050 1050
AV 217 217 187 222 222 222 192 221 221 221
Ve 77 77 77 78 78 78 78 76 76 76
fz 0.059 0.059 0.05 0.078 0.078 0.078 0.066 0.099 0.099 0.099
RPM 4085 4085 4085 3104 3104 3104 3104 2419 2419 2419
AV 1446 1446 1225 1452 1452 1452 1229 1437 1437 1437
Ve 31 31 31 31 31 31 31 33 33 33
fz 0.022 0.022 0019 0.03 0.03 0.03 0.026 0.035 0.035 0.035
RPM 1645 1645 1645 1233 1233 1233 1233 1050 1050 1050
AV 217 217 187 222 222 222 192 221 221 221

« VITESSE ELEVEE

Diametre de fraise @

---------
333 333 333 333 333 333 333 329 329 329
fz 0.06 0.06 0.051 0.081 0.081 0.081 0.068 0.1 0.1 0.1
RPM 17666 17666 17666 13250 13250 13250 13250 10472 10472 10472
AV 6360 6360 5406 6439 6439 6439 5406 6283 6283 6283
Vc 166 166 166 166 166 166 166 166 166 166
fz 0.061 0.061 0.051 0.081 0.081 0.081 0.069 0.101 0.101 0.101
RPM 8807 8807 8807 6605 6605 6605 6605 5284 5284 5284
AV 3223 3223 2695 3210 3210 3210 2734 3202 3202 3202
Vc 333 333 333 333 333 333 333 329 329 329
fz 0.06 0.06 0.051 0.081 0.081 0.081 0.068 0.1 0.1 0.1
RPM 17666 17666 17666 13250 13250 13250 13250 10472 10472 10472
AV 6360 6360 5406 6439 6439 6439 5406 6283 6283 6283
Vc 166 166 166 166 166 166 166 166 166 166
fz 0.061 0.061 0.051 0.081 0.081 0.081 0.069 0.101 0.101 0.101
RPM 8807 8807 8807 6605 6605 6605 6605 5284 5284 5284
AV 3223 3223 2695 3210 3210 3210 2734 3202 3202 3202

— PAGE SUIVANTE

RPM = Tours/min. 5
AV/Avance = mm/min.
Vc =m/min. Ap
fz=mm/dent
Ap/Profondeur de passe = mm I

Ae/engagement de l'outil = mm Ae
LOC = longueur de coupe —l e



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

—

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE SEME75

4 DENTS, HELICES MULTIPLES, DENTURE DECALEE, REVETUE YG-AICrN

* VITESSE NORMALE

VDI3323

‘ll*!ill
10

|||%%|||
IIHIII

LOC
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV

« VITESSE ELEVEE

62

RPM

RPM

RPM

m
0.084
3533
1781
m
0.084
3533
1781

0.084
2419
1219
m
0.084
3533
1781

0.084
2419
1219
m
0.084
3533
1781

0.03
1050
189

0.084
2419
1219

0.03
1050
189

12
0.099
2971
1765
12
0.099
2971
1765
79
0.097
2096
1220
112
0.099
2971
1765
79
0.097
2096
1220
112
0.099
2971
1765
33
0.036
875
189
79
0.097
2096
1220
33
0.036
875
189

112
0.099
2971
1765
112
0.099
2971
1765
79
0.097
2096
1220
112
0.099
2971
1765
79
0.097
2096
1220
12
0.099
2971
1765
33
0.036
875
189
79
0.097
2096
1220
33
0.036
875
189

112
0.074
2971
1319
112
0.074
2971
1319
79
0.073
2096
918
112
0.074
2971
1319
79
0.073
2096
918
112
0.074
2971
1319
33
0.027
875
142
79
0.073
2096
918

0.027
875
142

m

Diamétre de fraise @

20 [ 20 | 120 [ 120 | %0 | 60 | 160 | 160 [ w60 | 0 | 200 | 20 | 20 |
-—-m--mm-m-

m

Diametre de fraise

m
0.085
2208
1126
m
0.085
2208
1126
78
0.085
1552
791
1m
0.085
2208
1126
78
0.085
1552
791
m
0.085
2208
1126
34
0.029
676
118
78
0.085
1552
791

0.029
676
118

100
0.075
1989
895
100
0.075
1989
895
70
0.075
1393
627
100
0.075
1989
895

QO75
1989
895
100
0.075
1989
895
70
0.075
1393
627
100
0.075
1989
895

0.075
5948
2677
150
0.075
2984
1343

RPM =Tours/min.
AV/Avance = mm/min.
Vc=m/min.
fz=mm/dent
Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

m
0.1
1767
1060
m
0.1
1767
1060
77
0.099
1225
728
m
0.1
1767
1060
77
0.099
1225
728
m
0.1
1767
1060
33
0.037
525
17
77
0.099
1225
728

0.037
525
17

0.101
5284
3202
166
0.097
2642
1538

m

m
0.085
1767
901
m
0.085
1767
901
77
0.084
1225
618
11
0.085
1767
901
77
0.084
1225
618
1
0.085
1767
901
33
0.032
525
101
77
0.084
1225
618
33
0.032
525
101

100
0.075
1592
716
100
0.075
1592
716
68
0.075
1082
487
100
0.075
1592
716

Ae



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GMF56-57 & GMF 58-59

4 DENTS, HELICES MULTIPLES

« CONTOURNAGE

3323 Matiere usinée

12-13

Aciers INOX

14.2

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.25D

0.4D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.5D
(1.2D)

1.5D
(1.2D)

1.5D
(12D)

1.5D
(1.2D)

1.5D
(12D)

1.5D
(12D)

1.5D
(12D)

1.5D
(12D)

1.5D
(1.2D)

1.0D

1.0D

1.0D
(08D)

1.0D
(08D)

1.0D
(08D)

1.0D
(0.8D)

1.0D
(08D)

1.0D
(08D)

1.0D
(0.8D)

1.0D
(0.8D)

1.0D
(08D)

0.5D

0.5D

Paramétre

Dia
40 5.0 6.0 0]

metre de fraise @

3.0
Vc 152 152 152 152 152 168 168 168 168 168 168 168
fz 0.005 | 0.008 | 0.011 | 0.016 | 0.027 | 0.038 | 0.047 | 0.049 | 0.053 | 0.059 | 0.065 | 0.064
RPM 16128 | 12096 | 9677 | 8064 | 6048 | 5348 | 4456 | 3820 | 3342 | 2971 | 2674 | 2139
AV 323 387 | 426 | 516 | 653 813 | 838 | 749 | 709 | 701 695 548
Vc 107 107 107 107 107 117 117 117 117 117 117 117
fz 0.005 | 0.008 | 0.011 | 0.016 | 0.027 | 0.038 | 0.047 | 0.049 | 0.053 | 0.059 | 0.065 | 0.064
RPM 11353 | 8515 | 6812 | 5677 | 4257 | 3724 | 3104 | 2660 | 2328 | 2069 | 1862 | 1490
AV 227 | 272 | 300 | 363 | 460 | 566 | 583 521 493 | 488 | 484 | 381
Ve 152 152 152 152 152 168 168 168 168 168 168 168
fz 0.005 | 0.008 | 0.011 | 0.016 | 0.027 | 0.038 | 0.047 | 0.049 | 0.053 | 0.059 | 0.065 | 0.064
RPM 16128 | 12096 | 9677 | 8064 | 6048 | 5348 | 4456 | 3820 | 3342 | 2971 | 2674 | 2139
AV 323 387 | 426 | 516 | 653 813 | 838 | 749 | 709 | 701 695 548
Vc 107 107 107 107 107 17 17 17 117 17 117 17
fz 0.005 | 0.008 | 0.011 | 0.016 | 0.027 | 0.038 | 0.047 | 0.049 | 0.053 | 0.059 K 0.065 | 0.064
RPM 11353 | 8515 | 6812 | 5677 | 4257 | 3724 | 3104 | 2660 | 2328 | 2069 | 1862 | 1490
AV 227 | 272 | 300 | 363 | 460 | 566 | 583 521 493 | 488 | 484 | 381
Vc 64 64 64 64 64 70 70 70 70 70 70 70
fz 0.003 | 0.006 | 0.008 | 0.011 | 0.019 | 0.027 | 0.032 | 0.034 | 0.037 | 0.041 | 0.045 | 0.045
RPM 6791 | 5093 | 4074 | 3395 | 2546 | 2228 | 1857 | 1592 | 1393 | 1238 | 1114 | 891
AV 81 122 130 149 194 | 241 238 | 216 | 206 | 203 | 201 160
Vc 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148 148
fz 0.004 | 0.006 | 0.009 | 0.013 | 0.022 | 0.034 | 0.039 | 0.042 | 0.045 0.05 | 0.055 | 0.055
RPM 15703 | 11777 | 9422 | 7852 | 5889 | 4711 | 3926 | 3365 | 2944 K 2617 | 2355 | 1884
AV 251 283 | 339 | 408 | 518 | 641 612 | 565 | 530 | 523 | 518 | 415
Vc 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106
fz 0.005 | 0.008 | 0.013 | 0.018 | 0.028 | 0.048 | 0.055 | 0.059 | 0.062 | 0.07 | 0.077 | 0.077
RPM 11247 | 8435 | 6748 | 5623 | 4218 | 3374 | 2812 | 2410 | 2109 | 1874 | 1687 | 1350
AV 225 270 | 351 405 | 472 | 648 | 619 | 569 | 523 525 | 520 | 416
Vc 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
fz 0.005 | 0.008 | 0.013 | 0.018 | 0.028 | 0.048 | 0.055 | 0.059 | 0.062 | 0.069 | 0.076 | 0.076
RPM 10080 | 7560 | 6048 | 5040 | 3780 | 3024 | 2520 | 2160 | 1890 | 1680 | 1512 K 1210
AV 202 | 242 | 314 | 363 | 423 581 554 | 510 | 469 | 464 | 460 | 368
Vc 112 12 112 12 112 123 123 123 123 123 123 123
fz 0.006 | 001 | 0014 | 002 | 0.034  0.048 | 0.058  0.061 | 0.065 | 0.073 | 0.081 | 0.079
RPM 11884 | 8913 | 7130 | 5942 | 4456 | 3915 | 3263 | 2797 | 2447 | 2175 | 1958 | 1566
AV 285 357 399 | 475 | 606 | 752 757 | 682 | 636 | 635 | 634 | 495
Vc 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26
fz 0.005 | 0.007 | 0.008 | 0.012 | 0.019 | 0.033 | 0.038 | 0.04 | 0.043  0.048  0.054 | 0.052
RPM 2759 | 2069 | 1655 | 1379 | 1035 | 828 | 690 | 591 517 | 460 | 414 | 331
AV 55 58 53 66 79 109 105 95 89 88 89 69
Vc 58 58 58 58 58 58 58 58 58 58 58 58
fz 0.004 | 0.007 | 0.011 | 0.016 | 0.025 | 0.042 | 0.05 | 0.053 | 0.055 | 0.062 | 0.068 | 0.069
RPM 6154 | 4615 | 3692 | 3077 | 2308 | 1846 | 1538 | 1319 | 1154 | 1026 | 923 | 738
AV 98 129 162 197 | 231 310 | 308 | 280 | 254 | 254 | 251 204
RPM =Tours/min.
AV/Avance = mm/min.
Vc =m/min.
fz=mm/dent
Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm
—
Ap E Ap
e,
T
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE EH920

3-6 DENTS, EBAUCHE, HELICE 45°, LONGUE
« FINITION ET RAINURAGE

VDI - o
3323 Matiére usinée

1-4 1.0D
1.0D
1.0D
1.0D
1.0D

1.0D

M 14.1 Aciers INOX 1.0D

1.0D

1.0D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

@4 ~10:025D
012~16:0.15D
$18~25:010D

0.05D

@4 ~10:025D
012~16:0.15D
$18~25:010D

64

Paramétre

Diametre de

Ve 294 294 292 289 302 299 302 302 338
fz 0.02 0.022 0.03 0.038 0.045 0.042 0.048 0.045 0.05
RPM 23396 15597 11618 9199 8011 6798 6008 4806 4304
AV 1404 1373 1394 1398 1442 1428 1442 1298 1291
Ve 234 234 231 239 226 229 241 226 251
fz 0.009 0.01 0.014 0016 0.02 0.019 0.019 0016 0.019
RPM 18621 12414 9191 7608 5995 5207 4795 3597 3196
AV 503 497 515 487 480 495 455 345 364
Ve 294 294 292 289 302 299 302 302 338
fz 0.02 0.022 0.03 0.038 0.045 0.042 0.048 0.045 0.05
RPM 23396 15597 11618 9199 8011 6798 6008 4806 4304
AV 1404 1373 1394 1398 1442 1428 1442 1298 1291
Ve 234 234 231 239 226 229 241 226 251
fz 0.009 0.01 0.014 0016 0.02 0.019 0.019 0016 0019
RPM 18621 12414 9191 7608 5995 5207 4795 3597 319
AV 503 497 515 487 480 495 455 345 364
Ve 294 294 292 289 302 299 302 302 338
fz 0.02 0.022 0.03 0.038 0.045 0.042 0.048 0.045 0.05
RPM 23396 15597 11618 9199 8011 6798 6008 4806 4304
AV 1404 1373 1394 1398 1442 1428 1442 1298 1291
Ve 234 234 231 239 226 229 241 226 251
fz 0.009 001 0014 0016 0.02 0.019 0.019 0016 0019
RPM 18621 12414 9191 7608 5995 5207 4795 3597 3196
AV 503 497 515 487 480 495 455 345 364
Ve 158 158 158 160 158 158 166 151 170
fz 0.009 0.01 0013 0017 0.02 0.019 0.019 0.015 0.019
RPM 12573 8382 6287 5093 4191 3592 3302 2403 2165
AV 339 335 327 346 335 341 314 216 247
Vc 45 45 45 41 45 40 40 41 47
fz 0011 0.012 0.015 0.022 0.024 0.018 0016 0.015 0018
RPM 3581 2387 1790 1305 1194 909 796 653 598
AV 118 115 107 115 115 82 64 59 65
Vc 158 158 158 160 158 158 166 151 170
fz 0.009 0.01 0013 0017 0.02 0019 0.019 0.015 0019
RPM 12573 8382 6287 5093 4191 3592 3302 2403 2165
AV 339 335 327 346 335 341 314 216 247
Ve 234 234 231 239 226 229 241 226 251
fz 0.009 0.01 0.014 0016 0.02 0.019 0.019 0016 0019
RPM 18621 12414 9191 7608 5995 5207 4795 3597 319
AV 503 497 515 487 480 495 455 345 364

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

3

Ap
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE EH920

3-6 DENTS, EBAUCHE, HELICE 45°, LONGUE

Ae Ap Paramétre
Vc 294

» CONTOURNAGE

VDI 3323

1-4

M 14.1

Matiére usinée

Aciers INOX

0.3D

0.3D

0.3D

0.3D

0.3D

0.3D

04 ~10:015D
012~16:0.10D
#18~25:005D

0.05D

04 ~10:0.15D
012~16:0.10D
#18~25:005D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

Diamétre de fraise @

oo [ e [ [0 [ o | w0 [ w0 | mi
294 292 289 302 299 302 302 338

fz 0.033 0.037 0.05 0.063 0.075 0.071 0.08 0.075 0.083
RPM 23396 15597 11618 9199 8011 6798 6008 4806 4304
AV 2316 2308 2324 2318 2403 2413 2403 2163 2143
Vc 234 234 231 239 226 229 241 226 251
fz 0.015 0.017 0.023 0.028 0.033 0.032 0.032 0.026 0.032
RPM 18621 12414 9191 7608 5995 5207 4795 3597 3196
AV 838 844 846 852 791 833 767 561 614
Vc 294 294 292 289 302 299 302 302 338
fz 0.033 0.037 0.05 0.063 0.075 0.071 0.08 0.075 0.083
RPM 23396 15597 11618 9199 8011 6798 6008 4806 4304
AV 2316 2308 2324 2318 2403 2413 2403 2163 2143
Vc 234 234 231 239 226 229 241 226 251
fz 0.015 0.017 0.023 0.028 0.033 0.032 0.032 0.026 0.032
RPM 18621 12414 9191 7608 5995 5207 4795 3597 3196
AV 838 844 846 852 791 833 767 561 614
Vc 294 294 292 289 302 299 302 302 338
fz 0.033 0.037 0.05 0.063 0.075 0.071 0.08 0.075 0.083
RPM 23396 15597 11618 9199 8011 6798 6008 4806 4304
AV 2316 2308 2324 2318 2403 2413 2403 2163 2143
Vc 234 234 231 239 226 229 241 226 251
fz 0.015 0.017 0.023 0.028 0.033 0.032 0.032 0.026 0.032
RPM 18621 12414 9191 7608 5995 5207 4795 3597 3196
AV 838 844 846 852 791 833 767 561 614
Vc 158 158 158 160 158 158 166 151 170
fz 0.015 0.017 0.023 0.028 0.034 0.032 0.031 0.025 0.032
RPM 12573 8382 6287 5093 4191 3592 3302 2403 2165
AV 566 570 578 570 570 575 512 360 416
Vc 45 45 45 41 45 40 40 41 47
fz 0.018 0.02 0.025 0.037 0.04 0.029 0.028 0.025 0.031
RPM 3581 2387 1790 1305 1194 909 796 653 598
AV 193 191 179 193 191 132 111 98 111
Vc 158 158 158 160 158 158 166 151 170
fz 0.015 0.017 0.023 0.028 0.034 0.032 0.031 0.025 0.032
RPM 12573 8382 6287 5093 4191 3592 3302 2403 2165
AV 566 570 578 570 570 575 512 360 416
Vc 234 234 231 239 226 229 241 226 251
fz 0.015 0.017 0.023 0.028 0.033 0.032 0.032 0.026 0.032
RPM 18621 12414 9191 7608 5995 5207 4795 3597 3196
AV 838 844 846 852 791 833 767 561 614
RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Ap

Vc =m/min.

fz=mm/dent
Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE E5521 & E5522

2 DENTS, HELICE 45°, NON REVETUE, LONGUE

* RAINURAGE

Diameétre de fraise ()
IS VOl Matiere usinée Ap fAaMEE
5o oo [ 50 oo | 5o [ oo 120 | veo [ 1e0 0 | a0

125 155 190 200 250 300 265 300 225 250

. Auminumaliage 4 oo oo fz 0.035 0045 | 0050 0060 0088 0106 | 0131 | 0150 | 0158 0175 0200
corroyé RPM | 10080 | 9947 | 9868 10080 7958 7958 | 7958 | 6025 | 5968 | 3979 | 3979

AV 706 = 895 987 1210 @ 1401 & 1687 | 2085 | 1808 | 1886 | 1393 = 1592

Ve 62 | 8 | 101 | 124 130 | 163 | 195 | 172 195 | 146 = 163

: y fz 0035 | 0045 0050 0060 0088 0106 | 0.131 | 0150 0158 0175 0200

el AlumintmEaliey 1.0 05D o, 6552 | 6466 = 6414 | 6552 | 5173 | 5173 | 5173 | 3916 @ 3879 | 2586 & 2586
AV 450 | 582 | 641 | 786 | 910 | 1097 | 1355 | 1175 1226 & 905 | 1035

« CONTOURNAGE

Diamétre de fraise (@)
VDI o o Paramétre
30 | 40| 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200

125 155 190 200 250 300 265 300 225 250

2122 Aluminum-alliage  #3~010=0.25D 1.0D fz 0.045 0.055 | 0065 | 0075 | 0.113 | 0.131 0.163 | 0.183 | 0200 | 0.225 | 0238
corroyé 012~020-0.5D ° RPM 10080 | 9947 9868 | 10080 & 7958 7958 7958 6025 5968 3979 3979
AV 907 1094 1283 1512 1798 2085 2594 2205 2387 1790 1894
Vc 62 81 101 124 130 163 195 172 195 146 163
Aluminum - allié #3~010=0.25D 1.0D fz 0.045 | 0055 | 0065 | 0075 | 0.113 | 0.131 0.163 | 0.183 | 0200 | 0.225 | 0.238
012~020=05D ° RPM 6552 6466 6414 6552 5173 5173 5173 3916 3879 2586 2586
AV 590 711 834 983 1169 1355 1686 1433 1552 1164 1231
RPM =Tours/min.
AV/Avance = mm/min. A
Vc=m/min. AP P
Ap/Profonde rdzZ Zgrsltren/dn::: A A
u = e
P P Ae Rl

Ae/engagement de l'outil = mm

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE E5E49

3 DENTS, HELICE 45°, NON REVETUE, LONGUE

* RAINURAGE

VDI Diamétre de fraise (@)
150 Matiére usinée Ae Ap Paramétre
- 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 90 | 100 | 120 | 160 | 200 |

110 130 140 160 175 210 210 175

. Auminumaliage | oo o fz 0.035 0.045 0050 | 0060 | 0088 | 0097 | 0106 0131 0158 0200
corroyé RPM 6897 | 7162 = 7003 | 6897 | 5570 | 5659 | 5570 = 5570 = 4178 | 2785

AV 724 967 | 1050 = 1241 | 1471 1647 | 1771 | 2189 | 1980 | 1671

Ve 4 59 72 85 91 104 | 14 137 | 137 | 114

. y fz 0035 | 0045 | 0050 0060 @ 0088 | 0097 | 0106 & 0131 0158 0200

SRl AlmintmEalies 1.0 | 05D o, 4483 | 4655 | 4552 | 4483 | 3621 | 3678 | 3621 | 3621 = 2716 | 1810
AV 471 | 628 | 683 | 807 | 95 | 1070 | 1151 | 1423 | 1287 1086

« CONTOURNAGE

Diamétre de fraise (@)
VDI - - Paramétre
s [ ol eo w0 [ a0 [ [0 e | o
65

Ve 110 130 140 160 175 210 | 210 175
. Auminumaliage oo 15D f 0045 0.055 0065 | 0075 0113 | 0122 0131 | 0163 @ 0200 0238
corroyé - ,5p RPM | 6897 | 7162 | 7003 | 6897 5570 | 5659 | 5570 5570 | 4178 | 2785

AV 931 | 1182 | 1366 | 1552 | 1888 | 2071 | 2189 | 2724 | 2507 | 1989

Ve 42 59 72 85 91 104 114 137 137 114

: 5 15D g 0045 | 0055 | 0065 | 0075 | 0113 & 0122 0131 | 0163 & 0200 0238

2 Aluminum-allié - 0.15D ,5p  FPM 4483 4655 4552 4483 3621 3678 | 3621 | 3621 | 2716 | 1810
-> .\ 605 768 888 | 1009 1227 | 1346 | 1423 | 1771 | 1629 = 1293

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.
Vce=m/min.  ap Ap
fz=mm/dent
7,
—

Ap/Profondeur de passe = mm
o

66 Ae/engagement de l'outil = mm Ae 2e



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

GYF9

2 DENTS, HELICE 30°, REVETUE YG-AICrN, PM60, COURTE, HEMISPHERIQUE, MEPLAT

VDI Diamétre de fraise (@)
3323 Matiére usin Ae Ap Paramétre
o [ w0 [ [ w0 [ oo | o [ [ w0 | 50|
Vc 83 90 100 104 104 90

101 103 102
1 05D o020 0023 | 0036 | 0054 | 0079 = 0109 & 0115 0141 0156 0162
RPM 8807 | 7162 | 5305 | 4019 | 3310 | 2759 | 2049 | 1623 | 1146

AV 405 516 573 635 722 634 578 506 371

Ve 66 70 79 78 79 81 78 75 70

05D o020 0020 = 0032 | 0046 | 0067 & 0095 | 0097 | 0123 | 0140 | 0.140
RPM 7003 5570 4191 3104 2515 2149 1552 1194 891

AV 280 357 386 416 478 417 382 334 250

Ve 44 45 52 54 53 54 54 52 44

05D o020 f 0016 | 0026 | 0039 | 0056 | 0082 | 0083 0.1 0.11 0.125
RPM 4669 | 3581 2759 | 2149 | 1687 | 1432 | 1074 828 560

AV 149 186 215 241 277 238 215 182 140

Ve 23 24 27 27 26 26 27 27 24

05D o020 f 0014 | 0023 | 003 | 0047 = 0073 | 0071 | 009 | 0099 | 0.100
RPM 2440 | 1910 | 1432 | 1074 828 690 537 430 306

AV 68 88 100 101 121 98 97 85 61

Ve 66 70 79 78 79 81 78 75 70

05D o020 0020 | 0032 | 0046 | 0067 | 0095 | 0097 | 0123 | 0140 | 0140
RPM 7003 | 5570 | 4191 3104 2515 2149 | 1552 | 1194 891

AV 280 357 386 416 478 417 382 334 250

Ve 4 45 52 54 53 54 54 52 44

05D 020 0016 | 0026 | 0039 | 0056 0082 0083 0.1 0.11 0.125
RPM 4669 | 3581 2759 | 2149 | 1687 | 1432 | 1074 828 560

AV 149 186 215 241 277 238 215 182 140

Ve 23 24 27 27 26 26 27 27 24

05D o020 0014 | 0023 | 0035 | 0047 & 0073 | 0071 | 009 | 0099 | 0.100
RPM 2440 | 1910 | 1432 | 1074 828 690 537 430 306

AV 68 88 100 101 121 98 97 85 61

Ve 66 70 79 78 79 81 78 75 70

05D o020 f 0020 & 0032 | 0046 | 0067 & 0095 | 0097 | 0123 | 0140 | 0.140
RPM 7003 | 5570 | 4191 3104 | 2515 2149 | 1552 | 1194 891

AV 280 357 386 416 478 417 382 334 250

Ve 23 24 27 27 26 2 27 27 24

05D o020 fz 0014 | 0023 | 003 | 0047 = 0073 | 0071 | 009 | 0099 | 0.100
RPM 2440 | 1910 | 1432 | 1074 828 690 537 430 306

AV 68 88 100 101 121 98 97 85 61

Ve 16 17 19 19 18 18 19 19 16

03D o020 f 0013 | 0024 | 003 | 0047 0075 | 0071 0088 01 0,095
RPM 1698 | 1353 | 1008 756 573 477 378 302 204

AV 44 65 71 71 86 68 67 60 39

Ve 2 27 30 30 28 29 30 30 26

M 4 Aciers Inox 05D 020 f2 0013 | 0023 | 003 | 0049 = 0072 | 0075 | 0093 | 0099 | 0098
RPM 2653 | 2149 | 1592 | 1194 891 769 597 477 331

AV 69 99 115 117 128 115 111 95 65

Ve 66 70 79 78 79 81 78 75 70

1520 " X fz 002 | 0032 | 0046 | 0067 & 0095 | 0097 | 0123 | 014 014
RPM 7003 | 5570 | 4191 3104 | 2515 | 2149 | 1552 | 1194 891

AV 280 357 386 416 478 417 382 334 250

Ve 16 17 19 19 18 18 19 19 16

40 fz 0013 | 0024 | 0035 | 0047 0075 | 0071 0088 0.1 0.095
RPM 1698 | 1353 | 1008 756 573 477 378 302 204

AV 44 65 71 71 86 68 67 60 39

RPM =Tours/min.
AV/Avance = mm/min. Ap
Ve =m/min. 7y
fz=mm/dent //
Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm Ae
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

68

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GYF99

2 DENTS, HELICE 30°, REVETUE YG-AICrN, MEPLAT, COURTE (COUPE AU CENTRE)

« FINITION ET RAINURAGE

VDI
IIHHHII!!!!II

M 141

IIHH#I%I%|HHHH%EII|IIHH|IIIIIHHII|

Aciers INOX

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

1.0D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.3D

0.5D

0.5D

03D

0.5D

Vc
fz
RPM
AV
Ve
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Ve
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM
AV
Vc
fz
RPM

0.008
8435
135
44
0.008
7003
112
37
0.008
5889
94
24
0.011
3820

0.008
7003
112
37
0.008
5889
94
24
0011
3820

15
0.01
2387

0.008
7003
112
24
0011
3820

il
0.01
1751

35

17
0.01
2706

54

0.008
7003
112
il
0.01
1751
35

0016
6048
194
46
0016
4881
156
38
0.017
4032
137
26
0.017
2759
94
46
0.016
4881
156
38
0.017
4032
137
26
0.017
2759
94
20
0.017
2122
72

0.016
4881
156
26
0.017
2759

14
0018
1485

53

22
0018
2334

0016
4881
156
14
0018
1485
53

0.027
5173
279
54
0.024
4297
206
48
0.025
3820
191
30
0.023
2387
110
54
0.024
4297
206
48
0.025
3820
191
30
0.023
2387
110
24
0.023
1910
88
54
0.024
4297
206
30
0.023
2387
110
17
0.024
1353
65
27
0.024
2149
103
54
0.024
4297
206
17
0.024
1353
65

0.033
471
31
61
0.031
3883
241
49
0.035
3119
218
32
0.029
2037
118
61
0.031
3883
241
49
0.035
3119
218
32
0.029
2037
118
25
0.028
1592
89
61
0.031
3883
241
32
0.029
2037
118
18
0.029
1146
66
28
0.028
1783
100
61
0.031
3883
241
18
0.029
1146
66

0.038
4191
319
66
0.036
3501
252
52
0.042
2759
232
B
0.037
1751
130
66
0.036
3501
252
52
0.042
2759
232
33
0.037
1751
130
26
0.036
1379
99
66
0.036
3501
252
33
0.037
1751
130
18
0.036
955
69
29
0.036
1538
m
66
0.036
3501
252
18
0.036
955
69

Diamétre de fraise @

0.053
3104
329
66
0.055
2626
289
54
0.056
2149
241
35
0.051
1393
142
66
0.055
2626
289
54
0.056
2149
241
35
0.051
1393
142
27
0.047
1074
101
66
0.055
2626
289
35
0.051
1393
142
19
0.047
756
71
30
0.047
1194
112

0.055
2626
289
19
0.047
756
71

0.071
2515
357
68
0.074
2165
320
55
0.079
1751
277
34
0.069
1082
149
68
0.074
2165
320
55
0.079
1751
277
34
0.069
1082
149
26
0.071
828
118
68
0.074
2165
320
34
0.069
1082
149
19
0.072
605
87
29
0.071
923
131
68
0.074
2165
320
19
0.072
605
87

Y
™ 50 3040 | 50 | 60 ] 80 |100] 120 140 |60 180 200 220 250
53 57 65 74 79 78 79 81 84 81 78 72 70 71

0.076
2149
327
66
0.083
1751
291
52
0.091
1379
251
34
0.079
902
142
66
0.083
1751
291
52
0.091
1379
251
34
0.079
902
142
26
0.071
690
98
66
0.083
1751
291
34
0.079
902
142
18
0.071
477
68
29
0.071
769
109
66
0.083
1751
291
18
0.071
477
68

0.083 0.099 | 0.105 | 0.116 | 0.109 | 0.103
1910 | 1611 | 1379 | 1146 | 1013 | 904
317 | 319 | 290 | 266 | 221 | 186
66 69 64 59 59 60
0.083 | 0.085 | 0.103 | 0.106 | 0.106 | 0.112
1501 | 1373 | 1132 | 939 | 854 | 764
249 | 233 | 233 | 199 | 181 | 171
53 54 54 53 50 46
0098 | 0.1 0.1 | 0.107  0.104 | 0.119
1205 | 1074 | 955 | 844 | 723 | 586
236 | 215 | 191 | 181 | 150 | 139
B 34 34 B8 8BS 34
0086 009 | 0.1 0.104 | 0.099 | 0.105
750 | 676 | 601 | 525 | 477 | 433
129 | 122 | 120 | 109 = 95 91
66 69 64 59 59 60
0.083 | 0.085 | 0.103  0.106 | 0.106 | 0.112
1501 | 1373 | 1132 | 939 | 854 | 764
249 | 233 | 233 | 199 | 181 | 171
53 54 54 53 50 46
0098 | 0.1 0.1 | 0.107  0.104 | 0.119
1205 | 1074 | 955 | 844 | 723 | 586
236 | 215 | 191 | 181 | 150 | 139
33 34 34 33 33 34
0086 | 009 | 0.1 |0.104|0.099 | 0.105
750 | 676 | 601 | 525 | 477 | 433
129 | 122 | 120 | 109 | 95 91
26 27 27 27 26 24
0.079 | 0.09 | 0.094 | 0.099 | 0.086 0.1
591 | 537 | 477 | 430 | 376 | 306
93 97 90 85 65 61
66 69 64 59 59 60
0.083 | 0.085 | 0.103 | 0.106 | 0.106 | 0.112
1501 | 1373 | 1132 | 939 | 854 | 764
249 | 233 | 233 | 199 | 181 | 171
33 34 34 33 33 34
0086 009 | 0.1 0.104 | 0.099 | 0.105
750 | 676 | 601 | 525 | 477 | 433
129 | 122 | 120 | 109 | 95 91
18 19 19 19 19 16
0.077|0.088 009 | 0.1 |0.083|0.095
409 | 378 | 336 | 302 | 275 | 204
63 67 65 60 46 39
29 29 30 30 29 26
0.08 | 0.091 | 0.094 | 0.101 | 0.083 | 0.098
659 | 577 | 531 | 477 | 420 | 331
105 | 105 | 100 | 9% 70 65
66 69 64 59 59 60
0.083 | 0.085 | 0.103 | 0.106 | 0.106 | 0.112
1501 | 1373 | 1132 | 939 | 854 | 764
249 | 233 | 233 | 199 | 181 | 171
18 19 19 19 19 16
0.077 | 0.088 | 0.09 0.1 |0.083 | 0.095
409 | 378 | 336 | 302 | 275 | 204
63 67 65 60 46 39

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Ve =m/min.

fz = mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

e
? )

A
e




NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE G

3 DENTS, HELICE 30°, REVETUE YG-AICrN, PM60, COURTE (COUPE AU CENTRE), MEPLAT

« FINITION ET RAINURAGE

T R—
™ 50 130 |40 | 50 | 60 80 |100] 120 140 ] 60 ] 180 200 ] 220 350
49 52 65 72 76 78 79 81 84 81 78 72 70 71

Vc
10D 0sp [ 0004 0007 0011 0014 0023 0031 004 005 0052 006 007 008 0091 0.107
RPM | 7799 | 5517 5173 4584 4032 | 3104 | 2515 | 2149 1910 1611 1379 | 1146 | 1013 | 904
AV 94 | 116 171 | 193 | 278 | 289 | 302 329 298 290 | 290 | 275 | 276 290
Ve 4 | 44 | 54 | 60 | 63 | 66 68 66 71 | 69 61 | 60 | 61 | 60
100 0sp [ 0003 0007 0011 0013 0023 0032 0039 0053 0055 006 0072 0081 0089 011
RPM | 6525 | 4669 4297 | 3820 3342 2626 | 2165 | 1751 1614 1373 1079 | 955 | 883 | 764
AV 59 | 98 142 | 149 | 231 | 252 | 253 278 266 247 | 233 | 232 | 236 252
Ve 36 | 38 | 45 | 49 | 52 54 53 54 53 | 54 | 54 | 53 | 50 46
10D o0sp [ 0003 0005 0009 0012/ 0021 0028 0038 0047 0053 0056 0063 0067 0083 0.107
RPM | 5730 | 4032 | 3581 3119 | 2759 2149 1687 | 1432 | 1205 | 1074 | 955 844 | 723 586
AV 52 | 60 | 97 | 112 174 180 192 | 202 | 192 | 180 | 180 | 170 180 188
Ve 23 | 25 29 32 | 33 | 35 | 34 34 35 34 | 34 | 33 | 33 34
10D osp 2 0004 0007 0009 0012 0021 0029 0044 0052 0055 006 0064 0069 008 0093
RPM | 3661 | 2653 | 2308 2037 1751 1393 | 1082 | 902 | 796 | 676 | 601 @ 525 477 & 433
AV 44 56 | 62 | 73 | 110 | 121 | 143 | 141 | 131 122 115 | 109 115 | 121
Ve 41 44 | 54 | 60 | 63 | 66 68 66 71 6 61 | 60 | 61 | 60
10D o0sp 0003 0007 0011 0013 0023 0032 0039 0053 0055 006 0072 0081 0089 0.1
RPM | 6525 4669 | 4297 3820 | 3342 2626 | 2165 1751 | 1614 1373 1079 955 883 | 764
AV 59 | 98 142 | 149 | 231 | 252 | 253 278 266 247 | 233 | 232 | 236 252
Ve 36 | 38 45 49 | 52 | 54 | 53 | 54 53 54 | 54 | 53 | 50 | 46
100 0sp [ 0003 0005 0009 0012 0021 0028 0038 0047 0053 006 0063 0067 0083 0.107
: . RPM | 5730 | 4032 | 3581 3119 | 2759 2149 1687 | 1432 | 1205 | 1074 | 955 844 723 586
AV 52 | 60 97 112 | 174 | 180 192 202 192 180 | 180 | 170 K 180 188
Ve 23| 25 | 20| 32 33| 35 34 | 34 | 35 34| 3 33|33 34
10D o0sp [ 0004 0007 0009 00120021 0029 0044 0052 0055 006 0064 0069 008 0093
RPM | 3661 | 2653 | 2308 2037 1751 1393 | 1082 | 902 | 796 | 676 | 601 @525 477 | 433
AV 44 56 | 62 | 73 | 110 | 121 | 143 | 141 131 122 115 | 109 | 115 | 121
Ve 14 20 | 23 | 25 | 25 | 27 26 26 | 26 27 | 27 | 27 | 26 | 24
100 03p [ 0005 0008 0012 0014 0023 0031 0045 0052 0056 0063 0066 0.074 0088 0111
RPM | 2228 | 2122 | 1830 1592 | 1326 1074 828 | 690 | 591 | 537 | 477 430 376 306
AV 33 | 51 66 | 67 92 | 100 112 | 108 99 | 102 | 95 @ 95 | 99 | 102
Ve 41 44 | 54 | 60 | 63 | 66 68 66 71 69 61 | 60 | 61 | 60
10D 0sp [ 0003 0007 0011 0013 0023 0032 0039 0053 0055 006 0072 0081 0089 011
: - RPM | 6525 | 4669 4297 3820 3342 | 2626 | 2165 | 1751 1614 1373 1079 | 955 | 883 | 764
AV 50 | 98 | 142 | 149 | 231 252 | 253 | 278 | 266 | 247 | 233 | 232 236 252
Ve 23 | 25 29 32 | 33 | 35 | 34 34 35 34 34 | 33 | 33 34
10D osp 2 0004 0007 0009 0012 0021 0029 0044 0052 0055 006 0064 0069 008 0093
RPM | 3661 2653 | 2308 2037 | 1751 1393 | 1082 902 @ 796 | 676 @ 601 | 525 @ 477 433
AV 44 56 | 62 | 73 | 110 | 121 | 143 | 141 | 131 122 | 115 | 109 115 | 121
Ve 0 14 |16 |17 |17 19 18 18 18 19 | 19 | 19 | 19 | 16
100 03p [ 0005 0009 0012 0014 0024 0031 0044 0051 0056 0063 0064 0072 0086 O.111
: - RPM | 1502 1485 1273 1082 | 902 756 | 573 477 | 400 | 378 336 302 275 | 204
AV 24 | 40 46 45 | 65 | 70 |76 73 69 71 | 65 | 65 | 71 | 68
Ve 41 | 44 | 54 60 63 | 66 68 | 66 | 71 69 | 61 60 | 61 60
. fz 0003 0007 0011|0013 0023|0032 0039 0053 0055 006 0072 0081 0089 0.11
M 141 AciersINOX 10D 05D poy | g525 4669 4207 3820 3342 | 2626 | 2165 | 1751 1614 1373 1079 955 | 883 | 764
59 | 98 142 | 149 | 231 | 252 | 253 | 278 266 247 | 233 | 232 | 236 252
41 | 44 | 54 60 63 | 66 68 | 66 71 69 | 61 60 | 61 60
0003 0007 | 0.011 | 0013 0023 0.032 0039 | 0.053|0.055 006 0072 0081 0089 0.11
6525 | 4669 | 4297 3820 | 3342 | 2626 | 2165 1751 1614 1373 1079 | 955 | 883 | 764
59 | 98 142 | 149 | 231 | 252 | 253 278 266 247 | 233 | 232 | 236 252
0 14 |16 | 17 |17 19 18 18 18 19 | 19 | 19 | 19 | 16
0005 0009|0012 | 0014 | 0024|0031 0044 0051 0056 0063 0.064 | 0072 | 0086 0.111
1592 | 1485 1273 | 1082 | 902 | 756 | 573 477 409 378 | 336 | 302 | 275 | 204
24 | 40 46 45 | 65 | 70 | 76 73 69 71 | 65 | 65 | 71 | 68

— PAGE SUIVANTE

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae Ae/engagement de l'outil = mm

Ap
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GYGO

3 DENTS, HELICE 30°, REVETUE YG-AICrN, PM60, COURTE (COUPE AU CENTRE), MEPLAT
« CONTOURNAGE

Rl |55 | vt |t | to {pemi oo e Tron s o T [ T [z
Vc 62 66 78 89 95 97 94 95 95 97 92 94 95 94
fz

: B 0004 | 0.008 | 0.012 | 0015 0024 0034 | 0047 | 0.056 | 0.065 0069 0076 0.08 0089 0.11
g : RPM | 9868 | 7003 | 6207 5666 5040 3860 | 2992 | 2520 | 2160 | 1930 1627 1496 1375 | 1197
AV | 118 168 223 255 363 | 304 | 422 | 423 | 421 399 371 359 367 | 395

Ve 51 |54 e | 75 8 78 79 8 | 79 | 78 | 78 | 79 | 79 79

01D  1sp 20004 0008 0012 0015 0023 0035 0046 0056 0063 0071 0077 0081 0094 0.109
RPM | 8117 | 5730 | 5252 | 4775 4297 | 3104 2515 2149 | 1796 | 1552 | 1379 | 1257 1143 1006

AV 97 | 138 | 189 | 215 | 297 326 | 347 | 361 | 339 | 331 319 | 306 322 329

Ve 41 43 53 55 50 | 60 60 63 61 | 60 | 61 | 59 | 62 60

01D  1sp 2 0004 0007 001 0014 0025 0033 0043 0055 006 0067 0073 0082 0088 0.1
RPM | 6525 | 4562 4218 3501 3130 | 2387 | 1910 | 1671 1387 1194 | 1079 | 939 | 897 & 764

AV 78 | 96 | 127 | 147 | 235 | 236 | 246 | 276 250 240 | 236 | 231 | 237 | 252

Ve 20 | 31 | 35 | 38 41 39 38 41 41 | 40 | 40 | 39 | 39 39

01D 1sp [z 0004 0008 0011 0014 0023 0036 005 0056 006 0072 0074 0081 0092 007
RPM | 4615 | 3280 | 2785 2419 | 2175 1552 1210 | 1088 | 932 | 796 | 707 621 | 564 & 497

AV 55 | 79 | 92 | 102 150 | 168 | 181 | 183 168 172 | 157 | 151 | 156 159

Ve 51 | 54 e | 75 8 78 79 8 |79 | 78 | 78 | 79 | 79 79

01D 1sp 2 0004 0008 0012/ 0015 0023 0035 0046 0056 0063 0071 0077 0081 00% 0109
RPM | 8117 | 5730 | 5252 | 4775 4297 | 3104 2515 | 2149 | 1796 | 1552 | 1379 | 1257 | 1143 1006

AV 97 | 138 | 189 | 215 | 297 326 | 347 | 361 | 339 | 331 319 | 306 322 329

Ve 41 43 53 55 50 | 60 60 63 61 | 60 | 61 | 59 | 62 60

01D  1sp 2 0004 0007 001 0014 0025 0033 0043 0055 006 0067 0073 0082 0088 0.1
- : RPM | 6525 4562 4218 3501 3130 | 2387 | 1910 | 1671 1387 1194 1079 | 939 | 897 764
AV 78 | 9 | 127 | 147 | 235 236 246 | 276 | 250 | 240 | 236 | 231 237 252

Ve 29 | 31 | 35 | 38 41 39 38 41 | 41 | 40 | 40 | 39 | 39 39

01D  1sp 2 0004 0008 0011 0014 0023 0036 005 0056 006 0072 0074 0081 0092 0.107
- : RPM | 4615 3289 | 2785 | 2419 2175 1552 | 1210 | 1088 932 @ 796 707 | 621 | 564 & 497
AV 55 | 79 | 92 | 102 150 168 181 | 183 | 168 | 172 | 157 | 151 156 159

Ve 18 25 | 29 | 32 | 34 | 33 34 34 33 33 | 34 | 33 | 33 34

005D 15p 0006 001 0013 0015 0022 0035 0047 0056 0064 0071 0072 0082 009 012
RPM | 2865 | 2653 | 2308 2037 | 1804 1313 1082 | 902 | 750 | 657 | 601 @ 525 477 | 433

AV 52 8 | 90 92 119 138 | 153 | 152 144 140 | 130 | 129 | 129 | 145

Ve 51 | 54 e | 75 8 78 79 8 | 79 | 78 | 78 | 79 | 79 79

01D  1sp 2 0004 0008 0012 0015 0023 0035 0046 0056 0063 0071 0077 0081 0094 0.109
g : RPM | 8117 | 5730 | 5252 | 4775 4297 | 3104 2515 2149 | 1796 | 1552 | 1379 | 1257 | 1143 1006
AV 97 | 138 | 189 | 215 297 326 | 347 | 361 | 339 | 331 319 | 306 322 329

Ve 29 | 31 | 35 | 38 41 39 38 41 41 | 40 | 40 | 39 | 39 39

01D 15p 2 0004 0008 0011 0014 0023 0036 005 0056 006 0072 0074 0081 0092 007
RPM | 4615 | 3280 | 2785 2419 | 2175 1552 1210 | 1088 | 932 | 796 | 707 621 | 564 & 497

AV 55 | 79 | 92 | 102 150 | 168 | 181 | 183 168 172 | 157 | 151 | 156 159

Ve 13017 20 2 | 24 | 23 24 23 23 23 | 24| 23| 3 24

005D 15D 0006 001 0014 0015 00220036 0047 0056 0063 0072|0071 0081 0088 0111
RPM | 2069 | 1804 | 1592 1401 | 1273 | 915 | 764 | 610 | 523 | 458 | 424 366 333 | 306

AV 37 | 54 67 63 8 99 108 102 99 | 99 9 | 89 8 102

Ve 20 | 27 | 32| 35 | 37 | 36 | 37 | 37 | 37 |37 | 37| 36 |37 | 37

: fz 0006 001 0013 0015 0022 0036 0047 0056 0.063 0071 0073 0083 0091 0113
M 141 Aciers INOX 0D 15D pom 3183 2865 2546 2228 1963 1432 1178 | 981 | 841 736 654 | 573 | 535 471
57 | 8 | 99 | 100 130 155 166 | 165 | 159 | 157 | 143 | 143 146 160

S1 |54 e | 75 8 78 79 8 | 79 | 78 | 78 | 79 | 79 79

0004 | 0.008 | 0.012 | 0015 0023 0035 0046 | 0056|0063 0071 0077 0081 0094 0.109

8117 | 5730 | 5252 | 4775 | 4297 | 3104 2515 2149 | 1796 | 1552 | 1379 | 1257 | 1143 1006

97 | 138 | 189 | 215 | 297 326 | 347 | 361 | 339 | 331 | 319 | 306 322 329

13 17 20 | 22 | 24 | 23 24 | 23 23 23 | 24 | 23 | 3 24

0006 | 001 | 0.014 0015 0022 0036 0047 0056|0063 0072 0071 0081 0088 0.111

2069 | 1804 | 1592 1401 1273 | 915 | 764 | 610 | 523 458 | 424 | 366 | 333 306

37 | 54 67 63 8 99 108 102 99 | 99 9 | 8 8 102

RPM = Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

Ap

70



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GYF96

4 DENTS, HELICE 30°, REVETUE YG-AICrN, PM60, COURTE (COUPE AU CENTRE), MEPLAT

« CONTOURNAGE

Diameétre de fraise @

e 2o 500 50 o e 100 120] 40|00 0] 00 ] 0
69 75 80 83 88 93 87 20 95 97 94 87 94

102
B - 0008 0015 0.023 | 0029 | 0.035 | 0.046 | 0068 0071 0076 0079 0.076 0088 |0.097 | 0.093
RPM 10982| 7958 | 6366 | 5284 4669 3700 2769 | 2387 | 2160 | 1930 | 1804 | 1496 1259 1197

AV | 351 | 477 | 586 613 654 681 753 | 678 | 657 | 610 | 548 527 488 | 445

Ve 63 68 71 75 8 | 78 | 79 8 8 8 | 8 79 | 79 79

0D 1sp 0007 0015 0021 0026 0031 0046 0063 0067 0072 0077 008 0083 0084 009
RPM 10027 | 7215 | 5650 | 4775 4297 3104 2515 | 2149 | 1910 | 1671 | 1503 | 1257 1143 1006

AV | 281 433 475 | 497 | 533 | 571 | 634 | 576 | 550 | 515 | 481 | 443 384 | 362

Ve 46 50 54 | 55 | 59 | 60 | 60 63 58 | 60 | 61 | 59 57 60

01D 1sp 0007 0014 0021 0028 0032 0046 0059 0066 008 0085 0086 0083 0093 009
RPM | 7321 | 5305 | 4297 | 3501 | 3130 2387 1910 | 1671 | 1319 | 1194 | 1079 | 939 | 825 764

AV | 205 | 297 361 392 401 | 439 | 451 | 441 422 406 | 371 | 331 | 307 @ 275

Ve 31 | 31 35 38 | 41 | 42 | 38 40 42 41 | 43 40 | 39 39

01D 1sp [ 0008 0017 0022 0028 0032 0043 0067 0068 0072 001 0077 0082 0085 009
RPM | 4934 | 3289 | 2785 2419 | 2175 1671 1210 | 1061 | 955 | 816 | 760 | 637 @ 564 497

AV | 158 224 | 245 | 271 | 278 | 287 | 324 | 289 275 | 264 | 234 | 209 | 192 179

Ve 63 | 68 | 71 75 8 78 79 | 8 | 84 | 8 | 8 | 79 79 79

01D  1sp [ 0007 0015 0021 0026 0031 0046 0063 0067 0072 0077 008 0083 0084 009
RPM 10027| 7215 | 5650 | 4775 4297 3104 2515 | 2149 | 1910 | 1671 | 1503 | 1257 1143 1006

AV | 281 | 433 | 475 497 533 | 571 634 | 576 | 550 | 515 | 481 443 384 | 362

Ve 46 | 50 54 | 55 | 50 | 60 | 60 63 58 | 60 61 | 59 | 57 | 60

0D  1sp 0007 0014 0021 0028 0032/ 0046 0059 0066 008 0085 0086 0083 0093 009
RPM | 7321 | 5305 | 4297 3501 | 3130 2387 1910 | 1671 | 1319 | 1194 | 1079 | 939 | 825 764

AV | 205 297 | 361 | 392 | 401 | 439 | 451 @ 441 422 | 406 | 371 | 331 307 @ 275

Ve 31 | 31 | 35 38 41 42 38 | 40 | 42 | 41 | 43 | 40 39 39

0D 1sp 0008 0017 0022 0028 0032 0043 0067 0068 0072 0081 0077 0082 0085 009
RPM | 4934 | 3289 | 2785 2419 | 2175 1671 1210 | 1061 | 955 | 816 | 760 | 637 | 564 497

AV 158 224 | 245 | 271 | 278 | 287 | 324 | 289 275 | 264 | 234 | 209 | 192 179

Ve 25 | 27 30 32 | 33 | 35 | 34 32 33 33 34 33 | 33 34

005D 15p [ 0006 0013 0019 0023 0031 004 0056 0064 0.067 0076 0075 008 0081 0087
RPM | 3079 | 2865 | 2387 2037 1751 1393 1082 | 849 | 750 | 657 | 601 | 525 477 & 433

AV 95 | 149 | 181 | 187 | 217 | 223 | 242 | 217 | 201 200 | 180 | 168 | 155 | 151

Ve 63 | 68 | 71 75 8 78 79 | 8 | 84 | 8 | 8 | 79 79 79

01D  1sp 2 0007 0015 0021 0026 0031 0046 0063 0067 0072 0077 008 0083 0084 009
RPM 10027| 7215 | 5650 | 4775 4297 3104 2515 | 2149 | 1910 | 1671 | 1503 | 1257 1143 1006

AV | 281 | 433 | 475 497 533 | 571 634 | 576 | 550 | 515 | 481 443 384 | 362

Ve 31 | 31 35 38 | 41 | 42 | 38 40 42 41 | 43 40 | 39 39

01D 1sp [ 0008 0017 0022 0028 0032 0043 0067 0068 0072 001 0077 0082 0085 009
RPM | 4934 | 3280 | 2785 | 2419 2175 1671 | 1210 | 1061 | 955 816 | 760 | 637 @ 564 = 497

AV | 158 | 224 | 245 271 | 278 | 287 | 324 289 | 275 264 | 234 | 209 | 192 179

Ve 17 019 21 | 2| 23 | 24 24 23 23 23 | 24| 23| 3 24

005D 15p [ 0006 0013 0019 0024 0031 004 0057 0065 0068 0076 0074 0081 001 0083
- : RPM | 2706 | 2016 | 1671 1401 | 1220 955 764 | 610 | 523 | 458 | 424 | 366 333 306
AV 65 | 105 127 | 134 | 151 | 153 | 174 159 142 139 | 126 | 119 | 108 108

Ve 27 |30 | 33 35 3 38 37 | 36 |37 |37 | 37|36 37 37

. fz 0006 0013 0019 00230031 0039 0056 0063 0067 0075 0076 008 008 |0.088
M 141 Aciers INOX 0D 15D pom 4207 3183 2626 2228 1910 1512 1178 | 955 | 841 | 736 | 654 | 573 | 535 471
103 | 166 200 | 205 | 237 | 236 | 264 241 225 | 221 | 199 | 183 171 166

63 | 68 | 71 75 8 78 79 | 8 | 84 | 8 | 8 | 79 79 79

0007 0015 0.021 0026 0031 0.046 0063 | 0067|0072 0077 008 0083 0084 009

10027 7215 | 5650 | 4775 | 4297 | 3104 | 2515 2149 1910 | 1671 | 1503 | 1257 1143 1006

281 | 433 | 475 497 533 | 571 634 | 576 | 550 | 515 | 481 443 384 | 362

17 019 21 | 22 | 23 | 24 | 24 23 23 23 | 24 | 23 | 23 24

0006 | 0013|0019 0024 0031 004 0057 |0.065 0068 0076 0074 0081 0081 0088

2706 | 2016 | 1671 1401 | 1220 | 955 | 764 610 523 458 | 424 | 366 333 306

65 | 105 | 127 | 134 151 | 153 | 174 | 159 142 139 | 126 | 119 | 108 108

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de |'outil = mm

Ap



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE GYF95

4 -5 DENTS, HELICE 44°/44.5°/45°, REVETUE YG-AICrN, PM60, COURTE, RAYONNEE, MEPLAT

+ CONTOURNAGE

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.5D

0.3D

Aciers INOX 0.5D

72

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

1.5D

VDI " e :

Diametre de fraise @

—so [ 00 | 20 | a0 | 6o | 180 | 200 | %0 |
87 86 87 89 87 85 87 90

Ve 76

fz 0.02 0.03 0.055 0.065 0.059 0.069 0.079 0.088 0.105
RPM 4032 3462 2737 2308 2024 1731 1503 1385 1146
AV 323 415 602 600 597 597 594 609 602
Vc 60 69 68 65 66 69 72 68 68
fz 0.021 0.03 0.053 0.069 0.063 0.069 0.074 0.087 0.106
RPM 3183 2745 2165 1724 1501 1373 1273 1082 866
AV 267 329 459 476 473 474 471 471 459
Vc 43 51 47 49 48 48 50 48 47
fz 0.018 0.028 0.046 0.063 0.061 0.069 0.075 0.086 0.107
RPM 2281 2029 1496 1300 1091 955 884 764 598
AV 164 227 275 328 333 329 332 328 320
Vc 43 51 47 49 48 48 50 48 47
fz 0.018 0.028 0.046 0.063 0.061 0.069 0.075 0.086 0.107
RPM 2281 2029 1496 1300 1091 955 884 764 598
AV 164 227 275 328 266 264 265 263 256
Vc 35 38 40 40 40 40 40 40 4
fz 0.02 0.03 0.045 0.061 0.057 0.066 0.073 0.081 0.1
RPM 1857 1512 1273 1061 909 796 707 637 522
AV 149 181 229 259 259 263 258 258 261
Vc 60 69 68 65 66 69 72 68 68
fz 0.021 0.03 0.053 0.069 0.063 0.069 0.074 0.087 0.106
RPM 3183 2745 2165 1724 1501 1373 1273 1082 866
AV 267 329 459 476 473 474 471 471 459
Vc 43 51 47 49 48 48 50 48 47
fz 0.018 0.028 0.046 0.063 0.061 0.069 0.075 0.086 0.107
RPM 2281 2029 1496 1300 1091 955 884 764 598
AV 164 227 275 328 333 329 332 328 320
Vc 35 38 40 40 40 40 40 40 41
fz 0.02 0.03 0.045 0.061 0.057 0.066 0.073 0.081 0.1
RPM 1857 1512 1273 1061 909 796 707 637 522
AV 149 181 229 259 259 263 258 258 261
Vc 60 69 68 65 66 69 72 68 68
fz 0.021 0.03 0.053 0.069 0.063 0.069 0.074 0.087 0.106
RPM 3183 2745 2165 1724 1501 1373 1273 1082 866
AV 267 329 459 476 473 474 471 471 459
Ve 35 38 40 40 40 40 40 40 4
fz 0.02 0.03 0.045 0.061 0.057 0.066 0.073 0.081 0.1
RPM 1857 1512 1273 1061 909 796 707 637 522
AV 149 181 229 259 259 263 258 258 261
Vc 25 27 28 28 28 28 28 28 28
fz 0.02 0.029 0.044 0.06 0.056 0.065 0.072 0.08 0.1
RPM 1326 1074 891 743 637 557 495 446 357
AV 106 125 157 178 178 181 178 178 178
Vc 39 43 43 43 44 43 45 44 44
fz 0.019 0.03 0.045 0.064 0.059 0.069 0.075 0.084 0.104
RPM 2069 171 1369 114 1000 855 796 700 560
AV 157 205 246 292 295 295 298 294 291
Vc 60 69 68 65 66 69 72 68 68
fz 0.021 0.03 0.053 0.069 0.063 0.069 0.074 0.087 0.106
RPM 3183 2745 2165 1724 1501 1373 1273 1082 866
AV 267 329 459 476 473 474 471 471 459
Vc 25 27 28 28 28 28 28 28 28
fz 0.02 0.029 0.044 0.06 0.056 0.065 0.072 0.08 0.1
RPM 1326 1074 891 743 637 557 495 446 357
AV 106 125 157 178 178 181 178 178 178

RPM =Tours/min.
AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent
Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

AE[
—

1

Ae



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES
SERIE GAA26
3-6 DENTS, HELICE 45°, COURTE, RAYONNEE, PAS FINS, MEPLAT

« CONTOURNAGE

ISO 3323 Matiere usinée Ae Ap Paramétre

Ve 55 60 60 60 60 60 60 60 60 60
0.5D 15D fz 0.021 0.03 0.055 0.065 0.059 0.069 0.066 0.074 0.08 0.088
RPM 2918 2387 1910 1592 1364 1194 1061 955 868 764
AV 245 286 420 414 402 412 420 424 417 403
Vc 40 50 45 45 45 50 50 50 45 45
0.5D 15D fz 0.02 0.03 0.053 0.069 0.063 0.069 0.062 0.072 0.085 0.088
RPM 2122 1989 1432 1194 1023 995 884 796 651 573
AV 170 239 304 329 322 343 329 344 332 303
Ve 30 35 35 35 35 35 35 35 30 35
0.5D 15D fz 0018 0.029 0.046 0.064 0.061 0.07 0.063 0.072 0.082 0.087
RPM 1592 1393 1114 928 796 696 619 557 434 446
AV 115 162 205 238 243 244 234 241 214 233
Ve 25 25 30 30 30 30 30 30 30 30
0.5D 15D fz 0.02 0.03 0.045 0.061 0.057 0.065 0.061 0.068 0.075 0.083
RPM 1326 995 955 796 682 597 531 477 434 382
AV 106 119 172 194 194 194 194 195 195 190
Ve 40 50 45 45 45 50 50 50 45 45
0.5D 15D fz 0.02 0.03 0.053 0.069 0.063 0.069 0.062 0.072 0.085 0.088
RPM 2122 1989 1432 1194 1023 995 884 796 651 573
AV 170 239 304 329 322 343 329 344 332 303
Ve 30 35 35 35 35 35 35 35 30 35
05D 15D fz 0.018 0.029 0.046 0.064 0.061 0.07 0.063 0.072 0.082 0.087
RPM 1592 1393 1114 928 796 696 619 557 434 446
AV 115 162 205 238 243 244 234 241 214 233
Vc 25 25 30 30 30 30 30 30 30 30
0.5D 15D fz 0.02 0.03 0.045 0.061 0.057 0.065 0.061 0.068 0.075 0.083
RPM 1326 995 955 796 682 597 531 477 434 382
AV 106 119 172 194 194 194 194 195 195 190
Vc 40 50 45 45 45 50 50 50 45 45
0.5D 15D fz 0.02 0.03 0.053 0.069 0.063 0.069 0.062 0.072 0.085 0.088
RPM 2122 1989 1432 1194 1023 995 884 796 651 573
AV 170 239 304 329 322 343 329 344 332 303
Ve 25 25 30 30 30 30 30 30 30 30
0.5D 15D fz 0.02 0.03 0.045 0.061 0.057 0.065 0.061 0.068 0.075 0.083
RPM 1326 995 955 796 682 597 531 477 434 382
AV 106 119 172 194 194 194 194 195 195 190
Ve 25 30 30 30 30 30 30 30 30 30
9 fz 0019 0.029 0.045 0.064 0.059 0.068 0.062 0.071 0.079 0.085
M 63l Adiers INOX e RPM 1326 1194 955 796 682 597 531 477 434 382
AV 101 138 172 204 201 203 197 203 206 195
Ve 40 50 45 45 45 50 50 50 45 45
05D 15D fz 0.02 0.03 0.053 0.069 0.063 0.069 0.062 0.072 0.085 0.088
RPM 2122 1989 1432 1194 1023 995 884 796 651 573
AV 170 239 304 329 322 343 329 344 332 303

RPM =Tours/min.

AV/Avance = mm/min.

Vc =m/min.

fz=mm/dent

Ap/Profondeur de passe = mm
Ae/engagement de l'outil = mm

Ap
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PERCAGE }.

74

SERIE

LINCONTOURNABLE

RPM AVANCE

Angle de Conditions de coupe
surface

0°~15° 100% 100%
15°~30° 100% 50%
30°~ 70% 30%

| ; \ e

15°

i : Pour plus d'informations sur cette série, nous consulter.
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PERCAGE >.
CARBURE DREAM DRILLS © SERIE DH423

3XD SANS ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN Orrre A parTik 0 15,14€ !
I —
‘ | L1

4'%Y
S

L2

DIN 9 /)
o e @, 1 P | o |

Référence L2 PU.NET Référence D1 D2 L1 L2 PUNET Référence D1 D2 L1 L2 PUNET

unité = mm

DH423030 3.0 6 20 62 15/14¢€ DH423072 72 8 41 79 17,30€ DH423114 11.4 12 55 102 29,31€
DH423031 3.1 6 20 62 15/14¢€ DH423073 7.3 8 41 79 17,30€ DH423115 11.5 12 55 102 29,31€
DH423032 32 6 20 62 15/14¢€ DH423074 74 8 41 79 17,30€ DH423116 11.6 12 55 102 29,31€
DH423033 33 6 20 62 15714€ DH423075 7.5 8 41 79 17,30€ DH423117 117 12 55 102 29,31€
DH423034 34 6 20 62 15714€ DH423076 7.6 8 41 79 17,30€ DH423118 11.8 12 55 102 29,31€
DH423035 35 6 20 62 15,14¢€ DH423077 7.7 8 41 79 17,30€ DH423119 119 12 55 102 29,31€
DH423036 3.6 6 20 62 15,14¢€ DH423078 7.8 8 41 79 17,30€ DH423120 120 12 55 102 29,31€
DH423037 3.7 6 20 62 15/14¢€ DH423079 7.9 8 41 79 17,30€ DH423123 123 14 60 107 4575€
DH423038 38 6 24 66 15/14¢€ DH423080 80 8 41 79 17,30€ DH423125 12,5 14 60 107 4575€
DH423039 3.9 6 24 66 15/14¢€ DH423081 8.1 10 47 89 22,08€ DH423128 12.8 14 60 107 4575€
DH423040 40 6 24 66 15/14€ DH423082 8.2 10 47 89 22,08€ DH423130 13.0 14 60 107 45,75€
DH423041 41 6 24 66 15714€ DH423083 83 10 47 89 22,08€ DH423135 13.5 14 60 107 4535€
DH423042 42 6 24 66 15714€ DH423084 8.4 10 47 89 22,08¢€ DH423138 13.8 14 60 107 4535€
DH423043 43 6 24 66 15/14¢€ DH423085 8.5 10 47 89 22,08€ DH423140 14.0 14 60 107 4535¢€
DH423044 44 6 24 66 15/14€ DH423086 8.6 10 47 89 22,08€ DH423145 145 16 65 115 55,68€
DH423045 45 6 24 66 15/14€ DH423087 8.7 10 47 89 22,08€ DH423148 14.8 16 65 115 55,68€
DH423046 46 6 24 66 15/14€ DH423088 8.8 10 47 89 22,08€ DH423150 15.0 16 65 115 55,68€
DH423047 47 6 24 66 15/14€ DH423089 8.9 10 47 89 22,08€ DH423155 155 16 65 115 55,68€
DH423048 48 6 28 66 15/14€ DH423090 9.0 10 47 89 22,08€ DH423158 15.8 16 65 115 55,68€
DH423049 49 6 28 66 15714€ DH423091 9.1 10 47 89 22,08€ DH423160 16.0 16 65 115 55,68€
DH423050 5.0 6 28 66 15,14€ DH423092 9.2 10 47 89 22,08€ DH423165 16.5 18 73 123 72,21€
DH423051 5.1 6 28 66 15,14¢€ DH423093 9.3 10 47 89 22,08€ DH423170 17.0 18 73 123 72,21¢€
DH423052 52 6 28 66 15,14€ DH423094 9.4 10 47 89 22,08€ DH423175 17.5 18 73 123 72,21€
DH423053 53 6 28 66 15/14€ DH423095 9.5 10 47 89 22,08€ DH423180 18.0 18 73 123 72,21€
DH423054 54 6 28 66 15/14€ DH423096 9.6 10 47 89 22,08€ DH423185 18.5 20 79 131 88,78€
DH423055 5.5 6 28 66 15/14€ DH423097 9.7 10 47 89 22,08€ DH423190 19.0 20 79 131 88,78€
DH423056 5.6 6 28 66 15714€ DH423098 9.8 10 47 89 22,08€ DH423200 200 20 79 131 88,78€
DH423057 57 6 28 66 15714€ DH423099 9.9 10 47 89 22,08€ .o

DH423058 58 6 28 66 15714€ DH423100 10.0 10 47 89 22,08€  Autres @ intermédiaires disponibles,

DH423059 5.9 6 28 66 15/14€ DH423101 10.1 12 55 102 29,31€  nousconsulter.

DH423060 6.0 6 28 66 15,14€ DH423102 10.2 12 55 102 29,31€

DH423061 6.1 8 34 79 17,30€ DH423103 103 12 55 102 29,31€

DH423062 6.2 8 34 79 17,30€ DH423104 104 12 55 102 29,31€

DH423063 63 8 34 79 17,30€ DH423105 10.5 12 55 102 29,31€

DH423064 6.4 8 34 79 17,30€ DH423106 10.6 12 55 102 29,31€

DH423065 6.5 8 34 79 17,30€ DH423107 10.7 12 55 102 29,31€

DH423066 6.6 8 34 79 17,30€ DH423108 10.8 12 55 102 29,31€

DH423067 6.7 8 34 79 17,30€ DH423109 10.9 12 55 102 29,31€

DH423068 6.8 8 34 79 17,30€ DH423110 11.0 12 55 102 29,31€

DH423069 6.9 8 34 79 17,30€ DH423111 11.1 12 55 102 29,31€

DH423070 7.0 8 34 79 17,30¢€ DH423112 11.2 12 55 102 29,31€

DH423071 7.1 8 41 79 17,30€ DH423113 113 12 55 102 29,31€
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PERCAGE }.

CARBURE DREAM DRILLS ~ SERIE DH424
5XD SANS ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN

—>|

ﬁ |
‘ ! L1

L2
I
-
6537 30° 140° p.97-98 unité = mm
Référence D1 D2 L1 L2 PUNET REEE D1 D2 L1 L2 PUNET
DH424010 1.0 3 8 55 15,69€ DH424033 33 6 28 66 19,44¢€ DH424056 5.6 6 44 82 19,44¢€
DH424011 1.1 3 12 55 15,69€ DH424034 34 6 28 66 19,44¢€ DH424057 57 6 44 82 19,44€
DH424012 1.2 3 12 55 15,69€ DH424035 35 6 28 66 19,44€ DH424058 58 6 44 82 19,44¢€
DH424013 1.3 3 12 55 15,69€ DH424036 36 6 28 66 19,44€ DH424059 59 6 44 82 19,44¢€
DH424014 14 3 12 55 15,69€ DH424037 37 6 28 66 19,44€ DH424060 6.0 6 44 82 19,44¢€
DH424015 1.5 3 16 55 15,69€ DH424038 38 6 36 74 19,44€ DH424061 6.1 8 53 91 20,69€
DH424016 1.6 3 16 55 15,69€ DH424039 39 6 36 74 19,44€ DH424062 6.2 8 53 91 20,69€
DH424017 1.7 3 16 55 15,69¢€ DH424040 40 6 36 74 19,44€ DH424063 63 8 53 91 20,69€
DH424018 1.8 3 16 55 15,69€ DH424041 4.1 6 36 74 19,44€ DH424064 6.4 8 53 91 20,69€
DH424019 19 3 16 55 15,69¢€ DH424042 42 6 36 74 19,44¢€ DH424065 6.5 8 53 91 20,69¢€
DH424020 20 4 21 57 15,69€ DH424043 43 6 36 74 19,44€ DH424066 6.6 8 53 91 20,69€
DH424021 2.1 4 21 57 15,69€ DH424044 44 o6 36 74 19,44€ DH424067 6.7 8 53 91 20,69€
DH424022 22 4 21 57 15,69€ DH424045 45 6 36 74 19,44€ DH424068 68 8 53 91 20,69€
DH424023 23 4 21 57 15,69€ DH424046 46 ©6 36 74 19,44€ DH424069 69 8 53 91 20,69€
DH424024 24 4 21 57 15,69¢€ DH424047 47 6 36 74 19,44€ DH424070 70 8 53 91 20,69€
DH424025 25 4 21 57 15,69¢€ DH424048 48 6 44 82 19,44€ DH424071 71 8 53 91 20,69€
DH424026 26 4 21 57 15,69€ DH424049 49 6 44 82 19,44€ DH424072 72 8 53 91 20,69€
DH424027 27 4 21 57 15,69€ DH424050 50 6 44 82 19,44€ DH424073 73 8 53 91 20,69€
DH424028 28 4 21 57 15,69€ DH424051 5.1 6 44 82 19,44¢€ DH424074 74 8 53 91 20,69€
DH424029 29 4 21 57 15,69€ DH424052 52 6 44 82 19,44€ DH424075 75 8 53 91 20,69€
DH424030 30 6 28 66 19,44€ DH424053 53 6 44 82 19,44¢€ DH424076 76 8 53 91 20,69€
DH424031 3.1 6 28 66 19,44¢€ DH424054 54 6 44 82 19,44¢€ DH424077 7.7 8 53 91 20,69¢€
DH424032 32 6 28 66 19,44€ DH424055 55 6 44 82 19,44¢€ DH424078 78 8 53 91 20,69€

— PAGE SUIVANTE
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CARBURE DREAM DRILLS © SERIE DH424

5XD SANS ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN

A
30°
D D2 L1

DIN /)
BEAIa

Référence 2  PUNET
DH424079 79 8 53 91 20,69€
DH424080 80 8 53 91 20,69€
DH424081 81 10 61 103 26,63€
DH424082 82 10 61 103 26,63€
DH424083 83 10 61 103 26,63€
DH424084 84 10 61 103 26,63€
DH424085 85 10 61 103 26,63€
DH424086 86 10 61 103 26,63€
DH424087 87 10 61 103 26,63€
DH424088 8.8 10 61 103 26,63€
DH424089 89 10 61 103 26,63€
DH424090 9.0 10 61 103 26,63€
DH424091 9.1 10 61 103 26,63€
DH424092 9.2 10 61 103 26,63€
DH424093 93 10 61 103 26,63¢€
DH424094 94 10 61 103 26,63€
DH424095 95 10 61 103 26,63¢€
DH424096 9.6 10 61 103 26,63€
DH424097 9.7 10 61 103 26,63€
DH424098 9.8 10 61 103 26,63€
DH424099 9.9 10 61 103 26,63€
DH424100 10.0 10 61 103 26,63€
DH424101 10.1 12 71 118 37,32€

p.97-98
Référence
DH424102
DH424103
DH424104
DH424105
DH424106
DH424107
DH424108
DH424109
DH424110
DH424111
DH424112
DH424113
DH424114
DH424115
DH424116
DH424117
DH424118
DH424119
DH424120
DH424123
DH424125
DH424128
DH424130

D1
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.7
10.8
10.9
11.0
11.1
11.2
11.3
11.4
11.5
11.6
11.7
11.8
11.9
12.0
12.3
12.5
12.8
13.0

D2
12
12
12
12
12
12
12
12
21
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14

L1
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
77
77
77
77

OFFRE A PARTIR DE 15,69€ 1

~

L2

unité =mm
L2 PUNET

124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153

L2  PU.NET Référence D1 D2 L1
118 37,32€ DH424135 135 14 77
118 37,32€ DH424138 13.8 14 77
118 37,32€ DH424140 14.0 14 77
118 37,32€ DH424145 145 16 83
118 37,32€ DH424148 148 16 83
118 37,32€ DH424150 15.0 16 83
118 37,32€ DH424155 15.5 16 83
118 37,32€ DH424158 15.8 16 83
118 37,32€ DH424160 16.0 16 83
118 37,32€ DH424165 16.5 18 93
118 37,32€ DH424170 17.0 18 93
118 37,32€ DH424175 17.5 18 93
118 37,32€ DH424178 17.8 18 93
118 37,32€ DH424180 18.0 18 93
118 37,32€ DH424185 18.5 20 101
118 37,32€ DH424190 19.0 20 101
118 37,32€ DH424195 19.5 20 101
118 37,32€ DH424198 19.8 20 101
118 37,32€ DH424200 20.0 20 101
124 51,79€  Conditionnement a I'unité.

124 51,79€ Autres @ intermédiaires disponibles,
124 51,79¢€ nous consulter.
124 51,79€

51,33 €
51,33 €
51,33 €
64,65 €
64,65 €
64,65 €
64,65 €
64,65 €
64,65 €
81,93 €
81,93 €
81,93 €
81,93 €
81,93 €
102,74 €
102,74 €
102,74 €
102,74 €
102,74 €

_
D

‘ ! L1

1

1
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PERCAGE >.

CARBURE DREAM DRILLS ~ SERIE DH406

3XD AVEC ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN

DIN
6537

DH406030
DH406031
DH406032
DH406033
DH406034
DH406035
DH406036
DH406037
DH406038
DH406039
DH406040
DH406041
DH406042
DH406043
DH406044
DH406045
DH406046
DH406047
DH406048
DH406049
DH406050
DH406051
DH406052
DH406053
DH406054
DH406055
DH406056
DH406057
DH406058
DH406059
DH406060
DH406061
DH406062
DH406063
DH406064
DH406065
DH406066
DH406067
DH406068

78

3.0
3.1
3.2
33
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
55
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8

WA

Référence 1 L2 PUNET

6

W 0 0 W W W W W O O O O O O & o O oo 0 oo o o o o o o o o o o o o o o o o oo o

20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34

2 | I
140°

62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79

21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
21,84 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €

Référence
DH406069
DH406070
DH406071
DH406072
DH406073
DH406074
DH406075
DH406076
DH406077
DH406078
DH406079
DH406080
DH406081
DH406082
DH406083
DH406084
DH406085
DH406086
DH406087
DH406088
DH406089
DH406090
DH406091
DH406092
DH406093
DH406094
DH406095
DH406096
DH406097
DH406098
DH406099
DH406100
DH406101
DH406102
DH406103
DH406104
DH406105
DH406106
DH406107

D1
6.9
7.0
7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.0
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
2.0
9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9
10.0
10.1
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.7

=
S ® ® ©® ® ® ® 0 Mo M o oI

S
N NN NN NN O O O O O O O O O O O O O o o o o o o

L1
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
a7
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55

L2 PUNET

79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102

28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
28,34 €
31,72 €
31,72€
31,72 €
31,72 €
31,72 €
31,72€
31,72€
31,72€
31,72 €
31,72€
31,72 €
31,72€
31,72€
31,72€
31,72 €
31,72€
31,72 €
31,72 €
31,72€
31,72€
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €

OFFRE A PARTIR DE 21,84€ 1

Référence
DH406108
DH406109
DH406110
DH406111
DH406112
DH406113
DH406114
DH406115
DH406117
DH406118
DH406119
DH406120
DH406125
DH406130
DH406135
DH406140
DH406145
DH406150
DH406155
DH406160
DH406165
DH406170
DH406175
DH406180
DH406185
DH406190
DH406195
DH406200

Conditionnement a l'unité.

D1
10.8
10.9
11.0
11.1
11.2
11.3
11.4
115
11.7
11.8
11.9
12.0
125
13.0
13.5
14.0
14.5
15.0
155
16.0
16.5
17.0
17.5
18.0
18.5
19.0
19.5
20.0

D2
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

L2 PUNET

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
115
115
115
115
123
123
123
123
131
131
131
131

Autres @ intermédiaires disponibles,

nous consulter.

45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
45,43 €
63,55 €
63,55 €
62,98 €
62,98 €
79,38 €
79,38 €
79,38 €
79,38 €
130,36 €
130,36 €
130,36 €
130,36 €
142,40 €
142,40 €
142,40 €
142,40 €



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CARBURE DREAM DRILLS = SERIE DH408
5XD AVEC ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN

D1

DIN 9 2 | |
D2 L1

Référence D1 D2 L1 L2 PUNET Référence D1 D2 L1 L2 PUNET
DH408010 1.0 3 8 55 25,42€ DH408030 30 6 28 66 28,16€ DH408050 50 6 44 82 28,16€
DH408011 1.1 3 12 55 25,42¢€ DH408031 3.1 6 28 66 28,16€ DH408051 51 6 44 82 28,16€
DH408012 1.2 3 12 55 25,42¢€ DH408032 32 6 28 66 28,16€ DH408052 52 6 44 82 28,16€
DH408013 1.3 3 12 55 25,42€ DH408033 33 6 28 66 28,16€ DH408053 53 6 44 82 28,16€
DH408014 14 3 12 55 25,42¢€ DH408034 34 6 28 66 28,16€ DH408054 54 6 44 82 28,16€
DH408015 1.5 3 16 55 25,42¢€ DH408035 35 6 28 66 28,16€ DH408055 54 6 44 82 28,16 €
DH408016 16 3 16 55 25,42€ DH408036 36 6 28 66 28,16€ DH408056 55 6 44 82 28,16 €
DH408017 1.7 3 16 55 25,42¢€ DH408037 37 6 28 66 28,16€ DH408057 56 6 44 82 28,16€
DH408018 1.8 3 16 55 25,42¢€ DH408038 38 6 36 74 28,16€ DH408058 57 6 44 82 28,16€
DH408019 19 3 16 55 25,42¢€ DH408039 39 6 36 74 28,16€ DH408059 58 6 44 82 28,16€
DH408020 2.0 4 21 57 2542¢€ DH408040 4.0 6 36 74 28,16€ DH408060 59 6 44 82 28,16€
DH408021 21 4 21 57 2542¢€ DH408041 41 6 36 74 28,16€ DH408061 60 6 44 82 29,45€
DH408022 22 4 21 57 25,42€ DH408042 4.2 6 36 74 28,16€ DH408062 6.1 8 53 91 29,45€
DH408023 23 4 21 57 25,42¢€ DH408043 43 6 36 74 28,16€ DH408063 6.2 8 53 91 29,45€
DH408024 24 4 21 57 25,42¢€ DH408044 44 6 36 74 28,16 € DH408064 6.3 8 53 91 29,45€
DH408025 2.5 4 21 57 2542€ DH408045 4.5 6 36 74 28,16€ DH408065 6.4 8 53 91 29,45€
DH408026 2.6 44 21 57 2542¢€ DH408046 46 6 36 74 28,16€ DH408066 6.5 8 53 91 29,45€
DH408027 2.7 4 21 57 2542¢€ DH408047 4.7 6 36 74 28,16€ DH408067 6.7 8 53 91 29,45€
DH408028 28 4 21 57 25,42¢€ DH408048 48 ©6 44 82 28,16€ Conditionnement 3 I'unité.

DH408029 29 4 21 57 25,42€ DH408049 49 6 44 82 28,16€ Autres @ intermédiaires disponibles,

nous consulter.
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

PERCAGE }.

CARBURE DREAM DRILLS = SERIE DH408 (SUITE)
5XD AVEC ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN

D2 I — - D1

=——— > -
- | L1

L2

DIN 9 g | !
D D2 L1 L2

— Référence 1 PU.NET Référence D1 D2 L1 L2 PUNET Référence D1 D2 L1 L2 PUNET

DH408068 6.8 8 53 91 29,45€ DH408092 9.2 10 61 103 35,10€ DH408116 11.6 12 71 118 49,33¢€
DH408069 6.9 8 53 91 29,45€ DH408093 9.3 10 61 103 35,10€ DH408117 11.7 12 71 118 49,33 €
DH408070 7.0 8 53 91 29,45€ DH408094 9.4 10 61 103 35,10€ DH408118 11.8 12 71 118 49,33¢€
DH408071 7.1 8 53 91 2945¢€ DH408095 9.5 10 61 103 35,10€ DH408119 11.9 12 71 118 49,33€
DH408072 7.2 8 53 91 29,45€ DH408096 9.6 10 61 103 35,10€ DH408120 120 12 71 118 49,33¢€
DH408073 7.3 8 53 91 29,45€ DH408097 9.7 10 61 103 35,10€ DH408125 125 14 77 124 70,08 €
DH408074 7.4 8 53 91 29,45€ DH408098 9.8 10 61 103 35,10€ DH408130 13.0 14 77 124 70,08€
DH408075 7.5 8 53 91 29,45€ DH408099 9.9 10 61 103 35,10€ DH408135 135 14 77 124 69,48€
DH408076 7.6 8 53 91 29,45€ DH408100 10.0 10 61 103 35,10€ DH408140 14.0 14 77 124 69,48¢€
DH408077 7.7 8 53 91 29,45€ DH408101 10.1 12 71 118 49,33€ DH408145 14.5 16 83 133 91,82€
DH408078 7.8 8 53 91 29,45€ DH408102 10.2 12 71 118 49,33€ DH408150 15.0 16 83 133 91,82¢€
DH408079 7.9 8 53 91 29,45€ DH408103 10.3 12 71 118 49,33€ DH408155 15.5 16 83 133 91,82€
DH408080 80 8 53 91 29,45€ DH408104 10.4 12 71 118 49,33€ DH408160 16.0 16 83 133 91,82€
DH408081 8.1 10 61 103 35,10€ DH408105 10.5 12 71 118 49,33€ DH408165 16.5 18 93 143 137,33€
DH408082 82 10 61 103 35,10€ DH408106 10.6 12 71 118 49,33€ DH408170 17.0 18 93 143 137,33 €
DH408083 83 10 61 103 35,10€ DH408107 10.7 12 71 118 49,33€ DH408175 17.5 18 93 143 137,33 €
DH408084 8.4 10 61 103 35,10€ DH408108 10.8 12 71 118 49,33€ DH408180 18.0 18 93 143 137,33 €
DH408085 85 10 61 103 35,10€ DH408109 109 12 71 118 49,33€ DH408185 18.5 20 101 153 157,21€
DH408086 8.6 10 61 103 35,10€ DH408110 11.0 12 71 118 49,33 € DH408190 19.0 20 101 153 157,21€
DH408087 87 10 61 103 35,10€ DH408111 11.1 12 71 118 49,33 € DH408195 19.5 20 101 153 157,21€
DH408088 8.8 10 61 103 35,10€ DH408112 11.2 12 71 118 49,33 € DH408200 20.0 20 101 153 157,21€
DH408089 89 10 61 103 35,10€ DH408113 113 12 71 118 49,33€ Conditionnement 3 'unité.

DH408090 90 10 61 103 35,10€ DH408114 114 12 71 118 49,33€ Autres @ intermédiaires disponibles,
DH408091 9.1 10 61 103 35,10€ DH408115 11.5 12 71 118 49,33€ nous consulter.
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CARBURE DREAM DRILLS INOX = SERIE DH451
3XD AVEC ARROSAGE CENTRAL, INOX, REVETU TiAIN

DIN
6537

DH451030
DH451031
DH451032
DH451033
DH451034
DH451035
DH451036
DH451037
DH451038
DH451039
DH451040
DH451041
DH451042
DH451043
DH451044
DH451045
DH451046
DH451047
DH451048
DH451049
DH451050
DH451051
DH451052
DH451053
DH451054
DH451055
DH451056
DH451057
DH451058
DH451059
DH451060
DH451061
DH451062
DH451063
DH451064
DH451065
DH451066

3.0
3.1
3.2
33
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
5.0
5.1
5.2
53
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6

a
D D2 L1

Référence 1 L2 PUNET

6

W 0 0 0 W W O O & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & oo oo oo o o o

20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34

2 | I
140°

62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79

22,61€
22,61¢€
22,61¢€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61¢€
22,61¢€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
22,61€
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €

Référence
DH451067
DH451068
DH451069
DH451070
DH451071
DH451072
DH451073
DH451074
DH451075
DH451076
DH451077
DH451078
DH451079
DH451080
DH451081
DH451082
DH451083
DH451084
DH451085
DH451086
DH451087
DH451088
DH451089
DH451090
DH451091
DH451092
DH451093
DH451094
DH451095
DH451096
DH451097
DH451098
DH451099
DH451100
DH451101
DH451102
DH451103

p.100-101
D1 D2
6.7 8
6.8 8
6.9 8
70 8
7.1 8
72 8
73 8
74 8
75 8
76 8
77 8
78 8
79 8
80 8
81 10
82 10
83 10
8.4 10
85 10
8.6 10
87 10
8.8 10
89 10
9.0 10
9.1 10
9.2 10
9.3 10
9.4 10
9.5 10
9.6 10
9.7 10
9.8 10
9.9 10

10.0 10
10.1 12
10.2 12
103 12

L1
34
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
47
47
47
47
a7
47
47
47
47
47
a7
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55

L2 PUNET

79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102

30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
30,67 €
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32€
34,32 €
34,32€
34,32 €
34,32€
34,32€
34,32€
34,32 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €

Référence
DH451104
DH451105
DH451106
DH451107
DH451108
DH451109
DH451110
DH451111
DH451112
DH451113
DH451114
DH451115
DH451116
DH451117
DH451118
DH451119
DH451120
DH451125
DH451130
DH451135
DH451140
DH451145
DH451150
DH451155
DH451160
DH451165
DH451170
DH451175
DH451180
DH451185
DH451190
DH451195
DH451200

Conditionnement a I'unité.

OFFRE A PARTIR DE 22,61€ 1

D1
10.4
10.5
10.6
10.7
10.8
10.9
11.0
1.1
11.2
11.3
11.4
115
11.6
11.7
11.8
11.9
12.0
12.5
13.0
13.5
14.0
14.5
15.0
15.5
16.0
16.5
17.0
17.5
18.0
18.5
19.0
19.5
20.0

D2
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

L1
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
65
65
65
65
73
73
73
73
79
79
79
79

unité = mm
L2 PUNET

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
115
115
115
115
123
123
123
123
131
131
131
131

Autres @ intermédiaires disponibles,

nous consulter.

49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
49,19 €
68,73 €
68,73 €
68,13 €
68,13 €
85,85 €
85,85€
85,85 €
85,85 €
140,98 €
140,98 €
140,98 €
140,98 €
154,01 €
154,01 €
154,01 €
154,01 €
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

PERCAGE p

CARBURE DREAM DRILLS INOX = SERIE DH452
5XD AVEC ARROSAGE CENTRAL,INOX, REVETU TiAIN

DIN g Z | !
6537 30° 140° p.100-101 unité = mm
D1 D2

Référence 1 L1 L2 PU.NET Référence D1 D2 L1 L2 PU.NET Référence D1 D2 L1 L2 PUNET

DH452010 1.0 8 55 26,01€ DH452053 5.3 44 82 28,29€ DH452096 9.6 10 61 103 37,23€
DH452011 1.1 12 55 26,01€ DH452054 5.4 44 82 28,29€ DH452097 9.7 10 61 103 37,23€
DH452012 1.2 12 55 26,01€ DH452055 5.5 44 82 28,29€ DH452098 9.8 10 61 103 37,23€
DH452013 1.3 12 55 26,01€ DH452056 5.6 44 82 28,29€ DH452099 9.9 10 61 103 37,23€
DH452014 1.4 12 55 26,01€ DH452057 5.7 44 82 28,29€ DH452100 100 10 61 103 37,23€
DH452015 1.5 16 55 26,01€ DH452058 5.8 44 82 28,29€ DH452101 10.1 12 71 118 52,31€
DH452016 1.6 16 55 26,01€ DH452059 5.9 44 82 28,29€ DH452102 10.2 12 71 118 52,31¢€
DH452017 1.7 16 55 26,01€ DH452060 6.0 44 82 28,29€ DH452103 103 12 71 118 52,31€
DH452018 1.8 16 55 26,01€ DH452061 6.1 53 91 31,25¢€ DH452104 104 12 71 118 52,31€
DH452019 1.9 16 55 26,01€ DH452062 6.2 53 91 31,25€ DH452105 105 12 71 118 52,31€
DH452020 2.0 21 57 26,01€ DH452063 6.3 53 91 31,25¢€ DH452106 106 12 71 118 52,31€
DH452021 2.1 21 57 26,01€ DH452064 6.4 53 91 31,25¢€ DH452107 10.7 12 71 118 52,31€
DH452022 2.2 21 57 26,01€ DH452065 6.5 53 91 31,25¢€ DH452108 108 12 71 118 52,31€
DH452023 2.3 21 57 26,01€ DH452066 6.6 53 91 31,25¢€ DH452109 109 12 71 118 52,31€
DH452024 2.4 21 57 26,01€ DH452067 6.7 53 91 31,25€ DH452110 11.0 12 71 118 52,31€
DH452025 2.5 21 57 26,01€ DH452068 6.8 53 91 31,25€ DH452111 11.1 12 71 118 52,31€
DH452026 2.6 21 57 26,01€ DH452069 6.9 53 91 31,25€ DH452112 11.2 12 71 118 52,31€
DH452027 2.7 21 57 26,01¢€ DH452070 7.0 53 91 31,25¢€ DH452113 113 12 71 118 52,31€
DH452028 2.8 21 57 26,01¢€ DH452071 7.1 53 91 31,25¢€ DH452115 11.5 12 71 118 52,31€
DH452029 2.9 21 57 26,01€ DH452072 7.2 53 91 31,25¢€ DH452116 116 12 71 118 52,31€
DH452030 3.0 28 66 28,29€ DH452073 7.3 53 91 31,25¢€ DH452117 11.7 12 71 118 52,31€
DH452031 3.1 28 66 28,29€ DH452074 7.4 53 91 31,25¢€ DH452118 11.8 12 71 118 52,31€
DH452032 3.2 28 66 28,29€ DH452075 7.5 53 91 31,25€ DH452120 12,0 12 71 118 52,31€
DH452033 3.3 28 66 28,29€ DH452076 7.6 53 91 31,25¢€ DH452125 125 14 77 124 74,35€
DH452034 3.4 28 66 28,29€ DH452077 7.7 53 91 31,25¢€ DH452130 13.0 14 77 124 74,35¢€
DH452035 3.5 28 66 28,29¢€ DH452078 7.8 53 91 31,25¢€ DH452135 135 14 77 124 73,70€
DH452036 3.6 28 66 28,29¢€ DH452079 7.9 53 91 31,25¢€ DH452140 14.0 14 77 124 73,70€

w
(o)}

© 00 0 0 0 0 0 0 W 0 0 W W W W W W W W & O O & & o O

OO OO O O OO OO O O OO O O OO OO O 0O O OO 0O 0 00000 A A D DD DA DA DD DD WLWWWWWWWW

DH452037 3.7 28 66 28,29¢€ DH452080 80 8 53 91 31,25¢€ DH452145 145 16 83 133 97,38€
DH452038 3.8 36 74 28,29€ DH452081 8.1 10 61 103 37,23€ DH452150 150 16 83 133 97,38€
DH452039 3.9 36 74 28,29€ DH452082 8.2 10 61 103 37,23€ DH452155 155 16 83 133 97,38€
DH452040 4.0 36 74 28,29€ DH452083 83 10 61 103 37,23€ DH452160 16.0 16 83 133 97,38€
DH452041 4.1 36 74 28,29¢€ DH452084 84 10 61 103 37,23€ DH452165 16.5 18 93 143 145,65€
DH452042 4.2 36 74 28,29¢€ DH452085 85 10 61 103 37,23€ DH452170 17.0 18 93 143 145,65¢€
DH452043 4.3 36 74 28,29¢€ DH452086 8.6 10 61 103 37,23€ DH452175 17.5 18 93 143 145,65€
DH452044 4.4 36 74 28,29¢€ DH452087 8.7 10 61 103 37,23¢€ DH452180 18.0 18 93 143 145,65¢€
DH452045 4.5 36 74 28,29¢€ DH452088 8.8 10 61 103 37,23€ DH452190 19.0 20 101 153 166,74 €
DH452046 4.6 36 74 28,29€ DH452089 89 10 61 103 37,23¢€ DH452200 20.0 20 101 153 166,74€
DH452047 4.7 36 74 28,29¢€ DH452090 9.0 10 61 103 37,23€ Conditionnement a I'unité.

DH452048 4.8 44 82 28,29¢€ DH452091 9.1 10 61 103 37,23€  Autres & intermédiaires disponibles,
DH452049 4.9 44 82 28,29€ DH452092 9.2 10 61 103 37,23€ Nous consulter.

DH452050 5.0 44 82 28,29€ DH452093 9.3 10 61 103 37,23€

DH452051 5.1 44 82 28,29€ DH452094 94 10 61 103 37,23€

DH452052 5.2 44 82 28,29€ DH452095 9.5 10 61 103 37,23€
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NEC PLUS ULTRA 2021/2022

CARBURE DREAM DRILLS PRO

3XD, SERIE COURTE, HAUTE PERFORMANCE

DIN
6537

DGN523030
DGN523031
DGN523032
DGN523033
DGN523034
DGN523035
DGN523036
DGN523037
DGN523038
DGN523039
DGN523040
DGN523041
DGN523042
DGN523043
DGN523044
DGN523045
DGN523046
DGN523047
DGN523048
DGN523049
DGN523050
DGN523051
DGN523052
DGN523053
DGN523054
DGN523055
DGN523056
DGN523057
DGN523058
DGN523059
DGN523060
DGN523061
DGN523062
DGN523063
DGN523064
DGN523065
DGN523066
DGN523067

D D2 L1

3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
5.0
5.1
5.2
53
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7

0 0 0 0 0 W W O O & & O & O O O O O O O O O O O O o0 o0 oo oo oo oo oo oo oo o o o o

20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

140°

Référence 1 L2 PUNET

62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
20,01 €
23,93 €
23,93 €
23,93 €
23,93 €
23,93 €
23,93 €
23,93 €

p.102

Référence

DGN523068
DGN523069
DGN523070
DGN523071
DGN523072
DGN523073
DGN523074
DGN523075
DGN523076
DGN523077
DGN523078
DGN523079
DGN523080
DGN523081
DGN523082
DGN523083
DGN523084
DGN523085
DGN523086
DGN523087
DGN523088
DGN523089
DGN523090
DGN523091
DGN523092
DGN523093
DGN523094
DGN523095
DGN523096
DGN523097
DGN523098
DGN523099
DGN523100
DGN523101
DGN523102
DGN523103
DGN523104
DGN523105

D1
6.8
6.9
7.0
7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.0
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
9.0
9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9
10.0
10.1
10.2
10.3
10.4
10.5

= O
oooooooooooooosooooooooooooN

S G U i Gy
N N NN N O O O O O O O O O O O O o o o o o o o

L1
34
34
34
41
41
a1
a1
41
41
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55

SERIE DGN523

NOUVEAU

OFFRE A PARTIR DE 20,01€ 1

D2 i
|
L2 PUNET
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
79 23,93€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
89 30,54€
102 40,54€
102 40,54€
102 40,54€
102 40,54€
102 40,54€

Référence
DGN523106
DGN523108
DGN523109
DGN523110
DGN523111
DGN523112
DGN523113
DGN523115
DGN523116
DGN523117
DGN523118
DGN523119
DGN523120
DGN523123
DGN523125
DGN523130
DGN523135
DGN523138
DGN523140
DGN523145
DGN523150
DGN523155
DGN523158
DGN523160
DGN523165
DGN523168
DGN523170
DGN523175
DGN523180
DGN523185
DGN523190
DGN523195
DGN523198
DGN523200

Conditionnement a l'unité.

D1
10.6
10.8
10.9
11.0
11.1
11.2
11.3
11.5
11.6
11.7
11.8
11.9
12.0
123
125
13.0
13.5
13.5
14.0
14.5
15.0
15.5
15.8
16.0
16.5
16.8
17.0
17.5
18.0
18.5
19.0
19.5
19.8
20.0

D2

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20

L1
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79

unité = mm
L2 PU.NET

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131

Autres @ intermédiaires disponibles,

nous consulter.

40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
40,54 €
63,28 €
63,28 €
63,28 €
63,28 €
63,28 €
63,28 €
77,66 €
77,66 €
77,66 €
77,66 €
77,66 €
100,72 €
100,72 €
100,72 €
100,72 €
100,72 €
123,84 €
123,84 €
123,84 €
123,84 €
123,84 €

83
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PERCAGE p

CARBURE DREAM DRILLS PRO ' SERIE DGN526
5XD, SERIE COURTE, HAUTE PERFORMANCE

DIN
6537

Référence
DGN526010
DGN526011
DGN526012
DGN526013
DGN526014
DGN526015
DGN526016
DGN526017
DGN526018
DGN526019
DGN526020
DGN526021
DGN526022
DGN526023
DGN526024
DGN526025
DGN526026
DGN526027
DGN526028
DGN526029
DGN526030
DGN526031
DGN526032
DGN526033
DGN526034
DGN526035
DGN526036
DGN526037
DGN526038
DGN526039
DGN526040
DGN526041
DGN526042
DGN526043
DGN526044
DGN526045
DGN526046
DGN526047
DGN526048
DGN526049
DGN526050
DGN526051

84

1.0
1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
23
24
2.5
2.6
2.7
2.8
29
3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
35
3.6
3.7
3.8
3.9
4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
5.0
5.1

w

O OO O O O O O O O O O O O OO OO O OO O O OO OO O A A D D D D D DM D DWW WWWWW W WW

D1 D2 L1

8
12
12
12
12
16
16
16
16
16
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44

L2
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82

140°

P.U.NET
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
20,65 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €

p.102

Référence

DGN526052
DGN526053
DGN526054
DGN526055
DGN526056
DGN526057
DGN526058
DGN526059
DGN526060
DGN526061
DGN526062
DGN526063
DGN526064
DGN526065
DGN526066
DGN526067
DGN526068
DGN526069
DGN526070
DGN526071
DGN526072
DGN526074
DGN526075
DGN526076
DGN526077
DGN526078
DGN526079
DGN526080
DGN526081
DGN526082
DGN526083
DGN526084
DGN526085
DGN526086
DGN526087
DGN526088
DGN526089
DGN526090
DGN526091
DGN526092
DGN526093
DGN526094

D1

5.2
53
5.4
55
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
7.0
71
7.2
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.0
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
2.0
9.1
9.2
9.3
9.4

Sooooooooocoooooooooooooooooooooooooooomoxoxoxcxc\chO\o8

S
O O O O O O O O O © O ©o o

L1
44
44
44
a4
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61

D2

L2 PUNET

82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103

25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
25,57 €
28,71€
28,71 €
28,71€
28,71 €
28,71 €
28,71 €
28,71€
28,71 €
28,71 €
28,71 €
28,71 €
28,71 €
28,71€
28,71 €
28,71 €
28,71 €
28,71 €
28,71 €
28,71 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €
36,98 €

OFFRE A PARTIR DE 20,65€ 1

(R - = |
U = >
| L1
I L2
™
unité = mm
Référence D1 D2 L1 L2 PUNET
DGN526095 9.5 10 61 103 36,98€
DGN526096 9.6 10 61 103 36,98 €
DGN526097 9.7 10 61 103 36,98 €
DGN526098 9.8 10 61 103 36,98€
DGN526099 9.9 10 61 103 36,98€
DGN526100 10.0 10 61 103 36,98€
DGN526101 10.1 12 71 118 51,77€
DGN526102 10.2 12 71 118 51,77€
DGN526103 103 12 71 118 51,77 €
DGN526105 105 12 71 118 51,77€
DGN526106 10.6 12 71 118 51,77€
DGN526107 10.7 12 71 118 51,77€
DGN526109 10.9 12 71 118 51,77€
DGN526110 11.0 12 71 118 51,77€
DGN526111 11.1 12 71 118 51,77 €
DGN526112 11.2 12 71 118 51,77 €
DGN526113 113 12 71 118 51,77€
DGN526114 114 12 71 118 51,77 €
DGN526115 115 12 71 118 51,77€
DGN526117 11.7 12 71 118 51,77 €
DGN526118 11.8 12 71 118 51,77€
DGN526119 119 12 71 118 51,77€
DGN526120 12.0 12 71 118 51,77€
DGN526125 12,5 14 77 124 71,88€
DGN526130 13.0 14 77 124 71,88€
DGN526135 13.5 14 77 124 71,88€
DGN526138 13.8 14 77 124 71,88€
DGN526140 14.0 14 77 124 71,88¢€
DGN526145 145 16 83 133 90,54€
DGN526150 15.0 16 83 133 90,54€
DGN526155 15,5 16 83 133 90,54€
DGN526158 15.8 16 83 133 90,54€
DGN526160 16.0 16 83 133 90,54€
DGN526165 16.5 18 93 143 114,74€
DGN526170 17.0 18 93 143 114,74€
DGN526175 17.5 18 93 143 114,74€
DGN526180 18.0 18 93 143 114,74€
DGN526185 18.5 20 101 153 143,89€
DGN526190 19.0 20 101 153 143,89¢€
DGN526195 19.5 20 101 153 143,89€
DGN526200 20.0 20 101 153 143,89€

Conditionnement a l'unité.
Autres @ intermédiaires disponibles,
nous consulter.
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CARBURE DREAM DRILLS PRO ' SERIE DGN506
3XD, SERIE COURTE, HAUTE PERFORMANCE

DIN
6537

DGN506030
DGN506031
DGN506032
DGN506033
DGN506034
DGN506035
DGN506036
DGN506037
DGN506038
DGN506039
DGN506040
DGN506041
DGN506042
DGN506043
DGN506044
DGN506045
DGN506046
DGN506047
DGN506048
DGN506050
DGN506051
DGN506052
DGN506053
DGN506054
DGN506055
DGN506056
DGN506058
DGN506059
DGN506060
DGN506061
DGN506062
DGN506063
DGN506064
DGN506065

D D2 L1

Référence 1 P.U.NET

3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

6

W 0 0 0 0 O Oy O &y O O O O O O O O O O O O O O O O O OO O O O O O O

20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34

z
14
L2

62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79

[]
[]
M

28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
28,88 €
39,22 €
39,22€
39,22 €
39,22€
39,22 €

p.103

Référence
DGN506066
DGN506067
DGN506068
DGN506069
DGN506070
DGN506071
DGN506072
DGN506073
DGN506074
DGN506075
DGN506076
DGN506077
DGN506078
DGN506079
DGN506080
DGN506081
DGN506082
DGN506084
DGN506085
DGN506086
DGN506087
DGN506088
DGN506089
DGN506090
DGN506091
DGN506093
DGN506094
DGN506095
DGN506096
DGN506097
DGN506098
DGN506099
DGN506100
DGN506101

D1
6.6
6.7
6.8
6.9
7.0
71
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.0
8.1
8.2
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
9.0
9.1
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9
10.0
10.1

S ® © 0 ® ® ® M W 0 ® ™ W M o oY

- = a3 e e e 3 e e e
N O O O O O O O O O O © © o ©o o o o

L1
34
34
34
34
34
41
41
a1
41
41
41
41
41
41
41
a7
47
47
47
47
47
47
47
a7
47
47
47
47
47
47
47
a7
47
55

L2

102

D2

PU.NET
39,22€
39,22 €
39,22 €
39,22 €
39,22 €
39,22 €
39,22 €
39,22 €
39,22 €
39,22 €
39,22€
39,22€
39,22€
39,22€
39,22 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
43,89 €
62,89 €

OFFRE A PARTIR DE 28,88€ H

D1
unité =mm
Référence D1 D2 L1 L2 PUNET

DGN506102 10.2 12 55 102 62,89€
DGN506103 103 12 55 102 62,89€
DGN506104 104 12 55 102 62,89€
DGN506105 10.5 12 55 102 62,89€
DGN506106 10.6 12 55 102 62,89€
DGN506107 10.7 12 55 102 62,89€
DGN506108 10.8 12 55 102 62,89€
DGN506109 10.9 12 55 102 62,89¢€
DGN506110 11.0 12 55 102 62,89€
DGN506111 11.1 12 55 102 62,89€
DGN506112 11.2 12 55 102 62,89€
DGN506114 114 12 55 102 62,89€
DGN506115 11.5 12 55 102 62,89€
DGN506116 11.6 12 55 102 62,89€
DGN506117 11.7 12 55 102 62,89€
DGN506118 11.8 12 55 102 62,89¢€
DGN506119 119 12 55 102 62,89€
DGN506120 12.0 12 55 102 62,89€
DGN506125 12,5 14 60 107 87,88€
DGN506130 13.0 14 60 107 87,88€
DGN506135 13,5 14 60 107 87,88€
DGN506140 14.0 14 60 107 87,88€
DGN506145 14,5 16 65 115 110,75€
DGN506150 15.0 16 65 115 110,75€
DGN506155 15.5 16 65 115 110,75€
DGN506160 16.0 16 65 115 110,75€
DGN506165 16.5 18 73 123 181,82€
DGN506170 17.0 18 73 123 181,82€
DGN506175 17.5 18 73 123 181,82€
DGN506180 18.0 18 73 123 181,82€
DGN506185 18.5 20 79 131 198,67 €
DGN506190 19.0 20 79 131 198,67 €
DGN506195 19.5 20 79 131 198,67 €
DGN506200 20.0 20 79 131 198,67 €
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PERCAGE p

CARBURE DREAM DRILLS PRO - SERIE DGN508 S NOUVEAU |
5XD, SERIE LONGUE, HAUTE PERFORMANCE

L L1

L

L2

e V]
6537 140° p.103 unité = mm

S E D1 D2 L1 L2 PUNET Référence D1 D2 L1 L2 PUNET Référence D1 D2 L1 L2 PUNET
DGN508010 1.0 3 8 55 33,43€ DGN508055 5.5 6 44 82 37,03€ DGN508102 10.2 12 71 118 68,46 €
DGN508012 1.2 3 12 55 33,43€ DGN508056 5.6 6 44 82 37,03€ DGN508103 10.3 12 71 118 68,46 €
DGN508013 1.3 3 12 55 33,43€ DGN508057 5.7 6 44 82 37,03€ DGN508104 104 12 71 118 68,46 €
DGN508014 14 3 12 55 33,43€ DGN508058 5.8 6 44 82 37,03€ DGN508105 10.5 12 71 118 68,46 €
DGN508015 1.5 3 16 55 33,43€ DGN508059 59 6 44 82 37,03€ DGN508106 10.6 12 71 118 68,46 €
DGN508016 1.6 3 16 55 33,43€ DGN508060 6.0 6 44 82 37,03€ DGN508107 10.7 12 71 118 68,46 €
DGN508017 1.7 3 16 55 33,43€ DGN508061 6.1 8 53 91 40,91¢€ DGN508108 10.8 12 71 118 68,46€
DGN508018 1.8 3 16 55 33,43€ DGN508062 6.2 8 53 91 40,91¢€ DGN508109 10.9 12 71 118 68,46€
DGN508019 19 3 16 55 33,43€ DGN508063 6.3 8 53 91 40,91¢€ DGN508110 11.0 12 71 118 68,46 €
DGN508020 2.0 4 21 57 33,43€ DGN508064 6.4 8 53 91 40,91€ DGN508111 11.1 12 71 118 68,46 €
DGN508021 2.1 4 21 57 33,43€ DGN508065 6.5 8 53 91 40,91€ DGN508112 11.2 12 71 118 68,46 €
DGN508022 2.2 4 21 57 33,43€ DGN508066 6.6 8 53 91 40,91€ DGN508113 113 12 71 118 68,46 €
DGN508023 2.3 4 21 57 33,43€ DGN508067 6.7 8 53 91 40,91€ DGN508114 114 12 71 118 68,46 €
DGN508024 24 4 21 57 33,43€ DGN508068 6.8 8 53 91 4091¢€ DGN508115 11.5 12 71 118 68,46€
DGN508025 2.5 4 21 57 33,43€ DGN508069 6.9 8 53 91 4091¢€ DGN508117 11.7 12 71 118 68,46 €
DGN508026 2.6 4 21 57 33,43€ DGN508070 7.0 8 53 91 40,91¢€ DGN508118 11.8 12 71 118 68,46 €
DGN508027 2.7 4 21 57 33,43€ DGN508071 7.1 8 53 91 40,91¢€ DGN508120 119 12 71 118 68,46 €
DGN508028 2.8 4 21 57 33,43€ DGN508072 7.2 8 53 91 4091¢€ DGN508122 12.0 12 71 118 97,27 €
DGN508029 29 4 21 57 33,43€ DGN508074 7.4 8 53 91 40,91€ DGN508125 12.5 14 77 124 97,27 €
DGN508030 3.0 6 28 66 37,03€ DGN508075 7.5 8 53 91 40,91€ DGN508130 13.0 14 77 124 97,27 €
DGN508031 3.1 6 28 66 37,03€ DGN508076 7.6 8 53 91 4091¢€ DGN508135 13.5 14 77 124 97,27 €
DGN508032 3.2 6 28 66 37,03€ DGN508077 7.7 8 53 91 40,91¢€ DGN508140 14.0 14 77 124 97,27 €
DGN508033 3.3 6 28 66 37,03€ DGN508078 7.8 8 53 91 40,91¢€ DGN508145 145 16 83 133 128,57 €
DGN508034 34 6 28 66 37,03€ DGN508079 7.9 8 53 91 4091€ DGN508150 15.0 16 83 133 128,57 €
DGN508035 3.5 6 28 66 37,03€ DGN508080 8.0 38 53 91 40,91¢€ DGN508155 15.5 16 83 133 128,57 €
DGN508036 3.6 6 28 66 37,03€ DGN508081 8.1 10 61 103 48,72€ DGN508160 16.0 16 83 133 128,57 €
DGN508037 3.7 6 28 66 37,03€ DGN508082 8.2 10 61 103 48,72€ DGN508165 16.5 18 93 143 192,31€
DGN508038 38 6 36 74 37,03€ DGN508083 8.3 10 61 103 48,72€ DGN508170 17.0 18 93 143 192,31€
DGN508039 3.9 6 36 74 37,03€ DGN508084 8.4 10 61 103 48,72€ DGN508175 17.5 18 93 143 192,31€
DGN508040 4.0 6 36 74 37,03€ DGN508085 8.5 10 61 103 48,72€ DGN508180 18.0 18 93 143 192,31€
DGN508041 4.1 6 36 74 37,03€ DGN508086 8.6 10 61 103 48,72€ DGN508185 18.5 20 101 153 220,16 €
DGN508042 4.2 6 36 74 37,03€ DGN508087 8.7 10 61 103 48,72€ DGN508190 19.0 20 101 153 220,16 €
DGN508043 4.3 6 36 74 37,03€ DGN508088 8.8 10 61 103 48,72€ DGN508195 19.5 20 101 153 220,16 €
DGN508044 44 6 36 74 37,03€ DGN508090 9.0 10 61 103 48,72€ DGN508200 20.0 20 101 153 220,16 €
DGN508045 4.5 6 36 74 37,03€ DGN508091 9.1 10 61 103 48,72€ Conditionnement 3 'unité.

DGN508046 4.6 6 36 74 37,03€ DGN508092 9.2 10 61 103 4872€  Autres @ intermédiaires disponibles,
DGN508047 4.7 6 36 74 37,03€ DGN508093 9.3 10 61 103 48,72€ nous consulter.

DGN508048 4.8 6 44 82 37,03€ DGN508094 9.4 10 61 103 48,72€

DGN508049 49 6 44 82 37,03€ DGN508095 9.5 10 61 103 48,72€

DGN508050 5.0 6 44 82 37,03€ DGN508097 9.7 10 61 103 48,72€

DGN508051 5.1 6 44 82 37,03€ DGN508098 9.8 10 61 103 48,72€

DGN508052 5.2 6 44 82 37,03€ DGN508099 9.9 10 61 103 48,72€

DGN508053 5.3 6 44 82 37,03€ DGN508100 10.0 10 61 103 48,72€

DGN508054 5.4 6 44 82 37,03€ DGN508101 10.1 12 71 118 68,46€

86
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CARBURE I-ONE DRILLS ~ SERIEY121H

PLAQUETTE I-ONE DRILLS, 3XD/5XD/8XD

S12

du
©12.00

au
©13.99

)
EF o 576
R

Série (mm)

€ nce

Y121H1200
Y121H1210
Y121H1220
Y121H1230
Y121H1240
Y121H1250
Y121H1260
Y121H1270
Y121H1280
Y121H1290
Y121H1300
Y121H1310
Y121H1320
Y121H1330
Y121H1340
Y121H1349
Y121H1350
Y121H1360
Y121H1370
Y121H1380
Y121H1390

140°

140°

Inch
0.4724
0.4764
0.4803
0.4844
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156
0.5197
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.5394
0.5433
0.5472

Inch

31/64

1/2

33/64

17/32

p.104

mm

12.00
12.10
12.20
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.20
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.80
13.90

PU NET
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €
57,68 €

OFFRE A PARTIR DE 57.68€ !

LES PLAQUETTES

OFFRE A PARTIR DE

34.76€!

LES PORTE-OUTILS

unité = mm
Porte o D g Queue Dia Profondeur du pe ge g to e
5 ollere .

DP SD L2 FD L1 L3 Ref.
ZD12003016 3D 375 109.8 | 134,76 €
ZD12005016| 16 48 23 5D 625 133.8 [177,23€
ZD12008016 8D 100.0 169.8 | 186,60 €
ZD12503016 3D 39.0 1108 | 134,76 €
ZD12505016 16 48 23 5D 65.0 1358 | 177,23 €
ZD12508016 8D 104.0 1733 | 186,60 €
ZD13003016 3D 40.5 1128 |141,33€
ZD13005016, 16 48 23 5D 67.5 1388 |185,95€
ZD13008016 8D 108.0 1778 | 195,76 €
ZD13503016 3D 420 113.8 | 141,33 €
ZD13505016| 16 48 23 5D 70.0 1408 |18595€
ZD13508016 8D 112.0 1813 | 195,76 €

Autres @ intermédiaires disponibles,
nous consulter.

Vis du porte-outil TX1213P5

Sur demande
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PERCAGE }.
CARBURE I-ONE DRILLS = SERIE Y141H m
PLAQUETTE I-ONE DRILLS, 3XD/5XD/8XD

LES PLAQUETTES

140° OFFRE A PARTIR DE 141,33€ 1
L

ES PORTE-OUTILS

) ¢

Série (mm) Référence Inch Inch mm PUNET . Dia Dia
O

p.104 unité =mm

Y141H1400 0.5512 1400 58,15€ N SUSIEEES
Y141H1410 0.5551 1410 58,15€ DP sD L2 FD L1 L3Ref. |
Y141H1420 0.5591 1420 58,15€
Y141H1429 05625 9/16 1429 58,15€
Y141H1430 0.5630 1430 58,15€ ZD14003016 3D 43.5 116.3 141,33 €
ko osees w0 seise DUSRE lo®m 0 g o s
Y141H1450 0.5709 1450 58,15€
Y141H1460 0.5748 1460 58,15€
Y141H1468 05781 37/64 1468 58,15€
Y141H1470 0.5787 1470 58,15€
S14 Y141H1480 0.5827 1480 58,15€ §g14503016 3D 45.0 118.3 148,28 €
vk oses o sese BUSSRE lowm 0 o e
du Y141H1500 0.5906 15.00 58,15€
®1a4l;00 Y141H1508 0.5938 1932 1508 58,15€
@1599  Y141H1510 0.5945 1510 58,15€
Y141H1520 0.5984 1520 58,15€
Y141H1530 0.6024 1530 5815€ | 7p15003016 D 165 1203 | 148,28€
Y141H1540 0.6063 1540 58,15€| |ZD15005016| 16 48 23 5D 775 1503 | 195,11€
Y141H1548 0.6094 39/64 1548 58,15€| ZD15008016 8D 124.0 1953 | 205,40 €
Y141H1550 0.6102 1550 58,15€
Y141H1560 0.6142 1560 58,15€
Y141H1570 0.6181 1570 58,15€
Y141H1580 0.6220 15.80 58,15€
Y141H1588 0.6250 58 1588 58,15€ |ZD15503016 3D 48.0 1213 | 148,28 €
ZD15505016 | 16 48 23 5D 80.0 1523 | 195,11€
Y141H1590 0.6260 1590 5815€| |7p15508016 8D 1280 1988 | 205,40€

Autres @ intermédiaires disponibles,
nous consulter.

Vis du porte-outil TX1415P7
Sur demande
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CARBURE I-ONE DRILLS ~ SERIEY161H m

PLAQUETTE I-ONE DRILLS, 3XD/5XD/8XD Ok A parTie o 64,81€ !

LES PLAQUETTES

149 OFFRE A PARTIR DE 1 50,55€ 1
LES PORTE-OUTILS

) 2 |z¥
e | U .

Série (mm) Référence Inch Inch mm PU NET Dia Dia .

Y161H1600  0.6299 1600 64,81€ SHEe Que IQUEUE collerette 1OONAer AU PEIE20 S
Y161H1609  0.6335 16.09 64,81€ DP SD L2 FD L1 L3 Ref. P
Y161H1610  0.6339 1610  64,81€
Y161H1620  0.6378 1620  64,81€
Y161H1627 0.6406 41/64 1627 64,81€

516 Y161H1630  0.6417 1630 64,81€

du Y161H1640  0.6457 1640 64,81€ 7516003020 150,55 €

@16.00 Y161H1650  0.6496 16.50  64,81€ 7D16005020 3D 51.0 1270 | 198,06 €
Y161H1660  0.6535 1660  64,81€ | | 7D16008020 20 50 25 5D 85.0 160.0 208,51 €
Y161H1667 0.6563 21/32 1667 64,81€ 8D 136.0 209.5
Y161H1670  0.6575 1670  64,81€
Y161H1680  0.6614 1680 64,81€
Y161H1690  0.6654 1690 64,81€

Autres @ intermédiaires disponibles,
nous consulter.

Vis du porte-outil TX1617P7
sur demande
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PERCAGE }.

FORETS CARBURE " SERIE D5407
SANS ARROSAGE CENTRAL, SERIE COURTE

% CARBIDE
Réf.

D5407010
D5407011
D5407012
D5407013
D5407014
D5407015
D5407016
D5407017
D5407018
D5407019
D5407020
D5407021
D5407022
D5407023
D5407024
D5407025
D5407026
D5407027
D5407028
D5407029
D5407030
D5407031
D5407032
D5407033
D5407034
D5407035
D5407036
D5407037
D5407038
D5407039
D5407040
D5407041
D5407042
D5407043
D5407044
D5407045
D5407046
D5407047
D5407048
D5407049
D5407050
D5407051
D5407052

90

D)

1.0
1.1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
2.1
2.2
23
24
2.5
26
2.7
28
29
30
3.1
3.2
33
34
35
36
37
38
39
4.0
4.1
42
43
44
45
46
47
48
49
50
5.1
5.2

3

12
14
16
16
18
18
20
20

1

<3.0mm 3.0mm <
18 p.105
L2 PU NET Réf.
34 5,01 € D5407053
36 5,01€ D5407054
38 4,84 € D5407055
38 4,84 € D5407056
40 4,84 € D5407057
40 4,62 € D5407058
43 4,62 € D5407059
43 4,62 € D5407060
46 4,62 € D5407061
46 4,62 € D5407062
49 4,22 € D5407063
49 4,93 € D5407064
53 5/41€ D5407065
53 541€ D5407068
57 5,41€ D5407070
57 5,31€ D5407075
57 7,10 € D5407080
61 7,10€ D5407085
61 7,10 € D5407090
61 7,10€ D5407095
61 6,92 € D5407100
65 6,92 € D5407102
65 6,92 € D5407105
65 6,96 € D5407110
70 7,70 € D5407115
70 7,53 € D5407120
70 8,18 € D5407130
70 8,18 €
75 8,63 €
75 8,63 €
75 8,53 €
75 8,79 €
75 8,79 €
80 11,66 €
80 11,66 €
80 10,62 €
80 12,06 €
80 12,06 €
86 12,52 €
86 12,52 €
86 11,62 €
86 14,06 €
86 14,06 €

D)

53
54
55
5.6
57
5.8
59
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.8
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.5
10.0
10.2
10.5
11.0
11.5
12.0
13.0

D2

OFFRE A PARTIR DE 4,22€ 1

( SSSSSSSSS

‘ ! L1

" L2

[

unité = mm

L1 L2 PU NET
52 86 14,06 €
57 93 15,96 €
57 93 15,38 €
57 93 16,76 €
57 93 16,76 €
57 93 16,76 €
57 93 16,76 €
57 93 16,32 €
63 101 20,82 €
63 101 20,82 €
63 101 20,82 €
63 101 20,82€
63 101 20,16 €
69 109 24,44 €
69 109 24,20 €
69 109 24,24 €
75 17 28,83 €
75 117 33,51€
81 125 34,05 €
81 125 37,91€
87 133 42,27 €
87 133 51,12 €
87 133 48,55 €
94 142 60,04 €
94 142 64,27 €
101 151 69,61€
101 151 83,50 €

D1
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FORETS CARBURE © SERIE D5306
FORET A POINTER 90°, NON REVETU

6535HB

2 | 2 g%
90° | 120° ’/; p.106
1 L1 L2

unité = mm

Référence D PU.NET

D5306060
D5306080
D5306100
D5306120
D5306160
D5306200

6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

13
23
24
24
29
35

50
60
70
70
75
100

15,86 €
22,37 €
31,81€
41,17 €
75,81 €
134,64 €

OFFRE A PARTIR DE 15,86€ 1
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PERCAGE >.

FORETS HSS = SERIED1105

FORET HSS, QUEUE CYLINDRIQUE, SERIE COURTE

(I ( e NI )

‘I' | L1 |
I~ P
& L2 >
|« >
30 Jies 2 T [ e
20~30° 118 p.107 unité = mm
Référence D1 L1 L2 PU NET Référence D1 L2 PU NET Référence D1 L1 L2 PU NET
D1105010 1.0 12 34 0,45 € D1105055 55 57 93 0,93 € D1105100 10.0 87 133 2,63 €
D1105011 1.1 14 36 0,37 € D1105056 56 57 93 1,05 € D1105101 10.1 87 133 3,12 €
D1105012 1.2 16 38 0,37 € D1105057 57 57 93 1,05 € D1105102 10.2 87 133 3,25 €
D1105013 1.3 16 38 0,37 € D1105058 58 57 93 1,05€ D1105103 10.3 87 133 3,27 €
D1105014 1.4 18 40 0,37 € D1105059 59 57 93 1,05€ D1105104 104 87 133 3,27 €
D1105015 1.5 18 40 0,37 € D1105060 6.0 57 93 0,93 € D1105105 10.5 87 133 3,27 €
D1105016 1.6 20 43 0,37 € D1105061 6.1 63 101 1,05 € D1105106 10.6 87 133 3,35€
D1105017 1.7 20 43 0,37 € D1105062 6.2 63 101 1,05€ D1105107 10.7 94 142 3,35€
D1105018 1.8 22 46 0,37 € D1105063 6.3 63 101 1,05 € D1105108 10.8 94 142 3,35€
D1105019 1.9 22 46 0,37 € D1105064 6.4 63 101 1,05 € D1105109 10.9 94 142 3,35€
D1105020 2.0 24 49 0,37 € D1105065 6.5 63 101 1,18 € D1105110 11.0 94 142 3,35€
D1105021 2.1 24 49 0,37 € D1105066 6.6 63 101 1,22€ D1105111  11.1 94 142 4,13 €
D1105022 2.2 27 53 0,37 € D1105067 6.7 63 101 1,22€ D1105112 11.2 94 142 4,13 €
D1105023 2.3 27 53 0,37 € D1105068 6.8 69 109 1,22€ D1105113 11.3 94 142 4,13 €
D1105024 24 30 57 0,37 € D1105069 6.9 69 109 1,22€ D1105114 114 94 142 4,13 €
D1105025 2.5 30 57 0,37 € D1105070 7.0 69 109 1,42 € D1105115 115 94 142 4,13 €
D1105026 2.6 30 57 0,42 € D1105071 71 69 109 1,50 € D1105116 11.6 94 142 4,13 €
D1105027 2.7 33 61 0,42 € D1105072 7.2 69 109 1,50 € D1105117 11.7 94 142 4,13 €
D1105028 2.8 33 61 0,42 € D1105073 73 69 109 1,50 € D1105118 11.8 101 142 4,13 €
D1105029 29 33 61 0,42€ D1105074 74 69 109 1,53€ D1105119 11.9 101 151 4,13 €
D1105030 3.0 33 61 0,45 € D1105075 75 69 109 1,50 € D1105120 12.0 101 151 4,13 €
D1105031 3.1 36 65 0,45 € D1105076 76 75 117 1,58 € D1105121 121 101 151 4,27 €
D1105032 3.2 36 65 0,45 € D1105077 7.7 75 117 1,67 € D1105122 12.2 101 151 4,27 €
D1105033 33 36 65 0,45 € D1105078 78 75 117 1,67 € D1105123 123 101 151 4,27 €
D1105034 34 39 70 0,45 € D1105079 7.9 75 117 1,67 € D1105124 124 101 151 4,87 €
D1105035 3.5 39 70 0,50 € D1105080 8.0 75 117 1,50 € D1105125 12.5 101 151 4,87 €
D1105036 3.6 39 70 0,62 € D1105081 8.1 75 117 2,13 € D1105126 12.6 101 151 4,87 €
D1105037 37 39 70 0,62 € D1105082 8.2 75 117 2,13 € D1105127 12.7 101 151 4,87 €
D1105038 3.8 43 75 0,62 € D1105083 8.3 75 117 2,23 € D1105128 128 101 151 4,87 €
D1105039 3.9 43 75 0,62 € D1105084 8.4 75 117 2,23 € D1105129 12.9 101 151 4,87 €
D1105040 4.0 43 75 0,55 € D1105085 8.5 75 117 1,98 € D1105130 13.0 101 151 4,87 €
D1105041 4.1 43 75 0,62 € D1105086 8.6 81 125 2,50 € D1105135 135 108 160 5,98 €
D1105042 42 43 75 0,62 € D1105087 8.7 81 125 2,50 € D1105140 14.0 108 160 5,98 €
D1105043 4.3 47 80 0,65 € D1105088 8.8 81 125 2,50 € D1105145 14.5 114 169 7,17 €
D1105044 4.4 47 80 0,65 € D1105089 8.9 81 125 2,50 € D1105150 15.0 114 169 7,17 €
D1105045 4.5 47 80 0,68 € D1105090 2.0 81 125 2,18 € D1105155 15.5 120 178 8,62 €
D1105046 4.6 47 80 0,73 € D1105091 9.1 81 125 2,72€ D1105160 16.0 120 178 8,62 €
D1105047 4.7 47 80 0,73 € D1105092 9.2 81 125 2,72 € D1105165 16.5 125 184 9,97 €
D1105048 4.8 52 86 0,73 € D1105093 93 81 125 2,90 € D1105170 17.0 125 184 9,97 €
D1105049 4.9 52 86 0,73 € D1105094 9.4 81 125 2,90 € D1105175 17.5 130 191 12,27 €
D1105050 5.0 52 86 0,65 € D1105095 95 81 125 2,55€ D1105180 18.0 130 191 12,27 €
D1105051 5.1 52 86 0,77 € D1105096 9.6 87 133 2,98 € D1105185 18.5 135 198 13,98 €
D1105052 5.2 52 86 0,77 € D1105097 9.7 87 133 2,98 € D1105190 19.0 135 198 13,57 €
D1105053 53 52 86 0,77 € D1105098 98 87 133 3,03€ D1105195 19.5 140 205 15,48 €
D1105054 54 57 93 0,77 € D1105099 9.9 87 133 3,03€ D1105200 20.0 140 205 17,20 €

Conditionnement
@ < 6.6 par 10pcs ; 6.6 < J13.0 par 5pcs ; I > 13.0 a l'unité
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FORETS HSS GOLD-P DRILL = SERIE DLGP195
FORET HSSCo5 QUEUE CYLINDRIQUE DIN338, AFFOTAGE EN CROIX, REVETU TiN EN POINTE

< 1.6mm > 1.6mm

33 135° p.108 unité =mm
D1 L1

Référence ] AVAN ) Référence D1 L1 L2 AVAN ) Référence D1 L1 L2 AVAN=)

DLGP195010 1.0 12 34 0,80 € DLGP195053 5.3 52 86 1,85€ DLGP195096 9.6 87 133 4,80 €
DLGP195011 1.1 14 36 0,80 € DLGP195054 5.4 57 93 1,85€ DLGP195097 9.7 87 133 4,80 €
DLGP195012 1.2 16 38 0,80 € DLGP195055 5.5 57 93 1,85€ DLGP195098 9.8 87 133 4,80€
DLGP195013 1.3 16 38 0,80 € DLGP195056 5.6 57 93 2,05€ DLGP195099 9.9 87 133 4,80 €
DLGP195014 1.4 18 40 0,80 € DLGP195057 5.7 57 93 2,05€ DLGP195100 10.0 87 133 4,80€
DLGP195015 1.5 18 40 0,80 € DLGP195058 5.8 57 93 2,05€ DLGP195101 10.1 87 133 6,23 €
DLGP195016 1.6 20 43 0,85€ DLGP195059 5.9 57 93 2,05€ DLGP195102 10.2 87 133 6,23 €
DLGP195017 1.7 20 43 0,85 € DLGP195060 6.0 57 93 2,05€ DLGP195103 10.3 87 133 6,23 €
DLGP195018 1.8 22 46 0,85 € DLGP195061 6.1 63 101 2,22¢€ DLGP195104 10.4 87 133 6,23 €
DLGP195019 1.9 22 46 0,85 € DLGP195062 6.2 63 101 2,22¢€ DLGP195105 10.5 87 133 6,23 €
DLGP195020 2.0 24 49 0,85€ DLGP195063 6.3 63 101 2,22€ DLGP195106 10.6 87 133 6,43 €
DLGP195021 2.1 24 49 0,88 € DLGP195064 6.4 63 101 2,22€ DLGP195107 10.7 94 142 6,43 €
DLGP195022 2.2 27 53 0,88 € DLGP195065 6.5 63 101 2,22€ DLGP195108 10.8 94 142 6,43 €
DLGP195023 2.3 27 53 0,88 € DLGP195066 6.6 63 101 2,32¢€ DLGP195109 10.9 94 142 6,43 €
DLGP195024 2.4 30 57 0,88 € DLGP195067 6.7 63 101 2,32¢€ DLGP195110 11.0 94 142 6,43 €
DLGP195025 2.5 30 57 0,88 € DLGP195068 6.8 69 109 2,32¢€ DLGP195111 11.1 94 142 7,73 €
DLGP195026 2.6 30 57 0,97 € DLGP195069 6.9 69 109 2,32¢€ DLGP195112 11.2 94 142 7,73 €
DLGP195027 2.7 33 61 0,97 € DLGP195070 7.0 69 109 2,32€ DLGP195113 11.3 94 142 7,73 €
DLGP195028 2.8 33 61 0,97 € DLGP195071 7.1 69 109 2,80€ DLGP195114 11.4 94 142 7,73 €
DLGP195029 2.9 33 61 0,97 € DLGP195072 7.2 69 109 2,80¢€ DLGP195115 11.5 94 142 7,73 €
DLGP195030 3.0 33 61 0,97 € DLGP195073 7.3 69 109 2,80€ DLGP195116 11.6 94 142 7,73 €
DLGP195031 3.1 36 65 1,08 € DLGP195074 7.4 69 109 2,80¢€ DLGP195117 11.7 94 142 7,73 €
DLGP195032 3.2 36 65 1,08 € DLGP195075 7.5 69 109 2,80¢€ DLGP195118 11.8 94 142 7,73 €
DLGP195033 3.3 36 65 1,08 € DLGP195076 7.6 75 117 3,02¢€ DLGP195119 11.9 101 151 7,73 €
DLGP195034 3.4 39 70 1,08 € DLGP195077 7.7 75 117 3,02¢€ DLGP195120 12.0 101 151 7,73 €
DLGP195035 3.5 39 70 1,08 € DLGP195078 7.8 75 117 3,02€ DLGP195121 12.1 101 151 8,67 €
DLGP195036 3.6 39 70 1,35€ DLGP195079 7.9 75 117 3,02€ DLGP195122 12.2 101 151 8,67 €
DLGP195037 3.7 39 70 1,35€ DLGP195080 8.0 75 117 3,02¢€ DLGP195123 12.3 101 151 8,67 €
DLGP195038 3.8 43 75 1,35€ DLGP195081 8.1 75 117 3,32¢€ DLGP195124 12.4 101 151 8,67 €
DLGP195039 3.9 43 75 1,35€ DLGP195082 8.2 75 117 3,32¢€ DLGP195125 12.5 101 151 8,87 €
DLGP195040 4.0 43 75 1,35€ DLGP195083 83 75 117 3,32¢€ DLGP195126 12.6 101 151 8,87 ¢€
DLGP195041 4.1 43 75 1,35€ DLGP195084 8.4 75 117 3,32¢€ DLGP195127 12.7 101 151 8,87 €
DLGP195042 4.2 43 75 1,35€ DLGP195085 8.5 75 117 3,32€ DLGP195128 12.8 101 151 8,87 €
DLGP195043 4.3 47 80 1,35€ DLGP195086 8.6 81 125 3,83€ DLGP195129 12.9 101 151 8,87 €
DLGP195044 4.4 47 80 1,35€ DLGP195087 8.7 81 125 3,83 € DLGP195130 13.0 101 151 9,12¢€
DLGP195045 4.5 47 80 1,35€ DLGP195088 8.8 81 125 3,83¢€ Conditionnement

DLGP195046 4.6 47 80 1,57 € DLGP195089 8.9 81 125 3,83€ @ < 6.6 par 10pcs ; 6.6 < @13.0 par 5pcs ;
DLGP195047 4.7 47 80 1,57 € DLGP195090 9.0 81 125 3,83¢€ @ >13.0 & Funité

DLGP195048 4.8 52 86 1,57 € DLGP195091 9.1 81 125 5,23 €

DLGP195049 4.9 52 86 1,57 € DLGP195092 9.2 81 125 5,23 €

DLGP195050 5.0 52 86 1,57 € DLGP195093 9.3 81 125 5,23 €

DLGP195051 5.1 52 86 1,85€ DLGP195094 9.4 81 125 5,23 €

DLGP195052 5.2 52 86 1,85€ DLGP195095 9.5 81 125 523 €
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PERCAGE >.

FORETS HSS © SERIE D2105

FORET HSS Co8 QUEUE CYLINDRIQUE DIN338, AFFUTAGE EN CROIX, NON REVETU

4' |

< 1.6mm >1.6mm

B
33° 135° p.107 unité = mm

Référence D1 L1 L2 P.U.NET Référence D1 L1 L2 PU.NET
D2105010 1.0 12 34 1,13 € D2105048 48 52 86 1,62€ D2105086 86 81 125 4,00 €
D2105011 11 14 36 1,13 € D2105049 49 52 86 1,62 € D2105087 8.7 81 125 4,00 €
D2105012 1.2 16 38 1,13 € D2105050 50 52 86 1,62 € D2105088 8.8 81 125 4,00 €
D2105013 1.3 16 38 1,13 € D2105051 51 52 86 1,92 € D2105089 8.9 81 125 4,00 €
D2105014 14 18 40 1,13 € D2105052 52 52 86 1,92 € D2105090 9.0 81 125 4,00 €
D2105015 1.5 18 40 1,13 € D2105053 53 52 86 1,92 € D2105091 9.1 81 125 5,47 €
D2105016 16 20 43 1,13 € D2105054 54 57 93 1,92€ D2105092 9.2 81 125 5,47 €
D2105017 1.7 20 43 1,13 € D2105055 55 57 93 1,92 € D2105093 9.3 81 125 5,47 €
D2105018 1.8 22 46 1,13 € D2105056 56 57 93 2,13 € D2105094 9.4 81 125 5,47 €
D2105019 19 22 46 1,13 € D2105057 57 57 93 2,13 € D2105095 9.5 81 125 5,47 €
D2105020 20 24 49 1,13 € D2105058 58 57 93 2,13 € D2105096 9.6 87 133 4,98 €
D2105021 21 24 49 1,13 € D2105059 59 57 93 2,13 € D2105097 9.7 87 133 4,98 €
D2105022 22 27 53 1,08 € D2105060 6.0 57 93 2,13 € D2105098 9.8 87 133 4,98 €
D2105023 23 27 53 1,08 € D2105061 6.1 63 101 2,30€ D2105099 9.9 87 133 4,98 €
D2105024 24 30 57 1,08 € D2105062 6.2 63 101 2,30€ D2105100 10.0 87 133 4,98 €
D2105025 25 30 57 1,08 € D2105063 6.3 63 101 2,30€ D2105102 10.2 87 133 6,88 €
D2105026 26 30 57 1,13 € D2105064 64 63 101 2,30€ D2105105 10.5 87 133 6,88 €
D2105027 27 33 61 1,13 € D2105065 6.5 63 101 2,30€ D2105110 11.0 94 142 7,70 €
D2105028 28 33 61 1,13 € D2105066 6.6 63 101 2,40 € D2105115 11.5 94 142 8,58 €
D2105029 29 33 61 1,13 € D2105067 6.7 63 101 2,40€ D2105120 12.0 101 151 8,87 €
D2105030 3.0 33 61 1,08 € D2105068 6.8 69 109 2,40 € D2105125 12.5 101 151 10,58 €
D2105031 3.1 36 65 1,18 € D2105069 69 69 109 2,40€ D2105130 13.0 101 151 13,43 €
D2105032 3.2 36 65 1,18 € D2105070 7.0 69 109 2,40 € D2105135 13.5 108 160 13,92 €
D2105033 33 36 65 1,18 € D2105071 71 69 109 2,92€ D2105140 14.0 108 160 14,48 €
D2105034 34 39 70 1,18 € D2105072 72 69 109 2,92 € D2105145 14.5 114 169 14,63 €
D2105035 35 39 70 1,13 € D2105073 73 69 109 2,92€ D2105150 15.0 114 169 14,77 €
D2105036 36 39 70 1,40 € D2105074 74 69 109 2,92€ D2105155 15.5 120 178 16,72 €
D2105037 37 39 70 1,40 € D2105075 7.5 69 109 2,92 € D2105160 16.0 120 178 17,20 €
D2105038 38 43 75 1,40 € D2105076 76 75 117 3,15€ D2105165 16.5 125 184 18,97 €
D2105039 39 43 75 1,40 € D2105077 77 75 117 3,15€ D2105170 17.0 125 184 18,97 €
D2105040 40 43 75 1,40 € D2105078 78 75 117 3,15€ D2105175 17.5 130 191 21,38 €
D2105041 41 43 75 1,53 € D2105079 79 75 117 3,15€ D2105180 18.0 130 191 21,38€
D2105042 42 43 75 1,47 € D2105080 80 75 117 3,15€ D2105185 18.5 135 198 24,93 €
D2105043 43 47 80 1,53 € D2105081 81 75 117 3,48 € D2105190 19.0 135 198 24,93 €
D2105044 4.4 47 80 1,53 € D2105082 82 75 117 3,48 € D2105195 19.5 140 205 27,03 €
D2105045 45 47 80 1,53 € D2105083 83 75 117 3,48 € D2105200 20.0 140 205 29,40 €
D2105046 46 47 80 1,62 € D2105084 84 75 117 3,48 € Conditionnement
D2105047 4.7 47 80 1,62 € D2105085 85 75 117 3,48 € @ < 6.6 par 10pcs ; 6.6 < @13.0 par 5pcs ;

@ > 13.0 al'unité

94



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FORETS HSS " SERIE D1205

QUEUE CONE MORSE HSS DIN345, TRAITE VAP

&

Morse Taper No. |, |
~3o ~3 118° p.109 unité = mm
Référence M P.U.NET Référence D1 L1 L2 P.U.NET Référence D1 L1 L2 P.U.NET
orse Morse Morse

D1205100 10.0 87 168 1 13,63 € D120517A 17.25 130 228 2 19,00€ D120523B 23.75 160 281 3 35,13€

D1205105 10.5 87 168 1 13,63 € D1205175 175 130 228 2 19,00€ D1205240 240 160 281 3 35/13€
D1205110 11.0 94 175 1 14,22 € D120517B 17.75 130 228 2 20,03€ D120524A 24.25 160 281 3 36,58€
D1205115 11.5 94 175 1 14,22 € D1205180 18.0 130 228 2 20,03€ D1205245 245 160 281 3  36,58¢€
D1205120 12.0 101 182 1 12,67 € D120518A 18.25 135 233 2 21,75€ D120524B 24.75 160 281 3  39,03€
D1205125 12.5 101 182 1 12,67 € D1205185 185 135 233 2 21,75¢€ D1205250 25.0 160 281 3 39,03€
D1205130 13.0 101 182 1 13,27 € D120518B 18.75 135 233 2 21,75€ D120525A 25.25 165 286 3 40,42€
D1205132 13.2 101 182 1 15,00 € D1205190 19.0 135 233 2 21,75€ D1205255 255 165 286 3 40,42¢€
D1205135 13.5 108 189 1 15,00 € D120519A 19.25 140 238 2 24,83¢€ D120525B 25.75 165 286 3 43,45€
D120513B 13.75 108 189 1 15,30€ D1205195 19.5 140 238 2 24,83€ D1205260 26.0 165 286 3 43,45€
D1205138 13.8 108 189 1 15,30€ D120519B 19.75 140 238 2 26,58€ D120526A 26.25 165 286 3  43,20€
D1205140 14.0 108 189 1 15,30€ D1205200 20.0 140 238 2 26,58€ D1205265 26.5 165 286 3  43,20€
D120514A 14.25 114 212 2 14,48¢€ D120520A 20.25 145 243 2 24,38€ D1205270 27.0 170 291 3 44,60€
D1205145 145 114 212 2 14,48€ D1205205 20.5 145 243 2 24,38€ D1205275 275 170 291 3 45,95€
D120514B 14.75 114 212 2 15,47€ D120520B 20.75 145 243 2 26,02€ D1205280 280 170 291 3 49,15€
D1205150 15.0 114 212 2 15,47€ D1205210 21.0 145 243 2 26,02€ D1205285 285 175 296 3 52,41¢€
D120515A 15.25 120 218 2 16,55€ D120521A 21.25 150 248 2 28,98€ D1205290 29.0 175 29 3 52,41¢€
D1205155 155 120 218 2 16,55€ D1205215 21.5 150 248 2 28,98¢€ D1205295 295 175 29 3 54,65€
D120515B 15.75 120 218 2 16,55€ D120521B 21.75 150 248 2  28,28€ D120529B 29.75 175 296 3  53,26€
D1205160 16.0 120 218 2 16,55€ D1205220 22.0 150 248 2 28,28¢€ D1205300 30,0 175 296 3 53,26€
D120516A 16.25 125 223 2 17,95€ D120522A 22.25 150 248 2 30,98¢€ Autres @ intermédiaires disponibles,

D1205165 16.5 125 223 2 17,95€ D1205225 22.5 155 253 2 30,98€ nous consulter.

D120516B 16.75 125 223 2 18,78€ D1205230 23.0 155 253 2 33,98¢€

D1205170 17.0 125 223 2 18,78€ D1205235 23,5 155 276 3 33,60€
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PERCAGE }.

FORETS HSS ~ SERIE DV303

. OFFRE A PARTIR DE 4,32€ !
FORET HSS-EX A CENTRER / FORME A

Type A(DV303) D1

unité =mm

DIN |,cc. 2 |2
o fresmm s | L [
D2 L1 L2

Référence D1 PU.NET

DV303005 0.5 3.15 0.8 25 5,50€
DV303008 0.8 3.15 1.1 25 5,50€
DV303010 1.0 3.15 1.3 315 4,32€
DV303912 1.25 3.15 1.6 315 4,32 €
DV303016 1.6 4 2 355 4,32 €
DV303020 2.0 5 25 40 4,60 €
DV303025 2.5 6.3 3.1 45 5,13 €
DV303931 3.15 8 3.9 50 5,60 €
DV303040 4.0 10 5 56 7,27 €
DV303050 5.0 12.5 6.3 63 12,23 €
DV303063 6.3 16 8 71 18,33 €

» En dessous de 1.0mm : Pointe unique
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CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE DH423 - DH424

3XD SANS ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN
5XD SANS ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN

Diameétre foret (mm) Ve
e

RPM = tours./min.
AV/AVANCE = mm/min.

. Diameétre foret (mm)
Paramétre

Ve

Matiere usinée .
(m/min)

70 | RPM 22280 11140 100 RPM 10610 7960 6370
PN /;\;M 0.03-0.05 0.05-0.07 Q‘F{M 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-020

) S 22280 11140 10610 7960 6370
Ac'erséagﬁl’sk'ers 70 av 0.03-0.05 0.05-0.07 100 | py 0.06-0.12 0.08:0.14 0.14-020

70 | RPM 22280 11140 100 RPM 10610 7960 6370
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 007-0.13 0.10-0.16

- 60 | RPM 19100 9550 g0 | FPM 8490 6370 5090
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16

n 70 | RPM 22280 11140 100 RPM 10610 7960 6370
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20

: ¥ 60 | RPM 19100 9550 g | RPM 8490 6370 5090
Aciers alliés AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.10-0.20

n Aciers réfractaires 60 RPM 19100 9550 go RPM 8490 6370 5090
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16

n 30 | RPM 9550 4770 a0 FPM 4240 3180 2550
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.03-0.08 0.05-0.11 008-0.14

: 5o | RPM 15920 7960 50 RPM 7430 5570 4460
Aciers hautement AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 007-0.13 0.10-0.16

alliés,aciersd'outils 30 | RPM 9550 4770 0 FRPM 4240 3180 2550
AV 002-0.04 0.03-0.05 AV 0.03-0.08 0.05-0.11 008-0.14

P 5o  RPM 15920 7960 50 RPM 7430 5570 4460
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 008-0.14 0.14-0.20

Aciers INOX 35 | RPM 11140 5570 a5 RPM 4770 3580 2860
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 004-0.10 007-0.13 0.10-0.16

70 RPM 22280 11140 100 | RPM 10610 7960 6370
Fontegrise AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12-018 0.18-024

65 | RPM 20690 10350 g0 | FRPM 8490 6370 5090
AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-020

70 | RPM 22280 11140 100 RPM 10610 7960 6370
Fonte grise nodulaires AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12-018 0.18-024

5o | RPM 15920 7960 50 | RPM 7430 5570 4460
AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-020

60 | RPM 19100 9550 g0 FPM 8490 6370 5090
ot e e AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12-018 0.18-024

5o | RPM 15920 7960 50 | RPM 7430 5570 4460
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-020
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PERCAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE DH423 - DH424

3XD SANS ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN
5XD SANS ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN RPM= tours./min.

AV/AVANCE = mm/min.

Diamétre foret (mm)

e Demewefretewn
o | _so w00 |20 | 0o __iso 200 |

. RPM 5310 3980 3180 2650 2270 1990 1770 1590
AV 0.16-0.22 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

RPM 5310 3980 3180 2650 2270 1990 1770 1590
AV 0.16-0.22 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

RPM 5310 3980 3180 2650 2270 1990 1770 1590
AV 0.12-0.18 0.14-0.2 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

. RPM 4240 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270
AV 0.12-0.18 0.14-0.2 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

H RPM 5310 3980 3180 2650 2270 1990 1770 1590
AV 0.16-0.22 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

RPM 4240 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270
AV 0.12-0.24 0.16-0.28 0.20-0.30 0.21-0.30 0.22-0.35 0.25-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40

n RPM 4240 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270
AV 0.12-0.18 0.14-0.2 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

n RPM 2120 1590 1270 1060 910 800 710 640
AV 0.10-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28

m RPM 3710 2790 2230 1860 1590 1390 1240 1110
AV 0.12-0.18 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

RPM 2120 1590 1270 1060 910 800 710 640
AV 0.10-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28

12 RPM 3710 2790 2230 1860 1590 1390 1240 1110
AV 0.16-0.22 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

13 RPM 2390 1790 1430 1190 1020 900 800 720
AV 0.12-0.18 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

RPM 5310 3980 3180 2650 2270 1990 1770 1590
AV 0.14-0.26 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-0.42 0.34-0.44
RPM 4240 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270
AV 0.16-0.22 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
RPM 5310 3980 3180 2650 2270 1990 1770 1590
AV 0.14-0.26 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-0.42 0.34-0.44
RPM 3710 2790 2230 1860 1590 1390 1240 1110
AV 0.16-0.22 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
RPM 4240 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270
AV 0.14-0.26 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-0.42 0.34-0.44
RPM 3710 2790 2230 1860 1590 1390 1240 1110
AV 0.16-0.22 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

[

- === = s
O |V [ © (N | o | n ES
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CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE DH406 - DH408

3XD AVEC ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN
5xD AVEC ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN

3323 (m/min)

RPM = tours./min.
AV/AVANCE = mm/min.

Matiere usinée

. Diamétre foret (mm)
Paramétre

(i)

g0  FPM 25460 12730 110 RPM 11670 8750 7000
Aciers non-alliés :: 0.03-0.05 0.05-007 :\; 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20

) S M 25460 12730 M 11670 8750 7000
Ac'ers;(l)lft?I'SAc'ers 80 v 0.03-0.05 0.05-0.07 110 | v 0.06-0.12 0.080.14 0.14-020

g0 | FPM 25460 12730 110 RPM 11670 8750 7000
AV 0.03-0.05 0.05-007 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16

- 70 | RPM 22280 11140 o  RPM 9550 7160 5730
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 007-0.13 0.10-0.16

n g0  FPM 25460 12730 110 RPM 11670 8750 7000
AV 0.03-0.05 0.05-007 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20

- ;0 | RPM 22280 11140 o0 | RPM 9550 7160 5730
Aciers alliés AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.10-0.20

n Aciers réfractaires 70 RPM 22280 11140 o0 RPM 9550 7160 5730
AV 0.02-0.04 0.03-005 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16

n a0 FPM 12730 6370 so | RPM 5310 3980 3180
AV 0.02-0.04 0.03-005 AV 0.03-0.08 005-0.11 0.08-0.14

_ 6  FPM 19100 9550 g0  FPM 8490 6370 5090
Aciers hautement AV 0.03-0.05 0.05-007 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16

alliés, aciers d'outils | RPM 12730 6370 45 RPM 4770 3580 2860
AV 0.02-0.04 003-0.05 AV 003-0.08 005-0.11 008-0.14

= 60 | FRPM 19100 9550 g | RPM 8490 6370 5090
AV 0.03-005 0.05-0.07 AV 006-0.12 0.08-0.14 0.14-020

Aciers INOX 45 RPM 14320 7160 s5 | RPM 5840 4380 3500
AV 0.02-0.04 003-0.05 AV 004-0.10 007-0.13 0.10-0.16

g0 | FRPM 25460 12730 110 | RPM 11670 8750 7000
Fonte rise AV 0.04-0.06 004-0.06 AV 008-0.14 012-0.18 018024

75 | RPM 23870 11940 95 | RPM 10080 7560 6050

AV 0.04-0.06 004-0.06 AV 006-0.12 0.08-0.14 01402

90 | FRPM 28650 14320 120 RPM 12730 9550 7640
Fonte grise nodulaires AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12:0.18 0.18-0.24

60  FRPM 19100 9550 g | FRPM 8490 6370 5090

AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-02

50 | RPM 22280 11140 o0  FPM 9550 7160 5730
oo bR AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12:0.18 0.18-0.24

60  FPM 19100 9550 g0  FPM 8490 6370 5090
AV 0.03-0.05 0.05-007 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-020

=2 60 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 |
- RPM 5840 4380 3500 2920 2500 2190 1950 1750
AV 0.16:0.22 018024 022028 020030 022032 024-034 028038 030-040
- RPM 5840 4380 3500 2920 2500 2190 1950 1750
AV 0.16-0.22 018024 022028 020030 022-0.32 024034 028038 0.30-040
RPM 5840 4380 3500 2920 2500 2190 1950 1750
AV 0.12-0.18 014020 018024 0.14-024 0.16:0.26 0.18-0.28 0.20-030 022-032
RPM 4770 3580 2860 2390 2050 1790 1590 1430
AV 0.12-0.18 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 022-032
n RPM 5840 4380 3500 2920 2500 2190 1950 1750
AV 0.16:0.22 018024 022028 020030 022-032 024-034 028038 030-040
RPM 4770 3580 2860 2390 2050 1790 1590 1430
AV 012024 0.16-0.28 020030 021-0.30 022-035 025-036 028038 030-040
n RPM 4770 3580 2860 2390 2050 1790 1590 1430
AV 0.12-0.18 0.14-020 018024 0.14-024 0.16:0.26 0.18-0.28 0.20-030 022-032
n RPM 2650 1990 1590 1330 1140 990 880 800
AV 0.10-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28
RPM 4240 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270
AV 0.12-0.18 014020 018024 0.14-024 0.16:0.26 0.18-0.28 0.20-030 022-032
RPM 2390 1790 1430 1190 1020 900 800 720
AV 0.10-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-022 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28
1 oM 4240 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270
AV 0.16-022 018024 022028 0.20-0.30 022032 0.24-0.34 0.28-0.38 030-0.40
13 FPM 2920 2190 1750 1460 1250 1090 970 880
AV 0.120.18 0.14-0.20 018024 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 022032
14 FPM
AV
RPM 5840 4380 3500 2920 2500 2190 1950 1750
AV 0.14-0.26 0.16-0.28 024034 0.26-0.36 0.28-0.38 0.3-00.40 032042 034-0.44
RPM 5040 3780 3020 2520 2160 1890 1680 1510
AV 0.16:0.22 018024 022028 020030 022032 024034 0.28-0.38 030-0.40
RPM 6370 4770 3820 3180 2730 2390 2120 1910
AV 0.14-026 0.16-0.28 024034 026036 028038 0.30-0.40 032042 034-0.44
n RPM 4240 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270
AV 0.16-022 0.18-0.24 022028 0203 022032 0.24-034 0.28-0.38 030-0.40
n RPM 4770 3580 2860 2390 2050 1790 1590 1430
AV 0.14-0.26 0.16-0.28 024-034 026036 028038 0.30-0.40 032042 034-0.44
RPM 4240 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270
AV 016022 018024 022028 020030 022:0.32 024-034 028038 030-0.40

Paramétre

Diamétre foret (mm)
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PERCAGE }.
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE DH451 - DH452

3XD AVEC ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN
5xD AVEC ARROSAGE CENTRAL, REVETU TiAIN RPM = tours./min.

AV/AVANCE = mm/min.

Diamétre foret (mm)

Diamétre foret (mm)

ISO Matiére usinée Paramétre Parametre
23 30 | 40 | 50 | 60
RPM 22280 11140 100 | RPM 10610 7960 6370 5310
Aciers non-alliés AV 0.02-0.04 0.04-0.06 AV 004-0.10 006-0.12 012-0.18 014020
- Aciers alliés, Aciers 70 | RPM 22280 11140 100 | RPM 10610 7960 6370 5310
> outils AV 0.02-0.04 0.04-0.06 AV 0.04-0.10 0.06-0.12 0.12-0.18 014020
n 70 | RPM 22280 11140 100 | oM 10610 7960 6370 5310
AV 0.02-0.04 004-0.06 AV 004-0.10 006-0.12 0.12-0.18 014020
5 | RPM 15920 7960 50 | RPM 7430 5570 4460 3710
Aciers alliés AV 0.02-0.04 0.04-0.06 AV 004-0.10 006-0.12 0.12-0.18 014020
n Aciers réfractaires
- Aciers hautement
alliés, aciers d'outils
12 o0 | RPM 12730 6370 5 | oM 5310 3980 3180 2650
AV 002-004 002-0.04 AV 0.03-005 0.05-0.09 007-0.11 009-0.13
M 3 Aciers INOX 55 | RPM 7960 3980 o FPM 4240 3180 2550 2120
AV 002-004 0.02-0.04 AV 0.03-0.05 0.05-0.09 007-0.11 009-0.13
25 RPM 14320 7160 0 | FPM 6370 4770 3820 3180
AV 002-004 0.02-0.04 AV 0.04-0.06 006-0.10 008-0.12 0.10-0.14
Fonte grise
Fonte grise nodulaires
Fonte malléable
. : 130 | RPM 41380 20690 180 | RPM 19100 14320 11460 9550
Aluminum-alliage AV 004-0.10 008-0.14 AV 014020 019025 020026 022-028
- corroyé 130 | RPM 41380 20690 180 | RPM 19100 14320 11460 9550
AV 004-0.10 0.08-0.14 AV 014020 019025 020026 022-028
10 | RPM 35010 17510 160 | RPM 16980 12730 10190 8490
AV 004-0.10 0.08-0.14 AV 014020 019025 020026 022028
Aluminum - allié 1o | RPM 35010 17510 160 | RPM 16980 12730 10190 8490
AV 004-0.10 0.08-0.14 AV 014020 019025 020026 022028
o | RPM 28650 14320 130 | RPM 13790 10350 8280 6900
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 AV 0.12-0.18 016022 017023 019025
Cuivre et alliages de
- cuivre
(Bronze / Laiton)
Matériaux non
métalliques
- Superalliages
- résistants a la chaleur
- HllEgpakiinme b5 | RPM 7960 3080 o | FPM 4240 3180 2550 2120
AV 001-0.03 001-003 AV 002-0.04 004-0.08 006-0.10 008-0.12
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Matiére usinée

Aciers non-alliés
Aciers alliés, Aciers
aoutils
"
Aciers alliés
n Aciers réfractaires
Aciers hautement
alliés, aciers d'outils

Aciers INOX

12
13
14

Fonte grise

Fonte grise nodulaires

Fonte malléable

Aluminum-alliage
corroyé

N
w

4 Aluminum - allié

NN
o

Cuivre et alliages de
cuivre
(Bronze / Laiton)

Matériaux non
métalliques

N | =

Superalliages
résistants a la chaleur

w | W
o | U

Alliage de titane

w w w w w w [ N N N N N

Ve
(m/min)

100

100

100

70

50
40

60

180
180
160
160

130

40

Diameétre foret (mm)

RPM = tours./min.
AV/AVANCE = mm/min.

e Demeeforettom |
80|00 |20 | 60 ] 60 | is0 |00

RPM
AV
RPM
AV

RPM
AV
RPM
AV

RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV

RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV

RPM
AV

3980
0.16-0.22
3980
0.16-0.22

3980
0.16-0.22
2790
0.16-0.22

1990
0.09-0.13
1590
0.09-0.13
2390
0.10-0.14

7160
0.24-0.30
7160
0.24-0.30
6370
0.24-0.30
6370
0.24-0.30
5170
0.22-0.28

1590
0.08-0.12

3180
0.20-0.26
3180
0.20-0.26

3180
0.20-0.26
2230
0.20-0.26

1590
0.10-0.15
1270
0.10-0.15
1910
0.11-0.16

5730
0.29-0.35
5730
0.29-0.35
5090
0.29-0.35
5090
0.29-0.35
4140
0.24-0.30

1270
0.09-0.14

2650
0.18-0.28
2650
0.18-0.28

2650
0.18-0.28
1860
0.18-0.28

1330
0.11-0.16
1060
0.11-0.16
1590
0.12-0.17

4770
0.29-0.35
4770
0.29-0.35
4240
0.29-0.35
4240
0.29-0.35
3450
0.24-0.30

1060
0.10-0.15

2270 1990 1770 1590
0.20-0.30 0.22-0.32 0.26-0.36 0.28-0.38
2270 1990 1770 1590
0.20-0.30 0.22-0.32 0.26-0.36 0.28-0.38
2270 1990 1770 1590
0.20-0.30 0.22-0.32 0.26-0.36 0.28-0.38
1590 1390 1240 1110
0.20-0.30 0.22-0.32 0.26-0.36 0.28-0.38
1140 990 880 800
0.12-0.17 0.13-0.18 0.14-0.19 0.15-0.20
910 800 710 640
0.12-0.17 0.13-0.18 0.14-0.19 0.15-0.20
1360 1190 1060 950
0.13-0.18 0.14-0.19 0.15-0.20 0.16-0.21
4090 3580 3180 2860
0.30-0.40 0.30-0.40 0.33-043 0.35-045
4090 3580 3180 2860
0.30-0.40 0.30-0.40 0.33-043 0.35-045
3640 3180 2830 2550
0.30-040 0.30-0.40 0.33-043 0.35-0.45
3640 3180 2830 2550
0.30-0.40 0.30-0.40 0.33-043 0.35-0.45
2960 2590 2300 2070
0.25-0.35 0.25-0.35 0.28-0.38 0.30-0.40
910 800 710 640
0.11-0.16 0.12-0.17 0.13-0.18 0.14-0.19
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PERCAGE }.
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE DGN523 - DGN526
3XD SANS ARROSAGE CENTRAL, REVETU 'Z, SERIE COURTE

5xD SANS ARROSAGE CENTRAL, REVETU 'Z', SERIE LONGUE RPM = tours/min
AV/AVANCE = mm/min.
e ,,mm -
s | W ““““

3 27, 060 13 530 120 FPM 12,730 9,550 7,640 6,370
0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-022

: 9 RPM 27,060 13,530 RPM 12,730 9,550 7,640 6,370
AA.C'erS I’I‘.","'i\"'.es 8 | 0.03-0.05 0.05-0.07 120 |y 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

"e“;ofgl's clers g5 | oM 27,060 13,530 120 | FPM 12,730 9,550 7,640 6,370
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

- 75 ROM 23,870 11,940 95 | FOM 10,080 7,560 6,050 5,040
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

n g5 | RPM 27,060 13,530 120 RPM 12,730 9,550 7,640 6,370
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

25 ROM 23,870 11,940 95 oM 10,080 7,560 6,050 5,040
Aciers alliés AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.10-0.20 0.12-024

n Aciers réfractaires 75 RPM 23,870 11,940 o5 | RPM 10,080 7,560 6,050 5,040
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

n 36 oM 11,460 5,730 50 oM 5310 3,980 3,180 2,650
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.03-0.08 0.05-0.11 0.08-0.14 0.10-0.16

60 FPM 19,100 9,550 g0  RPM 8,490 6,370 5,090 4,240
Aciers hautement AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

alliés, aciers doutils 3 RPM 11,140 5,570 a5 | FOM 4770 3,580 2,860 2,390
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.03-0.08 0.05-0.11 0.08-0.14 0.10-0.16

60 oM 19,100 9,550 g5 | oM 9,020 6,760 5410 4510
Aciers INOX AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

a5 | FOM 14,320 7,160 55 oM 5,840 4380 3,500 2,920
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

g5 | RPM 27,060 13,530 120 FPM 12,730 9,550 7,640 6,370
Fonte grise AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-026

g oM 25,460 12,730 95 oM 10,080 7,560 6,050 5,040
AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

g5 | RPM 27,060 13,530 120 RPM 12,730 9,550 7,640 6,370
Fonte grise AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-026

nodulaires 6 oM 19,100 9,550 g5 | oM 9,020 6,760 5410 4510
AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

25 | ROM 23,870 11,940 o5 | RPM 10,080 7,560 6,050 5,040
) AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-026

Fonte malléable 6 oM 19,100 9,550 gs | RoM 9,020 6,760 5410 4510
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

Diamétre foret (mm)

Matie fo Ve Parameétre _
atiere usinée .

5 120 | RPM 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
AV 0.18-024 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

) » RPM 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
- AA,C'erS I'?,",“'i\"',es 120y 0.18-0.24 0.22-028 0.20-030 0.22-032 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

"e“éao:ftfl's clers 120 | FPM 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
AV 0.14-0.20 0.18-024 0.14-024 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

o5 RPM 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
AV 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

n 120 @ FPM 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
AV 0.18-024 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

95 FRPM 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
Aciers alliés AV 0.16-0.28 0.20-0.30 0.21-0.30 0.22-0.35 0.25-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40

n Aciers réfractaires o5 | RPM 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
AV 0.14-0.20 0.18-024 0.14-024 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

n 50 oM 1,990 1,590 1,330 1,140 990 880 800
AV 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28

g0 Fm 3,180 2,550 2,120 1,820 1,590 1,410 1,270
Aciers hautement AV 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

alliés, aciers doutils ;. RPM 1,790 1,430 1,190 1,020 900 800 720
AV 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28

12 g5 | RPM 3,380 2,710 2,250 1,930 1,690 1,500 1,350
M Aciers INOX AV 0.18-024 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

13 55 | FoM 2,190 1,750 1,460 1,250 1,090 970 880
AV 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

120 FRPM 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
Fonte grise AV 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-0.42 0.34-0.44

o5 RPM 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
AV 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

120 FRPM 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
Fonte grise AV 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-0.42 0.34-0.44

nodulaires g5 oM 3,380 2,710 2,250 1,930 1,690 1,500 1,350
AV 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

o5 | RPM 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
) AV 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-0.42 0.34-0.44

Fonte malléable gs | RoM 3,380 2710 2,250 1,930 1,690 1,500 1,350
AV 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
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SERIE DGN506 - DGN508

3XD AVEC ARROSAGE CENTRAL, REVETU 'Z, SERIE COURTE
5xD AVEC ARROSAGE CENTRAL, REVETU 'Z,, SERIE LONGUE

P " Diamétre foret (mm) at
Matiére usinée araméf re Parametre
(m/ (m/
RPM

RPM = tours./min.
AV/AVANCE = mm/min.

Diameétre foret (m

13,790

N o5 130 10,350 8,280 6,900
0. 03 0 05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

RS o5 RPM 30,240 15,120 130  RPM 13,790 10,350 8,280 6,900
Aciors allide. Aciars AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

"e“;ou e o5 | ROM 30,240 15,120 130 RPM 13,790 10,350 8,280 6,900
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

g5 oM 27,060 13,530 110  RPM 11,670 8,750 7,000 5,840
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

n 95 RPM 30,240 15,120 130  RPM 13,790 10,350 8,280 6,900
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

g5 oM 27,060 13,530 110  RPM 11,670 8,750 7,000 5,840
Aciers alliés AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.10-0.20 0.12-0.24

n Aciers réfractaires o5 | RPM 30,240 15,120 110 RPM 11,670 8,750 7,000 5,840
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

n 50 oM 15,920 7,960 60  RPM 6,370 4,770 3,820 3,180
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.03-0.08 0.05-0.11 0.08-0.14 0.10-0.16

70 FPM 22,280 11,140 90 RPM 9,550 7,160 5,730 4,770
Aciers hautement AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

alliés, aciers d'outils | RPM 14,320 7,160 50 FRPM 5310 3,980 3,180 2,650
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.03-0.08 0.05-0.11 0.08-0.14 0.10-0.16

12 75 | RPM 23,870 11,940 o5 FRPM 10,080 7,560 6,050 5,040
M PO AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

13 55 | FoM 17,510 8,750 65 RPM 6,900 5,170 4,140 3,450
AV 0.02-0.04 0.03-0.05 AV 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18

o5 | RPM 30,240 15,120 130 RPM 13,790 10,350 8,280 6,900
Fonte grise AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-0.26

- 90 FPM 28,650 14,320 115  RPM 12,200 9,150 7,320 6,100
AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

110 RPM 35,010 17,510 145 RPM 15,380 11,540 9,230 7,690
Fonte grise AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-0.26

nodulaires 75 | RPM 23,870 11,940 95 FRPM 10,080 7,560 6,050 5,040
AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

g5 | RPM 27,060 13,530 110 RPM 11,670 8,750 7,000 5,840
AV 0.04-0.06 0.04-0.06 AV 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-0.26

Fonte malléable 5 | RPM 23,870 11,940 95 | RPM 10,080 7,560 6,050 5,040
AV 0.03-0.05 0.05-0.07 AV 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22

Diamétre foret (mm)

Matie Py ve Paramétre _
atiere usinée .
(m/mm) “mmmmm

) 130 | RPM 5,170 2,960 2,590 2,300 2,070
AV 0.18-0.24 022 028 020 030 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

S 130 | RPM 5,170 4,140 3,450 2,960 2,590 2,300 2,070
Aciors allide. Aciars AV 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

C'e“;‘ou = 130 | FPM 5,170 4,140 3,450 2,960 2,590 2,300 2,070
AV 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

110 | RPM 4,380 3,500 2,920 2,500 2,190 1,950 1,750
AV 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

n 130 @ RPM 5,170 4,140 3,450 2,960 2,590 2,300 2,070
AV 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

110 | RPM 4,380 3,500 2,920 2,500 2,190 1,950 1,750
Aciers alliés AV 0.16-0.28 0.20-0.30 0.21-0.30 0.22-0.35 0.25-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40

n Aciers réfractaires 114 | RPM 4,380 3,500 2,920 2,500 2,190 1,950 1,750
AV 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

n 60 FPM 2,390 1,910 1,590 1,360 1,190 1,060 950

AV 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28

90 FPM 3,580 2,860 2,390 2,050 1,790 1,590 1,430
Aciers hautement AV 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

alliés, aciers d'outils | RPM 1,990 1,590 1,330 1,140 990 880 800

AV 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28

12 o5 | RPM 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
M PO AV 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

13 65 | FPM 2,590 2,070 1,720 1,480 1,290 1,150 1,030
AV 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32

130  FRPM 5,170 4,140 3,450 2,960 2,590 2,300 2,070
Fonte grise AV 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-0.42 0.34-0.44

115 | RPM 4,580 3,660 3,050 2,610 2,290 2,030 1,830
AV 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

145 FRPM 5,770 4,620 3,850 3,300 2,880 2,560 2,310
Fonte grise AV 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-0.42 0.34-0.44

nodulaires 95 RPM 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
AV 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

110  FRPM 4,380 3,500 2,920 2,500 2,190 1,950 1,750
) AV 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-0.42 0.34-0.44

Fonte malléable 95 | ROM 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
AV 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
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PERCAGE }.
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES
SERIEY121H/Y141H/Y161H

RPM = tours./min.
AV/AVANCE = mm/min.

VDI Ve AV(mm/tour)
Matiére usinée .
mirin
1 100-126 0.14-0.24 0.18-0.31 0.23-0.39 0.30-0.44 0.37-0.57 0.41-0.61
84-110 0.12-0.21 0.15-0.26 0.23-0.39 0.30-0.44 0.37-0.57 0.41-0.61
Aciers non-alliés
Aciers alliés, Aciers 63-84 0.11-0.18 0.13-0.22 0.19-0.31 0.24-0.35 0.33-0.51 0.36-0.54
a outils
- 58-74 0.09-0.14 0.11-0.18 0.17-0.28 0.23-0.33 0.28-0.42 0.32-047
58-74 0.09-0.14 0.11-0.18 0.17-0.28 0.23-0.33 0.28-0.42 0.32-047
n 74-95 0.11-0.18 0.13-0.22 0.19-0.31 0.24-0.35 0.33-0.51 0.37-0.55
At allis 63-84 0.11-0.18 0.13-0.22 0.17-0.28 0.24-0.35 0.33-0.51 0.37-0.55
“ Aciers réfractaires 5874 0.09-0.14 0.11-0.18 014023 023033 0.28-0.42 032-047
n 47-63 0.07-0.11 0.09-0.13 0.14-0.23 0.23-0.33 0.28-0.42 0.32-047
- \dias hautaiat 53-68 0.09-0.14 0.11-0.18 0.14-0.23 0.20-0.29 0.22-0.34 0.26-0.39
alliés, aciers d'outils

42-58 0.09-0.14 0.11-0.18 0.12-0.20 0.23-0.33 0.22-0.34 0.26-0.39
105-131 0.13-0.23 0.17-0.29 0.22-0.41 0.30-0.46 0.40-0.56 0.44-0.61

Fonte grise
79-100 0.10-0.18 0.12-0.22 0.18-0.32 0.22-0.33 0.28-0.39 0.32-044
Fonte grise 100-126 0.11-0.20 0.14-0.24 0.19-0.34 0.23-0.35 0.31-044 0.35-0.48

nodulaires
79-100 0.10-0.18 0.12-0.22 0.15-0.29 0.21-0.32 0.28-0.39 0.32-044
19 105-131 0.11-0.20 0.14-0.24 0.19-0.34 0.23-0.35 0.31-044 0.35-0.48

Fonte malléable

79-100 0.10-0.15 0.12-0.20 0.15-0.29 0.21-0.32 0.28-0.39 0.32-0.44

P Les recommandations pour les vitesses, les avances et les autres paramétres présentés dans ce tableau ci-dessus sont des

recommandations nominales et ne doivent étre considérées comme une indication d'amorce. Des réductions de vitesse et d'avance
(20% de réduction de vitesse et 10% de reduction d'avance) sont recommandées.

» Nous vous recommandons de réduire la vitesse d'alimentation a 85% voir 70% lorsque vous utilisez des supports 5XD, 8XD.
» Pour |'utilisation d'un porte-outil 8XD, nous vous recommandons d'utiliser un foret pilote avec un angle de pointe égal ou
supérieur a 140° (0,5xD ~ 1,5xD).
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SERIE D5407

SANS ARROSAGE CENTRAL, SERIE COURTE

V(‘ Parametre
(m/min)
RPM
55 AV

1

VDI o i
3323 Matiere usinée

.
Aciers non-alliés
Aciers alliés, Aciers
n a outils
o .
Aciers alliés
n Aciers réfractaires
Aciers hautement
alliés, aciers d'outils
12 15
M 13 Aciers INOX
25
Fonte grise
Aluminum-alliage 100
corroyé 00
.
Aluminum - allié
’
.

Alliage de titane

RPM
AV

RPM
AV

RPM
AV

RPM
AV

RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV

Parametreforet (mm) | v,
e
70

17510 | 8750
002003 | 002004
w0 76 o
002003 | 002004
4 S0
002003 | 002004
a0 B0 .
001002 ' 001-003
790 3980 g
003004 003-005
31830 15920
004005 004006 140
28650 14320
004005 004006 120
20 140 00
004005 004006
19100 | 9550
004005 004006 80
380 | 1590 o
001-002 | 001-003

Parametre

RPM
AV
RPM
AV

RPM
AV

RPM
AV

RPM
AV

RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV

0.03-0.05
6370
0.03-0.05

5310
0.03-0.05

2650
0.02-0.04

4770
0.04-0.06

14850
0.05-0.07
12730
0.05-0.07
10610
0.05-0.07
8490
0.05-0.07
2120
0.02-0.04

0.03-0.06
47170
0.03-0.06

3980
0.03-0.06

1990
0.02-0.05

3580
0.04-0.07

11140
0.05-0.08
9550
0.05-0.08
7960
0.05-0.08
6370
0.05-0.08
1590
0.02-0.05

0.04-0.07
3820
0.04-0.07

3180
0.04-0.07

1590
0.03-0.06

2860
0.05-0.08

8910
0.06-0.09
7640
0.06-0.09
6370
0.06-0.09
5090
0.06-0.09
1270
0.03-0.06

0.05-0.08
3180
0.05-0.08

2650
0.05-0.08

1330
0.04-0.07

2390
0.06-0.09

7430
0.08-0.11
6370
0.08-0.11
5310
0.08-0.11
4240
0.08-0.11
1060
0.04-0.07

Diamétre foret (mm)

T mieom |
o a0 [ 50| eo | o | oo | 20| 30
7430 5570 4460 3710 2790 2230 1860 1710

0.07-0.10
2390
0.07-0.10

1990
0.07-0.10

990
0.06-0.09

1790
0.09-0.12

5570
0.12-0.15
47170
0.12-0.15
3980
0.12-0.15
3180
0.12-0.15
800
0.06-0.09

0.08-0.12
1910
0.08-0.12

1590
0.08-0.12

800
0.07-0.11

1430
0.12-0.16

4460
0.15-0.19
3820
0.15-0.19
3180
0.15-0.19
2550
0.15-0.19

0.07-0.11

0.10-0.14
1590
0.10-0.14

1330
0.10-0.14

660
0.08-0.12

1190
0.14-018

3710
0.19-0.23
3180
0.19-023
2650
0.19-0.23
2120
0.19-023
530
0.08-0.12

RPM = tours./min.
AV/AVANCE = mm/min.

0.12-0.16
1470
0.12-0.16

1220
0.12-0.16

610
0.09-0.13

1100
0.16-0.20

3430
0.21-025

0.21-025
2450
0.21-0.25
1960
0.21-025
490
0.09-0.13
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PERCAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE D5306
HSSCo8, FORET A POINTER 90°, 120°

RPM = tours./min.
AV/AVANCE = mm/min.

VDI . Diameétre foret (mm)
ISO Matiére usinée Paramétre
3323 20 | 30 | 40 | 60 | 80 | 100 | 120 | 160 | 200 |
- 11940 7960 5970 3980 2980 2390 1990 1490 1190
002-004 | 004006 | 005008 | 007-010 | 008-0.12 | 009-0.14  011-017 | 0.13-0.19 | 015021
- 11140 7430 5570 3710 2790 2230 1860 1390 1110
s reellis AV 002-004 | 004006 | 005008 | 007-010 | 008-0.12 | 009-0.14 = 011-017 | 0.13-019 | 015021
; e RPM 10350 6900 5170 3450 2590 2070 1720 1290 1030
A Iliés, A
S G 65 v 001-003 | 003005 | 004007 005008 007-0.10  008-0.12 | 009014 | 011017 013019
n ;0 | RPM 11140 7430 5570 3710 2790 2230 1860 1390 1110
AV 002-004 | 004006 | 005008 | 007-010 | 008-0.12 | 009-0.14  011-017 | 0.13-019 | 015021
: 5 ss | RPM 8750 5840 4380 2920 2190 1750 1460 1090 880
Aciers alliés AV 001-003 | 0.03-005 | 004007 | 005008 @ 007-0.10 0080.12 | 009014 | 0.11-017 | 0.13-0.19
n Aciers réfractaires
- Aciers hautement
alliés, aciers d'outils
12 35 | RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 930 700 560
AV 002-004 | 004006 | 005008 | 007-010 | 008-0.12 | 009-0.14  011-017 | 0.13-019 | 015021
M 13 Aciers INOX
14
9 | RPM 14320 9550 7160 4770 3580 2860 2390 1790 1430
R AV 0.03-005 | 005007 | 006009 | 008011 | 0.10-0.13  012-0.16 | 015020 | 0.18-024 | 0.22-0.28
;0 | RPM 11140 7430 5570 3710 2790 2230 1860 1390 1110
AV 001-003 | 003-005 | 004007 | 005008 | 007-0.10 008012 | 009014 | 011-017 | 0.13-0.19
. 9 | RPM 14320 9550 7160 4770 3580 2860 2390 1790 1430
Fonte grise AV 003-005 | 005007 | 006009 | 008011 | 0.10-013  012-0.16 | 015020 | 0.18-024 | 0.22-0.28
nodulaires
60 | FPM 9550 6370 4770 3180 2390 1910 1590 1190 950
e el AV 003005 | 005-007 | 006:009 | 008011 010013 | 012016 | 01502 | 018024 | 022-028
) ; 165 | RPM 26260 17510 13130 8750 6570 5250 4380 3280 2630
Aluminum-alliage AV 004006 | 0.06-009 | 008011 | 010-013 012015 | 015019 | 0.18-023 | 021027  025-031
corroyé 130 RPM 20690 13790 10350 6900 5170 4140 3450 2590 2070
AV 004006 | 0.06-009 | 008011 | 010-013 012015 | 015019 | 0.18-023 | 021027  025-031
Aluminum - allié 10 | RPM 17510 11670 8750 5840 4380 3500 2920 2190 1750
AV 004006 | 006-009 | 008011 | 010-013 012015 | 015019 | 0.18-023 | 021027  025-031
35 | RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 930 700 560
Alliage de titane AV 001-003 | 003-005 | 004006 | 005008 | 007-0.10  0080.12 | 009014 | 011-017 | 0.13-0.19

106



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

SERIE D1105/D2105
FORET HSS, QUEUE CYLINDRIQUE, SERIE COURTE

RPM = tours./min.
AV/AVANCE = mm/min.

Diamétre foret (mm)

O I o e — e
e |20 L0 a0 ] eo a0 |

3 | RPM 4770 3180 2390 1590 1190
AV 0.02~0.04 0.03~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
55 | RPM 3980 2650 1990 1330 990
Aciers non-alliés AV 002~004 003~0.05 0.04~0.06 005~0.08 0.10~0.13
- Aciers alliés, Aciers 20 | RPM 3180 2120 1590 1060 800
Sy AV 002~0.04 003~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
50 | RPM 3180 2120 1590 1060 800
AV 001~002 001~003 0.02~0.04 002~0.05 0.03~0.06
n 55 | RPM 3980 2650 1990 1330 990
AV 0.02~0.04 003~005 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
- 5 | RPM 3180 2120 1590 1060 800
Aciers alliés AV 0.02~0.04 0.03~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
n Aciers réfractaires 50 | RPM 3180 2120 1590 1060 800
AV 001~002 001~003 0.02~0.04 002~0.05 0.03~0.06
- . 15 | RPM 2390 1590 1190 800 600
Aciers hautement AV 002~0.04 003~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
alliés, aciers d'outils
. 50 | RPM 3180 2120 1590 1060 800
AV 0.02~0.04 003~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
M .I 3 Aciers |NOX 15 RPM 2390 1590 1 190 800 600
AV 0.02~0.04 0.03~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
0 10 | RPM 1590 1060 800 530 400
AV 001~002 001~003 0.02~0.04 0.02~0.05 0.03~006
30 | RPM 4770 3180 2390 1590 1190
Fonte grise AV 0.02~0.04 0.03~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
55 | RPM 3980 2650 1990 1330 990
AV 001~002 001~003 002~004 002~0.05 003~0.06
: 3 | RPM 4770 3180 2390 1590 1190
Fonte grise AV 002~0.04 003~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
nodulaires
5 | RPM 3980 2650 1990 1330 990
Fontemall2able AV 0.02~0.04 0.03~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
20
, : 55 | RPM 8750 5840 4380 2920 2190
Aluminum-alliage AV 0.03~0.06 0.05~0.09 0.07~0.11 0.12~0.16 0.12~0.18
corroyé 55 | RPM 8750 5840 4380 2920 2190
AV 003~0.06 0.05~0.09 007~0.11 0.12~0.16 012~0.18
Aluminum - allié o | RPM 6370 4240 3180 2120 1590
AV 0.03~0.06 0.05~0.09 007~0.11 0.12~0.16 0.12~0.18
» 20 | RPM 3180 2120 1590 1060 800
Matériaux non AV 0.02~0.04 003~0.05 0.04~0.06 0.05~0.08 0.10~0.13
métaliques
10 RPM 1590 1060 800 530 400
Alliage de itane AV 001~003 0.02~0.04 0.03~005 0.04~0.07 0.05~0.08
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PERCAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIE DLGP195
FORET GOLD-P HSS-E, QUEVE CYLINDRIQUE REVETU, SERIE COURTE

RPM = tours./min.
AV/AVANCE = mm/min.

v W |,
ISO Matiére usinée .. | Parametre
3323 - 20 | 30 | 40 | 60 | 80 | 100 | 130 |
K w

RPM 6370 4240 3180 2120 1590 1270 980
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24
35 | RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 860
Aciers non-alliés AV 0.04-0.08 006-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16:0.22 0.18-024
Aciers alliés, Aciers 50 | RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
i AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24
0 | RPM 3180 2120 1590 1060 800 640 490
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 004-0.08 004-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18
n 35 | RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 860
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 016022 018024
- 50 | RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
Aciers alliés AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 016022 018024
n Aciers réfractaires 30 | RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 004-0.08 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18
- ; 0 | RPM 3180 2120 1590 1060 800 640 490
Aciers hautement AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 016022 018024
alliés, aciers d'outils
12 5 | RPM 3980 2650 1990 1330 990 800 610
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 008-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 016022 018024
) RPM 3180 2120 1590 1060 800 640 490
M 3 Aciers INOX 20 gy 004008 0.06-0.10 008012 012016 0.12-0.18 016022 018024
14 15 | RPM 2390 1590 1190 800 600 480 370
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18
0 | FPM 6370 4240 3180 2120 1590 1270 980
Fonte grise AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-024
35 | RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 860
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18
: 0 | FPM 6370 4240 3180 2120 1590 1270 980
Fonte grise AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-024
nodulaires 30 | RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 004-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18
35 | RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 860
. AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-024
- 30 | RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 004-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18
) ' 6 | RPM 10350 6900 5170 3450 2590 2070 1590
Aluminum-alliage AV 0.05-0.09 007-0.11 0.12-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.22 022028
corroyé 65 | RPM 10350 6900 5170 3450 2590 2070 1590
AV 0.05-0.09 007-0.11 0.12-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.22 022028
so | RPM 7960 5310 3980 2650 1990 1590 1220
AV 0.05-0.09 007-0.11 0.12-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.22 022028
Aluminum - allié
Cuivre
» 50 | RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
Matériaux non AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24
- métaliques
0 | RPM 3180 2120 1590 1060 800 640 490
Alliage de titane AV 0.02-0.05 0.02-0.06 004-0.08 0.05-0.09 006-0.10 007-0.13 0.08-0.14
37
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SERIE D1205
FORET HSS, QUEUE CONE MORSE, SERIE COURTE

Matiére usinée

Aciers non-alliés
Aciers alliés, Aciers
aoutils

4

Aciers alliés

Aciers réfractaires

Aciers hautement

alliés, aciers d'outils

12

M 13 Aciers INOX
14

Fonte grise

Fonte grise

nodulaires

Fonte malléable

20
Aluminum-alliage
corroyé
Aluminum - allié
Cuivre

Matériaux non

métaliques

37

- Alliage de titane

25
20

20
15

30
25
30
20
25
20

55
40

20

10

RPM

V(, Paramétre
(m/min)
30 AV

RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV

RPM
AV
RPM
AV
30
320

RPM
AV

RPM
AV
RPM
AV

RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV
RPM
AV

RPM
AV

RPM
AV

730
0.11~0.17
610
0.11~0.17
490
0.11~0.17
370
0.04~0.10

610
0.11~0.17
490
0.11~0.17
370
0.04~0.10

370
0.11~0.17

490
0.11~0.17
370
0.11~0.17

490
0.11~0.17

240
0.06~0.10

600
0.12~0.18
500
0.12~0.18
400
0.12~0.18
300
0.06~0.12

500
0.12~0.18
400
0.12~0.18
300
0.06~0.12

300
0.12~0.18

400
0.12~0.18
300
0.12~0.18

400
0.12~0.18

200
0.05~0.11

530
0.14~0.20
440
0.14~0.20
350
0.14~0.20
270
0.08~0.14

440
0.14~0.20
350
0.14~0.20
270
0.08~0.14

270
0.14~0.20

350
0.14~0.20
270
0.14~0.20

530
0.14~0.20
440
0.08~0.14
530
0.14~0.20
350
0.08~0.14
440
0.14~0.20
350
0.08~0.14
970
0.20~0.28
970
0.20~0.28
710
0.20~0.28

350
0.14~0.20

180
0.06~0.12

480
0.19~0.25
400
0.19~0.25
320
0.19~0.25
240
0.10~0.16

400
0.19~0.25
320
0.19~0.25
240
0.10~0.16

240
0.19~0.25

320
0.19~0.25
240
0.19~0.25

480
0.19~0.25
400
0.10~0.16
480
0.19~0.25
320
0.10~0.16
400
0.19~0.25
320
0.10~0.16
880
0.20~0.30
880
0.20~0.30
640
0.20~0.30

320
0.19~0.25

160
0.09~0.13

320
0.22~0.28
270
0.22~0.28
210
0.22~0.28
160
0.12~0.18

270
0.22~0.28
210
0.22~0.28
160
0.12~0.18

160
0.22~0.28

210
0.22~0.28
160
0.22~0.28

320
0.22~0.28
270
0.12~0.18
320
0.22~0.28
210
0.12~0.18
270
0.22~0.28
210
0.12~0.18
580
0.28~0.38
580
0.28~0.38
420
0.28~0.38

210
0.22~0.28

110
0.12~0.18

240
0.24~0.30
200
0.24~0.30
160
0.24~0.30
120
0.14~0.20

200
0.24~0.30
160
0.24~0.30
120
0.14~0.20

120
0.24~0.30

160
0.24~0.30
120
0.24~0.30

240
0.24~0.30
200
0.14~0.20
240
0.24~0.30
160
0.14~0.20
200
0.24~0.30
160
0.14~0.20
440
0.32~042
440
0.32~042
320
0.32~0.42

160
0.24~0.30

80
0.14~0.20

RPM = tours./min.

AV/AVANCE = mm/min.

Diamétre foret (mm)
130 | 160 | 180 | 200 | 300 | 400 500 | 600

190
0.28~0.34
160
0.28~0.34
130
0.28~0.34
100
0.16~0.22

160
0.28~0.34
130
0.28~0.34
100
0.16~0.22

100
0.28~0.34

130
0.28~0.34
100
0.28~0.34

190
0.28~0.34
160
0.16~0.22
190
0.28~0.34
130
0.16~0.22
160
0.28~0.34
130
0.16~0.22
350
0.36~0.46
350
0.36~0.46
250
0.36~0.46

130
0.28~0.34

60
0.16~0.22

160
0.36~0.40
130
0.36~0.40
110
0.36~0.40
80
0.18~0.24

130
0.36~0.40
110
0.36~0.40
80
0.18~0.24

80
0.36~0.40

110
0.36~0.40
80
0.36~0.40

160
0.36~0.40
130
0.18~0.24
160
0.36~0.40

0.18~0.24
130

0.36~0.40
110

0.18~0.24

0.40~0.50
290

0.40~0.50
210

0.40~0.50

110
0.36~0.40

50
0.18~0.24
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PERCAGE }.

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES
SERIE DV303
FORET HSS-EX, A CENTRER FORME A AV/AANCE i,

0
323 i) 10 20 30 40 50 60 80 | 100 |
Bl ¢

0 | RPM 12730 6370 4240 3180 2550 2120 1590 1270
A 002-004 | 003-006 | 004008 & 005009 | 006-010 | 007-0.12 | 009015 | 012018
- 30 | RPM 9550 4770 3180 2390 1910 1590 1190 950
JUTE——— II:\PIM 0.0729-254 0.03392&?6 0.346-;)608 0.25;-;)609 0.(12—;)61 0 0%-.361 2 0'0;%1 5 01 ;(-)(()).1 8
Aciers alliés, Aciers
3 outils 5 av 001-003 | 0010035 | 0015005 002006 | 003-007 004008 | 006012 | 008014
n 30 | RPM 9550 4770 3180 2390 1910 1590 1190 950
AV 002-004 | 003006 | 004008 005009 | 006010 | 007-0.12 | 009-0.15 | 0.12-018
: 5 0 | RPM 6370 3180 2120 1590 1270 1060 800 640
Aciers alliés AV 001-003 | 0010035 | 0015005 002006 | 003-007 & 004008 | 006012 | 008014
n Aciers réfractaires
Aciers hautement
alliés, aciers d'outils
12 0 | RPM 3180 1590 1060 800 640 530 400 320
AV 001-003 | 0010035 | 0015005 002006 | 003-007 & 004008 | 006012 | 008014
M 13 Aciers INOX
14
0 | RPM 12730 6370 4240 3180 2550 2120 1590 1270
e AV 002004 | 003006 | 004008 | 005009 | 006-010 | 007-0.12 | 009015 | 012018
30 | RPM 9550 4770 3180 2390 1910 1590 1190 950
AV 001-003 | 0010035 | 0015005 002006 | 003-007 & 004008 | 006012 | 008014
: 0 | RPM 12730 6370 4240 3180 2550 2120 1590 1270
Fonte grise AV 002-004 | 003006 | 004008 | 005009 | 006-010 | 007-0.12 | 009-0.15 | 012018
nodulaires
55 | RPM 7960 3980 2650 1990 1590 1330 990 800
Fonte malléable AV 002004 | 003006 | 004008 | 005009 | 006-010 | 007-0.12 | 006012 | 012018
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TARAUDAGE - FILETAGE }.

TARAUD COMBO DEBOUCHANT  SERIES TC814 & TD814
TARAUD METRIQUE, HSS-E, TROU DEBOUCHANT, MULTI-MATIERE, HELICOIDAL, BREVETE YG-1 .

DIN 376

DIN . -
? s ‘ m Bright TiN
| @ 371/3 m 9 unité =mm

Longueur | Longueur Diamétre Taille de | Diamétre de

Taille(D1)  TPI LT o gl Reéférence o) Ner

(non Revétu) (Rev.TiN) filet (L1) totale(L2) | d'attachement(D2) | carré(K) | percage(d1)
M2 X 0.4 TC814136 8,87 € TD814136 10,50 €
M2.5 x 0.45 TC814176 7,37 € TD814176 9,03 € 9 50 2.8 2.1 2.05
M3 x 0.5 TC814206 5,82€ TD814206 7,47 € 11 56 3.5 2.7 25
M4 x 0.7 TC814246 5,82 € TD814246 7,60 € 13 63 4.5 34 33
M5 x 0.8 TC814286 6,02 € TD814286 7,82€ 15 70 6 4.9 4.2
M6 X 1 TC814316 6,02 € TD814316 7,82€ 17 80 6 4.9 5
M8 x 1.25 TC814366 7,82€ TD814366 10,68 € 20 90 8 6.2 6.8
M10 x 1.5 TC814426 9,42 € TD814426 12,83 € 22 100 10 8 8.5
M12 x 1.75 TC814506 12,65 € TD814506 17,07 € 24 110 9 7 10.2
M14 X 2 TC814546 15,33 € TD814546 20,53 € 26 110 11 9 12
M16 X 2 TC814606 19,27 € TD814606 24,73 € 27 110 12 9 14
M18 X 2.5 TC814656 25,17 € TD814656 32,27 € 30 125 14 11 15.5
M20 X 2.5 TC814706 30,00 € TD814706 38,60 € 32 140 16 12 17.5

TARAUD COMBO BORGNE " SERIES TC804 & TD804
TARAUD METRIQUE, HSS-E, TROU BORGNE, MULTI-MATIERE, BREVETE YG-1 .

DIN 376

ed €50 B8 B0 799 PP erigne | v

unité =mm

. &fé &fé Longueur Longueur Diameétre Taille de | Diametre de
ey e, e [T

M2 X 0.4 TC804136 8,82 € TD804136 10,48 € 8 45 2.8 2.1 1.6
M2.5 x 0.45 TC804176 7,30 € TD804176 8,95 € 9 50 2.8 2.1 2.05

M3 x 0.5 TC804206 582€ TD804206 7,47 € 6 56 35 2.7 2.5

M4 x 0.7 TC804246 5,82¢€ TD804246 7,60 € 7 63 4.5 34 33

M5 x 0.8 TC804286 6,02 € TD804286 7,82€ 8 70 6 49 4.2

M6 x 1 TC804316 6,02 € TD804316 7,82€ 10 80 6 4.9 5

M8 x 1.25 TC804366 7,82€ TD804366 10,68 € 13 90 8 6.2 6.8
M10 X 1.5 TC804426 9,42 € TD804426 12,83 € 15 100 10 8 8.5
M12 x 1.75 TC804506 12,65 € TD804506 17,07 € 18 110 9 7 10.2
M14 X 2 TC804546 15,33 € TD804546 20,53 € 20 110 1 9 12

M16 X 2 TC804606 19,27 € TD804606 24,73 € 20 110 12 9 14

M18 X 2.5 TC804656 25,47 € TD804656 32,57 € 25 125 14 1 15.5
M20 X 2.5 TC804706 30,37 € TD804706 38,92€ 25 140 16 12 17.5

» DIN371 (M2~M10) et DIN376 (M11~M30)
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TARAUD PRIME TAP " SERIES TRJO3
TARAUD ISO METRIQUE, HSS-PM, MULTI-MATIERE, DROIT

<
‘Q... nm)|
adi
DIN -
o] o | Lo GRS
Taille(D1) Référenfe PU. NET Longueur | Longueur | Longueurde | Diametre de TaiIIe’ de Longugur de Nombre de teDtI:?:tt;i:lfd
(non Revétu) filet (L1) totale(L2) cou (L3) queue @ D2 carré(K) coté Kl dents od1
x 0. TRJO3136 14,30 € 8 45 2.8 2.1 5 2
M2.5 x 0.45 TRJO03176 11,88 € 9 50 15 2.8 2.1 5 2 2.05
M3 x 0.5 TRJ03206 9,43 € 1 56 18 35 2.7 6 3 25
M4 x 0.7 TRJ03246 9,62 € 13 63 21 4.5 34 6 3 33
M5 x 0.8 TRJ03286 10,07 € 15 70 25 6 49 8 3 4.2
Mé x 1.0 TRJO03316 10,07 € 17 80 30 6 49 8 3 5
M8 x 1.25 TRJ03366 13,37 € 20 90 35 8 6.2 9 3 6.8
M10 x 1.5 TRJ03426 16,75 € 22 100 39 10 8 11 3 8.5
M12 x 1.75 TRJ03506 22,72 € 24 110 44 9 7 10 3 10.2
M14 x 2.0 TRJ03546 27,75 € 26 110 44 11 9 12 3 12
M16 x 2.0 TRJ03606 34,88€ 27 110 44 12 9 12 3 14
M18 x 2.5 TRJ03656 46,50 € 30 125 50 14 11 14 3 15.5
M20 x 2.5 TRJ03706 56,51 € 32 140 54 16 12 15 3 17.5

TARAUD PRIME TAP = SERIES TREO3
TARAUD ISO METRIQUE, HSS-PM, MULTI-MATIERE, TROU BORGNE, HELICOIDAL

OFFRE A PARTIR DE 5,82€ 1

Référence

Longueur

Longueur de

£ 7Y™ oo

Longueurde Nombre de

unité = mm
Diametre de

. Longueur Diametre de Taille de
LT Gl (non Revétu) LA filet (L1) cou (L3) coté Kl dents o d@edt1araud
X TRE03136 14,30 € 8 45 2.8 2.1 5 3
M2.5 x 0.45 TRE03176 11,88 € 9 50 15 28 2.1 5 3 2.05
M3 x 0.5 TRE03206 9,43 € 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5
M4 x 0.7 TRE03246 9,62 € 7 63 21 4.5 34 6 3 33
M5 x 0.8 TRE03286 10,07 € 8 70 25 6 49 8 3 4.2
M6 x 1.0 TRE03316 10,07 € 10 80 30 6 49 8 3 5
M8 x 1.25 TRE03366 13,37 € 13 920 35 8 6.2 9 3 6.8
M10 x 1.5 TRE03426 16,75 € 15 100 39 10 8 11 3 8.5
M12 x 1.75 TRE03506 22,72 € 18 110 44 9 7 10 3 10.2
M14 x 2.0 TRE03546 27,75 € 20 110 44 1 9 12 3 12
M16 x 2.0 TRE03606 34,88 € 20 110 44 12 9 12 3 14
M18 x 2.5 TRE03656 46,50 € 25 125 50 14 11 14 4 15.5
M20 X 2.5 TRE03706 56,51 € 25 140 54 16 12 15 4 17.5
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TARAUDAGE - FILETAGE }.

TARAUD D'APPLICATION ACIER © SERIETY283
ISO METRIQUE DIN 13, POUR ACIER HAUTE RESISTANCE, DEBOUCHANT, TiAIN

OFFRE A PARTIR DE 11,63€ 1

DIN 371 2Dz D1 oo
$ _§E ....... _ I P
DIN 376 9{ ‘ﬂ, L Lt
3
L2
|
L] £ 65 3 F7Y PED
B TiAIN
= @ 371/37 unité = mm
TPI

Longueur
filet (L1)

Longueur

Taille(D1) totale(L2)

Référence d’attachement(D2)

Diametre ‘

M2 x 0.4 TY283136 14,53 € 8 45 2.8
M2.5 x 045 TY283176 13,40 € 9 50 2.8
M3 x 0.5 TY283206 11,63 € 11 56 3.5
M4 x 0.7 TY283246 11,63 € 13 63 45
M5 X 0.8 TY283286 11,88€ 15 70 6
M6 x 1 TY283316 11,77 € 17 80 6
M8 x 1.25 TY283366 16,75 € 20 20 8
M10 x 1.5 TY283426 19,58 € 22 100 10
M12 x 1.75 TY283506 24,40€ 24 110 9
M14 X 2 TY283546 29,73 € 26 110 11
M16  x 2 TY283606 @ 33,28 € 27 110 12
M18 X 2.5 TY283656 47,36 € 30 125 14
M20 X 2.5 TY283706 59,10 € 32 140 16

TARAUD D'APPLICATION 'ACIER' © SERIETY313

ISO METRIQUE DIN 13, POUR ACIER HAUTE RESISTANCE, DEBOUCHANT POUR BORGNE, TiAIN

Taille de
carré(K)

percage(d1)
1.6
2.05
2.5
33
4.2

‘ Diameétre de

6.8
8.5
10.2
12

155
17.5

OFFRE A PARTIR DE 10,97€ 1

D2 D1
DIN 371 ] | 60° |
( [ P ,ﬂ
Kl L1
DIN 376 > L3
| L2 o
e HR DIN : %>
5 371/37 TiAIN ™ 40 2.5xD
= unité = mm

. o Longueur Longueur Diamétre Taille de
UL He G ‘ BESLISE ﬁIe?(LU tota?e(LZ) d‘attachement(D2) | carré(K)
M2 x 0.4 TY313136 14,58 € 8 45 2.8 2.1
M2.5 x 0.45 TY313176 12,77 € 9 50 2.8 2.1
M3 x 0.5 TY313206 10,97 € 6 56 35 2.7
M4 x 0.7 TY313246 10,97 € 7 63 4.5 34
M5 x 0.8 TY313286 11,28 € 8 70 6 49
M6 X 1 TY313316 11,83 € 10 80 6 49
M8 x 1.25 TY313366 16,75 € 13 20 8 6.2
M10 X 1.5 TY313426 19,65 € 15 100 10 8
M12 x 1.75 TY313506 24,33 € 18 110 9 7
M14 X 2 TY313546 28,20 € 20 110 11 9
M16 X 2 TY313606 33,40 € 20 110 12 9
M18 X 2.5 TY313656 45,15 € 25 125 14 11
M20 x 2.5 TY313706 59,36 € 25 140 16 12
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Diamétre de
percage(d1)

1.6
2.05
2.5
33
4.2

6.8
8.5
10.2
12
14
15.5
17.5
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TARAUD D'APPLICATION 'INOX'
ISO METRIQUE DIN13, POUR INOX, DEBOUCHANT, HARDSLICK

@n
o
=
=
>

eria

Taille(D1)

M2
M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20

TARAUD D'APPLICATION 'INOX"

1.25
1.5
1.75

2.5
25

X X X X X X X X X X X X X

Référence

TCH23136 14,65 €

VAN

TCH23176 12,92 €

TCH23206 10,97 €

TCH23246 10,97 €

TCH23286 11,28 €

TCH23316 11,83 €

TCH23366 16,75 €

TCH23426 19,62 €

TCH23506 24,28 €

TCH23546 28,08 €

TCH23606 33,23€

TCH23656 | 44,55€

TCH23706 58,65 €

DIN 371

DIN 376

Longueu

ISO METRIQUE DIN13, POUR INOX, BORGNE, HARDSLICK

Taille(D1)

M2
M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20

NW

X X X X X X X X X X X X X

DIN
371137

DIN 371

DIN 376

Référence Longueur
PU. NET ﬁlef e
04 | TCH14136 | 15,95€ 8
045 | TCH14176 | 13,87 € 9
0.5 TCH14206 | 11,88€ 6
0.7 | TCH14246 | 11,93€ 7
08 | TCH14286 | 12,28€ 8
1 TCH14316 | 12,77 € 10
125 | TCH14366 | 17,85€ 13
1.5 | TCH14426 @ 20,98€ 15
1.75 | TCH14506 @ 25,90 € 18
2 TCH14546 | 29,68 € 20
2 TCH14606 | 35,28€ 20
2.5 TCH14656 | 47,53 € 25
2.5 TCH14706 | 62,28 € 25

Longueur
totale(L2)

45
50
56
63
70

90
100
110
110
110
125
140

o,

Longueur

SERIE TCH23

Diametre

Taille de

Diametre de

filet (L1) totale(L2) | d'attachement(D2) | carré(K) | percage(d1)
8 45 2.8 2.1 1.6
9 50 2.8 2.1 2.05
11 56 3.5 2.7 2.5
13 63 4.5 34 33
15 70 6 49 4.2
17 80 6 4.9 5
20 90 8 6.2 6.8
22 100 10 8 8.5
24 110 9 7 10.2
26 110 11 9 12
27 110 12 9 14
30 125 14 11 15.5
32 140 16 12 17.5
SERIE TCH14 OFFRE A PARTIR DE 11,88€ 1
@D2 D1
_{Eﬂ ....... _ I
& ’_ﬁ L1
L3
L2
|

Diametre
d’attachement(D2)

COPTYPMEDR LD

Taille de
carré(K)

Type de trou

2.5xD

Diametre de
percage(d1)

1.6
2.05
25
33
4.2

6.8
85
10.2
12
14
15.5
17.5

OFFRE A PARTIR DE 10,97€ 1
D2 D1
= _ _ [
Kl L1
L3
L2
unité = mm
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TARAUDAGE - FILETAGE }.

TARAUD D'APPLICATION 'ALUMINIUM' = SERIE TC973
ISO METRIQUE DIN13, POUR FILETS RAPPORTES

DIN 371

DIN 376

7
a
=
=
=3
=
k)
o
=

Taille de
carré(K)

OFFRE A PARTIR DE 8,58€ 1

unité = mm

Diametre de

: Longueur Longueur Diametre
L) AE LA ﬁIe?(U) tota?e(LZ) d‘attachement(D2)
M2.5 x 0.45 TC973176 12,00 € 11 56 3.5
M3.0 x 0.50 TC973206 8,58 € 10 63 45
M4.0 x 0.70 TC973246 8,97 € 13 70 6
M5.0 x 0.80 TC973286 9,18 € 13 80 6
M6.0 x 1.00 TC973316 9,18 € 17 90 6
M8.0 x 1.25 TC973366 11,52 € 18 100 10
M10 x 1.50 TC973426 13,87 € 22 110 9
M12 x 1.75 TC973506 18,68 € 26 110 11
M14 X 2.00 TC973546 22,55 € 27 110 12
M16 x 2.00 TC973606 28,32 € 30 125 14
M20 X 2.50 TC973706 44,11 € 34 160 18

» DIN371 (M2~M10) et DIN376 (M11~M30)

TARAUD D'APPLICATION 'ALUMINIUM' = SERIE TC909
ISO METRIQUE DIN13, POUR FILETS RAPPORTES

DIN 371

DIN 376

@
o
=
=]
>

<
k)
<

=

Al | rsoe [ ones] T Lo (RER

Taille de

carré(K)

percage(d1)

2.65
3.15
4.2
525
6.3
8.4
104
12.5
14.5
16.5
20.75

OFFRE A PARTIR DE 9,07€ 1

unité = mm

Diameétre de

Longueur Diameétre
vElEton) Référence PU. NET ﬁleg(Ll) totale(LZ) d’attachement(D2)

M2.5 x 0.45 TC909176 12,65 € 6 56 3.5

M3 x 0.5 TC909206 9,07 € 5 63 45

M4 x 0.7 TC909246 9,37 € 8 70 6

M5 x 0.8 TC909286 9,67 € 8 80 6

M6 x 1 TC909316 9,67 € 10 90 8

M8 x 1.25 TC909366 12,05 € 16 100 10
M10 x 1.5 TC909426 14,53 € 15 110 9

M12 x 1.75 TC909506 19,57 € 20 110 11

M14 X 2 TC909546 23,73 € 22 110 12
M16 X 2 TC909606 | 29,72¢€ 25 125 14
M20 X 2.5 TC909706 46,33 € 30 160 18

» DIN371 (M2~M10) et DIN376 (M11~M30)
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percage(d1)

2.65
3.15
4.2
525
6.3
8.4
104
12,5
14.5
16.5
20.75
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TARAUD 'SYNCHRO GUN' = SERIE TTS33
ISO METRIQUE DIN13, SYNCHRO, GUN/DEBOUCHANT

DIN 371

DIN 376

Material groups

unité = mm

Longueur | Longueur Diamétre Taille de | Diametre de
filet (L1) | totale(L2) | d'attachement(D2) | carré(K) | percage(d1)

Taille(D1)  TPI Référence

M3 x 0.5 TTS33206 10,35 € 6 56 3.5 2.7 25
M4 x 0.7 TTS33246 10,43 € 7 63 4.5 3.4 33
M5 x 0.8 TTS33286 @ 11,63€ 8 70 6 49 42
M6 X 1 TTS33316 11,63 € 10 80 6 49 5
M8 X 1.25 | TTS33366 16,63 € 13 90 8 6.2 6.8 H SS PM
M10 x 1.5 TTS33426 @ 19,90€ 15 100 10 8 8.5
M12 X 1.75 | TTS33506 27,10 € 18 110 9 7 10.2
M14 X 2 TTS33546 @ 32,72€ 20 110 11 9 12
M16 X 2 TTS33606 40,28 € 20 110 12 9 14
M18 X 2.5 TTS33656 53,16 € 25 125 14 11 15.5
M20 X 2.5 TTS33706 @ 63,51€ 25 140 16 12 17.5
» DIN371 (M2~M10) et DIN376 (M11~M30)
- A ]
TARAUD 'SYNCHRO' = SERIETTS31 Osra & pawre o 10,35€ ¥
IS0 METRIQUE DIN13, SYNCHRO, HELICOIDAL
DIN 371
DIN 376
g I | Z
8 371/376 R45 .
unité =mm

Longueur | Longueur Diamétre Taille de | Diametre de

R e ALY filet (L1) | totale(L2) | d'attachement(D2) | carré(K) | percage(d1)

M3 x 0.5 TTS31206 10,35 € 6 56 3.5 2.7 2.5
M4 x 0.7 TTS31246 10,43 € 7 63 45 3.4 33
M5 x 0.8 TTS31286 11,63 € 8 70 6 49 4.2 HSS'PM
M6 X 1 TTS31316 11,63 € 10 80 6 4.9 5
M8 X 125 | TTS31366 16,63 € 13 920 8 6.2 6.8
M10 X 1.5 TTS31426 19,90 € 15 100 10 8 8.5
M12 X 1.75 | TTS31506 27,10€ 18 110 9 7 10.2
M14 X 2 TTS31546 | 32,72€ 20 110 11 9 12
M16 X 2 TTS31606 | 40,28 € 20 110 12 9 14
M18 X 2.5 TTS31656 | 53,16 € 25 125 14 11 15.5
M20 X 2.5 TTS31706 63,51 € 25 140 16 12 17.5

» DIN371 (M2~M10) et DIN376 (M11~M30)
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TARAUDAGE - FILETAGE p
TARAUD A REFOULER  SERIETD703

) OFFRE A PARTIR DE 11,47€ 1
I1SO METRIQUE DIN 13, AVEC GOUJURE DE LUBRIFICATION

DIN 371

DIN 376

Gv @ i ' ' l TiN unité =mm

Material groups

: Référence Longueur Longueur Diametre Taille de | Diametre de
M2 x 0.4 TD703136 15,78 € 8 45 2.8 2.1 1.83
M2.5 x 0.45 TD703176 13,62 € 9 50 2.8 2.1 23
M3 x 0.5 TD703206 11,47 € 11 56 35 2.7 2.8
M4 x 0.7 TD703246 11,47 € 13 63 45 34 3.7
M5 x 0.8 TD703286 11,77 € 15 70 6 49 4.65
M6 x 1 TD703316 11,77 € 17 80 6 49 5.55
M8 x 1.25 TD703366 16,03 € 20 90 8 6.2 7.4
M10 x 1.5 TD703426 19,28 € 22 100 10 8 9.3
M12 x 1.75 TD703506 25,68 € 24 110 9 7 11.2
M14 X 2 TD703546 30,97 € 26 110 11 9 13
M16 X 2 TD703606 37,30 € 27 110 12 9 15
M18 X 2.5 TD703656 48,61 € 30 125 14 11 16.8
M20 x 2.5 TD703706 58,08 € 32 140 16 12 18.8

» DIN371 (M2~M10) et DIN376 (M11~M20)
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FRAISE A FILETER  SERIE L1211 e ——_ T
CARBURE MONOBLOC, POUR FILETAGE ISO INTER-METRIQUE, DIN13 .

y4 60°
—r= .
DzI[I IDj.
Profondeur dée
-
2xD

unité = mm

Material groups

CARBIDE
TPI

: Référence ueur | Longueur | Diamétre de coupe Diamétre
UL TiAIN ﬁIe?(U) totagle(LZ) (D1) . d‘attachement(D2) MocEeEns)

M3 x 0.5 L1211200 88,86 € 5 57 2.2 6 3

M4 x 0.7 L1211240 88,86 € 7 57 29 6 3

M5 x 0.8 L1211280 88,86 € 8 57 3.8 6 3

M6 x 1.0 L1211310 88,86 € 13 57 4.5 6 3

M8 X 1.25 L1211360 106,66 € 17.5 65 6.0 6 3

M10 X 1.5 L1211420 118,05 € 21 72 7.5 8 4

M12 x 1.75 L1211500 153,16 € 26.25 80 9.5 10 4

M14 x 2.0 L1211540 153,16 € 30 83 10.0 10 4

M16 X 2.0 L1211600 | 208,29 € 34 92 12.0 12 4

M18 X 2.5 L1211650 248,32 € 37.5 92 14.0 14 5

M20 X 2.5 L1211700 | 287,41 € 425 105 16.0 16 5
FRAISE A TOURBILLONNER  SERIE L19ET SR———
CARBURE MONOBLOC, POUR MATIERES DURS, FILETAGE ISO INTER-METRIQUE, DIN13

4

P 60°
P
D2 - _ r— Im Profondeur de
I P Taraudage
2xD

Lo |

L2

CARBIDE % m
unité = mm
: Référence Longueur |Longueurde| Longueur | Diametre de coupe Diamétre
Taille(®1)  TP! AITIN PUNET  “flet(L1) | collet(ln) | totale(L2) (1) dattachement(2) | NP 9€ dents (2)
M2 0.4 0.8 4.2 57 6

X L19E1130 88,71 € 1.52 4
M2.2 x 0.45 L19E1150 88,71 € 0.9 4.6 57 1.66 6 4
M2.5 X 045 L19E1170 88,71 € 0.9 53 57 1.96 6 4
M3 x 0.5 L19E1200 88,71 € 1.0 6.3 57 24 6 4
M4 x 0.7 L19E1240 88,71 € 1.4 8.4 57 3.16 6 4
M5 x 0.8 L19E1280 88,71 € 1.6 10.5 57 4.04 6 4
M6 x 1.0 L19E1310 88,71 € 2.0 12.6 57 4.8 6 5
M8 X 1.25 L19E1360 115,18 € 2.5 16.8 63 6.5 8 5
M10 x 1.5 L19E1420 152,11 € 3.0 21.0 73 8.2 10 6
M12 X 1.75 L19E1500 152,56 € 35 25.2 73 9.9 10 6

» Pour des matériaux durs jusqu'a 62 HRc
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FRAISE A EBAVURER }.

FRAISE A EBAVURER = SERIES C1139 & C1339
A EBAVURER, 3 DENTS 90°, HSSCo8

capacité
D2 @ D1

335C 2% unité =mm

-- e
min/max

Non revétue

C1139063 C1339063 90° 6.3 1.5-6.3 6,50 € 7,63 €

C1139083 C1339083 90° 8.3 6 50 2-83 7,48 € 8,72€

C1139104 C1339104 90° 104 6 50 25-104 8,85 € 10,12 €
C1139124 C1339124 90° 124 8 56 28-124 10,27 € 11,73 €
C1139165 C1339165 90° 16.5 10 60 3.2-16.5 11,48 € 13,90 €
C1139205 C1339205 90° 20.5 10 63 3.5-205 17,05 € 20,45 €
C1139250 (C1339250 90° 25.0 10 67 3.8-25 24,60 € 28,67 €

Tolérance @ ‘ Tolérance

nominal (mm)
| +0.05 | ho |

@ queue (mm)

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Matériel Vv

Aciers < 500N/mm? 17-22 0.30 0.32 0.36
Aciers 500~800N/mm? 10-15 0.28 0.30 0.31
Aciers 800~1000N/mm? 8-12 0.24 0.26 0.28
Aciers - INOX 1000~1300N/mm? 6-8 0.20 0.20 0.22
Inox 4-6 0.08 0.09 0.10
Fontes 15-25 0.13 0.19 0.24
Aluminium 35-45 0.27 0.30 0.35
Laiton-Bronze 20-30 0.30 0.30 0.31
Cuivre 10-15 0.29 0.30 0.31
Plastiques 35-70 0.40 0.45 0.50

V = Vitesse de coupe (mm/min)
S = Avance par tour (mm/tr)
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LES COFFRETS INCONTOURNABLES D'YG-1 = COMPOSITION P.

Nos coffrets se déclinent a travers nos différentes catégories de produits :
« Forets

- Tarauds
- Fraises a ébavurer

N°1 N°2 N°3 N°4

Fraise a ébavurer Tarauds - Combo Tap Tarauds - Combo Tap Tarauds - Combo Tap

EDP C1339S70 EDP TC804SET7 EDP TC814SET7 EDP TD804SET7
N°5 N°6 N°7 N°8
Tarauds - Combo Tap Tarauds - Combo Tap Tarauds - Combo Tap Forets HSSCo5
EDP TD814SET7 EDP TQ744SET7 EDP TQ428SET7 EDP DLGPSET982
N°9 N°10 N°11

Tarauds droits multi-matiére

EDP TD804SET7-GLP195 I

*Jusqu‘é épuisement du stock. 121

Tarauds Hélicoidaux multi-matiere
EDP TD814SET7-GLP195

Foret HSS-E revétu tin. en bout
EDP Set No. DLGPSET982



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISE LIME ROTATIVE CARBURE >.

FLR SERIER1102

CYLINDRIQUE AVEC COUPE EN BOUT, FORME B

unité = mm

Double coupe
P.U. NET
1.5 38

R1102001  SB-41M 3 6 4,02€

oor R1102002  SB-41ML2 15 3 6 50 5,58 €
T R1102003  SB-41ML3 15 3 75 6,33€

R1102004  SB-42M 2.5 3 1 38 4,02¢€

" R1102005  SB-42ML2 2.5 3 1 50 5,58 €
R1102007  SB-ECOM 3.0 3 - 38 4,02¢€

R1102008  SB-43M 3.0 3 14 38 4,25¢€

R1102009  SB-11M 3.0 6 12 56 7,73 €

L2 R1102010  SB-12M 3.0 6 127 60 7,73 €

R1102011  SB-13M 4.0 6 16 50 7,73 €

R1102012  SB-14M 5.0 6 16 50 7,73 €

R1102013 SB-1M 6.0 6 16 50 7,73 €

R1102014  SB-1ML 6.0 6 25 50 11,00 €

R1102015  SB-51M 6.3 6 47 43 6,60 €

- L R1102016 SB-2M 8.0 6 19 61 9,88 €
ez R1102017 SB-3M 9.5 6 19 61 10,62 €
R1102018  SB-3ML 9.5 6 25 69 12,63 €
R1102020 SB-4M 11.0 6 25 69 15,47 €
R1102022 SB-5M 127 6 25 69 16,60 €
R1102023 SB-6M 16.0 6 25 69 24,73 €

R1102024 SB-7M 19.0 6 25 69 31,12¢€

R1102025 SB-9M 25.0 6 25 69 49,05 €
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FLR  SERIER1103

CYLINDRIQUE AVEC BOUT ARRONDI, FORME C

L1

L2

R1103001
R1103002
R1103003
R1103004
R1103005
R1103006
R1103007
R1103008
R1103009
R1103010
R1103011
R1103014
R1103015
R1103016
R1103017
R1103020
R1103022
R1103024
R1103027
R1103028
R1103031

Double coupe

SC-41M
SC-42M
SC-42ML2
SC-42ML3
SC-11M
SC-12M
SC-52M
SC-13M
SC-53M
SC-14M
SC-1M
SC-1ML
SC-51M
SC-2M
SC-3M
SC-3ML
SC-4M
SC-5M
SC-6M
SC-7M
SC-9mM

2.5

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
5.0
5.0
6.0
6.0
6.3
8.0
9.5
9.5
11.0
12.7
16.0
19.0
25.0

o OO OO OO O OO O OO WOy WD WYY W W W W

“
1 38

1
14
14
14
12
16

12.7
16

127
16
16
25

127
19
19
25
25
25
25
25
25

38
50
75
56
60
38
50
38
50
50
50
50
63
63
69
69
69
69
69
69

OFFRE A PARTIR DE 4,02€ !

unité = mm

P.U. NET

4,02 €
4,02 €
5,58 €
6,33 €
7,98 €
7,98 €
9,67 €
7,98 €
9,67 €
7,98 €
7,98 €
10,92 €
6,60 €
9,78 €
10,77 €
12,63 €
15,42€
16,92 €
21,27 €
30,58 €
46,30 €
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FRAISE LIME ROTATIVE CARBURE >.

Pt om0
SPHERIQUE, FORME D

unité = mm

Double coupe
P.U. NET

R1104001 SD-41M 3 4,02€

R1104002 SD-42M 3.0 3 2.8 38 4,02 €

R1104003  sp-42ML2 3.0 3 2.8 50 5,58 €

D1 R1104004  sp-42ML3 3.0 3 2.8 75 6,33¢€
R1104005 SD-11M 3.0 6 2.8 50 7,32€

R1104007 SD-53M 5.0 3 4 38 9,67 €

“ R1104008  sp-14M 5.0 6 4 50 7,32¢€
R1104010 SD-1M 6.0 6 5 50 7,32€

R1104012 SD-51M 6.3 3 5 44 6,60 €

R1104013 SD-2M 8.0 6 6.4 50 7,90 €

R1104014 SD-3M 9.5 6 8 52 8,85€

L2 R1104018 SD-4M 11.0 6 9.5 54 10,20 €
R1104020 SD-5M 12.7 6 11 55 11,88 €

R1104023 SD-6M 16.0 6 14 58 16,72 €

R1104025 SD-7M 19.0 6 16 62 20,38€

R1104028 SD-9M 25.0 6 23 68 35,00 €

?D2

A s o
OGIVE AVEC BOUT ARRONDI, FORME F

unité =mm

Double coupe
P.U. NET

R1106001 SF-41M 3 4,02 €
R1106002 SF-42M 3.0 3 12.7 38 4,02€
R1106003 SF-11M 3.0 6 12.7 56 8,35€
& b1 R1106004  sfF-42ML2 3.0 3 12.7 50 5,58 €
- R1106005  sf-42ML3 3.0 3 12.7 75 6,33 €
R1106006 SF-53M 5.0 3 12.7 38 9,67 €
R1106008 SF-1M 6.0 6 16 50 8,35¢€
H R1106010 SF-51M 6.3 3 12.7 50 6,60 €
R1106011 SF-3M 9.5 6 19 63 10,53 €
R1106014 SF-4M 11.0 6 25 69 15,33 €
Lo R1106016 SF-13M 12.7 6 19 63 15,33 €
R1106017 SF-5M 12.7 6 25 69 15,57 €
R1106020 SF-6M 16.0 6 25 69 21,50 €
R1106022 SF-7M 19.0 6 25 69 28,27 €
R1106023 SF-14M 19.0 6 32 76 35,58 €
R1106026 SF-15M 19.0 6 38 82 41,81€
- 1
@ D2
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FLR = SERIE R1107
OGIVE AVEC BOUT ARRONDI, FORME G

@ D1

L1

@ D2

L2

Double coupe

|_EDPNo. | ITEMNo. |
R1107001 SG-41M
R1107002 SG-43M
R1107003 SG-44M
R1107004 SG-44ML2
R1107005 SG-44ML3
R1107006 SG-53M
R1107008 SG-1M
R1107009 SG-51M
R1107010 SG-2M
R1107011 SG-3M
R1107015 SG-13M
R1107016 SG-5M
R1107018 SG-6M
R1107019 SG-7M
R1107020 SG-15M

FLR "~ SERIER1112

CONIQUE, FORME M

@ D1

L1

L2

Double coupe

|_EDPNo. | ITEM No. |
R1112001 SM-41M
R1112002 SM-42M
R1112003 SM-42ML2
R1112004 SM-42ML3
R1112005 SM-43M
R1112006 SM-53M
R1112007 SM-1M
R1112008 SM-2M
R1112009 SM-3M
R1112010 SM-51M
R1112011 SM-4M
R1112012 SM-5M
R1112013 SM-6M

3.0

3.0
3.0
3.0
3.0
5.0
6.0
6.3
8.0
9.5
12.7
12.7
16.0
19.0
19.0

3.0
3.0
3.0
3.0
5.0
6.0
6.0
6.0
6.3
9.5
12.7
16.0

3
3
3
3
3
3
6
6
6
3
6
6
6

O o0 0O 0O 0O 0O 0O W o W W w o w w w

n P.U- NET
38

OFFRE A PARTIR DE 4,02€ 1

unité = mm

6 4,02 €
9.5 38 4,02 €
12.7 38 4,02 €
12.7 50 5,58€
12.7 75 6,33 €
12.7 38 9,67 €

16 50 8,35€
12.7 50 6,60 €

19 63 10,13 €

19 63 11,22€

19 63 15,28 €
25 69 15,28 €
25 69 21,22 €
25 69 28,27 €
38 82 41,81€

11
11
11
16
12.7
12.7
19
25
12.7
16
22
25

38
50
75
38
38
50
50
50
53
63
69
73

““
3.0 8.9 38

OFFRE A PARTIR DE 4,02€ !

unité =mm

P.U. NET

4,02 €
4,02 €
5,58€
6,30 €
4,02 €
9,67 €
8,08 €
8,53 €
9,10€
6,60 €
13,47 €
16,92 €
22,50 €

125



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

FRAISE LIME ROTATIVE CARBURE >.

SERIE R1102
SERIE R1103
SERIE R1104
SERIE R1106
SERIER1107

SERIER1112

RPM

CYLINDRIQUE AVEC COUPE EN BOUT, FORME B

CYLINDRIQUE AVEC BOUT ARRONDI, FORME C

SPHERIQUE, FORME D

OGIVE AVEC BOUT ARRONDI, FORME F

OGIVE AVEC BOUT POINTU, FORME G

CONIQUE, FORME M

100,000 ——

90,000 ——

80,000 ——

70,000 ——

60,000 ——
50,000 ——

40,000 ——
30,000 ——

20,000 ——

15,000 ——

10,000 ——

0 ——

di=
05

126

25 4.0 6.5 9.0| 12.0 18.0

3.0 5.0 8.0 10.0 16.0 25.0

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Alluminium
Laiton-Bronze-Cuivre °

Fibre de verre

Fontes °
Plastiques

Acier, HRc 40~55 °
Acier, HRc 55~60 °
Acier, Carbone °
Acier, Nickel chrome o
Acier, Soudures °
Titane °
Zinc
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R1102

FRAISE LIME ROTATIVE CARBURE
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FRAISAGE INDEXABLE >.

ENMX @ LA SERIE INCONTOURNABLE D'YG-1

FRAISAGE GRANDE AVANCE

INDEXABLE ~ SERIE ENMX

PORTE-OUTIL
<M> Corps de fraise a
<S> Corps de fraise a alésage queue modulaire
<C> Corps de fraise a
queue cylindrique

unité =mm

APMX Désignation 1E7|())g_ DC DCX | ZEFP LF Type | DCON LH CBDP = DCSFMS Disponibilit¢ | P.UNET
EHF-ENMX06-D16Z2C16-L100 0644 9.0 16 2 100 16 30 - - ® 113,28 €
EHF-ENMX06-D1622C16-L150 0645 9.0 16 2 150 16 50 = © ® 119,80 €

09 EHF-ENMX06-D17Z2C16-L100 0674 10.0 17 2 100 16 20 - - ® 113,28 €
EHF-ENMX06-D17Z2C16-L150 0473 10.0 17 2 150 16 20 = = ® 119,80 €
EHF-ENMX06-D20Z3C20-L130 0463 12.6 20 3 130 20 50 - - ([ ] 145,38 €
EHF-ENMX06-D20Z3C20-L160 0646 12.6 20 3 160 20 80 = = ([ ] 164,16 €
EHF-ENMX06-D21Z3C20-L150 0475 13.6 21 3 150 20 20 - - ([ ] 156,64 €
EHF-ENMX06-D2173C20-L200 0476 13.6 21 3 200 <C> 20 20 = = ® 165,43 €
EHF-ENMX06-D2574C25-L140 0647 17.6 25 4 140 25 60 - - ([ ] 190,98 €

1 EHF-ENMX06-D2574C25-L180 0464 17.6 25 4 180 25 80 o o ® 180,46 €
EHF-ENMX06-D2574C25-L250 0648 17.6 25 4 250 25 120 - - [ ] 214,54 €
EHF-ENMX06-D2674C25-L150 0479 18.6 26 4 150 25 30 = = [ 182,96 €
EHF-ENMX06-D2674C25-L200 0480 18.6 26 4 200 25 30 - - ([ ] 194,99 €
EHF-ENMX06-D3275C32-L150 0649 24.6 32 5 150 32 70 = = ([ ] 223,07 €
EHF-ENMX06-D3275C32-L200 0465 24.6 32 5 200 32 100 - - [ 251,37 €

MHF-ENMX06-D16Z22M08 0691 9.0 16 2 23 M08 = S = ® 92,73 €

09 MHF-ENMX06-D18Z22M08 0730 11.0 18 2 23 Mo8 - - - (] 98,28 €
MHF-ENMX06-D20Z3M10 0692 12,6 20 3 30 M10 = = = ([ ] 105,26 €
MHF-ENMX06-D25Z24M12 0693 17.6 25 4 35 M12 - - - [ 122,81 €
MHF-ENMX06-D32Z5M16 0694 24.6 32 5 42 N M16 = = = ([ ] 137,84 €

1 MHF-ENMX06-D35Z5M16 0695 27.6 35 5 42 M16 - - - ® 140,34 €
MHF-ENMX06-D35Z5M16 0732 326 40 6 42 M16 = = = ® 148,64 €
MHF-ENMX06-D42Z6M16 0696 34.6 42 6 42 M16 - - - ® 159,16 €
FHF-ENMX06-D40Z6516 0482 326 40 6 40 16 = 18 37 [ ] 239,86 €

1 FHF-ENMX06-D50Z6522 0471 42.6 50 6 50 > 22 - 25 42 [ ] 253,91 €

128

— PAGE SUIVANTE



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

ENMX ©

FRAISAGE GRANDE AVANCE

INDEXABLE  SERIE ENMX

PLAQUETTES unité = mm
EDP P.U
- Type de géométrie Désignation 1200.. NET
ENMX0604-GN (YG602) 0474 7,62 €
ENMX0604-TR (YG602) 0459 7,62 €
ENMX0604-ST (YG613) 0623 7,62 €
ENMX0604-ST (YG602) 0625 8,47 €

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Vitesse de coupe Vc (m/min.)
1ISO VDI GROUPE YG602/YG613
Min. Max.
Aciers non alliés 140 380
Aciers faiblement alliés 120 300
Aciers fortement alliés 70 150
12~13 | Inox ferritiques & martenstiques 120 200
M
14 Inox Austéntiques 130 250
Fonte grises 120 250
Fontes nodulaires 130 220
Alliages non-ferreux -
Super alliages et titanes 25 45
Materiaux traités 40 80

OFFRE A PARTIR DE 7,62€ !

Caractéristiques

Plage de diamétre : 16 a 50 mm | Plaquette réversible a 4
arétes de coupe | Epaisseur plaquette renforcée :
3.83mm |

L'aréte secondaire sécurise les Ap MAX recommandées
Avantages produit

Cout a l'aréte réduit | Une seule et unique taille

de plaquette pour ces plages de diamétres. |

Masse carbure importante
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FRAISAGE INDEXABLE }.

INDEXABLE  SERIE APKT

PORTE-OUTIL OFFRE A PARTIR DE 68,33€ 1

<W> Weldon <C> Cylindrique
Angle de coupe : Fraisage a 90°

. . —| DCON |-~ —{ DCON |-
2 arétes de coupe positives

i LF i LF
11 (il
I

R \ /R 1
o | Lu 7 i
O| APMX { O APMX
: B
-~ DC —]| «DCJ

unité =mm
Séries APMX Désignation £0F
17000-
E90- APKT10-D16Z2C16 -L100 0083 16 2 - 100 16 - - ° 80,53 €
E90- APKT10-D1622C16-L120 0532 16 2 30 120 6 - - e | 80,83¢€
E90- APKT10-D16Z2C16 - L150 0154 16 2 50 150 16 - - ° 90,83 €
E90 - APKT10- D1622C16 - L200 0533 | 16 2 100 200 6 - - o 142,49¢
E90 - APKT10 - D20Z2C20 - L250 0534 | 20 2 150 250 20 - - e | 259,99¢
E90 - APKT10 - D20Z3C20 - L100 0535 | 20 3 30 100 20 - - o | 92,50€
E90 - APKT10-D20Z3C20-L120 0085 20 3 - 120 20 - - o 92,23 €
E90- APKT10-D20Z3C20-L150 0536 20 3 50 | 150 <C> 20 - - e | 104,16 €
E90 - APKT10- D20Z3C20 - L200 0270 | 20 3 100 | 200 20 - - e | 174,16 €
APKT E90 - APKT10 - D25Z3C25 - L100 0537 | 25 3 30 100 25 | - - o | 99,16€
1003 10.0
E90 - APKT10-D25Z3C25-L120 0186 | 25 3 30 120 25 - - L] 99,43 €
E90 - APKT10 - D30Z4C25 - L100 0122 | 30 4 30 100 25 | - - e 109,16¢€
E90 - APKT10 - D30Z4C25 - L120 0086 | 30 4 30 120 25 - - e | 109,16¢€
E90 - APKT10 - D32Z4C25 - L100 0538 | 32 4 35 100 25 | - - e 109,16 €
E90 - APKT10 - D32Z4C25 - L150 - WOC 0539 32 4 35 | 150 25 - - X | 109,16 €
E90- APKT10-D12Z1W16-L100 0540 12 1 30 100 16 = - ° 68,33 €
E90- APKT10-D14Z1W16-L100 0541 14 1 30 100 16 N - ° 68,33 €
E90 - APKT10-D16Z2W16-L100 0542 16 2 30 | 100 | <W> 16 - - o | 80,83¢
E90- APKT10- D16Z2W16 - L85 0082 16 2 - | 8 6 - - e | 80,53€
E90- APKT10- D18Z2W16-L100 0543 | 18 2 30 100 16 - - o | 82,50¢€

— PAGE SUIVANTE
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INDEXABLE * SERIE APKT
PORTE-OUTIL

Angle de coupe : Fraisage a 90°
2 arétes de coupe positives

I

DCON-‘

<S>Corps de fraise a alésage
~——DCSFMS —

allly

<W> Weldon

DCON |—

By

OFFRE A PARTIR DE 92,23€ 1

‘*TDZ

<M> Modulaire
—DCSFMS—

CBDP
= il
p— p— F | T
| y PErE N i Al LU
|
%) APJ\/IX b [o|APMX |
- DC |
DC
unité =mm
.. EDP
Séries APMX Désignation
17000-

E90 - APKT10-D20Z3W20-L100 0461 20 3 30 | 100 20 - - e 92,23 €

E90 - APKT10 - D20Z3W20 - L90 0084 20 3 - 20 20 - - e | 92,23 €

E90 - APKT10-D22Z3W20-L100 0544 @ 22 3 30 | 100 20 - - e 92,50€

<W>

E90 - APKT10-D25Z3W25-L100 0545 25 3 30 | 100 25 - - e | 99,16 €
E90 - APKT10-D25Z4W25-L100 0546 @ 25 4 30 | 100 25 - - e 119,16 €
E90 - APKT10-D32Z4W32-L150-WOC 0547 @ 32 4 50 | 150 32 - - X 109,16 €

F90 - APKT10 - D40Z4S16 0087 4 - 40 16 18 34 e 99,75 €
F90 - APKT10 - D40Z5S16 0472 5 - 40 16 20 36 e 100,00 €
F90 - APKT10 - D50Z6S522 0215 | 50 6 - 40 22 22 42 e 124,06 €

APKT

1003 10.0 F90-APKT10-D50Z7S522 0088 @50 7 - 40 <S> 22 20 42 e 134,38€
F90 - APKT10-D63Z27S522 0548 | 63 7 - 40 22 22 48 e 135,83 €
F90 - APKT10- D80Z8S27 0549 80 8 - 50 27 25 58 e 155,83 €
F90 - APKT10-D100Z9S32 0550 | 100 9 - 50 32 26 65 e 187,49 €

M90 - APKT10-D16Z2M08 0551 16 2 - 30 M08 - 14.75 e | 92,50€
M90 - APKT10-D20Z3M10 0552 | 20 3 - 30 M10 - 18 e 109,16 €
M90 - APKT10- D25Z3M12 0553 @ 25 3 - 35 M12 - 21 e 114,16 €

<M>

M90 - APKT10 - D32Z4M16 0554 @ 32 4 - 35 M16 - 29 e 131,66€
M90 - APKT10 - D40Z5M16 0555 @ 40 5 - 43 M16 - 29 e 152,49 €
M90 - APKT10 - D42Z5M16 0556 @ 42 5 - 43 M16 - 29 e 152,49 €

— PAGE SUIVANTE
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—

FRAISAGE INDEXABLE }.

INDEXABLE ' SERIE APKT
PORTE-OUTIL

Angle de coupe : Fraisage a 90°

OFFRE A PARTIR DE 92,10€ 1

2 arétes de coupe positives <S>Corps de fraise a alésage <W> Weldon <C> Cylindrique
~——DCSFMS— —| DCON |- — DCON |—
rDCONW | |
il i
S — K |
— = = () LF I LF
— LF Il I
{r 7 "5 3= / r /)7(ik ‘
4 | f ZIG) b el )
© APMX 0| APMX | b | o] APMx
f ‘ B
DC --DC — --DC —
unité = mm
.. EDP
Séries APMX Désignation
17000-
E90 - APKT16 -D25Z2C20-L100 0091 | 25 2 - 100 20 - - e 92,10€
E90 - APKT16 - D25Z2C20-L100-WOC 0243 25 2 35 100 20 - - X 192,50 €
E90 - APKT16-D25Z2C25-1L250-WOC 0557 | 25 2 100 | 250 25 - - X 186,66 €
E90 - APKT16 - D32Z2C32-1L250-WOC 0558 @ 32 2 100 @ 250 32 - - X 186,66 €
E90 - APKT16-D32Z3C25-L110 0094 32 3 - 110 <C> 25 - - e 109,95€
E90 - APKT16 - D32Z3C25 - L200 0559 | 32 3 40 | 200 25 - - e 165,83 €
E90 - APKT16-D32Z3C32-L150-WOC 0250 | 32 3 50 | 150 32 - - X 103,33 €
E90 - APKT16 - D32Z3C32-1L250-WOC 0560 32 3 100 @ 250 32 - - X 205,83 €
APKT E90 - APKT16 -D40Z4C32-L150-WOC 0561 | 40 4 40 | 150 32 - - X 118,33 €
16.0
1604 E90 - APKT16 - D25Z2W25 - L100 0562 | 25 2 35 | 100 25 - - e 92,50€
E90 - APKT16-D25Z2W25-L110 0092 | 25 2 - 110 25 - - e 108,60 €
E90 - APKT16 - D28Z3W25 - L100 0563 | 28 3 40 | 100 25 - - e 103,33 €
E90 - APKT16-D30Z3W25-L110 0564 @ 30 3 40 | 110 <W> 25 - - e 103,33 €
E90 - APKT16 - D32Z3W25-L110 0093 | 32 3 = 110 25 - - e 109,95 €
E90- APKT16-D32Z3W32-L110 0565 | 32 3 40 | 110 32 - - e 103,33 €
E90 - APKT16 - D36Z3W32-L110 0566 | 36 3 40 110 32 - - e 108,33 €
F90 - APKT16 - D40Z4516 0275 | 40 4 - 40 16 20 36 e 100,00 €
<S>
F90 - APKT16 - D50Z5522 0095 | 50 5 - 40 22 20 45 e 123,00€
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INDEXABLE ' SERIE APKT

OFFRE A PARTIR DE 4, 6€!
PORTE-OUTIL
) o <S>Corps de fraise a alésage <M> Modulaire
AngJe de coupe : Frals'a'ge a90 DESEMS DCSEMS |
2 arétes de coupe positives ~TDZ
I‘DCON-‘ >
= | & =
| l I | S —
‘ ‘ CBDP
/ v ):7 =L N
| // / ‘ = : N\
© AP:\/IX
DC
unité =mm
.. EDP
— Séries APMX Désignation
17000-
F90 - APKT16 - D52Z5522 0567 5 5 40 2 2 4 - 124,16 €
F90 - APKT16 - D63Z6522 0096 63 6 40 22 20 50 = 135,09 €
F90 - APKT16 - D80Z7527 0097 80 | 7 50 27 | 23 56 - 156,99 €
F90 - APKT16 - D100Z8S32 0181 100 8 50 <S> 32 | 26 65 - 189,18 €
APKT F90 - APKT16 - D125Z9540 - WOC 0238 | 125 9 63 40 | 32 80 - 249,99 €
16.0
1604 F90 - APKT16 - D160Z105S40 - WOC 0568 160 = 10 63 40 @ 32 110 | 66.7 311,65 €
F90- APKT16-D200Z12S60-WOC 0569 | 200 | 12 63 60 40 | 130 1016 519,98 €
M90 - APKT16 - D25Z2M12 0570 25 | 2 43 M12 | - 21 - 114,16 €
M90 - APKT16 - D32Z3M16 0571 32 3 43 | <M> | M16| - 29 - 131,66 €
M90 - APKT16 - D42Z4M16 0572 2| 4 43 M16 | - 29 - 152,49 €
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FRAISAGE INDEXABLE >.

INDEXABLE  SERIE APKT

OFFRE A PARTIR DE 4,23€ 1

PLAQUETTES
EDP
1200- unité=mm
< =<
APKT Désignation i3 73 — 8 o
(mm) (mm/dent) (mm) S N NET
APKT 100305 PDTR 05 0.15~0.24 0.86 00.05 4,23 €
APKT 100308 PDTR 08 0.15~0.24 09 00.0 4 4,23 €
APKT 160404 PDTR 04 0.15~0.25 1.11 00.03 4,90 €
APKT B
APKT 160408 PDTR 08 0.15~030 132 4,90 €
Général 0001
APKT 160412 PDTR 12 0.15~0.32 113 00.02 4,90 €
APKT 160416 PDTR 16 0.15~034 113 00.06 4,90 €
APKT 160424 PDTR 24 0.15~0.28 02.55 4,90 €
APKT 100305 - ST 05 0.08~0.22 0.86 ° 4,23 €
-ST 0278
Acier inoxydable APKT 160408 - ST 038 0.08~0.25 132 02.70 4,90 €
Superalliages
APKT 160404 -TR 04 0.26~040 212 04.92 4,90 €
APKT 160408 -TR 08 0.26~040 132 02.5 a 4,90 €
TR APKT 160408 - TR 08 0.26~040 132 0337 5,45 €
Acier trempé APKT 160412-TR 12 026 ~040 24 0403 4,90 €
APKT 160416 -TR 16 026~040 24 a2 4,90 €
APKT 160424 -TR 24 0.26~040 15 04.9 4 4,90 €
Vitesse de coupe Vc (m/min.)
ISO VDI GROUPE YG602 YG622 YG712 YG603 YG501 YG5020
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Aciers non alliés 140 380 140 400 170 300 90 230
Aciers faiblement alliés 120 300 120 320 180 250 70 250
Aciers fortement alliés 70 150 70 170 100 140 60 100
Inox ferritiques & martenstiques 120 200 - 80 180 - =
Inox Austéntiques 130 250 100 200 - - -
Fonte grises 120 250 120 270 180 350 200 350
Fontes nodulaires 130 220 130 240 120 270 150 300
Alliages non-ferreux - - - - -
Super alliages et titanes 25 45 - . - - 20 40 .
Materiaux traités 40 80 40 100 - - - - 50 90
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INDEXABLE © SERIE SEKT

DCSFMS
~——DCON—]|

OFFRE A PARTIR DE 228,92€ !

PORTE-OUTIL <S>Corps de fraise ‘ ‘ calop
Angle de coupe : Fraisage a 45° aalésage LF
4 arétes de coupe positives
APMX
DCX
L. EDP
Séries APMX Désignation
17000-
F45 - SEKT12 - D40Z4S16 0031 40 @ 54 4 40 16 18 32 e 228,92€
F45 - SEKT12 - D50Z5522 0032 50 @64 5 40 22 20 48 e 261,16 €
F45 - SEKT12 - D63Z4522 0033 | 63 77 4 40 22 20 50 e | 234,67 €
F45 - SEKT12 - D63Z6522 0034 | 63 77 6 40 22 20 50 e  299,94€
SEKT
1204 6.0 F45 - SEKT12 - D80Z4S27 0035 80 @ 94 4 50 <S> 27 22 56 e 283,32€
F45 - SEKT12 - D80Z7S27 0036 80 @ 94 7 50 27 22 56 e 393,62€
F45 - SEKT12 - D100Z8532 0037 | 100 | 114 | 8 50 32 25 78 e 523,73 €
F45 - SEKT12 - D125Z10S40 0038 125 139 | 10 | 63 40 29 90 e 720,10€
F45 - SEKT12 - D160Z12540 0039 | 160 174 | 12 | 63 40 30 114 | X | 973,84€
INDEXABLE © SERIE SEKT Orsre A parTir oe 3,05€ !
PLAQUETTES
EDP
1200-
RE Fz BS a3 PU
SEKT Désignation (mm) (mm/dent) (mm) % NET
SEKT 1204 AFTN 1.1 020~0.35 1.18 00.55 5,05 €
SEKT
1204
Général
ST SEKT 1204-ST 11 0.08~030 118 sy 505€
Acier
inoxydable
Superalliages
Vitesse de coupe Vc (m/min.)
1SO VDI GROUPE YG602 YG622 YG712 YG603 YG501 YG5020
Min. Max Min. Max Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Aciers non alliés 140 380 140 400 170 300 90 230 - - - -
Aciers faiblement alliés 120 300 120 320 180 250 70 250 - - - -
Aciers fortement alliés 70 150 70 170 100 140 60 100 - -
12~13 | Inox ferritiques & martenstiques 120 200 = = ° ° 80 180 = =
M
14 Inox Austéntiques 130 250 - - - - 100 200
Fonte grises 120 250 120 270 - - - - 180 350 200 350
Fontes nodulaires 130 220 130 240 ® ® ° ° 120 270 150 300
Alliages non-ferreux - - - - -
Super alliages et titanes 25 45 - 20 40 . - - -
Materiaux traités 40 80 40 100 50 90 - - 135
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FRAISAGE INDEXABLE }.

INDEXABLE = SERIE ONMU NOUVEAU

PORTE-OUTIL DCSEMS OFFRE A PARTIR DE 70,83€ !

) DCON-—|
<S>Corps de fraise | f *
Angle de coupe : Fraisage a 45° aalésage CBDP
16 arétes de coupe négatives i
ﬂ 7/ -
| % 5
| 5
DC =
DCX =
L EDP
Séries APMX Désignation
17000-
F45 - ONMUO08 - D63Z5522 0493 | 63 | 75 5 40 22 22 49 - - ° 170,83 €
F45 - ONMUO8 - D80Z6527 0494 80 92 6 | 50 27 25 58 - - e 197,49€
F45 - ONMUOS - D100Z7532 0495 100 | 112 7 | 50 32 26 67 - - | e 223,32¢€
ONMU
0806 55  F45-ONMUO8-D125Z8540-WOC 0496 | 125 137 | 8 | 63 | <S> 40 32 87 - - | X 264,99€
F45 - ONMUO08 - D160Z10S40-WOC 0497 | 160 172 | 10 @ 63 40 32 107 66.7 - X 353,32€
F45 - ONMUO08 - D200Z12560-WOC 0498 | 200 212 | 12 | 63 60 40 130 1016 - | X 571,64€
F45-ONMUO08 - D315Z216S60-WOC 0499 | 315 327 | 16 @ 63 60 40 220 1016 1778 | X | 1014,13€

INDEXABLE - SERIE ONMU n. NOUVEAU |
PLAQUETTES

EDP
1200-
<

il . RE Fz BS (A) P.U

ON M U R e (o] (mm) (mm/dent) (mm) % NET
ONMU 080608 08 0.22~0.50 02.33 9,78 €

ONMU
Général
CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES
Vitesse de coupe Vc (m/min.)

ISO VDI GROUPE YG602 YG622 YG712 YG603 YG501 YG5020

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

Aciers non alliés 140 380 140 400 170 300 90 230 - - -
Aciers faiblement alliés 120 300 120 320 180 250 70 250 - - - -
Aciers fortement alliés 70 150 70 170 100 140 60 100 - - - -
12~13 | Inox ferritiques & martenstiques 120 200 - - - - 80 180 - - - -
M 14 Inox Austéntiques 130 250 - - - - 100 200

Fonte grises 120 250 120 270 - - - - 180 350 200 350

Fontes nodulaires 130 220 130 240 = = = = 120 270 150 300

Alliages non-ferreux - - - - - - - - - -

Super alliages et titanes 25 45 = = = - 20 40 - - - -

Materiaux traités 40 80 40 100 - - - - 50 90 - -




NEC PLUS ULTRA 2021/2022

1

Angle de coupe : Fraisage a 45°
16 arétes de coupe négatives

—

+

Référence pertinente pour

le surfacage ! I
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TOURNAGE }.

NANOCUT

NOUVEAU

Application
Tournage de pieces de petites dimension,
Alésage, (gorges, filetage chanfreinage prochainement disponible)
Caractéristiques
Diamétre minimum : @ 1 mm
Arrosage intégré au porte-outil prolongeant la durée de vie de l'outil et garantissant une évacuation des
copeaux optimale
Conception unique de la butée renforcant le repositionnement parfait de I'aréte de coupe
9 géométries constitueront la gamme pour diverses applications
Avantages
Grande précision de la hauteur de coupe - Répétabilité assurée
Durée de vie des outils optimale

Bénéfices . _ CONDITIONS DE COUPE RECOI\/\I\/\ANDEES
Réduction des temps d'arrét machine

Productivité accrue avec des colts d'usinage réduit

AC|ers non alliés 0.015 0.025

Acners fortement alliés 0.015  0.025

1213 —----
M
14 Inox Austéntiques 0.015 0.025
Fontes nodulaires 0.015 0.025

“m_----
Super alliages et titanes 0.015 0.025
138 Flm_---!/
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NANO CUT = SERIE NCBP

BARRE D'ALESAGE OFFRE A PARTIR DE 14,00€ 1

unité = mm

Métrique (mm)

KAPR DCON Désignation
NCBP4R-10.04-005-YG812 04R1004005T 1 4 0.05 0.1 0.45 13 o 18,43 €
NCBP4R-10.04-010-YG812 04R1004010T 1 4 0.1 0.1 0.45 13 ® 17,30 €
NCBP4R-10.06-005-YG812 04R1006005T 1 6 0.05 0.1 0.45 13 o 18,90 €
NCBP4R-10.06-010-YG812 04R1006010T 1 6 0.1 0.1 0.45 13 ® 17,77 €
NCBP4R-17.06-005-YG812 04R1706005T 1.7 6 0.05 0.2 0.7 13 O 16,10 €
NCBP4R-17.06-010-YG812 04R1706010T 1.7 6 0.1 0.2 0.7 13 L 14,22 €
NCBP4R-17.09-005-YG812 04R1709005T 1.7 9 0.05 0.2 0.7 13 O 16,48 €
NCBP4R-17.09-010-YG812 04R1709010T 1.7 9 0.1 0.2 0.7 13 ® 15,00 €
NCBP4R-22.06-005-YG812 04R2206005T 22 6 0.05 0.2 0.95 13 o 14,62 €
NCBP4R-22.06-010-YG812 04R2206010T 2.2 6 0.1 0.2 0.95 13 L4 14,22 €
NCBP4R-22.09-005-YG812 04R2209005T 2.2 9 0.05 0.2 0.95 13 o 16,48 €
NCBP4R-22.09-010-YG812 04R2209010T 2.2 9 0.1 0.2 0.95 13 o 14,62 €
NCBP4R-22.13-010-YG812 04R2213010T 2.2 13 0.1 0.2 0.95 18 ® 15,62 €
NCBP4R-27.10-005-YG812 04R2710005T 2.7 10 0.05 0.2 1.2 13 O 16,10 €
6‘1’;‘7’1?) NCBP4R-27.10-015-YG812 04R2710015T 27 10 015 02 12 13 o 14,62¢€
NCBP4R-27.15-005-YG812 04R2715005T 27 15 005 02 12 18 O 15,07 €
3 NCBP4R-27.15-015-YG812 04R2715015T 2.7 15 0.15 0.2 1.2 18 o 15,62 €
% NCBP4R-32.10-015-YG812 04R3210015T 3.2 10 0.15 0.2 1.45 13 ® 14,50 €
NCBP4R-32.15-015-YG812 04R3215015T 3.2 15 0.15 0.2 1.45 18 o 15,65 €
NCBP4R-32.20-005-YG812 04R3220005T 3.2 20 0.05 0.2 1.45 23 o 20,67 €
NCBP4R-32.20-015-YG812 04R3220015T 3.2 20 0.15 0.2 1.45 23 e 18,73 €
NCBP4R-42.10-015-YG812 04R4210015T 4.2 10 0.15 0.3 1.95 13 o 14,72 €
NCBP4R-42.15-005-YG812 04R4215005T 4.2 15 0.05 0.3 1.95 18 O 17,13 €
NCBP4R-42.15-015-YG812 04R4215015T 4.2 15 0.15 0.3 1.95 18 ® 15,60 €
NCBP4R-42.20-005-YG812 04R4220005T 4.2 20 0.05 0.3 1.95 23 O 19,63 €
NCBP4R-42.20-015-YG812 04R4220015T 4.2 20 0.15 0.3 1.95 23 ® 17,75 €
NCBP4R-42.25-005-YG812 04R4225005T 4.2 25 0.05 0.3 1.95 28 O 20,63 €
NCBP4R-42.25-015-YG812 04R4225015T 4.2 25 0.15 0.3 1.95 28 o 18,70 €
NCBP6R-62.15-020-YG812 06R6215020T 6.2 15 0.2 0.5 2.95 18 o 14,00 €
NCBP6R-62.20-020-YG812 06R6220020T 6.2 20 0.2 0.5 295 23 ® 16,53 €
NCBP6R-62.25-020-YG812 06R6225020T 6.2 25 0.2 0.5 295 28 ® 18,62 €
52?6“,?) NCBP6R-62.30-020-YG812 06R6230020T 62 30 02 05 295 33 o 20,95 €
NCBP6R-62.35-020-YG812 06R6235020T 6.2 35 0.2 0.5 2.95 38 o 22,98 €
NCBP6R-62.40-020-YG812 06R6240020T 6.2 40 0.2 0.5 2.95 43 o 26,40 €

NANO CUT = SERIE NCHI

PORTE-OUTIL Orere A parTiR DE 71,66€ !

unité = mm
Ll Taille
de OHX T Désignation OAL
d'insert
mesure
NCHI-12.4 0400012 12 70 10 15.5 71,66 €
4mm (.157") NCHI-16.4 0400016 16 75 14 17.5 71,66 €
Métre 14 NCHI-20.4 0400020 20 90 18 20 71,66 €
(mm) NCHI-12.6 0600012 12 70 10 16.5 71,66 €
6 mm (.236") NCHI-16.6 0600016 16 75 14 18.5 71,66 €
NCHI-20.6 0600020 20 920 18 22 71,66 €

e Article YG-1 EU disponible O: Article disponible sur demande, nous consulter
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CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

SERIES CNMG/ CNGG/ DNMG/ DNGG/ TNMG/ VNMG/ WNMG
SERIES CCMT/ CCGT/ DCMT/ DCGT/VCMT/ VCGT

VDI YG1001 YG3010 YG3015 YG3020 YG3030
Min. | Max. = Min. = Max. Min. Max. Min. | Max. Min. Max. Min. Max. Min. | Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

(LE Aciers non alliés 220 480 170 450 170 410 180 380 150 350 120 200

= _----------------------

(AR Aciers fortement alliés - 100 330 310 300 250

Inox Austéntiques 200 - - 100 200 40 130 120

Fontes nodulaires 120 410 120 280

nm—----------------------
_ _ 40 _

24 EVA Super alliages et titanes - - 35

I : Pour les porte-outils relatifs aux plaquettes,

nous consulter ou veuillez vous référer au catalogue YE-IT20 EUROPE
https://www.yg1.kr/fra/support/milling.asp?r_b_ex1=TURNING

https://www.yg1.kr/ include/ptouriew.asp?uploadFile=2021030810174829.pdf&CatalogName=YG%2D1%5FYE%2DIT21%5F+INDEXABLE+INSERT%5FTurning%2Epdf
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TRONCONNAGE >.

NOUVEAU

INDEXABLE * TRONCONNAGE & GORGES SERIE TDN

PLAQUETTES OFFRE A PARTIR DE 11,37€ !
Tronconnage & gorges EDP 5200..
af q Brise =< P.U
TD, Désignation RE Avance CDX @y Nuance é Q NET
(mm/tour.) (mm) [ S
N
Q
. O
TDN2002 0.2 0.06~0.18 19 -N YG602G i 0035 11,37€
. O
DN TDN3002 0.2 0.07~0.22 19 -N YG602G . 0025 11,37€
Plaquette tronconnage gorge TDN4003 0.3 0.08~0.25 -N YG602G 0().22 0:37 12,63€
(Géneral)

INDEXABLE ©* TRONCONNAGE & GORGES SERIE TDN

o: Article YG-1 EU disponible O: Article disponible sur demande, nous consulter.

EDP 5700..
PORTE-OUTILS Désignation 3 NET
S

YTEL 1212-2T15 PORTE OUTIL EXTER GAUCHE TD.2 00.24 74,20 €
YTER 1212-2T15 PORTE OUTIL EXTER DROITE TD.2 00.25 74,20 €
YTEL 1616-2T15 PORTE OUTIL EXTER GAUCHE TD.2 00.26 75,01 €
YTER1616-2T15 PORTE OUTIL EXTER DROITE TD.2 00.27 75,01 €
YTER 2020-2T9 PORTE OUTIL EXTER DROITE TD.2 00.28 75,83 €
YTEL 2020-2T15 PORTE OUTIL EXTER GAUCHE TD.2 00.29 75,83 €
YTER 2020-2T15 PORTE OUTIL EXTER DROITETD.2 00.30 75,83 €
YTEL 2020-2T20 PORTE OUTIL EXTER GAUCHE TD.2 00.31 75,83 €
YTER 2020-2T20 PORTE OUTIL EXTER DROITETD.2 00.32 75,83 €
YTEL 2525-2T17 PORTE OUTIL EXTER GAUCHE TD.2 00.33 76,63 €
YTER 2525-2T17 PORTE OUTIL EXTER DROITETD.2 00.34 76,63 €
YTEL 1212-3T15 PORTE OUTIL EXTER GAUCHETD.3 00.35 74,20 €
Porte outil YTER 1212-3T15 PORTE OUTIL EXTER DROITETD.3 00.36 74,20 €
YTEL 1616-3T15 PORTE OUTIL EXTER GAUCHETD.3 00.37 75,01 €
YTER 1616-3T15 PORTE OUTIL EXTER DROITETD.3 00.38 75,01 €
YTEL 2020-3T20 PORTE OUTIL EXTER GAUCHE TD.3 00.39 75,83 €
YTER 2020-3T20 PORTE OUTIL EXTER DROITETD.3 00.40 75,83 €
YTEL 2525-3T9 PORTE OUTIL EXTER GAUCHETD.3 00.41 76,63 €
YTER 2525-3T9 PORTE OUTIL EXTER DROITETD.3 00.42 76,63 €
YTEL 2525-3T20 PORTE OUTIL EXTER GAUCHETD.3 00.43 76,63 €
YTER 2525-3T20 PORTE OUTIL EXTER DROITETD.3 00.44 76,63 €
YTER 3232-3T20 PORTE OUTIL EXTER DROITETD.3 00.45 85,61 €
YTEL 2525-4T20 PORTE OUTIL EXTER GAUCHETD.4 00.46 76,63 €
YTER 2525-4T20 PORTE OUTIL EXTER DROITE TD.4 ° 76,63 €

0047
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INDEXABLE ~ TRONCONNAGE & GORGES SERIE TDN Y NOUVEAU |

PORTE-OUTILS Désignation EDP 5700. .:EUT
86,43 €
YGB 32-2 LAME POUR PLAQUETTETD.2

0058

Lame pour plaquette TD.2 /TD.3 86,43 €

YGB 32-3 LAME POUR PLAQUETTETD.3
0059

®: Article YG-1 EU disponible

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Vitesse de coupe Vc (m/min)
ISO VDI Groupe . YG6026G .
Aciers non alliés 90 180
Aciers faiblement alliés 80 120
Aciers fortement alliés 80 110
12~13  Inox ferritiques & martensitiques 70 160
Inox austénitiques 55 140
Fontes grises 110 185
Fontes nodulaires 110 140
Super alliages &Titanes 25 45
Matériaux traités 25 50
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.
OFFRE A PARTIR DE &, H
PLAQUETTE | o aranor 4, 73€T
EDP
3200-
_<
L. . Fn ® P.U
s PMX Désignation (mm/tour.) 8 NET
SPMX 050204 007~0.14 00'05 4,73 €
SPMX SPMX 060204 008~0.14 0006 4,90 €
Général SPMX 077308 008~0.16 00’07 5,22 €
SPMX 090408 008~0.16 00'08 6,37 €
SPMX 050204 - ST 0.03~0.10 00'1 : 4,73 €
ST SPMX 060204 - ST 0.04~0.11 . 4,90 €
Acier inoxydable SPMX 07T308-ST 004~0.11 o013 5,22¢€
SPMX 090408 - ST 005~0.12 00'1 A 6,37 €
®: Article YG-1 EU disponible
INDEXABLE ' SERIE SPMX0502 m
CORPS DE FORET OFEFRE A PARTIR DE 2, 0,8 €!
EDP
Série DC LU Désignation
3700-
13 39  YGSP3-13520F039-05 0004 57 107 221,37 €
28  YGSP2-14S520F028-05 0002 46 96 210,81 €
SPMX b 42 YGSP3-14520F042-05 0005 60 110 20 25 50 221,37 €
050204 ———
30  YGSP2-15520F030-05 0003 48 98 210,81 €
15 —
45 YGSP3-15520F045-05 0006 63 113 221,37 €

170

®: Article YG-1 EU disponible



NEC PLUS ULTRA 2021/2022

INDEXABLE ~ SERIE SPMX0602 > NOUVEAU |
CORPS DE FORET
EDP
Série DC LU Désignation
3700-
48  YGSP3-16525F048-06 0016 69 125 221,37€
10 80  YGSP5-16525F080-06 0022 101 157 267,84€
51  YGSP3-17525F051-06 0017 72 128 221,37€
v 85  YGSP5-17525F085-06 0023 106 162 267,84€
54  YGSP3-18525F054-06 0018 75 131 221,37¢€
SPMX ' 90  YGSP5-18525F090-06 0024 m 167 267,84€
060204 57  YGSP3-19525F057-06 0019 78 134 25 - > 221,37€
e 95  YGSP5-19525F095-06 0025 116 172 267,84 €
60  YGSP3-20525F060-06 0020 82 138 221,37€
2 100  YGSP5-20525F100-06 0026 122 178 267,84€
63  YGSP3-21525F063-06 0021 85 141 221,37€
2 105  YGSP5-21525F105-06 0027 127 183 267,84€
o: Article YG-1 EU disponible
INDEXABLE  SERIE SPMX07T308 m
EDP
Série DC LU Désignation
3700-
66  YGSP3-22532F066-07 0034 % 156 225,66 €
2 110 YGSP5-22532F110-07 0040 140 200 273,09 €
69  YGSP3-23532F069-07 0035 99 159 225,66 €
2 115 YGSP5-23532F115-07 0041 145 205 273,09 €
72 YGSP3-24532F072-07 0036 102 162 225,66 €
SPMX 24 120  YGSP5-24532F120-07 0042 150 210 273,09 €
077308 75  YGSP3-25532F075-07 0037 105 165 ? ® % 225,66 €
2 125  YGSP5-25532F125-07 0043 155 215 273,09¢€
78 YGSP3-26532F078-07 0038 108 168 240,27 €
% 130 YGSP5-26532F130-07 0044 160 220 290,72 €
81  YGSP3-27532F081-07 0039 m 171 240,27 €
7 135  YGSP5-27532F135-07 0045 165 225 290,72 €

®: Article YG-1 EU disponible
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INDEXABLE - SERIE SPMX0904 S NOUVEAU |
CORPS DE FORET

EDP
Série DC LU Désignation
3700-

84  YGSP3-28532F084-09 0052 14 174 240,27 €

2 140  YGSP5-28532F140-09 0058 170 230 290,72 €

87  YGSP3-29532F087-09 0053 n7 177 240,27 €

» 145  YGSP5-29532F145-09 0059 175 235 290,72 €

90  YGSP3-30532F090-09 0054 121 181 240,27 €

SPMX 3 150  YGSP5-30532F150-09 0060 181 241 290,72 €
090408 93 YGSP3-31532F093-09 0055 124 184 - ® *0 272,86 €
4 155  YGSP5-31532F155-09 0061 186 246 330,19¢€

96  YGSP3-32532F096-09 0056 127 187 272,86 €

o 160  YGSP5-32532F160-09 0062 191 251 330,19¢€

99 YGSP3-33532F099-09 0057 130 190 278,19¢€

3 165  YGSP5-33532F165-09 0063 19 256 336,57 €

e: Article YG-1 EU disponible

OFFRE A PARTIR DE 2,23€ !

CLE PORTE OUTIL FORET SPMX0602 TWFTO07 2,23 €
CLE PORTE OUTIL FORET SPMX0702 TWFTO08 2,23 €
CLE PORTE OUTIL FORET SPMX0904 TWFT10 2,57 €
Conditions de coupe Ve (m/mn.)
ISO VDI GROUPE RSO0
Min Max
Aciers non-alliés 140 380
Aciers faiblement alliés 120 300
Aciers fortement alliés 70 150
12~13 Inox ferritiques & martensitiques 120 200
Inox austénitiques 130 250
Fontes grises 120 250
Fontes nodulaires 130 220
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0]

Adapté a l'usinage

des matériaux suivants :
Aciers
Acier inoxydables

1 - Fonte |
- +
| « Revétement PVD avec

une excellente résistance a l'usure.
f - Substrat Micrograin tenace concu

pour les applications de percage. I
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ATTACHEMENTS }.

PORTE-OUTIL © MANDRIN HYDRAULIQUE MINCE Orre A parriz e 233,25€ 1
GAMME SERIE EDP N° DESIGNATION P.U. NET RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20
P2554017 SK40AD/B-HC6-80.5 G2.5 233,25 €
P2554016 SK40AD/B-HC6-110 G2.5 257,95 €
P2554025 SK40AD/B-HC8-80.5 G2.5 233,25 €
P2554004 SK40AD/B-HC10-80.5 G2.5 233,25 €
PAGE 021
P2554011 SK40AD/B-HC12-80.5 G2.5 233,25 €
P2554013 SK40AD/B-HC16-80.5 G2.5 233,25 €
P2554015 SK40AD/B-HC20-80.5 G2.5 233,25 €
HC MANDRIN HYDRAULIQUE MINI
P2770103 SK40AD/B-HC25-80.5 G2.5 242,93 €
P2554021 BT40AD/B-HC8-90 G2.5 233,25 €
P2554002 BT40AD/B-HC12-90 G2.5 233,25 €
P2554006 BT40AD/B-HC16-90 G2.5 233,25 €
PAGE 037
P2554007 BT40AD/B-HC20-90 G2.5 233,25 €

P2770641 BT40AD/B-HC25-100 G2.5 249,25 €
P2770612 BT40AD/B-HC32-105 G2.5 257,95 €
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PORTE-OUTIL * MANDRIN DE FRETTAGE

SFH

MANDRIN DE FRETTAGE

P2771301
P2554058
P2771305
P2554052
P2771306
P2771307
P2554054
P2554056
P2554055

DESIGNATION

SK40AD/B-SFH3-80 G2.5
SK40AD/B-SFH6-80 G2.5
SK40AD/B-SFH8-160 G2.5
SK40AD/B-SFH10-80 G2.5
SK40AD/B-SFH10-160 G2.5
SK40AD/B-SFH12-160 G2.5
SK40AD/B-SFH16-80 G2.5
SK40AD/B-SFH20-80 G2.5
SK40AD/B-SFH20-160 G2.5

P.U. NET

127,53 €
112,84 €
162,76 €
112,84 €
162,76 €
162,76 €
112,84 €
112,84 €
162,76 €

OFFRE A PARTIR DE 2,84€ H

RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20

PAGE 051

SFH

MANDRIN DE FRETTAGE

P2771601
P2771602
P2771603
P2771604
P2771605
P2771606
P2771607
P2771608
P2771609
P2771610
P2771615
P2771616

DESIGNATION

BT40AD/B-SFH6-90 G2.5
BT40AD/B-SFH6-160 G2.5
BT40AD/B-SFH8-90 G2.5
BT40AD/B-SFH8-160 G2.5
BT40AD/B-SFH10-90 G2.5
BT40AD/B-SFH10-160 G2.5
BT40AD/B-SFH12-90 G2.5
BT40AD/B-SFH12-160 G2.5
BT40AD/B-SFH16-90 G2.5
BT40AD/B-SFH16-160 G2.5
BT40AD/B-SFH20-90 G2.5
BT40AD/B-SFH20-160 G2.5

P.U. NET

112,84 €
162,76 €
112,84 €
162,76 €
112,84 €
162,76 €
112,84 €
162,76 €
112,84 €
162,76 €
112,84 €
162,76 €

RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20

PAGE 065
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ATTACHEMENTS }.
PORTE-OUTIL " MANDRIN PORTE-PINCE ER

MANDRIN PORTE-PINCE ER

P2774813

DESIGNATION

SK40AD/B-ER20-70 G2.5

58,18 €

OFFRE A PARTIR DE 43,73€ 1

RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20

PAGE 075

ER

MANDRIN PORTE-PINCE ER

P2537033
P2537034

DESIGNATION

SK40AD/B-ER16-70 G6.3
SK40AD/B-ER20-70 G6.3

47,53 €
47,53 €

RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20

PAGE 078

ER

MANDRIN PORTE-PINCE ER

P2537018
P2537009
P2537032
P2537020
P2776417
P2776418
P2776429
P2776420
P2776430

DESIGNATION

SK40AD/B-ER20-100 G6.3
SK40AD/B-ER25-70 G6.3
SK40AD/B-ER32-70 G6.3
SK40AD/B-ER32-100 G6.3
SK40-ER16-70 G6.3
SK40-ER20-70 G6.3
SK40-ER25-100 G6.3
SK40-ER32-70 G6.3
SK40-ER32-100 G6.3

55,13 €
47,53 €
49,43 €
59,08 €
43,73 €
43,73 €
50,73 €
45,48 €
54,38€

RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20

PAGE 076-078

MANDRIN PORTE-PINCE ER

P2776513
P2776514
P2776516
P2553017
P2600012
P2553018
P2553501
P2776505

DESIGNATION

BT40AD/B-ER11-75 G2.5
BT40AD/B-ER11-100 G2.5
BT40AD/B-ER20-75 G2.5
BT40AD/B-ER20-100 G2.5
BT40AD/B-ER25-75 G2.5
BT40AD/B-ER25-100 G2.5
BT40AD/B-ER32-60 G2.5
BT40AD/B-ER32-100 G2.5

58,18 €
67,48 €
58,18 €
67,48 €
58,18 €
67,48 €
60,48 €
72,30€

RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20

PAGE 088

MANDRIN PORTE-PINCE ER

P2772116
P2772101
P2772102
P2772120
P2772122
P2772124
P2772104
P2772125
P2772126

DESIGNATION

BT40-ER11-75 G6.3
BT40-ER16-75 G6.3
BT40-ER20-75 G6.3
BT40-ER20-100 G6.3
BT40-ER25-100 G6.3
BT40-ER25-150 G6.3
BT40-ER32-60 G6.3
BT40-ER32-100 G6.3
BT40-ER32-150 G6.3

43,73 €
43,73 €
43,73 €
50,73 €
50,73 €
63,03 €
45,48 €
54,38 €
70,43 €

RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20

PAGE 090
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PORTE-OUTIL ° MANDRIN WELDON

DESIGNATION

AV )

OFFRE A PARTIR DE 33,13€ 1

RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20

(o) EMH

MANDRIN WELDON

P2531009
P2531010
P2531012
P2531013
P2531014
P2531015
P2531016

SK40AD/B-EMH6-50 G6.3
SK40AD/B-EMH8-50 G6.3
SK40AD/B-EMH12-50 G6.3
SK40AD/B-EMH16-63 G6.3
SK40AD/B-EMH20-63 G6.3
SK40AD/B-EMH25-100 G6.3
SK40AD/B-EMH32-100 G6.3

39,68 €
36,70 €
33,13 €
33,13 €
33,13 €
41,80 €
41,80 €

PAGE 121

DESIGNATION

P.U. NET

RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20

‘ EMH

MANDRIN WELDON

P2773031
P2773032
P2773033
P2773034
P2773036
P2773038
P2773039
P2773040

BT40AD/B-EMH6-50 G2.5
BT40AD/B-EMH8-50 G2.5
BT40AD/B-EMH10-63 G2.5
BT40AD/B-EMH12-63 G2.5
BT40AD/B-EMH16-63 G2.5
BT40AD/B-EMH20-63 G2.5
BT40AD/B-EMH25-90 G2.5
BT40AD/B-EMH32-100 G2.5

42,78 €
39,30€
37,45 €
37,45 €
39,08 €
39,08 €
45,23 €
48,65 €

PAGE 127
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ATTACHEMENTS }.

PORTE-OUTIL ~ MANDRIN DE TARAUDAGE SYNCHRO A PINCE ER

DESIGNATION RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20
P2773702 SK40AD/B-SYTER16-85 233,15 €
SYTER MANDRIN DE TARAUDAGE PINCE ER P2773704 SK40AD/B-SYTER27-100 266,68 € PAGE 204
P2773705 SK40AD/B-SYTER33-120 288,23 €

DESIGNATION RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20
P2776301 BT40AD/B-SYTER12-79 229,05 €
P2776302 BT40AD/B-SYTER16-85 233,15 €
SYTER MANDRIN SYNCHRO TARAUDAGE PINCE ER PAGE 206
P2776304 BT40AD/B-SYTER27-100 266,68 €
P2776305 BT40AD/B-SYTER33-125 288,23 €

DESIGNATION AV [3) RENVOI PAGE CATALOGUE YE-TH20
P2774001 SK40-TER16-100 160,35 €
P2774002 SK40-TER16-150 165,03 €
SYTER MANDRIN DE TARAUDAGE PINCE ER PAGE 217
P2774003 SK40-TER32-130 182,85€
P2774004 SK40-TER32-150 189,83 €
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